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技术要求：
1.材质：PC-三菱3400,颜色为白色,材料阻燃等级：UL94-V2；
2.内表面橘皮纹，内表面不得有溶接线痕迹，模具外观面磨砂处理；
3.外表不能有碰伤、刮伤、缺口、气泡、缩水杂质等缺陷，不能有明显的飞边、
  熔接线以及其它外观缺陷；
4.所有尺寸在表面处理后测得，模具设计时，未标注尺寸参照3D图；
5.产品需刻印以下信息：供应商、模具穴号、位置和大小在开模评估时确定；
6.模穴号印字：XXXX X-X,XXXX代表供应商简称，X-X代表几穴几号；
7.模具的分型线、胶口、顶针等设计信息需通过模具评审得到得邦的批准；
8.产品外观颜色及光泽度要求以封样为准；
9.关键尺寸：XX±0.XXmm*   为PQC及IQC重点检验尺寸；
            XX±0.XXmm**  为有Cpk要求的PQC及IQC尺寸，要求Cpk≥1.33；
10.不允许使用脱模剂，不得残留化学制剂，不得添加回料；
11.关键性能要求：NA，装配要求：NA，符合RoHS和Reach要求。

支架-Ansell-20W_冷轧板_冲压_129*57.5*16
_喷粉_RoHS

反光杯-Ansell-10W_PC-FS13-M_吸塑_90*62*14.2
_素材_白色_RoHS

反光杯(透镜版)-Ansell-30W_PC-三菱3400_注塑_
138*93*11.2_素材_白色_RoHS

技术要求：
1.材质：PC-FS13-M,颜色为白色；
2.材料阻燃等级：UL94-V2,环温120℃，存储240H无变形和黄变现象；
3.外表素材，不做表面处理，模具外观面抛光处理；
4.外表不能有碰伤、刮伤、缺口、气泡、缩水杂质等缺陷，不能有
  明显的飞边、熔接线以及其它外观缺陷；
5.所有尺寸在表面处理后测得，模具设计时，未标注尺寸参照3D图；
6.产品需刻印以下信息:XXXX X-X,XXXX代表供应商简称，X-X代表几穴几号；
7.模具的分型线、胶口、顶针等设计信息需通过模具评审得到得邦的批准；
8.产品外观颜色及光泽度要求以封样为准；
9.关键尺寸:XX±0.XXmm*  为PQC及IQC重点检验尺寸；
           XX±0.XXmm** 为有Cpk要求的PQC及IQC尺寸,要求Cpk≥1.33；
10.关键性能要求：NA，装配要求：NA，符合RoHS和Reach要求。

玻璃-FOGGY-50W_超白布纹钢化玻璃_180.8*120.7*3.9
_丝印_RoHS

技术要求：
1.材质：冷轧板，牌号：SPCC 冲压型板材 ，材料特性：NA;
2.产品表面颜色参考引用此图纸的料号描述，有刻度的先冲刻度再喷粉;
喷粉厚度:0.08≤X≤0.11,模具冲压方向见图示,毛刺标准以签样为准;

3.支架外表不能有碰伤、缺口、杂质、毛刺、变形等外观缺陷,所有尺寸
  在表面处理后测得，未标注尺寸参照3D图,未标注公差参考通用公差带;
4.模具的印记、大小及位置等设计信息需通过模具评审得到得邦的批准;
5.产品外观颜色及光泽度要求以签样为准，表面必需抛丸后再喷粉;
6.百格测试:脱落≤5%,硬度测试:≥2H/kg,耐溶性测试:95%工业酒精以
  500g力擦拭50次,35℃环境5%Nacl溶液进行盐雾测试240H,无明显腐蚀;
7.尺寸要求:XX±0.XXmm*   为PQC及IQC重点检验尺寸
           XX±0.XXmm** 为CPK要求的PQC及IQC尺寸,要求CPK≥1.33;
8.装配要求：NA，产品不得残留化学制剂，产品符合RoHS和Reach要求;

斜支架-Ansell-125W_镀锌板_冲压_290*194*30
_喷粉_RoHS

反光杯-Ansell-80W_PC-C301-01 A1N20_注塑_
338.4*243.4*18.5_素材_白色_RoHS

技术要求：
1.材质：PC-C301-01 A1N20,颜色为白色,材料阻燃等级：UL94-V2；
2.内表面磨砂，内表面不得有溶接线痕迹，模具外观面抛光处理；
3.外表不能有碰伤、刮伤、缺口、气泡、缩水杂质等缺陷,不能有明显的飞边、
  熔接线以及其它外观缺陷；
4.所有尺寸在表面处理后测得，模具设计时，未标注尺寸参照3D图；
5.产品需刻印以下信息：供应商、模具穴号、位置和大小在开模评估时确定；
6.模穴号印字：XXXX X-X,XXXX代表供应商简称，X-X代表几穴几号；
7.模具的分型线、胶口、顶针等设计信息需通过模具评审得到得邦的批准；
8.产品外观颜色及光泽度要求以封样为准；
9.关键尺寸:XX±0.XXmm*  为PQC及IQC重点检验尺寸；
           XX±0.XXmm** 为有Cpk要求的PQC及IQC尺寸,要求Cpk≥1.33；
10.不允许使用脱模剂，不得残留化学制剂，不得添加回料；
11.关键性能要求：NA，装配要求：NA，符合RoHS和Reach要求。

玻璃-FOGGY-65W_超白酸洗钢化玻璃_198*178*5.9
_丝印_RoHS

玻璃-FOGGY-65W_超白透明钢化玻璃_198*178*5.9
_丝印_RoHS

技术要求：
1.材质:超白酸洗钢化玻璃,满足IK08测试要求,丝印颜色见料号描述;
2.耐高温油墨丝印,耐温≥120℃,透光率87.9±0.5%,出光面雾度
  83.22±0.5%,测试仪器:上海上物WGT-S透光率雾度仪WGW光电雾度仪；
3.丝印为玻璃背面，丝印部位不得有漏印、杂点、锯齿等缺陷，
  非丝印面不得有油墨，边角锐角钝化处理,LOGO丝印参考样品；
4.表面质量:(1).平整、透明、光亮 (2).无杂质、气泡、气线，
  (3).无划痕，裂纹，(4).四边保证垂直,玻璃平面度小于千分之二
5.制作工艺：先丝印Logo，再丝印底色；
6.关键尺寸表示：XX±0.XXmm*  为PQC及IQC重点检验尺寸；
  XX±0.XXmm** 为有Cpk要求的PQC及IQC尺寸，要求Cpk≥1.33；
7.装配要求:与适配件适配无干涉现象；产品符合RoHS和Reach要求；

技术要求：
1.材质：超白透明钢化玻璃，满足IK08测试要求,透光率≥90%;
2.表面使用耐高温油墨丝印，耐温≥120℃,丝印颜色见料号描述；
3.制作工艺：反面丝印，先丝印Logo，再丝印底色,丝印部位不得
  有漏印、杂点、锯齿等缺陷，非丝印面不得有油墨，边角精磨边
处理,LOGO丝印参考样品，玻璃平面度小于千分之二；
4.表面质量:(1).平整、透明、光亮 (2).无杂质、气泡、气线，
           (3).无划痕，裂纹，(4).四边保证垂直,
5.关键尺寸表示：XX±0.XXmm*  为PQC及IQC重点检验尺寸；
  XX±0.XXmm** 为有Cpk要求的PQC及IQC尺寸，要求Cpk≥1.33；
6.装配要求:与适配件适配无干涉现象,产品符合RoHS和Reach要求；

技术要求：
1.材质：超白布纹钢化玻璃，满足IK06测试要求,透光率≥90%;
2.表面使用耐高温油墨丝印，耐温≥120℃,丝印颜色见料号描述；
3.制作工艺：反面丝印，先丝印Logo，再丝印底色,丝印部位不得
  有漏印、杂点、锯齿等缺陷，非丝印面不得有油墨，边角锐角
  钝化处理,LOGO丝印参考样品；玻璃平面度小于千分之二。
4.表面质量:(1).平整、透明、光亮 (2).无杂质、气泡、气线，
           (3).无划痕，裂纹，(4).四边保证垂直,
5.关键尺寸表示：XX±0.XXmm*  为PQC及IQC重点检验尺寸；
  XX±0.XXmm** 为有Cpk要求的PQC及IQC尺寸，要求Cpk≥1.33；
6.装配要求:与适配件适配无干涉现象,产品符合RoHS和Reach要求；

技术要求：
1.材质：镀锌板，牌号：SGCC(型号DX51D)冲压型板材 ，材料特性：NA;
2.产品表面颜色参考引用此图纸的料号描述，有刻度的先冲刻度再喷粉;
喷粉厚度:0.08≤X≤0.11,模具冲压方向见图示,毛刺标准以签样为准;

3.支架外表不能有碰伤、缺口、杂质、毛刺、变形等外观缺陷,所有尺寸
  在表面处理后测得，未标注尺寸参照3D图,未标注公差参考通用公差带; 
4.模具的印记、大小及位置等设计信息需通过模具评审得到得邦的批准;
5.产品外观颜色及光泽度要求以签样为准，表面必需抛丸后再喷粉;
6.百格测试:脱落≤5%,硬度测试:≥2H/kg,耐溶性测试:95%工业酒精以
  500g力擦拭50次,35℃环境5%Nacl溶液进行盐雾测试500H,无明显腐蚀;
7.尺寸要求:XX±0.XXmm*   为PQC及IQC重点检验尺寸
           XX±0.XXmm** 为CPK要求的PQC及IQC尺寸,要求CPK≥1.33;
8.装配要求：NA，产品不得残留化学制剂，产品符合RoHS和Reach要求;

技术要求：
1.材质：PC-C301-12 A1N30,颜色为哑黑(RAL9017),材料阻燃等级：UL94-V2；
2.内表面磨砂，内表面不得有溶接线痕迹，模具外观面抛光处理；
3.外表不能有碰伤、刮伤、缺口、气泡、缩水杂质等缺陷,不能有明显的飞边、
  熔接线以及其它外观缺陷；
4.所有尺寸在表面处理后测得，模具设计时，未标注尺寸参照3D图；
5.产品需刻印以下信息：供应商、模具穴号、位置和大小在开模评估时确定；
6.模穴号印字：XXXX X-X,XXXX代表供应商简称，X-X代表几穴几号；
7.模具的分型线、胶口、顶针等设计信息需通过模具评审得到得邦的批准；
8.产品外观颜色及光泽度要求以封样为准；
9.关键尺寸:XX±0.XXmm*  为PQC及IQC重点检验尺寸；
           XX±0.XXmm** 为有Cpk要求的PQC及IQC尺寸,要求Cpk≥1.33；
10.不允许使用脱模剂，不得残留化学制剂，不得添加回料；
11.关键性能要求：NA，装配要求：NA，符合RoHS和Reach要求。

面盖-Ansell-50W_PC-C301-12 A1N30_注塑_
100*100*18.5_素材_黑色_RoHS

密封圈-Ansell-50W_硅橡胶_6*7_周长Lmm_本色
_邵式A35-A45_RoHS

技术要求：
1.材质：硅橡胶，邵氏A35-A45硬度，颜色参考料号描述;
2.表面平整、无飞边，不允许有气孔、裂缝、缺料等不良现象；
3.未注圆角R0.3,耐温：＞200℃，粘接制品粘接处抗拉力≥4kg,
  硅橡胶二次硫化180℃高温烘烤2小时。
4.关键尺寸表示：XX±0.XXmm*  为PQC及IQC重点检验尺寸；
  XX±0.XXmm** 为有Cpk要求的PQC及IQC尺寸，要求Cpk≥1.33；
5.粘接密封圈质检时重点检测周长是否符合图纸及描述长度要求；
6.尺寸检查存在误差时，样品与密封槽试装，装配宽松为合格； 
7.产品不得残留化学制剂,产品符合RoHS和Reach要求；

底座绝缘纸-FOGGY-30W_PET(无卤)_48*35*0.188
_素材_乳白_RoHS

技术要求：
1.材质：PET(无卤)，牌号：6023D，耐温130℃，耐压5.0KV，
  颜色乳白或同等规格品；
2.表面平整，不能有划伤、破损等外观缺陷；
3.关键尺寸表示：
  XX±0.XXmm*   为PQC及IQC重点检验尺寸；
  XX±0.XXmm**  为有Cpk要求的PQC及IQC尺寸，要求Cpk≥1.33；
4.符合RoHS和Reach要求；

技术要求：
1.材质：PC-帝人1250Z,颜色为半透明，透过率≥85%；
2.材料阻燃等级：UL94-V2,环温120℃，存储240H无变形和黄变现象；
3.外表素材，不做表面处理，模具外观面抛光处理；
4.外表不能有碰伤、刮伤、缺口、气泡、缩水杂质等缺陷，不能有
  明显的飞边、熔接线以及其它外观缺陷；
5.所有尺寸在表面处理后测得，模具设计时，未标注尺寸参照3D图；
6.产品需刻印以下信息:XXXX X-X,XXXX代表供应商简称，X-X代表几穴几号；
7.模具的分型线、胶口、顶针等设计信息需通过模具评审得到得邦的批准；
8.产品外观颜色及光泽度要求以封样为准；
9.关键尺寸:XX±0.XXmm*  为PQC及IQC重点检验尺寸；
           XX±0.XXmm** 为有Cpk要求的PQC及IQC尺寸,要求Cpk≥1.33；
10.关键性能要求：NA，装配要求：NA，符合RoHS和Reach要求。

遮光罩-Ansell-10W_PC-帝人1250Z_注塑_80.1*49*15.2
_素材_半透明_RoHS
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FOGGY-光控版爆炸图
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2 Glass 1

3 Reflector 1

4 Screw strip 2.9X4.0 6

5 1

6 1

7 Hood 1

8 Screw ST2.9X6.5 6

9 Aluminum plate 1

10 Silicone cover 1

11 Foamed silicone 1

12 Back cover 1

13 Sealing plug 1

14 Base seal 1

15 Base insulate sheet 1

16 Screw M6X20 1

17 Shaft seal 1

18 Terminal 1

19 Guard coil 1

20 Bottom plate 1
NO. Description Quan.

21 Bottom insulate sheet 1

22 WasherΦ3 1

23 Screw ST2.9X10 1

24 Terminal 1

25 Screw ST2.9X14 3

26 Screw ST2.9X4.0 2

27 Shaft ring 1

28 Adapter board 1

29 Screw M4X10 6

30 Base 1

31 Crimping clip 1

32 Palette 1

33 Drive blister box 1

34 Driver PCB 1
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