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SYMBOLE

Whiniejszej instrukji i/lub na narzedziu uzywane s3 nastepujace symbole:

OSTRZEZENIE — Aby ograniczy¢ ryzyko urazéw, uzytkownik musi uwaznie przeczytac instrukcje

| Spetnia majace zastosowanie istotne normy bezpieczenstwa wprowadzone dyrektywami WE

Ryzyko obrazer ciafa, utraty Zycia lub uszkodzenia narzedzia w przypadku nieprzestrzegania
zaleceri podanych w niniejszej instrukdji

Zawsze nos okulary ochronne

Zawsze nos maske ochronng

No$ ochronniki stuchu.

Ten produkt nadaje sie do recyklingu. Jesli nie da sie juz go uzywac, nalezy go oddac do punktu
recyklingu odpadéw.

Jednolity znak dopuszczenia produktu do obrotu na rynkach paristw cztonkowskich Unii Celnej.

Ukrairiski znak zgodnosci
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1. OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYWANIA
ELEKTRONARZEDZI

A OSTRZEZENIE Prosimy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje oraz przestudiowaé
specyfikadje i ilustracje dostarczone wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie si¢ do wszystkich podanych
nizej instrukji moze doprowadZzic do porazenia pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen.

Prosimy zachowac na przysztos¢ wszystkie ostrzezenia i instrukgje.
Termin ,elektronarzedzie” wystepujacy we wszystkich ostrzezeniach ponizej dotyczy zakupionego elektronarzedzia o
zasilaniu sieciowym (przewodowego).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Wmiejscu pracy nalezy dbac o czystos¢i dobre oswietlenie. Bafagan i zte oswietlenie sprzyjaja wypadkom.
b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w miejscach zagrozonych wybuchem, np. w obecnosci
fatwopalnych cieczy, gazéw lub pytu. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktore moga zapali¢ opary lub pyt.

¢ W czasie pracy elektronarzedzie nalezy trzymac z dala od dzieci i 0s6b postronnych. Chwila nieuwagi
moze spowodowac utrate kontroli nad urzadzeniem.

2) Bezpieczenistwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi muszq pasowac do gniazdka. Nigdy w jakikolwiek sposéb nie nalezy
przerabiac wtyczki. Do elektronarzedzi wymagajacych uziemienia nie nalezy uzywac przejsciowek.
Oryginalne wtyczki i pasujace do nich gniazdka zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

b) Nalezy unikac dotykania ciatem powierzchni uziemionych, takich jak np. rury, kaloryfery, kuchenki
i lodéwki. Uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia pradem.

¢) Elektronarzedzia nalezy chroni¢ przed deszczem i wilgocia. Woda dostajaca sie do Ssrodka
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

d) Nie nalezy nadwyreiac przewodu. Nigdy nie wolno uzywac przewodu do noszenia lub ciagniecia
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elektronarzedzia; nie nalezy chwytac za przewdd, aby wyjac wtyczke z kontaktu. Przewdd nalezy
chroni¢ przed goracem, olejem, ostrymi krawedziami i poruszajacymi sie czesciami. Zaplatane lub
uszkodzone przewody zwigkszajg ryzyko porazenia pradem.

e) Podczas uzywania elektronarzedzia na dworze nalezy stosowa¢ przediuzacz nadajacy sie do
uzywania na dworze. Uzywanie przewodu przeznaczonego do stosowania na dworze zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

f) Jezeli uzycie elektronarzedzia w miejscu o duzej wilgotnosci jest nieuniknione, nalezy stosowac
zasilanie zabezpieczone wyltacznikiem réznicowopradowym. Uzywanie wytacznika réznicowopradowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3) Bezpieczenistwo osobiste

a) Podczas pracy narzedziem nalezy zachowywac czujnosc, patrzec, co sie robi i kierowac sie zdrowym
rozsadkiem. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy uzytkownik jest zmeczony, pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekow. Chwila nieuwagi w czasie postugiwania sie elektronarzedziami moze
spowodowac powazne obrazenia.

b) Nalezy uzywac srodkdw ochrony osobistej. Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne. Stosowanie w
odpowiednich warunkach sprzetu ochronnego takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie ochronne z podeszwami
antyposlizgowymi, kask lub ochronniki stuchu zmniejszy ewentualne obrazenia.

¢ Nie wolno dopuszcza¢ do przypadkowego wiaczenia. Nalezy pilnowac, aby przed podfaczeniem
narzedzia do zasilania i/lub baterii akumulatorowej oraz przed podniesieniem i przenoszeniem
przetacznik byt ustawiony w pozycji ,wytaczone”. Trzymanie palca na przefaczniku wigczajacym w czasie
przenoszenia elektronarzedzi lub podfaczanie ich do zasilania, gdy przefacznik ustawiony jest w pozycji,wigczone’,
moze doprowadzic do wypadku.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunac wszystkie klucze regulacyjne i inne narzedzia.
Klucz zaczepiony o obracajaq sie czes¢ narzedzia elektrycznego moze spowodowac obrazenia.

¢) Nie nalezy siegac za daleko. Zawsze nalezy dbac o utrzymanie rownowagi i pewne podparcie nég. I
nieprzewidzianych sytuacjach zapewnia to lepsza kontrole nad narzedziem.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie powinno sie nosi¢ luznych ubran ani bizuterii. Wosy i odziez
nalezy trzymac w bezpiecznej odlegtosci od poruszajacych sie czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dfugie
wiosy mogq zaczepic sig o poruszajace sie czesci.

g) Jeieli urzadzenia s przystosowane do podtaczania do odsysacza pylu i urzadzenia zbierajacego,
nalezy dopilnowac, aby systemy te byly podtaczone i wiasciwie stosowane. Uzywanie systemow stuzacych
do pochtaniania pytu moze zmniejszyc zagrozenia zwiazane z pytem.

h) Nie wolno dopusci¢ do tego, aby poczucie znajomosci narzedzia wynikajace z jego czestego
uzywania doprowadzito do lekcewazenia i ignorowania zasad bezpieczenstwa. Jedno lekkomysine
dziatanie moZe w utamku sekundy doprowadzic do ciezkich urazow.

4) Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzi

a) Elektronarzedzia nie nalezy forsowac. Nalezy uzywac narzedzia dostosowanego do wykonywanej
pracy. Odpowiednie elektronarzedzie wykona prace lepiej i bezpieczniej, gdy pozwoli mu sie pracowac z
predkoscig/obrotami do jakich zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli przetacznik nie wtacza go lub nie wylacza. Kazde
elektronarzedzie, ktdrego nie da sie kontrolowac przefgcznikiem, jest potencjalnie niebezpieczne i wymaga naprawy.
¢) Przed przystapieniem do reqgulacji elektronarzedzia oraz przed wymiang akcesoriow lub
odtozeniem narzedzia na miejsce, nalezy odtaczyc je od zasilania i/lub wyjac akumulator. Tego typu
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zapobiegawcze srodki ostroznosci zmniejszaja ryzyko przypadkowego wiaczenia sie elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Osobom,
ktore nie znajq narzedzia lub nie zapoznaly si¢ z instrukcjq nie nalezy pozwalac go uzywac. W rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikdw elektronarzedzia mogg stanowic zagroZenie.

e) Elektronarzedzia i akcesoria nalezy utrzymywac w dobrym stanie. Nalezy kontrolowa¢, czy czesdi
ruchome nie s3 odchylone od osi, nie zacinaja sig i nie sa pekniete lub uszkodzone w inny spasob, ktdry
madgtby wptyna¢ na dziatanie narzedzia. W razie uszkodzenia, przed uzyciem nalezy oddac narzedzie do
naprawy. Wiele wypadkdw wynika ze zej konserwadji narzedzi.

f) Narzedzia tngce musza byc dobrze naostrzone i czyste. Odpowiednio utrzymane narzedzia tnace z ostrymi
krawedziami tngcymi s3 mniej narazone na zakleszczanie si i fatwiej jest je kontrolowac.

q) Elektronarzedzi, akcesoriow, wiertet, bitow, itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszg instrukgja, z
uwzglednieniem warunkéw i rodzaju wykonywanej pracy. Korzystanie z narzedzi niezgodnie z
przeznaczeniem moze prowadzic do niebezpiecznych sytuagji.

h) Nalezy dbac o to, aby uchwyty byly suche, czyste i niezaplamione olejem lub smarem. Siiskie uchwyty
nie pozwalaja w bezpieczny sposdb kontrolowac narzedzia w nieprzewidzianych sytuagiach.

5) Serwisowanie

a) Serwisowanie elektronarzedzia nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu technikowi, a do naprawy
uzywac wylacznie czesci zamiennych identycznych z oryginalnymi. Zapewni to bezpieczeristwo eksploatagji
elektronarzedzia.

Instrukgje dotyczace bezpieczenistwa uzywania szlifierek stotowych

a) Nie nalezy uzywac uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic osprzet taki
jak Sciernice pod katem nadtaman i peknigc oraz obluzowanych lub popekanych drutéw. Po dokonaniu
ogledzin i zatozeniu osprzetu nalezy ustawic sie poza ptaszczyzna obrotéw osprzetu oraz tak, aby w tej
plaszczyznie nie znalazly sie osoby postronne. Wiaczy¢ narzedzie i pozwoli¢ mu przez jedng minute
pracowac z maksymalna predkoscia bez obciazenia. Podczas takiego testu uszkodzony osprzet na ogdt rozpada
sie.

b) Predkos¢ znamionowa akcesoriow musi by¢ co najmniej réwna predkosci maksymalnej podanej na
elektronarzedziu. Akcesoria obracajace sie szybciej niz ich predkosc znamionowa moga sie pofamaci rozleciec.

¢) Obrabianych elementow nie naleiy nigdy szlifowac bokiem Sciernicy. Szlifowanie bokiem moze
doprowadzic do pekniecia i rozpadniecia sie sciernicy.

d) Nalezy uzywac wytacznie akcesoriéw (tj. Sciernic itp.) o oznaczeniu predkosci wigkszym niz predkos¢ szlifierki
bez obcigzenia; nalezy uzywac wytacznie Sciernic zalecanych przez producenta oraz z oznaczeniem predkosci
wiekszym lub rownym od predkosci podanej na tabliczce znamionowej narzedzia.

e) Maszyne nalezy solidnie zamontowac w odpowiednim miejscu. W narzedziu znajduja sie 4 otwory (9) na sruby
mocujace 0,6 mm.

f)  Przed pierwszym uruchomieniem szlifierki stofowej nalezy skontrolowac Sciernice przez przeprowadzenie préby
dzwigkowej. Po lekkim uderzeniu plastikowym mtotkiem (lub kawatkiem drewna) nieuszkodzone Sciernice daja
azysty dZwiek. Jesli zaktadane sa nowe $ciernice, nalezy je réwniez zawczasu skontrolowac.

g) Aby skompensowac zuzywanie sie Sciernicy, nalezy czesto requlowac ostone przeciwiskrowq. Odlegtos¢ miedzy
ostong a Sciernic powinna by¢ mozliwie jak najmniejsza i w zadnym wypadku nie moze przekraczac 2 mm.

h) W przypadku zuzycia Sciernicy w stopniu uniemozliwiajgcym ustawienie odlegtosci maks. 2 mm miedzy
wspornikiem obrabianego elementu a ostong przeciwiskrowa, Sciernice nalezy wymienic.

i) Nalezy zawsze uzywac wyposazenia zabezpieczajacego zamocowanego lub dostarczonego wraz z
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elektronarzedziem, w szczegdlnosci zas ostony Sciernicy. Ostona Sciernicy i inne elementy zabezpieczajace nalezy
dobrze zamocowac do elektronarzedzia i ustawic w taki sposob, aby zapewnic maksymalny poziom bezpieczeristwa.
Elementy zabezpiezajace stuza do ochrony uzytkownika przed odfamkami i odpryskami, a takze przed
przypadkowym zetknieciem sie z Sciernicami.

j)  Podpdrka narzedziowa musi by¢ zatozona w taki sposob, aby odlegtos¢ miedzy Sciernica a podpdrka wynosita
maksymalnie 2 mm.

k) Ze wzgledu na bezpieczeristwo, $ciernice nalezy przechowywac w suchym miejscu niedostepnym dla dzieci.

2, PRZEZNACZENIE

Urzadzenie jest przeznaczone do szlifowania elementéw metalowych bez uzywania wody. Narzedzia mozna uzywac
do szlifowania narzedzi tnacych, ptaskich ostrzy, diut, przecinakéw, narzedzi wkrecajacych, wiertet, itp. Ten produkt
nie jest przeznaczony do uzytku komercyjnego, nie nalezy w nim uzywac tarcz z metalowymi szczotkami

Nalezy bezwzglednie przestrzegac ogdlnie przyjetych przepisow w sprawie zapobiegania wypadkom oraz
zataczonych instrukji dotyczacych bezpieczeristwa. Nalezy wykonywac wylacznie zynnosci opisane w niniejszej
instrukgji. Wszelkie inne zastosowania s niewtaSciwe. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstale
w wyniku tego typu uzytkowania.

3.0PIS

Ostona Sciernicy

Ostony oczu x2

Zestaw do mocowania ostony oczu x4

Sciernica

Podpdrka narzedziowa x2

Zestaw do mocowania podpdrki narzedziowej x2
Przefacznik

Podstawa

Otwor do zamocowania podstawy

Wspornik ostony oczu x2

o
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4, DANE TECHNICZNE

Nr modelu: 120BG2-125

Napiecie znamionowe: 230V~ 50Hz
Znamionowa moc wejsciowa: 105 W $1;,120 W 52 30 min
Znamionowa predkos¢ bez obciazenia: 2980 obr./min

Srednica Sciernicy: 0125 mmx 16 x §12,7 mm
Ziarnistos¢ Sciernicy gruboziarnistej: #36

Ziarnistos¢ Sciernicy Srednioziarnistej: #60

Ciezar: 4,0 kg

Deklarowane wartosci emisji hatasu wg norm EN 62841-1i EN 62841-3-4

Poziom wazonego ci$nienia akustycznego

LpA: 80,2 dB(A)

Poziom wazonej mocy akustycznej

LwA: 91,2 dB(A)

Niepewno$¢

k:3dB(A)

Nr modelu: 150BG2-150.001

Napiecie znamionowe: 230V~ 50 Hz
Znamionowa moc wejsciowa: 105 W S1; 150 W S2 30 min
Znamionowa predkosc bez obcigzenia: 2980 obr./min

Srednica §ciernicy: 0150 mmx 16 x 012,7 mm
Ziarnistos¢ Sciernicy gruboziarnistej: #36

Ziarnistos¢ Sciernicy Srednioziarnistej: #60

Ciezar: 5,0kg

Deklarowane wartosci emisji hatasu wg norm EN 62841-11 EN 62841-3-4

Poziom wazonego cisnienia akustycznego

LpA: 82,7 dB(A)

Poziom wazonej mocy akustycznej

LwA: 93,7 dB(A)

Niepewnosc:

k: 3 dB(A)

OSTRZEZENIE: No$ ochronniki stuchu

- Deklarowana wartos¢ emisji hatasu zostata zmierzona zgodnie ze standardowymi metodami testowania i
moze stuzy¢ do poréwnywania réznych narzedzi.

- Deklarowana wartos¢ emisji hatasu moze rowniez stuzy¢ do wstepnej oceny narazenia na hatas.

- W zaleznosci od sposobu uzytkowania, a w szczegélnosci rodzaju obrabianego elementu, emisja hatasu
podczas faktycznego uzytkowania elektronarzedzia moze sie rézni¢ od catkowitej wartosci deklarowanej.

- Potrzeba stosowania zabezpieczert w celu ochrony operatora zostaje okreélona na podstawie szacunkowej
oceny ekspozycji w rzeczywistych warunkach uzytkowania.

- No$ achronniki stuchu
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OSTRZEZENIE:

¢ Maszyna musi by¢ postawiona w miejscu, w ktGrym bedzie pewnie sta¢, np. moze by przykrecona $rubami do
stotu warsztatowego lub do innego mocnego stojaka.

e Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy prawidtowo zamocowac wszystkie ostony i mechanizmy zabezpieczajace.

o Scernica musi sie mA¢ swobodnie krecic,

e Przed przelaczeniem przefacznika zasilania (wiazone/wytaczone) nalezy sprawdzi¢ czy Sciernica jest
prawidtowo zamocowana i czy elementy ruchome maszyny poruszajq sie bez opordw.

e Przed podtaczeniem maszyny do zasilania nalezy upewnic sie, ze parametry sieci elektrycznej sa takie jak dane
na tabliczce znamionowej.

e Nalezy uzywa¢ wylacznie $ciernic o srednicy catkowitej i Srednicy otworu takich jak podano na etykiecie
Znamionowej.

Indeks obciazenia:

Indeks obciazenia 52 30 min (praca czasowa) oznacza, Ze silnika mozna uzywac w sposéb ciagty ze znamionowa moca

(120 W lub 150 W) nie dtuzej niz przez czas podany na etykiecie ze specyfikagja (czas wiaczenia 30 minut).

Nieprzestrzeganie tego ograniczenia czasowego doprowadzi do przegrzania silnika. Gdy urzadzenie bedzie

wytaczone, silnik ponownie ostygnie do temperatury umozliwiajacej wiaczenie.

5. INSTRUKCJA OBSLUGI

> Nie nalezy uzywac uszkodzonych lub nieostrych Sciernic.

> Przewodu zasilajacego nigdy nie wolno zawiesza¢ na blacie maszyny.

> Narzedzia nalezy uzywac tylko do celéw zgodnych z przeznaczeniem.

> No$ odziez ochronna. Nalezy nosi¢ petna maske ochronng na twarz, okulary ochronne lub gogle ochronne,
odpowiednio do rodzaju wykonywanej pracy. W stosownych przypadkach nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub specjalne fartuchy zatrzymujace drobiny Scieranego materiatu.

> Nalezy chroni¢ oczy przed drobinami i odtamkami, ktdre podczas niektorych zastosowari mogtyby zosta¢
wyrzucone w powietrze.

> Dofiltrowania czasteczek powstajacych w trakcie pracy musi by uzywana maska przeciwpytowa lub oddechowa.
> Ekspozycja na gtosny hatas moze doprowadzic do utraty stuchu.

> Nalezy zawsze nosi¢ maske przeciwpytowa i okulary ochronne.

> Kontakt ze szkodliwymi/toksycznymi pytami powstajacymi podczas szlifowania metalu pokrytego farba
otowiowg lub wdychanie ich moze byc niebezpieczne dla uzytkownika i 0s6b postronnych.

> Tego elektronarzedzia nie wolno uzywac do szlifowania na mokro. Nalezy go uzywac tylko do szlifowania na
sucho. Chtodziwo moze ostabic spoiwo $ciernicy i doprowadzi¢ do jej rozpadniecia sie.

> Ta szlifierka stotowa powinna by¢ uzywana wyfacznie jako narzedzie stacjonarne. Nalezy ja przymocowac do
solidnej i réwnej powierzchni.

> Nie nalezy uzywac jakichkolwiek akcesoriow, ktére nie zostaty specalnie zaprojektowane do tego
elektronarzedzia lub nie sq do niego zalecane przez producenta. Sam fakt, ze osprzet daje sie zamontowa¢ w
elektronarzedziu elektrycznym nie gwarantuje jeszcze bezpieczeristwa uzytkowania.

> Nalezy uzywa wylacznie Sciernic, ktorych Srednica, grubos¢ i przeznaczenie spetniaja wymogi tego
elektronarzedzia. Sciernice niewfasciwej wielkosci moga nie by¢ wystarczajaco ostoniete lub moze je byé trudno
kontrolowac. Uzywanie nieodpowiednich $ciernic moze prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych dla uzytkownika lub
do uszkodzenia elektronarzedzia.

> Nigdy nie nalezy dotykac obracajacych sie Sciernic! Po wytaczeniu narzedzia i przed dotknieciem $ciernicy, nalezy
upewnic sie, ze $ciernica catkowicie sie zatrzymata.
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> Po skontrolowaniu i zatozeniu $ciernicy nalezy upewnic sie, ze osoby postronne i sam uzytkownik znajduja sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca zmontowania narzedzia.

Nastepnie nalezy wtaczyc szlifierke i pozwoli¢ jej pracowac z maksymalng predkoscia przez jedng minute. Podczas
takiego testu wiekszos¢ uszkodzonych $ciernic rozpada sie.

> (Qsoby postronne musza znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda osoba wchodzaca do
strefy pracy musi nosic indywidualne srodki ochrony/odziez ochronng. Od obrabianego elementu mogg odprysnac
drobiny materiatu, moga tez pojawic sie iskry, co moze doprowadzic do urazéw nawet poza bezposrednig strefa pracy.
> Przewdd zasilajacy nalezy poprowadzi¢ w bezpiecznej odlegtosci od krecacej sie Sciernicy narzedzia. Jesli
uzytkownik utraci kontrole nad narzedziem, przewdd zasilajacy moze zostac przeciety lub moze sie zaplatac, badz tez
dtonie lub rece uzytkownika moga zaczepic o krecaca sie Sciernice narzedzia.

> Gdy elektronarzedzie nie jest uzywane, nie nalezy go pozostawia¢ wiyczonego. Odziez uzytkownika moze
zaplatac sie o krecaca sie Sciernice narzedzia, w wyniku czego $ciernica moze dotknac ciata uzytkownika.

> Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy regularnie czyici¢. Wiatrak silnika wciaga pyt do wewnatrz
obudowy, a znaczne nagromadzenie sie opitkéw metalu grozi zwarciem.

> Elektronarzedzia nie nalezy uzywac w poblizu materiatéw tatwopalnych. Iskry moglyby doprowadzic do zapalenia
sie owych materiatéw.

> Nie nalezy uzywac jakichkolwiek akcesoriow/sciernic wymagajacych stosowania ptynow chtodzacych. Uzywanie
wody lub innych ptynéw chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Tak jak w przypadku wszystkich elektronarzedzi, uzywanie tego narzedzia wiaze sie z pewnymi potencjalnymi
zagrozeniami. Dlatego tez bardzo wazne jest, aby koniecznie przeczytac, zrozumiec i zastosowad wszystkie instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa. Prosimy ponownie zapoznac sie ze szczegdtowymi zasadami bezpieczenstwa
obowigzujacymi na poszczegdinych etapach uzytkowania. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze doprowadzic do
powaznych uszkodzen i/lub urazow, a takie moze spowodowac utrate gwarangi. Przed regulacja lub wymiang
Sciernicy narzedzie nalezy odfaczyc od zasilania. Nalezy dopilnowad, aby wszystkie zaciski byly zatrzasniete, a Sruby i
nakretki dokrecone oraz aby Sciernica byta w dobrym stanie i prawidtowo zamontowana.

- Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac, czy éciernice nie s uszkodzone lub popekane.

- Przed pierwszym uruchomieniem szlifierki stotowej nalezy skontrolowac Sciernice przez przeprowadzenie proby
dziwigkowej. Po lekkim uderzeniu plastikowym mtotkiem (lub kawatkiem drewna) nieuszkodzone $ciernice daja
czysty dzwiek. Jesli zaktadane sa nowe Sciernice, nalezy je réwniez zawczasu skontrolowac.

Narzedzie nalezy ustawi¢ w takim miejscu, w ktorym bedzie ono stabilne i bezpieczne.

- Przed wiczeniem urzadzenia musza zostaC prawidtowo zamocowane wszystkie ostony i mechanizmy
zabezpieczajace.

- Sciernica musi sie moc swobodnie krecic.

- Przed nacisnieciem przefacznika wt./wyt. nalezy sprawdzi¢, czy Sciernica jest prawidfowo zatozona. Czesci
ruchome muszq sie swobodnie poruszac.

- Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania nalezy sie upewnic, ze parametry sieci elektrycznej s doktadnie takie
jak dane na tabliczce znamionowej.

- Narzedzie nalezy podiaczy¢ do prawidtowo zainstalowanego gniazdka sieciowego z bolcem uziemiajacym. Przed
jakimikolwiek czynnosciami konserwacyjnymi, requlacjg lub montazem w urzadzenia nalezy wyja¢ z kontaktu
wtyczke! Wszystkie dostarczone czesci nalezy potozyc na ptaskiej powierzchni. Pogrupowac je rodzajami.

Uwaga: Jesli podzespoty s3 przykrecone na srube, pod nakretke nalezy podtozy¢ podktadke. Sruby nalezy wkrecac od
zewnatrz do Srodka. Nakretki nalezy zaktadac od Srodka.
15
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Uwaga: Na etapie wstepnego montazu nakretki i Sruby nalezy dokrecac tylko na tyle, aby nie spadaty. Jesli nakretki
i sruby zostang mocno dokrecone przed montazem koncowym, koricowego montazu nie bedzie sie dato
przeprowadzic.
Montaz/Wymiana oston oczu (Montaz 1)

W celu zamocowania wspornika ostony oczu (10) na kazdym z dwdch gniazd ostony Sciernicy (1) nalezy uzy¢ 4
zestawow mocujacych ostony oczu (3) zataczonych w komplecie.

Odlegtos¢ miedzy sciernica (4) a wspornikiem ostony oczu (10) mozna requlowac za pomocg szczelin na
wsporniku.

Aby skompensowac zuzywanie sie sciernicy, nalezy czesto requlowac ostone przeciwiskrowa. Odlegtos¢ miedzy
ostong a $ciernicg powinna by¢ mozliwie jak najmniejsza i w zadnym wypadku nie moze przekracza¢ 2 mm.

Powtdrzy¢ kroki po drugiej stronie.

Aby zdemontowac ostony oczu, nalezy wykonac czynnosci odwrotne i w odwrotne] kolejnosci.

Zaktadanie podporki narzedziowej (Montaz 2)

Podpdrka narzedziowa (5) musi by¢ zatozona w taki sposob, aby odlegtos¢ miedzy sciernica (4) a podpdrka
wynosita maks. 2 mm.
+  Przed uzyciem po obu stronach sciernicy musi by¢ zamocowana podpdrka narzedziowa (5). Do zamocowania
nalezy uzy¢ zestawu do mocowania podporki narzedziowej (6).

Przytrzymac podpdrke narzedziowq (5) na szynie na ostonie sciernicy.

Przetozyc srube z zestawu do mocowania podpdrki narzedziowej (6) przez szczeling w szynie i requlowana
podpérke narzedziowa.

Iatozyc podktadke zabkowangq i podktadke na koniec $ruby po drugiej stronie.

Iabezpieczy( Srube pokrettem.

Powtdrzyc kroki po drugiej stronie.
Uwagi: Podpdrka narzedzia powinna byc zawsze ustawiona w taki sposdb, aby pfaszczyzna jej powierzchni zawsze
tworzyta ze styczng akcesorium kat wiekszy niz 85°.

6. PRZYGOTOWANIE i UZYTKOWANIE

Nalezy zawsze nosic okulary ochronne.

Nalezy zawsze nosi¢ ochronniki stuchu.

Podczas prac powodujacych pylenie nalezy zawsze nosi¢ maske przeciwpylowa lub maske na twarz.
Aby zabezpieczy¢ dtugie whosy, nalezy nosi¢ okrycie gtowy.

W stosownych przypadkach nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochrony osobiste].

OSTRZEZENIE! Urzadzenia nie nalezy uzywac zanim nie zostanie ono solidnie przymocowane do stotu
warsztatowego.

Maszyna musi by¢ postawiona w miejscu, w ktérym bedzie pewnie sta¢, np. moze by¢ przykrecona $rubami do
stotu warsztatowego lub do innego mocneqo stojaka.

Przed podtaczeniem maszyny do zasilania nalezy upewnic sie, ze parametry sieci elektryznej s takie jak dane
na tabliczce znamionowej.

Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy prawidtowo zamocowac wszystkie ostony i mechanizmy zabezpieczajace.
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«  Przed przetaczeniem przetaznika nalezy sprawdzic czy sciernica jest prawidtowo zamocowana i czy elementy
ruchome maszyny poruszaja sie bez oporow.
Przed uzyciem nalezy pozwolic, aby Sciernica rozpedzita sie do swojej maksymalnej predkosci.

Mocowanie szlifierki stotowej (Przygotowanie 1)

Maszyne nalezy solidnie zamontowac w odpowiednim miejscu. W celu przytwierdzenia narzedzia do solidnej i
nieruchomej podstawy, np. stotu warsztatowego lub stojaka na maszyne, w narzedziu znajduja sie 4 otwory (9) na
Sruby mocujgce 0,6 mm.

Nalezy dopilnowac, aby w odlegtosci do ok. 100—150 cm od punktu zamocowania narzedzia dostepny byt
kontakt elektryczny.

Narzedzie musi by¢ fatwo dostepne z przodu.

Podiaczenie do zasilania

Podtaczenie do zasilania, okablowanie, bezpieczniki, rodzaj gniazda i wymagania dotyczace uziemienia.
Napiecie zasilania wynosi 230 V~ 50 Hz. Wtyczke nalezy wtozy¢ do odpowiedniego kontaktu.
Podtaczy¢ wtyczke do odpowiedniego kontaktu.

«  Wtyczke nalezy wtozy¢ do odpowiedniego kontaktu.

OSTRZEZENIE!
Sprawdz napiecie! Napiecie musi byc takie jak podano na tabliczce znamionowej!

Wiaczanie i wytaczanie
> Aby wiaczy¢ maszyne, nalezy przestawic przefacznik (7) w pozycje 1"
> Aby wylaczy¢ maszyne, nalezy przestawic przetacznik (7) w pozycje 0"

Tarcze polerskie (Uzytkowanie 1)

Przed uzyciem nalezy zamocowac szlifierke do poziomej, stabilnej powierzchni. Ustawienie szlifierki w strone
przedniej krawedzi stotu warsztatoweqgo ufatwi szlifowanie dtugich narzedzi. W miare mozliwosci nalezy zostawic
miejsce po lewej stronie narzedzia, aby umozliwic fatwy dostep do $ciernicy. Alternatywnie, mozna przymocowac
szlifierke do kawatka sklejki, ktéry mozna nastepnie przyhi¢ do stotu warsztatowego lub innego w najwygodniejszej
pozydji. Przed uzyciem sciernicy do szlifowania na sucho nalezy dopilnowac, aby ostona przeciwiskrowa (za ostong
oczu) byta ustawiona mozliwie jak najblizej powierzchni tarczy oraz aby ostona oczu znajdowata sie w takiej pozydji,
ktdra bedzie zapobiegata wyrzucaniu iskier do gory. Podczas uzywania maszyny zasadne jest noszenie okulardw
ochronnych.

Sciernicy do szlifowania na sucho mozna uzywac do szlifowania profili lub praktycznie dowolnych narzedzi tnacych:
ptaskich ostrzy, dtut, przecinakow, narzedzi wkrecajacych, wiertet, itp. Tlenek aluminium bedzie szlifowat rowno i bez
powodowania niepotrzebnego nagrzewania sie czubka narzedzia. Jednakze, nalezy pilnowa¢, aby nie szlifowac
narzedzia zbyt mocno lub zbyt dtugo, gdyz grozi to przegrzaniem.
Nie nalezy uzywac uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic osprzet taki jak $ciernice
pod katem nadfamar i peknie¢ oraz obluzowanych lub popekanych drutdw.
Obrabiany element nalezy trzymac obiema rekoma i podpierac na wsporniku elementu.
Obrabiany element nalezy dociskac do Sciernicy z odpowiednig sit3. =
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7. CZYSZCZENIE | KONSERWACA

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do kontroli, czynnosc konserwacyjnych i czyszczenia, nalezy zawsze wytaczy¢
urzadzenie, odfaczyc je od zasilania i pozwolic, aby ostygto!

OSTRZEZENIE! Naprawy i czynnosci konserwacyjne nalezy wykonywac wykycznie zgodnie z zaleceniami niniejszej
instrukgji! Wszelkie inne prace musza zostac wykonane przez wykwalifikowanego spedjaliste!

1. Nalezy dbac o @zystos¢ urzadzenia. Po kazdym uzyciu i przed schowaniem urzadzenia nalezy usung¢ wszystkie
zabrudzenia.

2. Regularne i gruntowne czyszczenie nie tylko zapewnia bezpieczeristwo, lecz takze przedtuza czas eksploatacji
urzadzenia.

3. Przed kazdym uzyciem urzadzenie nalezy skontrolowac pod katem zuzytych lub uszkodzonych czesci. Nie nalezy
uzywac urzadzenia, jezeli stwierdzone zostang jakiekolwiek zuzyte lub uszkodzone czesci.

4. Urzadzenie nalezy czyscic suchq szmatka. W miejscach trudno dostepnych mozna uzywac szczoteczki. Podczas
@yszazenia zesca plastikowych nalezy unikaC uzywania rozpuszczalnikow. Pod wptywem kontaktu z réznymi
rozpuszczalnikami dostepnymi w handlu wigkszos¢ elementow plastikowych moze ulec uszkodzeniu.

5. Nalezy skontrolowac, zy jakiekolwiek czesci nie sq zuzyte lub uszkodzone. Przed ponownym uzyciem i
odpowiednio do potrzeb, nalezy wymienic zuzyte czesci lub skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem w celu
dokonania naprawy.

6. Wszystkie fozyska w narzedziu zostaty nasmarowane wystarczajaca iloscia wysokiej jakosci smaru i w
normalnych warunkach uzytkowania nie wymagaja smarowania przez caty okres uzywania narzedzia.

Wymiana $ciernicy (Konserwacja 1)

W przypadku zuzycia Sciernicy w stopniu uniemozliwiajacym ustawienie odlegtosci maks. 2 mm miedzy wspornikiem
obrabianego elementu a ostong przeciwiskrowa oraz jesli Sciernica jest uszkodzona lub gteboko porysowana, Sciernice
nalezy wymienic.

Aby zatozy¢ nowa $ciernice lub dokonac wymiany, nalezy wykona¢ nastepujace kroki:

= Wylaczy¢ urzadzenie i wyjac wtyczke z kontaktu.

« Odkrecic $ruby (4c) na ostonie $ciernicy (1) i zdjac ostone Sciernicy (1).

«  Idjac nakretke (4b) z wrzeciona: uzyc klucza (do dokupienia osobno). Nakretka na prawym wrzecionie ma gwint
prawy, nakretka na lewym wrzecionie ma gwint lewy.

«  IdjaCz wrzeciona konierz zewnetrzny (4a).

- Zatozy¢nowa Sciernice na wrzeciono. Po zamocowaniu obracic Sciernice reka w celu sprawdzenia, czy kreci sie bez
opor6w i nie dotyka zadnych powierzchni.

- Zatozy¢z powrotem kotnierz, nakretke i pokrywe zewnetrzna.

- Wiaay¢ maszyne i pozwolic $ciernicy przez kilka minut pracowac bez obcigzenia w celu sprawdzenia, czy
Sciernica nie jest peknieta.

Wymiana przewodu zasilajgcego

Jesli konieczna jest wymiana przewodu zasilajacego, musi to zrobi¢ producent lub jego przedstawiciel, aby unikna¢
zagrozenia bezpieczeristwa
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1. Przed requlacja, serwisowaniem i konserwacja nalezy wyjac wtyczke z kontaktu.

2. Urzadzenie nalezy wyczyscic tak jak opisano powyzej.

3. Urzadzenie i jego akcesoria nalezy przechowywac w suchym miejscu zabezpieczonym przed przymrozkami.

4. Urzadzenie nalezy zawsze przechowywal w miejscu niedostepnym dla dzieci. Idealna temperatura
przechowywania wynosi od 10 do 30°C.

5. Do przechowywania zaleca sie uzywanie oryginalnego opakowania; ewentualnie, w celu zabezpieczenia przed
kurzem, urzadzenie mozna przykry¢ odpowiednio duzym kawatkiem materiatu.

8. UTYLIZACJA | RECYKLING

OSTROZNIE! Ten produkt oznakowano symbolem usuwania zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego. Oznacza to, ze produktu nie nalezy wyrzucac razem ze zwyklymi odpadami
gospodarstw domowych, lecz nalezy go oddac w ramach systemu zbidrki spetniajacego wymagania
europejskiej dyrektywy w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE). W celu
uzyskania informacji na temat recyklingu nalezy sie skontaktowac z dystrybutorem lub wtadzami

B 'okalnymi. Nastepnie, aby ograniczyc wptyw na Srodowisko, produkt zostanie poddany recyklingowi
lub demontazowi. Ze wzgledu na zawartos¢ niebezpiecznych substangji, sprzet elektryczny i
elektroniczny moze by¢ niebezpieczny dla srodowiska i zdrowia cztowieka.

Y N Utylizacja opakowania
Q Opakowanie sktada sie z kartonu i odpowiednio oznakowanych elementéw plastikowych, ktore
<29 mozna poddac recyklingowi. Materiaty te nalezy oddac do recyclingu.

9. GWARANCIA

1. Produkty zostaty zaprojektowane zgodnie z najwyzszymi normami jakosci przewidzianymi dla narzedzi dla
majsterkowiczow. | oferujemy na nig 24-miesieczng gwarancje. Gwarancja obejmuje wszystkie ewentualne wady
materiatowe i produkcyjne. Dalsze roszczenia jakiejkolwiek natury, bezposrednie lub posrednie, w odniesieniu do
0s6b i/lub materiatéw, nie s3 mozliwe.
2. W razie wystapienia problemu lub usterki nalezy zawsze najpierw skonsultowac sie ze swoim sprzedawca. W
wiekszosci przypadkow sprzedawca bedzie w stanie rozwigzac problem lub naprawic usterke.
3. Naprawy lub wymiana czesci nie powoduja przedtuZenia pierwotnego okresu gwarancyjnego.
4. Gwarancja nie obejmuje usterek powstatych w wyniku niewtasciwego uzytkowania lub zwyktego zuzycia.
Dotyczy to m.in. przetacznikdw, wytacznikow obwodu zabezpieczajacego i silnika (w przypadku zuzycia).
5. Roszczenie gwarancyjne moze byc rozpatrzone tylko pod nastepujacymi warunkami:

Dostarczenie, w postaci paragonu kasowego, dowodu poswiadczajacego date zakupu.

W urzadzeniu nie byty wykonywane przez strony trzecie jakiekolwiek naprawy i/lub wymiany.

Urzadzenie nie byto niewtasciwie uzytkowane (przeciazanie, zaktadanie akcesoridw niezatwierdzonych przez

producenta).
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Brak uszkodzen spowodowanych czynnikami lub przedmiotami zewnetrznymi, np. piaskiem lub kamieniami.
Brak uszkodzen spowodowanych nieprzestrzeganiem instrukgji bezpieczenstwa i instrukcji uzytkowania.
6. Warunki gwarandji obowiazuja facznie z naszymi warunkami sprzedazy i dostawy.
7. Uszkodzone narzedzia zwracane za posrednictwem sprzedawcy zostang odebrane pod warunkiem ich
odpowiedniego zapakowania. Jezeli klient wysyfa uszkodzone towary bezposrednio do producenta, producent
rozpatrzy roszczenie tylko w przypadku optacenia kosztow przesytki przez klienta.
8. Produkty, ktdrych opakowanie bedzie niewtasciwe lub w ztym stanie nie zostana przyjete.

10. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Podejrzewane usterki s3 czesto spowodowane problemami, ktére uzytkownik jest w stanie usuna¢ samodzielnie.
Prosimy wiec skontrolowa¢ wyréb wedtug niniejszej czesci. W wiekszosci przypadkéw problem da sie szybko usunac.

Problem Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

1.1Urzadzenie nie jest podfaczone do 1.1.  PodRyczy¢ do zasilania

L ) zasilania 1.2. Oddac do sprawdzenia
1. Urzadzenie nie wiacza sie 1.2Uszkodzony przewdd zasilajacy lub ~ [specjaliscie elektrykowi.
uszkodzona wtyczka 1.3.  0ddac do sprawdzenia

1.3 Inna usterka elektryczna urzadzenia [spegjaliscie elektrykowi

2.1.Uzy¢ przediuzacza

2. Urzadzenie nie osiaga swojej [2.1Przedtuzacz nie nadajacy sie do odpowiedniego typu

petnej mocy uzywania z tym urzadzeniem 2.2 Podtaczyc urzadzenie do
2.2Zbyt niskie napiecie zrodta zasilania  |innego Zrddta zasilania

(np. generatora)

3.1. Uzywac koncowki

3. Niezadowalajace efekty 3.1 Koricéwka typu nieodpowiedniego do dnowiedriegotya

obrabianego materiatu
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120BG2-125& 150BG2-150.001

Nr Opis llos¢  |Nr Opis llos¢
1 Sruba z tbem krzyzowym 5 23 Nakretka i
) Ostona Sciernicy H 24 Ostona Sciernicy 1
3 Nakretka 1 25 Sruba 2
4 Kotnierz 4 26 Podpdrka narzedziowa 2
5 Sciernica 1 27 Zewnetrzna podkiadka zahkowana |
Sruba z them krzyzowym Z
6 podkiadka ptaska i sprezynujaca |6 28 Porkiadicarisha 2
7 Wewnetrzna osfona Sciernicy — b9 Poletto
lewa 1 2
¢ . Sruba z them krzyzowym z
Sruba z tbem krzyzowym ) 30 odkladka 1
Ostona oczu 2 31 Uziemienie — bolec potaczeniowy |1
10 Podktadka ptaska H 32 Wewnegtrzna podktadka zabkowanal;
11 Podktadka sprezynujaca H 33 Przewdd zasilajacy i
12 [Nakretka H 34 Ostona na przewéd zasilajacy i
13 Nakretka 4 35 Podstawa 1
14 Wspornik ostony oczu 2 36 Ptytka dociskajaca przewdd 1
Sruba  z them krzyiowym 7 .
15 hodkladka plaska | sprezynujaca 37 Wspornik przewodu 1
Sruba z them krzyiowym z ¢ ]
16 bodidadka 38 Sruba z them krzyzowym )
; Sruba z them  krzyzowym 2
17 Naktadka koricowa 2 39 bodkladka plaska i sprezynujaca
18 [Pierscieni Srodkowy 1 40 Kondensator 1
; Sruba  z them krzyzowym z
19 Stojan 1 41 bodktadkg 3
b0 [fozysko h 42 Plyta podstawy i
21 Wirnik 1 43 Stopki gumowe 4
Wewnetrzna ostona $ciernicy — .
By prawa 1 44 Przetacznik 1
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11. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Firma
ADEO Services
135 Rue Sadi Carnot — (5 00001
59790 RONCHIN — France/Francja
Deklaruje, ze produkt wyszczegdlniony ponizej:
SZLIFIERKA STOLOWA
Model: 120BG2-125 &150BG2-150.001

spetnia wymagania okreslone w nastepujacych dyrektywach Rady:
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/UE
Dyrektywa w sprawie ROHS (UE) 2015/863 zmieniajaca do Dyrektywy 2011/65/UE
oraz w nastepujacych normach:

EN 62841-1:2015 EN 62321-1:2013

EN 62841-3-4:2016/A11:2017 EN 62321-2:2014
EN 55014-1:2017 EN62321-3-1:2014

EN 55014-1:2006/A2:2011 EN 62321-4:2014

EN 55014-2:2015 EN 62321-5:2014

EN 55014-2:1997/A2:2008 EN 62321-6:2015
EN 61000-3-2:2014 EN62321-7-1:2015
EN 61000-3-3:2013 EN62321-7-2:2017

EN 62321-8:2017

Nr seryjny: Patrz oktadka tylna
Ostatnie 2 cyfry roku zastosowanego oznaczenia CE: 21

Eric LEMOINE

Miedzynarodowy lider jakosci projektu

ADEQ Services 135 Rue Sadi Carnot - CS 00001 59790 RONCHIN - France
Podpisano w Ronchin 30/01/2021
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CUMBONIU

Y ubomy nocibHuKy Ta/abo Ha iHCTPYMEHTI MOXKYTb BUKOPUCTOBYBATUCH TaKi CUMBONM:

MOMEPEKEHHA! 3 meTol0 3MeHWIEHHA pU3NKy OTPUMaHHA TPaBM KOPUCTYBau MOBHHEH
NpoYNTaTH IHCTPYKLitO 3 eKcnnyartaii.

BianoBiaHO 40 0CHOBHMX 3aCTOCOBHINX CTAHAAPTIB 3 TEXHIKM Ge3nekn EBpoNeicbKIX ANPEKTHB.

BKasye Ha Hebe3neky TpaBMyBaHH, BTPATU XUTTA, MOLIKOKEHHA IHCTPYMEHTA Yy BUNaaKy
He[J0TPUMaHHA IHCTPYKLI LbOro NOCiOHMKa.

3aBX[y HagAraiiTe 3aXUCHi OKynapu.

3aBX[v HagAraiTe pecnipatop.

HapsraitTe 3aco6u 3axucTy opraHiB cnyxy.

T @@@9 2@

Lleit Bupi6 niandrae BTOpUHHOMY nepepobnenHio. fKWO BiH Ginble He npupaTtHuii ana
BUKOPUCTaHHSA, BifiHECiTb 0r0 B MyHKT 30MpaHHA BifX0AiB.

il

€1MHMiA 3HaK 06iry npopyKLii Ha pUHKY Kpail-uneniB MutHoro cot3y.

<

YKpaiHcbke MapKyBaHHA BiANOBIAHOCTI.




3MICT

1. 3ATAbHI NONEPEAKEHHA WONO TEXHIKW BE3NEKM POBOTH 3
ENEKTPOIHCTPYMEHTAMMU

2. BUKOPUCTAHHS 3A TPU3HAYEHHAM

3. 0InC

4. TEXHIYHI JAHI )

5. IHCTPYKULIA 3 EKCINYATALi

6. BUKOPUCTAHHSA

7. UULEHHA TA JOTNAA

8. YTWII3ALIA TA EPEPOBNEHHA

9. TAPAHTIS )

10. BUAABIEHHA TA YCYHEHHA HECNPABHOCTEI

11. EKNAPALLIS N1PO BIAMOBIAHICTb CTAHTAPTAM €C

1. 3ATAJIbHI TONEPEAMEHHA W00 TEXHIKW BE3MEKW POBOTY 3
ENEKTPOIHCTPYMEHTAMU

A MONEPEAMEHHA! NpounTaiite BCi nonepepKeHHA npo 6e3neKy, iHCTPYKLii, 03HallomMTecA 3
iNOCTpaLiaMM Ta TEXHIYHMMU XapaKTepuUCTUKamMK, AKi [OAAIOTbCA [0 ENneKTPOiHCTpYMeHTa.
HenotpumaHHa HaBeAeHnx HuXye IHCTDYKLIS MOXe NPU3BECTH A0 YDAXKEHHS eNEKTDUYHIM CTDYMOM, NOXEXi
Ta/a60 cepito3HuX TPaBMm.
36epiraitTe BCi nonepeAKeHH:A Ta iHCTPYKLiT ANA NOAANbLLOT0 BUKOPUCTAHHA.

TepmiH "eneKTPOIHCTDYMEHT" y MONEPEAXEHHAX CTOCYETbCA ENEKTDUYHOTO [HCTPYMEHTa, WO MPaLioe Bif
eneKTpomepexi (epe3 LWHyp).

1) be3neka po60yoi 30Hu

a) Po6oua 30Ha mae 6yTu uucTolo Ta fo6pe ocBiTNeHolo. Henpubpaxa abo noraHo ocsitneHa po6oya 30Ha
MOXe CTaTH NPUYNHOI HELACHUX BUNAAKIB.

6) He npautoiite 3 eneKTpoiHCTpymeHTOM y BUOYxoHeGe3neuHomy cepefoBuLILi, HaNpuKnap, y
NPUCYTHOCTI NErKo3aiMuCTUX pifuH, ra3is a6o nuny. [Tig yac po6oTv eneKTPOIHCTDYMEHTY YTBOPIOKTb icKpH,
AKi MOXYTb NPU3BECTY A0 3aiMaHHA MUy a6 BUNapiB.

B) He ponyckaiite 6nusbko Aiteii i CTOPOHHIX nif 4ac po6oTn 3 eneKTpoiHCTpymeHTOM. Lle moxe
BiABOMIKaTY BaC | MPY3BECTY SO BTPATY KOHTPONIKD.

2) Enektpobesneka

a) litencenbHi BMAKM eneKTPOIHCTPyMeHTa MaloTb MiAXOAUTH RO po3eToK. 3a6opoHeHo
moandikyBaTi WwrencenbHy BunKy 6yab-akum unHom. He BuKopucTOBYITE MOAHI NepexigHUKN ana
po6oTu i3 3a3emMneHUMU eNneKTPOIHCTPYMEHTaMU. BUKOPUCTAHHA OPUTIHATBHOI WTENCENbHOI BUIKK Ta
HanexHoi pO3eTKi 3MEHLLIYE PU3MK YDAKEHHS ENEKTPUYHUM CTDYMOM.

6) YHuKaiiTe KOHTAKTY YaCTHH Tina i3 3a3emieHUMN MOBEPXHAMU, TakKumu AK Tpy6u, papiatopu,
NAUTY Ta XONORUNBHUKN. Y pa3i 3a3emIeHHA Tina 36inbLUYETbCA PUUK YPaKeHHA eNEKTDUYHUM CTDYMOM.

9
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B) He 3anuwaiite enekTpoiHCTPyMeEHT nig Aowem abo B ymoBax niasuweHoi Bonorocti. Boga, wo
110TPanuna B eneKTPOIHCTDYMEHT, NIABULLYE DUIUK YPAXKEHHSA eNeKTDUYHIM CTDYMOM.

) He BuKOpUCTOBYiiTEe ILIHYp MKMBNEHHA 3 MOpYWEHHAM Hopm ekcnnyatauii. Hikonu He
BUKOPVCTOBYATE LUHYP MMBNEGHHA ANA NEpeHeceHHA, NepeTAryBaHHA eneKTpoiHCTpymeHTa abo
BUMAHHA BUNKM 3 PO3eTKU. 3axuljaiiTe WHYpP KMBNEHHA Bif Aii Tenna, onii, roctpux Kytis a6o
PyXoMuX YacTuH. flowkogxeHi a6o 3anmyTaHi WHypH KUBAEHHA 30iNbIUYIOTb PUNK YPANKEHHA ENEKTDUYHIM
CTpymMom.

£) MNpu poboti enekTpoiHCTPyMeHTa Ha BiAKPUTOMY MOBITPi BUKOPUCTOBYiiTe NOAOBXKYBaY, AnA
LbOr0 NpU3HAYEHNA. BUKOPUCTaHHA NMOAOBXKYBaYa, NMPU3HAYEHOro ANIA 30BHILLHIX POBIT, 3MEHLYE pu3nK
YPaXeHH:A eNeKTDNYHNM CTPYMOM.

e)  AKWO HeMOXNNBO YHUKHYTH BMKOPUCTAHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTa y BONOFOMY MpUMIlLieHHi,
BUKOpUCTOBYITE NpucTpiil 3axuctoro sigkniouenns (M3B). Bukopucranna [13B 3meHLLye pu3nK ypaxeHHs
eNeKTPUYHIM CTRYMOM.

3) InpuBigyanbHa TexHika 6e3nexu

a) Mip yac po6oTn 3 eneKTPoiHCTpyMeHTOM GyAbTe yBaKHi, CTeXTe 3a (BOIMU AiAMU Ta MUCNITL
po3cyanuso. He mpautoiite 3 eneKTpoiHCTPyMEHTOM, AKLIO BN BTOMNEHi, nepebyBacre nif Aie€io
HApKOTUYHUX PEeYOBMH, ankoronw a6o nikiB. Hagitb muTTEBA HeyBaxHicTb nig yac poborn 3
€/1eKTPOIHCTDYMEHTOM MOXe MPU3BECTU [0 BaXKOI TDaBMM.

6) Kopuctyiitecb 3aco6amu iHAMBiAYanbHOro 3axucTy. 3aBXAM HapAraiiTe 3aXucHi OKymAapu.
Bukopucranka y BignoBigHuX yMoBax Takux 3aXuCHUX 3aC00iB AK MPOTUMUNOBYUIA PECipaTop, HeKoB3He 3aXicHe
B3YTTA, LIONOM-KA(Ka Ta HaBYLLIHUKM IONIOMOXe 3MEHLLNTY PU3NK TDABMYBAHHS.

B) YHuKaiiTe BUMAAKOBOTO 3anycky iHCTpymeHTa. llepw HiX nigKnluaTH eNneKTPOIHCTPYMEHT A0
Mmepexi xuBneHHa abo akymynartopa, 6patu a6o nepeHocuT 1oro, nepesipTe, 44 BCTAHOBNEHO
nepemnKay y NoMOXeHHA <BUMKHEHO». KO NepeHoCUTH eNeKTPOIHCTPYMEHT, TpUMaloyy naneub Ha
nepemuKayi xusnenHs, abo nigkmoyaty Horo 4o JXKepena KUBEHHS, KoY Nepemukay XuBeHHs nepebysae B
NON0XeHHI "YBIMKHYTO', Lle MoKe MPU3BECTY 10 TDaBMyBaHHS.

r) Mepuw Hix yBiMKHYTU eNneKTpOoiHCTPYMeHT npubepiThb BC perynioBanbHi KNWHLi Ta railkoBi Knoui.
AKLLO 33MWNTV TaKWIA KTIHOY HA PYXOMIV YaCTHHI eNIEKTPOIHCTPYMEHTA, Lie MOXe NPU3BECTY 0 TDABMYBAHHA.

) He potaryiitecb 3 iHCTPyMeHTOM B pyKax. 3aBau 36epiraite cTilike NON0KeHHA Tina Ta TpUMante
piBHoOBary. Lle gae 3mory kpawje KepyBatu eNeKTPOIHCTDYMEHTOM y pa3i BUHUKHEHHA HenepegbadyBaHux
cuTyauin.

e) Haparaiite BignoBigHuii opar. He HapAraiite BinbHuii ogAar abo npukpacu. Bawi Bonocca Ta opar
MalTh 3HaXOAUTUCL Ha Ge3neuHiil BiACTaHi Biff pyXxomux yacTul. BinbHuii ogar, npukpacn abo pore
BOJI0CCA MOXYTb N1OTPAMUATY B DYXOMi YaCTUHM IHCTPYMEHTa.

€) Y pasi HaABHOCTI NPUCTPOIB ANA NiAKNIOYEHHA CMCTeMN BifiBeAieHHA Ta 36upaHHA nuny, iX cnig
060B'A3K0BO BCTAHOBUTH Ta BAKOPUCTOBYBATH 3@ NPU3HAYEHHAM. BUKOPUCTaHHA NPUCTPOI ANA 361paHHA
MUY MOXE 3MEHLLUTY HeOe3NeKy, MoB A3aHy 3 NUIOM.

%) He BTpauaiite yBaXHOCTI yepe3 vacTe BUKOPUCTAHHA iHCTpyMmenTa. lle He posBonutb Bam
Po3cnabuTbeA Ta NpoirHopyBaTh NPUHLMNY TeXHiKM 6e3nekn. HeolepexHi il MoxyTs MUTTEBO NPpU3BECTH
10 CEPHO3HUX TPABM.

4) BMKOpMCTaHHﬂ Ta pornang 3a eneKTpoiHCTPYMEHTOM

a) He nepeBaHTaMyiiTe eneKTPOiHCTPYMeHT. BuKopucTOBYWTe HaneXHWil eneKTPOIHCTPYMeHT

BiANoBigHO A0 NoTPe6u. /IpaBubHo nifibpanmii eneKTPOIHCTPYMEHT JOMOMOX e KpalLje Ta 6e3neyHiue 3po6utu

poborty 3i WBUAKICTIO, AKa AN1A HbOI0 NepesbayeHa.

6) He BuKopucTOBYIiTE ENEKTPOIHCTPYMEHT, AKLLO NepeMnKay He BMUKAE a6o He BUMUKAE ioro. Yci

€NIeKTPOIHCTDYMEHTY, AKUMY HEMOXIMBO KepyBaTyu 3a JJOMOMOrol0 NepeMyKaya, CTaHoBAATb Hebe3neky Ta

n0TPeOYI0Tb PEMOHTY.

B8) BuiimiTb BUAKY 3 po3eTKn Ta/abo akymynaTop 3 iHCTPYMeHTa, AKLO BiH 3HIMHUIA, Nepef TMM AK
10



3MiHI0BaTH GyAb-AKi HaNarofXKyBaHHA, 3aMiHATM KOMNNEKTYBaNbHi YacTUHN a6o nepep 36epiraHHAM
iHCTpymenTa. Taki 3ano6ixHi 3axoan 6e3nexu IMeHLLYIOTb PU3NK BUNAJKOBOIO 3aMycky eNeKTPOIHCTRYMEHT.

r) 36epiraiiTe iHCTPYMeHTH, L0 He BAKOPHUCTOBYIOTbCA, NOAANI B AiTeill i He po3BonaiiTe ocobam, AKi
He MaioTb [OcBily po60oTM 3 TaKMMU iHCTpyMeHTamu a6o He 3HalioMi 3 LUUMK iHCTpYKUiAMY,
KOPUCTYBaTUCh €NEKTPOIHCTPYMEHTOM. EeKTPOiHCTpYMEHTY CTaHOBNATb Hebe3MeKy B pyKkax HEA0CBIfYeHUX
KOpUCTyBaYiB.

) EnexTtpoiHcTpymeHT Ta npunappa notpe6yiots fornapy. llepesipaiite iioro Ha npeameT 3milLleHHA
ab0 3aTMCKYBaHHA PYXOMWX YaCTMH, 3NM1aMaHUX 4acTuH Ta GyAb-AKUX iHWMX YMOB, AKI MOXYTb
BNAUHYTH Ha po6oTy iHCTpyMeHTa. Y pasi NOLIKOAXKEHHA eneKTPOiHCTPYMEHT CNliJi 3AaTH B PEMOHT,
nepi HiX KOPUCTYBATUCA HUM. YacTo HelacHi BUNajKky TpanasThCa BHACI[OK HEHANIEXHOTO TeXHIYHOrO
00CnyroByBaHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTIB.

e) Tpumaiite pi3anbHi iHCTPYMEHTH FOCTPUMM Ta MUCTUMMU. HanexHum YuHOM JOIMAHYTI pianbHi
[HCTPYMEHTY 3 TOCTPUMY PiXyYUMM KDAAMK igiLie ONIOKYI0TbCA Ta HUMU JIEriLe KepyBaTy.

€) Kopuctyiiteca eneKTpoiHCTPyMeHTOM, NPUNARAAM i HacapKamu ANA IHCTPYMEHTa 3TifHO 3 L€
iHCTpyKui€eo, 3Bakaluu Ha poboui ymoBu Ta poboTy, AKYy Cnif BUKOHATW. BuKopuCTaHHA
€/1eKTPOIHCTDYMEHTA HE 3@ NPU3HAYEHHAM MOXe CTaTH MPUYYMHOK BUHUKHEHHS HeBe3neyrux cuTyauii.

*) Pyuku iHCTpymMeHTa Ta NOBEPXHi 3aX0NNeHHA MaloTb GyTy 3aBX AN cyxumu, YncTumu, 6e3 xupy Ta
6pyny.

(nn3bKi pyuky Ta MoBePXHi 3aXomneHHa He 3abe3neyyioTb be3neyHe MOBOAMKEHHA Ta KOHTPONb iHCTDYMEHTa B
HeCrogiBaHux cutyaLjisx.

5) 06¢cnyroByBaHHA
a) Binnasaiite CBiii eneKTPOIHCTPYMEHT B pemOHT KBanipikoBaHomy ¢paxiBLeBi Ta BUKOPUCTOBYITE
TiNbKN opuriHanbHi 3anacHi yacTuhn. Le 3a6e3neynts HagiiiHy po6orty iHCTpymeHTa.

|H(prm.|ll 3 TeXHiku 6e3neku ana 3aTo4yBaJIbHUX BepCTaTiB

a) He kopuctyiitecb nowkomkenum npunappam. llopasy nepep BuKopucTaHHAM nepesipaiTe

npunappA, Hanpuknaa, abpasveHi Kpyru — un HeMae BiAKONiB i TPILLUMH, APOTAHI LYiTKN Ha HAABHICTb

HewwinbHuX abo notpickaHux Apotis. OrNAHYBILYM Ta BCTAaHOBUBLUN NPUNAAAA, YBIMKHITL Ha XBUAUHY

eNIeKTPOIHCTPYMEHT Ha XONOCTOMY XOAY, NPU LbOMY B NMAOWMHI 06epTaHHA Npunaaaa He NOBUHHI

CTOATH NIOAN. 3a3B1uaif NOLIKOAXeHe NPUNaZAA NAMaETbCA NiJ Yac TaKoi nepeBipKu.

6) HominanbHa WBMAKICTL NpUNAAAA MA€E NPUHAIMHI JOPIBHIOBATY MaKCUMaNbHIil WBUAKOCTI, L0

BKa3aHa Ha eneKTpoiHCTPYMeHTi. [lpnnagss, AKke Npayloe WBnALLe NOPIBHAHO 3 HOMIHANbHUM 3HAYEHHAM,

MOXe 31amaTuCh i PO3NETITCA B Pi3Hi 60K

B) Hikonn He 3aTouyiite 3 60KiB rocTpunbHOrO Kpyra. 3aro4yBaHHsA Ha OiuHili NOBEPXHI MOXe npu3BecTn 40

TOr0, L0 KPyr MOXe 3/1aMaTucA Ta Bignetitn y 6i.

r)  BukopucToByiiTe Tinbkn npunanaa (Hanpuknag, roCTpPUNbHI KPyru TOLLO), iHAGKC LWBUAKOCTI AKUX BULLE HiXK

LUBMAKICTb HepoboYOro X0y BepcTaTa, BUKOPUCTOBYIATE TiNlbKi FOCTPUALHI Ky vt peKoMeH/10BaHi BUPOGHUKOM, AKi

MatTb MapKyBaHHA WBWAKOCTI, WO eKBiBaNneHTHa abo BULLA 3a LWBHAKICTb 0bepTaHHA Ha GIpMOBI TabnuuLi

iHCTpyMeHTa.

) Bepcrar cnig HagiitHo cknagati Ha BignosigHomy micui. locrynHo yotupy oTBopH (9) ANA KinNeHHA rBUHTaMm

) 6 MM Ha CTiliKili Ta MiLlHili OCHOBI.

e) Mepw Hix BnepLue 3anyckaTy 3aTouyBanbHuii Bepctar, nepesipTe FOCTPUNbHI Kpyru 3a JONOMOTOK 3BYKOBOTO

TecTy. be3goranHi rocTpunbHi Kpyru BUAABATUMYTb YNCTUIA 3BYK NP 06epexxHOMY yAapi NNacTUKOBUM MONOTKOM

(abo wmatoukom aepesuHn). FKLLO HOBI FOCTPUIbHI KPYTi BCTAHOBNEHI, NepeBipTe IX Takox nonepeaHbo.

€) PerynapHo perynioiite ickporacHuK, W06 KOMNeHCyBaTM 3HOWeHHA kpyra, 30epiraiiTe BiACTaHb Mix

iCKpOracHNKOM Ta KpYrom AKOMOra MeHLLe | B XXO[HOMY pa3i He BifibLLie Hix 2 MM.

*) 3amiHAliTe rocTPUNbHUIA KPYT, AKLWLO BiH 3HOLIEHWI, @ TakoX AKLWO 6iNblu HeMOXNMBO BCTAHOBMIOBATM

BiACTaHb B 2 MM MiX KpinNIeHHAM JeTani Ta iCKporacHUKOM.

3)  3aBXAY BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHI NPUCTPOI Ta LUMTOK KPYTa, LU0 BXe BCTAHOBNEHi ab0 NOCTaualoThCA pasom 3

uum enektpoiHctpymenTom. LluTok Kpyra Ta 3axucHi npuctpoi moBuHHI 6yTM HapiitHo 3akpinneHi Ha
il
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€NeKTPOIHCTPYMEHTi Ta BCTAHOBIEH TaK, 106 0CATTV MaKCuManbHoro piBHA 6e3neku. 3axucki npuctpoi ickytotb
AN1A 3aXMCTY KOPUCTYBAYa Bifl BiNaMaH!X IIMATKIB Ta BUNAAKOBOr0 KOHTAKTY 3 FOCTPUIbHUMI Kpyramu.

i) MigpyyHuK CNip CKNAJATV TaKMM YUHOM, 0D NPOMINKOK MidK FOCTPUIbHUM KPYroM Ta niapyyHuKom 6yB Makc.
2 MM,

i) ina 6e3neyHoi ekcnnyatauii Ta opyflyBaHHA 36epiraiite abpa3uBHi Kpyrin y Cyxomy Ta HeJJOCTyNHOMY AnA AiTeit
Micui.

2. BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

Bupi6 npu3Hauennit nA 3aTouyBaHHA MeTaneBMX iHCTPYMeHTIB 6e3 BukopucTaHHA Bopu. Lleit iHCTpymeHT
BUKOPUCTOBYETHCA [NA 3aTOUYBAHHA pi3aNbHUX iHCTPYMEHTIB: ne3 pybaHKiB, (Tamecok, AONIT, TOKapHWX
iHCTpymeHTiB, (Bepaien Towo. Lleii BWpid He npu3HaueHMil ANA KOMEPUIHOrO BMKOPUCTaHHA Ta He
BUKOPUCTOBYETLCA ANIA METANEBUX KPYTiB 3 LWiTKaMu.

(Cnig poTpMMyBaTMCA 3aranbHOBU3HAHUX NpaBUN 3anobiraHHA aBapili Ta fOAAHNX IHCTPYKLIiA 3 TexHikn 6e3neku.
BuKoHyiiTe TinbKu Ty po6oTy, 110 ONUCaHa B LWX HCTPYKLIAX 3 BUKOPUCTAHHA. bynb-AKe iHLIe BUKOPUCTAHHA He
AONYCKAETbCA. Bupo6HuK He Hece BifNOBifANbHOCTI 3a NOLIKOAMEHHA BHACNILOK TaKOro BUKOPUCTaHHA.

3. 0nuc

3aXUCHUIT LYUTOK FOCTPUNLHOTO Kpyra

Ko3upku ana 3axucry oueii x 2

KomnnekTv Ana MOHTaXy KO3MPKIB AnA 3axuCTy oyeii x 4
locTpunbHuil Kpyr

MinpyyHnk x 2

KomnnekTit ina MoHTaxy niapyyHUKIB X 2

Mepemnkay

Ocrosa

OTBip AnA KpiNNEHHA 0CHOBU

KpoHLWTeiiHN KO3UPKIB ANA 3aXUCTY 0yeli X 2

= ey hibh =it g =

=
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4. TEXHIYHI AAHI

Mopenb N2 120BG2-125

HomiHanbHa Hanpyra: 230B~, 50y
HomiHanbHa CNOXMBaHa NOTYXKHICTb: 105 B1 51,120 Br 5230 xB.
HomiHanbHa WBUAKICTb X00CTOrO X0py: 2980/xB.

Po3Mipy rocTpUIBHOTO Kpyra: 0125mMmx16x0 12,7 MM
[pyba 3eprucTicTb Kpyra: #36

(CepepiHA 3epHUCTICTD Kpyra: #60

Maca: 4,0 kr

[lleknapauia piHa Wwymy BignogiaHo o EN 62841-11a EN 62841-3-4

BumipAHHii piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY

LpA: 80,2 nb(A)

BumipAHuii piBeHb 3BYKOBOT NOTYXKHOCTI

LwA: 91,2 nb(A)

MoxubKa:

k: 3 AB(A)

Mogenb N%: 150BG2-150.001
HomiHanbHa Hanpyra: 230 B~, 50Ty
HomiHanbHa CnoMuBaHa NoTYKHICTb: 105 Br S1; 150 Bt S2 30 x8.
HomiHanbHa WBKAKICTb X0N0CTOro0 Xopy: 2980/xB.

Po3mipy rocTpunbHOro Kpyra: 0150 mm x16x @ 12,7 mm
[py6a 3epHUCTICTD Kpyra: #36

CepeHa 3epHUCTICTb Kpyra: #60

Maca: 5,0 kr

[leknapauia pina wymy BipnosigHo fo EN 62841-11a EN 62841-3-4

BuMipAHUii piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY

LpA: 82,7 6(A)

BuMmipAAHuii piBeHb 3BYKOBOT NOTYXHOCTI

LwA: 93,7 nb(A)

Moxubka:

k: 3 nb(A)

MONEPEAMEHHA: Haparaiite 3aco6u 3axucty oprasis cnyxy

BKa3aHe 3HaueHHaA emidii Wwymy 6yn10 BUMIpAHO BIANOBILHO A0 CTAHAAPTHOTO MeToAY BUNPOBYBaHb i MOXe
BMKOPUCTOBYBATUCh NA NOPIBHAHHA OHOTO iHCTPYMEHTA 3 HWWMM;

BKa3aHe 3HaueHH eMidii LyMy MOXHa TaKOX BUKOPUCTOBYBATHU ANA NonepeaHboi OLiHKM Al;

3HaYeHHa emicii wymy nig yac GakTMUHOTO BUKOPUCTAHHA ENeKTPOIHCTPYMeHTa MoXe BIBPISHATUCH BiA
BKa3aHOr0 3HAaUeHHA 3aNeXHO Bifl TOr0, AK BUKOPUCTOBYETbCA IHCTPYMeEHT, 0C06NMBO Bif TOro, AKa poboTa
BUKOHYETb(H;

noTpibHo Bi3HauMTX 3axoan 6e3neKu AnA 3aXMCTy KOPUCTYBaya Ha OCHOBI OLiHKK NipAaBaHHA Hebe3neuiy
(aKTUUHUX yMOBAX BUKOPUCTAHHS;

BIKOPUCTaHHA 32C00IB 3aXUCTY OPraHiB CyXy.
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MONEPEMXEHHA:

+ IHCTpymeHT Mae 6yTi BCTaHOBNIEHWI Tam, e BiH MOe MilLiHO CTOATY, Hanpuknaa, Ha pobouomy BepcTarti a6o
/0ro CNli NPUKPYTUTU A0 MILHOT CTINKK.

« [lepen 3anyckom iHCTPYMeHTa i NPaBUbHO BCTAHOBUTY BCi 3aXUCHI LWMTKM Ta NpUCTPOi be3neku.

« [ocTpunbHuii Kpyr mae 06epTaTnca BinbHo.

«  T[lepen HatuckaHHam nepemukada On/Off nepekoHaiiTecs, wo rocTpUNbHII Kpyr BCTAHOBJIEHO NPABUIIbHO, @
PYXOMi YaCTUHMN PYXalTb(A BiNlbHO.

«  [lepeBipte, o6 Hanpyra Ha GipmoBiil TabnuyLi 36iranaca 3 Hanpyroto BaLLIOi Mepexi, NepLL HixX NigKNYUTH
iHCTPYMEHT [10 JKepena XUBNEHHS.

+  BukopucToByiite rocTpunbHUit Kpyr 3 AiaMeTpom, AKMI BiANOBIAAE MapKyBaHHI0 Ha GipMOBIil TabnnuLi Ta
iHGOpMaLlii mpo AiameTp OTBOpY rOCTPUIBHOTO KpyTa.

KoediuieHT HaBaHTaXeHHA:

KoediuienT HaaHTaxeHHa S2 30 xB. (nepioguyHuii pexum po6oTn) 03Hauae, Lo BM MOXeTe eKCnyaTyBaTit MOTOP
6e3nepepBHO Ha iloro HoMiHanbHoMy piBHi notyxHocri (120 Br abo 150 Br) He poBwe, Hix nepen6ayeHo Ha
eTUKETLi TeXHiYHNX XapakTepucTuk (30 XB. B PeXuMi «yBIMKHEH0»). Y pa3i HeZOTPUMAHHA LbOro 06MeXeHHs
motop 6yzae neperpiBatnca. ITif Yac BAMKHEHHA MOTOp 3HOBY 0XOMOHE [10 CBOEI NOYaTKOBO| TeMMepaTypu.

5. IHCTPYKL|IA 3 EKCTYATALYIT

He BuKopucTOBYiiTe nowKomkeHi a60 fedopmoBaHi kpyru.

Hikonn He npotaryiite WHyp XMBNeHHA Haj 3aTOUYBaNIbHUM BEPCTaTOM.

[HCTPYMEHT NOBUHEH BUKOPUCTOBYBATUCH TifbKM 33 MPU3HAYEHHAM.

Haparaitte 3axuchuit cnewopar. Haparaiite noBHUMiA 3axucT 0b6nnyyA, 3axucT ovelt abo 3axucHi okynApw
BiANOBIAHO A0 Po60OTY, AKY (N BUKOHATH. [le AOpeyHo, HafAraiiTe MPOTUMANOBY MACKY, 3aC00K 3axuCTy OpraHiB
CNyXy, 3axucHi pykasuui abo cneujanbHi daptyxu, ski OymyTb 3axuwatv Bac Bif YacTOK matepiamy, Lo
06pobneTbCA.

> 3aXuCTUTb 0vi Bl CTOPOHHIX NpeJMeTiB, WO BiANiTakTh Nif Yac neBHUX pooit.

> [Ina QinbTpyBaHHA YaCTOK, L0 YTBOPIOWTLCA MiA Yac poboTv, CliA HajAraT MPOTUMMNOBI Macku abo
pecnipatopu.

> Brpata ciyxy moxe byTi CipuuMHeHa BIMBOM LLyMY BUCOKOI iHTEHCMBHOCTI.

> 3aBXAN HagAraiite NPOTUNWIOBY MACKy Ta 3aXUCHI OKYNAPK.

> KoHTakT abo BAMXaHHA WKIANMBOTO / TOKCUYHOTO MUY, WO YTBOPKETLCA Nifj Yac 3aT0UYBAHHA MeTaneBux
iHCTPYMeHTIB, Ha AKWX € CBUHLeBA dap6a, Moxe OyTi Hebe3neuHum Ana KOPUCTYBaYa Ta MtoAei HaBKONO.

> Lleit enekTpOIHCTPYMEHT 3a60POHAETBCA BUKOPUCTOBYBATU A1A BONOFOTO 3aTouyBaHHA. BukopuctosyBaty
nnwe AnAa po6it 3 cyxum 3aTo4yBaHHAM. OxonogxyBanbHa piguHa moxe MillHiCTb 34ennieHHs Kpyra 1a npu3gectu
[0 1010 BUX0AY 3 N1apy.

> Lleit 3aT04yBanbHMil BepCTaT CNif BUKOPUCTOBYBATM TiNbKy Y CTalioHapHOMY MONOXEHHi. 3aKpiniTb iioro Ha
MiLlHiiA, piBHili TOBepXHi.

> He BukopuctoByiite npunaaas, wo He 6yno cneuianbHo po3pobneHe Ta pekomMeHa0BaHe BUPOOGHUKOM LibOro
eneKTpoiHCTpymenTa. Toit §aKT, 140 NPUNaAaA MOXHA BCTAHOBUTY Ha Balll eNIEKTPOIHCTPYMEHT, He rapaHTyE, 10
/10r0 MOXHa B/KOPUCTOBYBAT/ Ge3neuHo.

> BuKopucToBy#iTe N Ti FOCTPUABHI KPYry, AiaMeTp, TOBLYMHA Ta NPU3HAYEHHA AKUX BiANOBIAAIOTb BUMOram
Lboro eﬂEKTpoiH(prMeHTa.

[oCTpUAbHI Kpyrvt HempaBWIbHOTO PO3MIpY MOXYTb OYyTM HEJOCTaTHBO 3aXMIeHi WuTKamu abo X BaXKO
KOHTPOAKOBATI. BUKOPUCTAHHA HENPUAATHUX FOCTPUALHIX KPYFiB MOXe NPU3BECTI 10 Hebe3nekn KopucTyBaya a6o
NOLIKOLKeHHA eNIeKTPOIHCTPYMEHTA.

> Hikonu He TopKaiTeca rocTpunbHOro Kpyra, o obepraetbeal Mepen TM AK TOPKHYTUCA TOCTPUIBHOTO Kpyra,
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MepeKoHaiTeca Lo BiH NOBHICTIO 3yNUHUBCA NiCIA BAMKHEHHA iHCTPYMEHTa.

> [licnA nepeBipku NpunaafA Ta ioro BCTaHOBNEHHA NepexkoHaiTecs, Lo B Ta NIoN HAaBKONO CTOITe AKOMOra
Jani Big npunaaas, Wwo 06epTaeTbea.

[laiiTe iHCTPyMEHTY nonpawioBaTh Ha MaKCUMANbHIN LIBUAKOCTI NPOTArOM XBUAUHW. BinlbluicTb NOWKOAMXeEHOro
npunagasA NamaeTbeA B Lieit nepios BUNpobyBaHHA.

> Tpumaiite CTOPOHHIX Ha 6e3neuHiit BiacTaHi Big poboyoi 30HM. Y, XTO 3aX0AuTb B PObOUY 30HY, NOBMHHI
Haf1AraTy 3aco6y iHaMBiZyanbHOO 3aXMCTy. YacTKy MOXYTb BIIKONOTMCA Bifl 3aroTiBKy abo MOXYTb Bignitatu ickpy,
LLI0 MOKe NPU3BECTU 10 TPABM 3a Mexamu poboyoi 30HM.

> Po3talwyiiTe WHYp XMBAeHHA AKOMOTa Jani Bif Npunaaas, Wo obeptaeTbca. AKLLO BU BTPATUTE KOHTPONb Had
iHCTPYMEHTOM, LIHYp XVBNEHHA MOXe BifipBaTMCA Ta 3annyTaTuca, a Balli pyki MOXYTb MOTPANuTH B 30HY
npunaags, 1o 0bepraeTbCa.

> He 3anuwaiite npautoBaTin eneKTPOIHCTPYMEHT, KONV BY HE BUKOPUCTOBYETE if0r0. Baw 0fAr moxe 3annyTatuca,
KONV TOPKHETBCA NPUNAAAA, LU0 06epTaETbCA, L0 Npu3Bese A0 NPOHUKHEHHA NPUNajAA y BaLle Tino.

> PerynapHo ounwalite BEHTUNALINHI 0TBOPY eNeKTPOIHCTPYMEHTa. BEHTUNATOP MOTOpa BTATYE NUA Y KOPNYC, a
HafiMIpHe HaKOMUYeHHA MeTaneBoro NNy MOXeE NPU3BECTU [0 YPaXKeHHA eNeKTPUUHIM CTPYMOM.

> He npauoiiTe 3 enexkTpoiHCTpyMeHTOM Nobnu3y Big Nerko3aimucTunx matepianie. [kpu MoxyTb 3ananutu ui
marepianm.

> He BuKopucToByiiTe npunapas, Ake noTpe6ye pigkux 0XoN0JxyBauis. BUKOPUCTaHHA BOAY a60 iHLLIUX pigKkux
OXOMOJKyBauiB MOXE NPU3BECTY 10 YPAKEHHA eNEKTPUYHIM CTPYMOM.

fIK i anA BCX iHWWMX eneKTPOIHCTPYMEHTIB, NPU BUKOPUCTAHHI 3aTOYYBANbHOTO BepCTata iCHyloTb MOTeHLHi
Hebe3nekn. Tomy XUTTEBO BaXINBO NPOUUTATH, 3PO3YMITH Ta AOTPUMYBATUCH THCTPYKLIN 3 TexHikn Ge3neku.
O3HaitomTec Lue pa3 3 KOHKPETHAMIN NpaBUNamm TexHikv 6e3neKu AnA KOXHOro KpOKY nofanbLLoi ekcnnyaTauii.
HenoTpumaHHa npaBun mMoxe Npu3BecTu A0 Cepiio3HuX NOWKOKEHb Ta/abo TpaBM i MOXe CkacyBaty BaLly
rapanTito. lepen HanarofeHHAM ab0 3amiHOl0 KpyriB BIAKMWUITH iHCTPYMEHT Bifl Mepexi UBMeHHA.
MepekoHaiiTecs, Lo BC 3aTucKayi, TBUHTY Ta Faiki HadiitHo 3aTArHYTi, a Kpyr nepebyBae B Jobpomy CTaHi Ta
NpaBUNbHO BCTAHOBNEHMUIA.

- [Mepen KoXHUM BUKOPNCTAHHAM NepeBipAWTe, W06 roCTPUNbHI Kpyri He 6Ny NOLIKOXEHi Ta He Many TPILLyH.
- [epw Hix BnepLue 3anyckatu 3aT04yBaNbHMI BepCTaT, nepesipTe roCTPWIbHI KPYri 32 ONOMOTO0H0 3BYKOBOO
Tecty. be3goranHi rocTpunbHi Kpyri BULABaTuMyTh YNCTUN 3BYK NPU 00epexxHOMY yaapi NNacTMKOBUM MONIOTKOM
(a60 Wwmatoukom fepeBuHK). fKLLO HOBI FOCTPUIbHI KPyrin BCTAHOBNEHI, NepeipTe ix TaKox nonepeHbo.

- IHCTpymeHT cnift BCTaHOBMIOBATY TaM, fie BiH Bynie CTOATU HafliitHo.

- [lepen 3anyckom iHCTpYMeHTa CNliJl NPaBUNbHO BCTAHOBUTIA BCi LLMTKI Ta 3aXUCHi NPUCTPOI.

- TocTpunbHuii Kpyr Ma€e 06epTaTica BiNbHO.

- Mepen Hatnckanxam nepemukaua ON/OFF nepeBipTe, un npaBunbHO BCTaHOBNEHUIA TOCTPUABHUIA Kpyr. Pyxomi
YaCTVHU MAIOTb PYXaTUCA NAABHO.

- Mepw HiX NIAKMOYUTU IHCTPYMEHT [0 eNeKTPOMepeXi, BMEBHITbCA, WO AaHi HA MAcnopTHill Tabanuui
BiZNO0BIJAK0Tb NAapameTpam mepexi.

- MipkntouiTh iHCTPYMEHT [O NpaBMAbHO BCTAHOBNEHOT PO3ETKM i3 3aXUCHUM KOHTaKToM. [lepes 6yab-Akum
00CNyroByBaHHAM, NepeHanarofkeHHAM abo MOHTaXHUMM poBoTamu Ha BepCTaTi 3aBxu BifK/ioualite ioro Big
mepexi! [loknagitb BC feTani 3 KOMNAEKTY Ha PiBHY NOBEPXHI0. 3rpynyliTe 0fHAKOBI AeTani.

Mpumitka: AKwo Aetanb 3akpinnexa 60nTom (3 Kpyrow abo WecTUrpaHHO roNoBKOI0), LIeCTUTPaHHi raiiky Ta
Waitbu MaloTb BUKOPUCTOBYBATUCA Pa3oM. BctapTe rBUHTY, KOMHMI 330BHI BCepeduHy. 3aKpiniTb 3"€fHaHHA
railkami 3CepenuHu.

Mpumirka: Mg yac cknagaHHA 3aTArHITH raiiku Ta 6onTu Anwwe B Tiil Mipi, o6 BoHM He 3mornu BnacTu. Ao BN
3aTArHeTe raifku Ta 601TI 10 0CTATONHOTO CKNA/)aHHA, 0CTATOUHe (KNAZaHHA byie HEMOMXIMBE.
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CknapaHHA / 3amiHa KO3UpKiB AnA 3axucty oveil ((knapauHa. 1)

+  BukopuctoByiite KOMNNEKT ANA MOHTaXy KO3UPKIB AnA 3axucty odeit x 4 (3), wob 3aKpinuTi KPOHLITEiIH
K03upKiB (10) Ha KOXKHOMY 3 1BOX Na3iB 3aXUCHOTO WNTKa Kpyra (1).

- BiactaHb Mix rocTpunbHum Kpyrom (4) i KpoHwTeiiHoM Ko3upka A4 3ax1CTy oueii (10) MoXHa perynioBati

Yyepes Na3v Ha KPOHLLTENHi.

+  PerynApHo peryniiite KPOHLUTEIH, W06 KOMNEHCYBATY 3HOWEHHA KPyra, 30epiralite BiAcTaHb MiX KO3MPKOM
JAN1A 33XUCTY 04eil Ta KPYrom AKOMOTA MEHLLE | B OZHOMY pa3i He binbLue Hix 2 MM.

+  [loBTOpITb LE 3 iHLIOrO HOKY.

- lllo6 3HATM KO3MPKM ANA 3aXUCTY 0Yeil, AiifTe y 3BOPOTHIit NOCNIAOBHOCTI.

CknapanHa nigpyyHuka (Cknapanna. 2)

«  Nigpyunvk (5) cnig cknagaTy TaKUM YUHOM, 06 NPOMIKOK MiXK TOCTPUNbHMM Kpyrom (4) Ta migpyyHUKOM
6yB MaKc. 2 Mm.

+  Nigpyyruk (5) cnip BCTaHOBUTM Nepea BUKOPUCTAHHAM 3 060X 6OKiB roctpunbHoro Kpyra. nd Lboro
CKOPUCTYiiTeCA KOMNNEKTaMI ANA MOHTaXy MiApYYHUKIB (6).

+  Yipumyiite nigpyuHuk (5) HaNPOTU NONEpeYKI Ha 3aXMCHOMY LUTKY Kpyra.

»  BcraBTe rBuHT 3 KOMnNeKTy Ana MoHTaxy (6) Yepe3 npopi3 y nonepeyLi Ta perynboBaHOMY MifPYYHKKY.

« BcraHoBiTb 3y6uacty wWwaiiby Ta 38MYaiiHy LWaliby Ha KiHeLb rBUHTA 3 iHLLIOrO GOKY.

+  3aTArHiTh FBUHT pyuKoio-6apaHumKom.

« [loBTOpITb LiE 3 iHLLIOrO 6OKY.

Mpumitku: MnowmHa noBepxHi Niapy4HMKa 3aBXAM NOBUHHA OyTY BiZiperynboBaHa TaK, o6 KyT MiX NifpyYHUKOM

i Kpaikoto npunaaaA 3aexau bys binbLue 85°.

6. NMIArOTOBKA TA BUKOPUCTAHHA

* 3aBXAM HZAraiiTe 3aXMCHi OKYNAPH.

- HapAraiiTe 3aco61 3ax1CTy OpraHiB Clyxy.

- flKwo nig yac poboTv YTBOPIETHCA NUN, BUKOPUCTOBYIATE MAcKy Ans 06nuyys abo npotununosmil pecnipatop.
» Haparaitte ronoBHwii y6ip, AKuii 3aKpnBae J0Bre BONOCCA.

- Haparaitte BignoBigHi 3aco6m iHAMBigyanbHOro 3axncty, konu Lie HeobxigHo.

MONEPEMMEHHA! He sukopuctoByiite iHCTPyMeHT, NOKM BiH He Gyae HaAiliHO BCTAHOB/EHMIT Ha
po6ouomy Bepcrari.

+  IHCTpymeHT mae yTv BCTaHOBAEHHIA Tam, i@ BiH MOXe MiLjHO CTOATH, HanpuKnag, Ha poboyomy BepcTarti abo
i0r0 1 NPUKPYTUTU 0 MILHOI CTiAKM.

- Tlepeipre, o6 Hanpyra Ha ¢ipmoBiil TabauuLyi 36iranaca 3 Hanpyrot BaLLOT Mepexi, NepiL Hix NigKM0YUTI
iHCTPYMEHT [10 [PKEpena KUBMeHHS.

«  [lepea 3anyckom iHCTpyMeHTa (T NPaBUALHO BCTAHOBUTY BCi 3aXMCHI LWMTKI Ta NPUCTPOT Ge3neku.

+  [epepn HaTucKaHHAM nepemiKaya NepeKoHaiiTecs, Wo rocTPUNbHUIA KpYr BCTaHOBNEHO NPABWITBHO, @ PyXOMi
YaCTUH PYXaloTbCA BiNbHO.

« Jlaiite rocTpunbHOMY Kpyry JOCATHYTU NOBHOT WBUAKOCTI Mepe/ No4YaTKOM 3aTouyBaHHA.

MoHTax 3aTouyBanbHoro Bepcrarta ([ligrotoBka. 1)

+  Bepcrar cnip HapiitHo Cknapatv Ha BiRNOBIRHOMY Micui. Y HAaABHOCTI € yotupu oTBOPM (9) ANA KpiNNeHHs
rBuHTaMK @ 6 MM Ha CTabinbHiil | MiLHii noBepxHi, HanpuKna, pobouuii Bepcrar abo cTaHUHa.

+  [lepekoHaiitecs, 1o MicLe NipKI0UeHHA 10 eNneKTPOMepeXi 3HaX0AUTbCA Ha BiACTaHi He GinbLue Hix 100—150
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CM [10 MiCLA KpinneHHA Bepcrata.
+ 3abe3neyte nerkuit fOCTYN 0 BepCTaTa 3 nepenHboro 6oky.

MipknioueHHA Ko AxKepena MUBNEHHA

Bumory 0 nigKtoueHHA J0 [Kepena KUBMeHHs, LUHYPA KUBMEHHS, 3an00ixHIKa, TUMY PO3eTKY Ta 3a3eMIIeHHs;
. Hanpyra iHcTpymenTa craHoBuTb 230 B~ 50 [, BcrasTe Buniky y BinnoBifHy po3erky.

«  Bcrasre Bunky y BinnoBigHy po3ery.

«  Bcrasre BUAIKY y BinNOBIAHY po3eTky.

MONEPEAXEHHA!
lepesipte Hanpyry! Hanpyra mae 36iratnca 3 inpopmauieto Ha ¢pipmoBii Tabnnuui!

YBiMKHEHHA Ta BAMKHEHHA
> [InA 3anycky iHCTpYMeHTa BCTaHOBITL Nepemukay (7) y nonoxena «l»,
> [InA 3yNUHKM IHCTPYMEHTa BCTAHOBITb Nepemukay (7) y nonoxeHHs «0».

3arouyBaHHA Kpyramu (Bukopucranua. 1)

lepes BUKOPUCTAHHAM 3aKPiNiTb 3aTOUYBANbHWIA BEPCTAT Ha FOPU3OHTANbHIN, CTiliKiil noBepxHi. BcranoBnewkA
3aT0YYBaNbHOMO BepCTata y HanpamKy A0 NMepefHbOro Kpaw pobouoro Bepctata nonerwutb Nojady JOBruX
iHCTpYmeHTiB. flKIo MOXNKMBO, 3anuwTe micue 3 NiBOro 6OKY iHCTPYMeHTa ANA Nerkoro [OCTyny Jo Kpyra.
AnbTepHaTuBHMiA Cnoci6: 3akpiniTb 3aTouyBanbHUi BepCTaT Ha NMCTY aHepy, AKWIA NOTIM MOXHA 3aKpiNUTH Ha
pobouomy BepcTati abo CToM, 106 BCTAHOBWTW iHCTPYMEHT B Haiibinblu 3pyyHomy nonoxeHHi. lepen
BUKOPUCTAHHAM CyXOr0 Kpyra mepekoHaiiTecq, Wo 3axucT Bi ickop (M03apy Ko3upka AAA 3aXucTy oveif)
3Hax0[UTbCA AKOMOra OMKye [0 MOBEPXHi KPyra, Ta L0 KO3MPOK ANA 3aXMCTY 04eil 3HAXOAWTLCA B OHOMY
nonoxeHHi, o6 3anobirTi BigniTaHHI ickop. [lopeuHo TakoX HaaAraTu 3axucHi OKynApu nig yac pobotn
33TONYBANLHOTO Bep(Tara.

(yxuii Kpyr MOXHa BUKOPUCTOBYBATW ANA 3aTOUyBAHHA Npodinie abo npakTMuHO OyAb-AKMX pi3anbHUX

iHCTpyMeHTiB; ne3a pybaHKiB, CTamecky, JON0T, TOKApHi iHCTpyMeHTH, (Bepana Towo. Okeun anominio byne

TOCTPUTY YUCTO Ta 6€3 HaAMIPHOTO HArPiBaHHA KiHuMKa iHCTPYMeHTa. OaHa Cnip byTh 06epexHuM, W06 He 3aToumTH

iHCTPYMEHT HaATo CUNbHO abo HaATo [OBIO, W06 He 6y10 neperpiBaHHA.

«  He kopuctyitrecb nowkomxequm npunapaam. Lopasy nepen BukopucTaHHAM nepesipaiite npunagas,
HanpuKknag, abpasueHi Kpyrv — 41 Hemae BIAKOMIB | TPILUMH, APOTAHI WLITKN HA HAABHICTb HewinbHuX abo
MnoTpicKaHuX ApoTiB.

« Tpumaitte 3aroTiky 060ma pykamu Ta nigTpumyiiTe ii Ha onopi AnA 3aroTiBKu.

+  Hikonv He npuTynaiiTe feTanb 3aHAATO CUTLHO AO FOCTPUIIBHOTO KpYTa.

7. YULLEHHA TA 06CTYTOBYBAHHA

MONEPEAXEHHA! Tlepen nepesipkow, TexHiuHMM 006CTYTOBYBAHHAM Ta UMLLEHHAM 3aBX[M BUMMKaiiTe
iHCTPYMEHT, BiK/K0uaiATe 10ro Bifi AXepena XMBNeHHA Ta aBaiTe iHCTPYMEHTY 0X0NoHyTh!

MOMEPEAXEHHA! BukonyBaTi peMOHT i TexHiuHe 06CNyroByBaHHA CNiJl BUKJIOYHO 3rifHO 3 MU iHCTpyKLiamm!
Yai nopanbLui poboTy MatoTb BUKOHyBaTICA KBanidikoBaHum daxisuem!

1. pumaiiTe iHCTPYMEHT B UMCTOTI. YUCTITb 1I0r0 MiCNA KOXHOTO BUKOPUCTaHHA Ta nepep 36epiraHHaAM.

2.PerynApHe Ta HanexHe YuLeHHA Aonomosxe 3abe3neunti 6e3neyHe BUKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTA Ta NOJOBXNUTb
TEPMiH iAoro cyx6m.

3.Mepeq KOXKHUM BUKOPUCTAHHAM NepeBipAiiTe IHCTPYMEHT Ha HAABHICTb 3HOLIEHIX Ta NOLIKOAKeHVX AeTaneit. He
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BUKOPUCTOBYIATE iA0T0, AKLLIO BY 3HAV LW MOLIKOAMEH] Ta 3HOLIEHI feTani.

4.4ncTiTb IHCTPYMEHT CyX0I0 raHuipKoto. [InA BaXKOAOCTYNHMX MiClb BUKOPUCTOBYIATE wWiTKy. He BUkopucToByiite
PO3YMHHUKKM ANA YMLLEHHA NNACTUKOBYUX AeTaneil. binblicTb NNaCTMKOBMX AeTanei YyTauBi 0 PiSHOMAHITHNX
NPOMMCNOBYUX PO3YMHHYKIB | MOXKYTb BYTU HUMM NOLIKOZXKEHI.

5.MepeBipsitTe Ha HaABHICTb 3HOWeHWX a60 nowwkomxkeHIx AeTaneil. [pu HeoOXiBHOCTI 3amiHAiiTe 3HOWeH AeTani
200 3BepraiiTecb 10 (ePBICHOTO LEHTPY ANA PEMOHTY Nepes NoAaNbLLyM BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTa.

6.Yai NifWUNHIKN B bOMY iHCTPYMEHTI 3MalLieHi BUCOKOAKICHUM MaCTUNOM Y KinbKoCTi, JOCTaTHill ANA BCbOrO
TepMiHy C1y2KOM iHCTPYMEHTa 3@ HOPMANbHIUX YMOB eKCrlyaTaLlii, oMy JOAATKOBE 3MaLLeHHs He NoTpibHe.

3amiHa roctpunbHoro kpyra (TexHiuHe 06cnyroByBaHHa. 1)
AKWWO rocTpuNbHMIE Kpyr 3HOLIEHNIA TaK, WO 6inbll HEMOMXIUBO BCTAHOBNIOBATH BiACTaHb B 2 MM MiX 0Nopoto
3aroTiBKN Ta iCKPOTaCHUKOM, a60 AKLLO Kpyr NOLLKOKeHWi ab0 Mae rMnbOKi KaHaBKM, OT0 C/1if 3aMiHUTA,

LL{o6 BigHOBMTI 360 3aMiHUTIA FOCTPUNBHI KPYTW, BUKOHYIATE HACTYMHi Aji:

+  BUMKHITb IHCTPYMEHT i BIRKNKYITL AOTO Bifl MePEXi XKUBNEHHS.

- BinkpyTiTb rBUHTY (4C) Ha 3aXUCHOMY WUTKY Kpyra (1) Ta NOTIM 3HIMITb 3aXMCHII WKTOK (1).

« 3Himitb raiiky (4b) 3i wunuHzena 3a JONOMOroI0 raiikoBoro Knioua (He BXoAUTb B KomnnekT). [ailka Ha npaBomy
WNUHAeNi Ma€ Npa.y pi3b; railka Ha NiBOMY LUNUHAEN] MA€ NiBY Pi3b.

+ 3HiMiTb 30BHiLLHiil dnaHelb (4a) 3i wWnuHpens.

+  BcraHoBiTb HOBWIA Kpyr Ha wWnuHAeNb; NICNA 3aKpiNfeHHA NOBEPHITb TOCTPWIbHUIA KPyr pyKoto, 106
NepeKoHaTUCA, LU0 KPyT 06epTAeTbCA BINbHO Ta He TOPKAETLCA XKOLHOT MOBEPXHI.

- BcraHoBiTb Ha3az ¢naHelp, raiky Ta 30BHiLLHiil LIUTOK.

» YBIMKHITb iHCTpyMeHT i faiiTe Kpyry 00epTaTica 6e3 HaBaHTaXeHHA OHY XBUIHHY, L4006 NepeBipuTi HaABHICTb

TPILLMH.

3amiHa WHypa X1BNEHHA
flKLLI0 HeobxiAHa 3aMiHa LUHYPa XUBMEHH, Lie NOBUHEH 3po6uTY BUPOBHYK abo iloro areHT, o6 yHUKHYTM Hebe3neku
be3neku

TpaHcnopTyBaHHA

1. BuilmiTb BUNKY 3 po3eTkn nepes BUKOHAHHAM 6yib-AKX perynioBaHb, polit 3 gornaay T1a 06C1yroByBaHHA.
2. TMouncTiTh IHCTPYMEHT AK ONUCAHO BHLLLE.

3. 36epiraiite Bupi6 i iioro npunaaAA y cyxomy Ta Tennomy micui.

4. 3agxpv 30epiraiiTe BUpi6 y HefoCTynHOMY ANA AiTeli Micui. IaeanbHa Temnepatypa And 36epiraHHA CTaHOBUTD
Bin 10 2030 °C.

5. [ina 36epiraHHA My peKOMEH[YeEMO BUKOPUCTOBYBATY OPHTiHANbHE yNaKyBaHHA ab0 HAKpUBATH HCTPYMeEHT
BiANOBIAHOI0 TKAHMHOIO, W00 3AXMCTUTH /OO Bi NNY.
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8.YTUNI3ALLIA TA NEPEPOBJIEHHA

YBATA! Lleii Bupi6 no3HaueHo CMBONOM, L0 CTOCYETbCA YTUNI3auii BiAXOAIB eNeKTPOHHOrO Ta
enekTpuyHoro 06magHaHHA. Lle o03Hava€, o ueil Bupi6 3a6OpOHAETBCA BMKUBATW pa3om 3
nobyToBMUMMI BiAX0AaMY, BiH Ma€e Gyt JocTaBneHuii JO cuctemm 360py, AKa BiAnoBigae BUMOram
[NupekTneu €sponeiicbkoro cotozy WEEE. 3a joaaTkoBow iHhopmaLiet o0 yTuni3auii 3BepHiTbca
[0 MicLieBuX opraHig Bnaan abo B maras . Motim Bupi6 byne nepepobnenuii abo posibpanmii, o6
I

3MEHILUTY BNAUB Ha J0BKINNA. EneKTpuyHe Ta enekTpoHHe obnagHaHHa Moxe 6yTi Hebeneunum
ANA NOBKINNA Ta 310POB'A MOANHY, OCKINbKM BOHO MiCTUTb Hebe3neyHi peyoBuHy.

'g YTunisauia ynakoBku
Q YnakyBaHHA (KNAfa€TbCA 3 KAPTOHY Ta BiANOBIZHO MAapPKOBAHMX MNACTUKOBUX AeTaneid, AKi MoXHa
MOBTOPHO nepepobuTy. - Mofbaiite Npo NOBTOpHE Nepepo6neHHs X MaTepianis.

9. TAPAHTIA

1. Bupobu po3pobneHi BinoBifHO [0 HaifBULMX CTaHOAPTIB AKOCTI AnA Mo6YTOBUX iHCTPyMeHTiB. I mu
NPONOHYeMO Ha Bupi6 24-micAuHy rapanTito. LA rapauTia crocyetbea BCix BUABNeHux dedekTiB marepiania Ta
BMpo6HULTBA. HoaHi iHwWi MpeTen3ii Gyab-AKoro xapakTepy, Ak NpAMi, TaK i HenpAMi, AKi CTOCYITbCA Nopeii Ta/abo
matepianis, He NPUAMAKTLCA.

2. Y pa3i BuHuKHeHHA npobnemu abo BuABNeHHA fedeKTy HeobXifHO CNouaTKy 3BepHYTICA A0 (BOTO Aunepa. Y
6inbLLocTi BUNaZKIB came BiH 3MOXe BUILLMTY npobnemy abo ycyHyT! fedekT.

3. PemOHT a60 3amiHa YaCTUH He NOJOBIKYIOTb NOYATKOBOTO FapaHTIliHOrO TePMiHY.

4. TapaHTia He NOWWPHETLCA Ha iedeKTI, AKi BUHMKNIA BHACTIA0K HeHaneXHOro BUKOPUCTaHHA 360 3Hocy. Okpim
YCbOTO0 iHLLIOTO, Lie CTOCYETHCA 3HOCY NepeMUKauyiB, 3aXUCHUX BUMUKAYIB Ta MOTOPIB.

5. Bumoru 3a rapanTier po3mAfakTbCA MLLe 32 TaKUX yMOB:

+ HaABHe niaTBepAKEHHA AaTV NPUAGAHHA Y BUTNALI ueky.

ozHi cTopoHHi 0co6K He NpoBOAWNY PeMOHTY Ta/ab0 3amiHu JeTaneil.

+  |HCTpYMEHT BMKOPUCTOBYBAaBCA HANEXHUM YUHOM (iioro He Gyno mepeBaHTaeHo Ta Ha HbOrO He byno
BCTaHOB/EHO NPWNajAA BiJi CTOPOHHBOTO BUPOOHWKA).

« BipcyTHi nowKomKeHHA BHACTIAOK Al 30BHilLHiX (aKTOpiB abo CTOPOHHIX NpeAMeTiB, 30Kkpema nicky abo
KaMiHHa.

«  BiacyTHi nowkogeHHa, AKi BAHUKNM BHACNIAOK HeAOTPUMAHHA NPaBUA TEXHIKKM Ge3neKu Ta iHCTPYKLii wopo
BUKOPUCTaHHS.

6. YMOBY rapaHTii 3aCTOCOBYI0TbCA B MOEAHAHHI 3 HALLMMM YMOBAMIN NPOAAXY Ta NOCTaYaHHA.

7.HecnpaBHuil IHCTPYMEHT NiANATaE NOBEPHEHHIO Yepe3 BALIOr0 Aunepa; aunep NpUiiMae iHCTPYMEHT 3a YyMOBU
HaneHoro ynakyBaHHa. fIKLLi0 NoBepHEHHA BUKOHYE MOKYNellb, KOMNaHiA 3MOXe BUKOHATV 06CYroBYBaHHA TaKUX
TOBAPIB 33 YMOBH, LLI0 MOKYNeLb ONNayye BUTPATU Ha AOCTABKY.

8. He npuiimatotbea BUpo6M, He ynakoBaHi HaneXHUM YUHOM.
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10. YCYHEHHA HECMIPABHOCTEW

[Jleaki HecnpaBHOCTI 3'ABNAKTLCA 3 MPUUMH, AKI ONepatop Moxe YCyHyTv cam. Tomy mepeBipTe iHCTPyMeHT,

3BepTalYch 0 LbOro po3ainy. B inbluocti Bunaakis npobnemy MoxHa ycyHyTM JOCUTb LBMAKO.

Mpobnema

MosxnuBa npuunHa

PileHHa

1. IHCTPYMEHT He BMUKAETbCA.

1.1He nigkniouennin fo gxepena
PKUBNEHHA.

1.2lLHyp xuBneHHs abo Bunka
MOWIKOMKEH.

1.3 [HwWe eneKTpUyHe NOLIKOAXKEHHA
iHCTpyMeHTa.

1.1 Nigkniouitb 0 Kkepena
PKIUBIIEHHA.

1.2 Bingaiite Ha nepeBipky
KBaniQiKoBaHOMY eNeKTPHKY.
1.3 Bipnaiite Ha nepeBipky
KkBanidikoBaHOMY eneKTpuKy.

2. IHCTpYMeHT He focArae
MOBHOT NOTYXKHOCTI.

2.1Mog0BXyBay He NigxoAuTs Ans
ekcnnyartadii 3 iHCTPyMEHTOM.

2.2 [1epeno XuBNeHHA (HanpuKknag,
reHepaTop) Mae 3aHaaTo HU3bKY Hanpyry.

2.1 BukopucToByiiTe BignoBigHmit
M0J0BXyBay.

2.2 Migkntouithb 40 iHWOro fxepena
PKUBMEHHS.

3. HeanoBinbHuii pesynbrar.

3.1 Mpunagaa He nigxoauTs ana
martepiany 3aroTigku.

3.1 Bukopuctoyiite npupate
npunagas.
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120BG2-125&150BG2-150.001

Kinbkic Kinbkic
Mo3. N° |Onmc T Mo3. N°  |Onmc w3
1 bonT 3 xpecTonofibHOK roNoBKOW |6 23 [aiika
3aXMCHUIA LWUTOK FOCTPUABHOTO b4 3aXMCHWI LYUTOK FOCTPUNBHOMO
2 Kpyra 2 Kpyra 1
3 laiika 1 25 [BUHT 2
4 Onakeupb 4 26 [linpyuHmk 2
5 TocTpunbHuit Kpyr 1 27 30BHiLLHA 3y6uacTa Wwaiiba D
Kom6iHOBaHMU FBUHT 3
XpecTonogi6Hot ronokoto (3 Mnacka waiiba
6 YacTUHK) 6 28 2
7 BHyTpiluHi 3axucHmii LyuToK 5 PysKa-6apanuk
roCTpUNbHOrO Kpyra/niBuit 1 2
Kom6iHoBaH WA FBUHT 3
bonT 3 xpectonopi6Ho roNoBKOK 30 XpecTonopi6Hoto ronosKoko (2
8 2 UacTUHM) 1
9 Ko3upok Ana 3axucty oyeit 2 31 KoHTaKT 3a3emneHHa 1
10 [nacka waiba D 32 BHyTpilLHA 3ybyacTa waiiba 1
11 MpyuHHa Wwaiiba D 33 LLIHyp KUBNEHHA 1
Fafika 2 30BHiLLHA WymoBa TpybKa AnA
12 2 LUHYPa XMBNEHHA 1
13 laika 4 35 OcHoBa 1
14 KpoHLWTeHM KO31pKa ANA 3aXUCTY ) 36 [TpuTCKHa NiacTHHa WHYypa 1
oueit PKUBJIEHHA
KombiHoBaHMUit BUHT 3
15 pectonogioHoto ronosKoko (3 2 37 KpoHwTeiiH wHypa xueneqxa |1
YaCTUHN)
Kom6iHoBaHMUii FBUHT 3 ;
pecTonopi6Hoto ronoBKoio (2 38 [BUkT 3 XpectonoaioHolo
[0J10BKOK
16 YaCcTHY) 2 2
KombiHoBaH Wi rBUHT 3
17 TopuoBa KpULLIKa 2 39 xpectonopi6Hoto ronoskoio 3 4
YaCTuhK)
18 (CepepHe Kinbue 1 40 KongeHcatop 1
Kom6iHoBaH Wi rBUHT 3
19 Cratop 1 41 xpectonogi6Hoto ronoskoio 2 3
UaCTUHY)
0 Minwnnnnk W 42 OnopHa nnactuHa 1
21 Potop 1 43 [yMOBI HiXKM 4
BHyTPiLLHiA 3aXUCHWIA LWUTOK
22 roCTpUIbHOTO Kpyra/npasuit 1 H fleperuman 1
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11. AEKNAPALIA NPO BIANOBIAHICTb CTAHOAPTAM €C

Mu
ADEO Services, 135 Rue Sadi Carnot — (S 00001
59790 RONCHIN — France (OpaHuia
33ABNAEMO, LLI0 3a3HAYEHNIA HIkYe BUpib:
ENEKTPOTOUMIIO
mopenb:170BG2-150
400BG2-200

3a[10BONbHAE BUMOrN HacTynHux upextue Papu €C:
[Jupextnea €C npo mexaHiune obnaaHanHa 2006/42/EC
[lupekTvBa Npo enekTpoMarHiTHy cymicHicts 2014/30/EU
[NlnpektuBa ROHS (€C) 2015/863, axa 3minioe no Jupektuau 2011/65/EU

i BiANOBifa€ TaKUM HOPMaM:

EN 62841-1:2015 EN 62321-1:2013

EN 62841-3-4:2016/A11:2017 EN 62321-2:2014
EN 55014-1:2017 EN 62321-3-1:2014

EN 55014-1:2006/A2:2011 EN 62321-4:2014

EN 55014-2:2015 EN 62321-5:2014

EN 55014-2:1997/A2:2008 EN 62321-6:2015
EN 61000-3-2:2014 EN 62321-7-1:2015
EN 61000-3-3:2013 EN 62321-7-2:2017

EN62321-8:2017

Cepiithuii No: guBiTbCA HA 3aHill CTOPIHUI 0OKNAANHKK
[1Bi ocTaHHi undpn poky npucsoeHHA mapkyBanHa CE: 21

Eric LEMOINE
MixHapoZHuiA nigep 3 AKOCTi NpoekTiB

ADEO Services, 135 Rue Sadi Carnot — CS 00001 59790 RONCHIN — France (OpaHuis)
Minnucanuit y Porunni 30/01/2021
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SYMBOLS

In this manual and/or on the machine the following symbols are used:

WARNING-To reduce the risk of injury, user must read instructions carefully

In accordance with essential applicable safety standards of European directives

Denotes risk of personal injury, loss of life or damage to the tool in case of non-observance of
the instructions in this manual

Always wear eye protection

Always wear mask protection

Wear ear protection.

This product is recyclable. If it cannot be used anymore, please take it to waste recycling centre.

Ukrainian conformity marking

Single mark of circulation of products on the market of the Member States of the Customs Union.
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1. GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNING

A WARNING Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable liquids,
gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

¢) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of electric
shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the power tool. Keep
cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric
shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.
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f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock..

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool. Do not
use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment such as a dust
mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing protection used for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

¢) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the
switch or energising power tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a key left attached
to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better control of the power
tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and clothing away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause severe injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care
a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The correct power tool will
do the job better and safer at the rate for which it was designed.
b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be repaired.
¢) Disconnect the plug from the power source and/or remove the battery pack, if detachable, from the
power tool before making any adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such
preventive safety measures reduce the
risk of starting the power tool accidentally.
d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.
e) Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage
of parts and any other condition that may affect the power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.
f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are easier to control.
g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.
h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease.
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Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and control of the tool in unexpected situations.

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is maintained.

Safety instructions for bench grinders

a) Do not use a damaged accessory. Before each use, inspect the accessory such as abrasive wheels for
chips and cracks for loose or cracked wires. After inspecting and installing an accessory, position
yourself and bystanders away from the plane of the rotating accessory and run the power tool at
maximum no-load speed for one minute. Damaged accessories will normally break apart during this test

time.

b) The rated speed of the accessory must be at least equal to the maximum speed marked on the power
tool. Accessories running faster than their rated speed can break and fly apart.

c) Never grind on the sides of a grinding wheel. Grinding on the side can cause the wheel to break and fly apart.
d) Only use accessories (ie. Grinding wheels, etc.) that have a speed rating which is higher than the idle speed on the
grinder, use only grinding wheels recommended by the manufacturer which have a marked speed equal to or greater
than the speed marked on the nameplate of the tool.

e) The machine is to be assembled firmly on a suitable place. Four holes (9) are available to fix by screws @6mm on a
firm and solid base

f) Before starting up the bench grinder for the 1st time, check the grinding wheels with a sound test. Faultless
grinding wheels will make a clear sound when struck gently with a plastichammer (or piece of wood). If new grinding
discs are attached check these also beforehand.

g) Adjust the spark arrestor frequently so as to compensate for wear of the wheel, keep the distance between the
spark arrestor and the wheel as small as possible and in any case not greater than 2 mm.

h) Replacing the grinder wheel if the grinding wheel has been worn down such that a distance of 2 mm to the work
piece support and to the spark arrestor can no longer be set, then the grinding wheel must be replaced.

i) Always use the protective features and wheel guard fitted to or supplied with this power tool. The wheel guard and
protective features should be attached securely to the power tool and set so that the maximum safety level can be
achieved. The protective features are there to protect the user from broken pieces and accidental contact with the
grinding disks.

j) The tool rest must be assembled in such a way that the gap between grinding wheel and tool rest is max. 2mm.
k) For the safe use, handling and storage of abrasive wheels in a dry place, out of the reach of children.

2. INTEND USE

The product is intended for grinding metals without using water. This machine is used to polish cutting tool; plane
irons, chisel, gouges, turning tools, drill bits, etc. This product is not intended for commercial use and not use for
metallic brushed wheels .

Generally acknowledged accident prevention regulations and enclosed safety instructions must be

observed. Only perform work described in these instructions for use. Any other use is improper. The manufacturer
will not assume responsibility for damage resulting from such use.

1"
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3. DESCRIPTION

1. Wheel guard
5.Tool rest x2
9. Base mounting hole

2. Eye shields x2
6.Tool rest mounting sets x2
10. Eye shield bracket x2

3. Eye shield mounting sets x4
7. Switch

4. Grinding wheel
8. Base

4. TECHNICAL DATA

Model No.: 120BG2-125

Rated voltage: 230V ~ 50 Hz

Rated power input: 105W S1;120W S2 30min
Rated no load speed: 2980/min

Grinding wheel size: @125mmx 16 x @ 12.7mm
Coarse wheel grit: #36

Medium wheel grit: #60

Weight: 4.0kg

Declaration of the noise emission values according to EN 62841-1 and EN 62841-3-4

A weighted sound pressure level

LpA: 80.2dB (A)

A weighted sound power level

LwA:91.2dB (A)

Uncertainty: k: 3dB (A)

Model No.: 150BG2-150.001

Rated voltage: 230V ~ 50 Hz

Rated power input: 105W $1;150W S2 30min
Rated no load speed: 2980/min

Grinding wheel size: @150mmx 16 x @ 12.7mm
Coarse wheel grit: #36

Medium wheel grit: #60

Weight: 5.0kg

Declaration of the noise emission values according to EN 62841-1and EN 62841-3-4

A weighted sound pressure level

LpA: 82.7dB (A)

A weighted sound power level

LwA:93.7dB (A)

Uncertainty:

k: 3dB (A)




WARNING Wear heanng protection
the declared noise emission value has been measuring in accordance with a standard test method and maybe
used for comparing one tool with another;
- the declared noise emission value may also be used in a preliminary assement of exposure.
- the noise emission during actual use of the power tool can differ from the declared total value depending on
the ways in which the tool is used especially what kind of workpiece is processed
- the need of Identify safety measures to protect the operator that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use. {
Wear hearing protection
WARNING
- The machine must be set up where it can stand firmly, e.g. on a work bench, or it must be bolted to a strong stand.
All covers, and safety devices must be properly fitted before the machine is switched on.
It must be possible for the wheel grinding to run freely.
Before you actuate the ON/Off switch, make sure that the wheel is correctly fitted and that the machine's
moving parts run smoothly.
Before you connect the machine to the power supply, make sure the data on the rating plate is the same as
that for your mains.
Use only a grinding wheel diameter in accordance with the markings on the rating label and information about
the bore diameter of the grinding wheel.

Load factor:
Aload factor of S2 30 min (temporary duty) means that you may operate the motor continuously at its nominal power
level (120W or 150W) for no longer than the time stipulated on the specifications label (30minutes ON period). If you
fail to observe this time limit the motor will overheat. During the OFF period the motor will cool again to its starting
temperature.

5. OPERATION INSTRUCTION

> Do not to use damaged or misshapen wheels.

> Never drape the power cable over the machine bench.

> The machine is to be used only for its prescribed purpose.

> Wear protective clothing. Wear full face protection, eye protection or safety goggles, in accordance with the job at
hand. Where appropriate, wear a dust mask, ear defenders, protective gloves or special aprons that keep grinding and
material particles away from you.

> Protect your eyes from the foreign bodies that fly off during certain applications.

> Dust or breathing masks must be used to filter particles generated by the application.

> Hearing loss can be caused by exposure to high intensity noise.

> Always wear a dust mask and safety goggles.

> Contact with or breathing in noxious / toxic dust produced by grinding metal that is finished with lead paint can be
dangerous for the user and surrounding peaple.

> This power tool must not be used for wet grinding. Use for dry grinding only. Coolant can weaken the bonding
strength of the wheel and cause it to fail.

> This bench grinder should only be used when stationary. Secure to a solid, even surface.

> Do not use any accessories that have not been especially designed and recommended for this power tool by the
manufacturer. Simply because an accessory can be connected to your power tool does not guarantee it can be used
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safely.

> Only use grinding disks whose diameter, thickness and intended use meet the requirements of this power tool.
Incorrectly sized grinding disks may not be sufficiently screened or controllable. Use of unsuitable grinding disks can
result in danger to the user or damage to the power tool.

> Never touch the spinning grinding disks! Make sure the grinding disks have Come to a complete standstill after
turning off before you touch them.

> When you have checked the tool attachment and have attached it, make sure you and others nearby keep away
from the area of the rotating tool attachment

and let the appliance run at the maximum speed for a minute. Most damaged tool attachments will break off in this
test period.

> Make sure bystanders are a safe distance from your work area. Anyone entering the work area must wear personal
protective clothing. Pieces may break off the work piece or sparks may fly off and can also cause injuries outside the
direct work area.

> Position the power cable clearing of the spinning tool attachment. If you lose control of the appliance, the power
cable can be severed or tangled and your hands or arms may get caught in the spinning tool attachment.

> Do not leave the power tool running when you are not using it. Your clothing can become entangled when it comes
into contacted with the spinning tool attachment, caused the tool attachment to drill into your body.

> (lean the power tool’s air vents reqularly. The motor’s fan draws dust into the housing and the heavy build-up of
metal dust can result in electrical hazards.

> Do not use the power tool in vicinity of flammable materials. Sparks may cause these materials to ignite.

> Do not use any tool attachments that require liquid coolants. Use of water or other liquid coolants can result in
electricshock.

As with all power tools, there are potential hazards involved with the use of this machine. It is, therefore, vital to
ensure you read, understand and apply all the safety instructions. Familiarize yourself again with the specific safety
rules for each step of the following operation. Failure to do so may cause serious damage and/or personal injury and
may invalidate your warranty. Disconnect the device from the mains power before making adjustments or changing
wheels. Ensure that all clamps, screws and nuts are secure and that the wheel is in good condition and correctly
mounted.

- Before each use, check that the grinding wheels are not damaged or with cracks.
- Before starting up the bench grinder for the 1st time, check the grinding wheels with a sound test. Faultless
grinding wheels will make a clear sound when struck gently with a plastic hammer (or piece of wood). If new
grinding discs are attached, check these also beforehand.

The equipment must be set up where it can stand securely
- All covers and safety devices must be properly fitted before the equipment is switched on.
- ltmust be possible for the wheel to run freely.
- Before you press the ON/OFF switch check that the wheel is fitted correctly. Moving parts must run smoothly.
- Before you connect the equipment to the power supply make sure the data on the rating plate are identical to
the mains data.
- Connect the machine to a properly installed protective contact socket. Pull out the power plug before carrying
out any maintenance, resetting or assembly work on the device! Place all parts supplied on a flat surface. Grouping
equal parts.

Note: If compounds with a bolt (round head / or hexagon), hex nuts and washers are backed up, the washer must be
fitted under the nut. Insert screws each from outside to inside. Secure connections with nuts on the inside.
Note: Tighten the nuts and bolts during assembly only to the extent that they cannot fall down. If you tighten the
nuts and bolts prior to final assembly, final assembly cannot be performed.
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Assemblmg/RepIace the Eye shields (Assembly. 1)
Use the enclosed eye shield mounting set x4 (3), to fasten eye shield bracket (10) on the each two slots of the
wheel guard (1).
The distance between grinding wheel (4) and eye shield bracket (10) is adjustable through the slots on bracket.
Adjust the mounting bracket frequently so as to compensate for wear of the wheel, keep the distance between
the eye shield bracket and the wheel as small as possible and in any case not greater than 2 mm.
Repeat steps on the other side.
To unassembled the eye shields, follow the order in reverse.

Assemblmg the tool rest (Assembly.2)
The tool rest (5) must be assembled in such a way that the gap between grinding wheel (4) and tool rest is max.
2mm.
The tool rest (5) must be attached on both sides of the grinding wheel before use. Use the tool rest mounting
sets (6) to attach.
Hold the tool rest (5) against the rail on the wheel guard.
Use screw from tool rest mounting sets (6) through the slit in the rail and adjustable tool rest.
Place teeth washer and washer on the end of the screw from the other side.
Secure the screw with the knob.
Repeat steps on the other side

Remarks: The plane of the tool rest surface should be always be adjusted to keep the angle between the tool rest and
the tangent of the accessory is always greater than 85°.

6. PREPARATION AND USE

Always wear eye protection

Wear ear protection.

Always wear face or dust mask if working operations create dust
Wear protection hair covering to contain long hair.

Wear suitable personal protective equipment when necessary,

WARNING’ Do not use until the product has been securely installed to a work bench.
The machine must be set up where it can stand firmly, e.g. on a work bench, or it must be bolted to a strong
stand.
Before you connect the machine to the power supply, make sure the data on the rating plate is the same as that
for your mains.
All covers, and safety devices must be properly fitted before the machine is switched on.
Before you actuate the switch, make sure that the wheel s correctly fitted and that the machine's moving parts
run smoothly.
Allow grinding wheel to reach full speed before using.

Mounting the bench grinder (Preparation. 1)
The machine is to be assembled firmly on a suitable place. Four holes (9) are available to fix by screws @6mm
on a firm and solid base e.g. on a workbench or machine stand.
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Ensure that the mains connection is located not more than approx.100—150cm from the place of fixation.
The machine must be easily accessible from front side.

Connection to power supply

Connection to power supply, cabling, fusing, socket type and earthing requirements;
The machine voltage is 230V~50Hz, Plug in the plug with an appropriate power outlet
Connect the plug with a suitable socket.
Plug in the plug with an appropriate power outlet.

WARNING!

Check the voltage! The voltage must comply with the information on the rating label!

Switch ON and OFF
> To start the machine by setting the switch (7) to”1“position
> To stop the machine by setting the switch (7) to“0” position

Wheels polishing (Use.1)
Fix the grinder to horizontal, stable surface before using. Positing the grinder towards the front edge of the bench will
facilitate the handing of long tools. If possible, leave space to the left-hand side of the machine for easy access to the
wheel. An alternative method is to secure the grinder to a sheet of plywood which can then be clammed to a bench
or table to present the grinder in the most convenient position. Before using the dry wheel ensures that the spark
guard (behind the eye shield) is positioned as close to the surface of the wheel as possible and that the eye shield is
inone position to prevent sparks flying up. It is a sensible precaution to wear safety spectacles as well when operating
a grinding machine.
The dry wheel can be used for grinding profiles or virtually any cutting tool; plane irons, chisel, gouges, turning tools,
drill bits, etc. The aluminum oxide will cut cleanly and without undue heating of the tip of the tool. However, care
should be taken not to grind a tool too hard or for too long in case over-heating occurs.

Do not use a damaged accessory. Before each use, inspect the accessory such as abrasive wheels for chips and

cracks for loose or cracked wires.

Hold the workpiece to be worked on with both the hands and support it on the workpiece support.

Press the workpiece with proper pressure against the grinding disc.

7. CLEANING AND MAINTENANCE

WARNING! Always switch the product off, disconnect it from power supply and let the product cool down before

performing inspection, maintenance and cleaning work !

WARNING! Only perform repairs and maintenance work according to these instructions! All further works must be

performed by a qualified specialist!

1. Keep the product clean. Remove debris from it after each use and before storage.

2. Reqular and proper cleaning will help ensure safety and prolong the life of the product.

3. Inspect the product before each use for worn and damaged parts. Do not operate it if you find broken and worn

parts.

4. (lean the product with a dry cloth. Use a brush for areas that are hard to reach. Avoid using solvents when cleaning

plastic parts. Most plastic parts are susceptible to damage from various types of commercial solvents and may be

damaged by their use

5. Check for worn or damaged parts. Replace worn parts as necessary or contact an authorized service center for repair
16



before using the product again.
6. All the bearings in this tool are lubricated with a sufficient amount of high-grade lubricant for the life of the unit
under normal operating conditions; therefore, no further lubrication is required.

Grinding wheel replacement (Maintenance.1)
If the grinding wheel has been worn down such that a distance of 2 mm to the work piece support and to the spark
arrestor can no longer be set, or the wheels damaged or deeply grooved then the grinding wheel must be replaced.

To renew or change the grinding wheels, follow these series of steps:
Switch off the unit and disconnected from the mains supply.
Remove the screws (4c) on the wheel Guard (1) and then pull out the Wheel guard (1).
Remove the nut (4b) from the spindle using spanner (not supplied). The nut on the right spindle has a right
thread; the nut on the left spindle has a left thread.
Take out the outer flange (4a) from the spindle.
Place the new wheel onto the spindle. once secured rotate the grinding wheel by hand to confirm that the
wheel moves freely and doesn't contact any surfaces.
Reassemble the flange, nut, and outside cover.
Switch on the machine and let the wheel run with no load for one minute to check for cracks.

Changing Power cord
If the replacement of the supply cord is necessary, this has to be done by the manufacturer or his agent in order to
avoid a safety hazard

Transportation

1. Remove the plug before carrying out any adjustment, servicing or maintenance”

2. (lean the product as described above.

3. Store the product and its accessories in a dry, frost-free place.

4. Always store the product in a place that is inaccessible to children. The ideal storage temperature is between 10
and 30°C.

5. We recommend using the original package for storage or covering the product with a suitable cloth to protect it
against dust.
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8. RECYCLING AND DISPOSAL

CAUTION! This product has been marked with a symbol relating to removing electric and electronic
waste. This means that this product shall not be discarded with household waste but that it shall be
returned to a collection system which conforms to the European WEEE Directive. Contact your local
authorities or stocks for advice on recycling. It will then be recycled or dismantled in order to reduce

I  the impact on the environment. Electric and electronic equipment can be hazardous for the
environment and for human health since they contain hazardous substances.

Disposal of packaging
& Thepackaging consists of cardboard and correspondingly marked plastics that can be recycled.
-Make these materials available for recycling

9. WARRANTY

1. The products are designed to highest DIY quality standards. And we offer 24-months warranty for it. This warranty
applies to all material and manufacturing defects which may arise. Further claims of any nature, whether direct or
indirect, with regard to persons and/or materials, are not possible.
2. In the event of a problem or defect, you should first always consult your dealer. In most cases, the dealer will be
able to solve the problem or correct the defect.
3. Repairs or the replacement of parts will not extend the original warranty period.
4. Defects which have arisen as a result of improper use or wear are not covered by the warranty. Amongst other
things, this relates to switches, protective circuit switches and motors, in the event of wear.
5 Your claim upon the warranty can only be processed if:
Proof of the purchase date can be provided in the form of a receipt
No repairs and/or replacements have been carried out by third parties
The appliance has not been subjected to improper use (overloading of the machine or fitting non-approved
accessories).
There is no damage caused by external influences or foreign bodies such as sand or stones.
There is no damage caused by non-observance of the safety instructions and the instructions for use.
6 The warranty stipulations apply in combination with our terms of sale and delivery.
7. Faulty tools to be returned to via your dealer will be collected by as long as the product is properly packaged. If
faulty goods are sent directly to by the consumer, we will only be able to process these goods if the consumer pays
the shipping costs.
8. Products which are delivered in a poorly packaged condition will not be accepted.



10. TROUBLE SHOOTING

Suspected malfunctions are often due to causes that the user can fix themselves. Therefore check the product using

this section. In most cases the problem can be solved quickly.

Problem

Possible cause

Solution

1. Product does not start

1.1 Not connected to power supply
1.2 Power cord or plug is defective
1.3 Other electrical defect to the product

1.1. Connect to power supply
1.2. Check by a specialist electrician.
1.3. Check by a specialist electrician

2. Product does not
reach full power

2.1 Extension cord not suitable for operation
with this product

2.2 Power source (e.g. generator) has too low
voltage

2.1. Use a proper extension cord
2.2. Connect to another power source

3. Unsatisfactory result

3.1 Accessory not suitable for work piece
material

3.1. Use proper accessory
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120BG2-125 & 150BG2-150.001

Pos.No Description Qty | Pos.No Description Qty
1 (ross bolt 6 23 Nut 1
2 Wheel quard 2 24 wheel guard 1
3 Nut 1 25 Screw 2
4 Flange 4 26 Tool rest 2
5 Grinding wheel 1 27 Outer Teeth washer 2
6 (ross three combined screw 6 28 Flat washer 2
7 Inner wheel guard/left 1 29 Knob 2
8 (ross Bolt 2 30 (ross two combined screw 1
9 Eye shield 2 31 Earth conect pin 1
10 Flat washer 2 32 Inner teeth washer 1
n Spring washer 2 33 Power cord 1
12 Nut 2 34 Outer hose 1
13 Nut 4 35 Base 1
14 Eye shield bracket 2 36 Press plateof cord 1
15 (ross three combined screw 2 37 Supporter of cord 1
16 (ross two combined screw 2 38 (ross screw 2
17 End cover 2 39 (ross three combined screw 4
18 Middle ring 1 40 Capacitor 1
19 Stator 1 | Cross two combined screw 3
20 Bearing 2 42 Base plate 1
21 Rotor 1 43 Rubber feet 4
22 Inner wheel guard /right 1 44 Switch 1
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11. EC DECLARATION OF CONFORMITY

We
ADEQ Services
135 Rue Sadi Carnot - CS 00001
59790 RONCHIN - France
Declare that the product detailed below:
BENCH GRINDER
Model: 120BG2-125&150BG2-150.001

Meets the requirements of the following Council directives:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
ROHS Directive(EU)2015/863 amending Directive 2011/65/EU

confirm with the following norms:

EN 62841-1:2015 EN 62321-1:2013
EN 62841-3-4:2016/A11:2017 EN 62321-2:2014
EN 55014-1:2017 EN62321-3-1:2014
EN'55014-1:2006/A2:2011 EN 62321-4:2014
EN 55014-2:2015 EN 62321-5:2014
EN 55014-2:1997/A2:2008 EN 62321-6:2015
EN 61000-3-2:2014 EN62321-7-1:2015
EN 61000-3-3:2013 EN 62321-7-2:2017

EN 62321-8:2017

Serial No: Please refer to the back cover page
Last two numbers of the year CE marking applied: 21

% LEMOINE

International Project Quality Leader
ADEO Services 135 Rue Sadi Carnot - CS 00001 59790 RONCHIN - France
Signed in Ronchin 30/01/2021
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