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Erklarung der Symbole auf dem Gerat

Q Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten!

Schutzbrille tragen!

Gehdrschutz tragen!

O ‘!'d Bei Staubentwicklung Atemschutz tragen!

‘ Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen!

Achtung! Laserstrahlung

0
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Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

h EN 60825-1:2014
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Schutzklasse Il (Doppelisolierung)

A Warn- und Sicherheitshinweise beachten!
|

Elektrowerkzeuge nicht zusammen mit dem Hausmull entsorgen!

c € Das Produkt entspricht den geltenden europaischen Richtlinien.
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1. Einleitung

Hersteller:

Adeo Services

135 rue Sadi Carnot - CS 00001
59790 Ronchin - France

Verehrter Kunde,
Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Ar-
beiten mit Inrem neuen Gerat.

Hinweis:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gel-

tenden Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden, die

an diesem Gerat oder durch dieses Gerat entstehen

bei:

» unsachgemafier Behandlung,

» Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung,

* Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte,

» Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen,

 nicht bestimmungsgemaler Verwendung,

» Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Be-
stimmungen 0100, DIN 57113 / VDE0113.

Beachten Sie:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Bedienungsanleitung durch.
Diese Bedienungsanleitung soll es lhnen erleichtern,
lhr Gerat kennenzulernen und dessen bestimmungs-
gemalfien Einsatzmoglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise,
wie Sie mit dem Geréat sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern
und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Gera-
tes erhdhen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanleitung missen Sie unbedingt die fir
den Betrieb des Gerates geltenden Vorschriften lhres
Landes beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung, in einer
Plastikhille geschiitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit,
bei dem Gerat auf. Sie muss von jeder Bedienungs-
person vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorg-
faltig beachtet werden.

An dem Gerat durfen nur Personen arbeiten, die im
Gebrauch des Gerates unterwiesen und Uber die da-
mit verbundenen Gefahren unterrichtet sind. Das ge-
forderte Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanleitung enthalte-
nen Sicherheitshinweisen und den besonderen Vor-
schriften lhres Landes sind die fir den Betrieb von
baugleichen Maschinen allgemein anerkannten tech-
nischen Regeln zu beachten.

Wir Ubernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

2. Geratebeschreibung (Abb. 1-22)

1. Handgriff
2. Ein-/Ausschalter

3. Sperrschalter

4. Maschinenkopf

5. Sageblattschutz beweglich

6. Sageblatt

7. Spannvorrichtung

7a. Schnellverriegelungstaste

8. Werkstilickauflage

9. Feststellschraube fur Werkstlickauflage
10. Tischeinlage

11. Arretiergriff

12. Zeiger

13. Skala

14. Drehtisch

15. Feststehender Sagetisch

16. Anschlagschiene
16a.Verschiebbare Anschlagschiene
16b.Feststellschraube

17. Spanefangsack

18. Skala

19. Zeiger

20. Feststellschraube fir Zugfiihrung
21. Zugfihrung

22. Feststellschraube

23. Sicherungsbolzen

24. Schraube fir Schnitttiefenbegrenzung
25. Anschlag fur Schnitttiefenbegrenzung
26. Justierschraube (90°)

27. Justierschraube (45°)

28. Flanschschraube

29. Aullenflansch

30. Séagewellensperre

31. Innenflansch

32. Laser

33. Ein-/Ausschalter Laser

34. Raststellungshebel

35. Kippsicherung

36. Justierschraube

A.) 90° Anschlagwinkel (Im Lieferumfang nicht ent-
halten)

B.) 45° Anschlagwinkel (Im Lieferumfang nicht ent-
halten)

C.) Innensechskantschlissel, 6 mm

D.) Kreuzschlitzschraube (Laser)
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3. Lieferumfang

» Kapp-, Zug- und Gehrungssage

* 1 x Spannvorrichtung (7) (vormontiert)
» 2 x Werkstuickauflage (8) (vormontiert)
» Spanefangsack (17)

* Innensechskantschliissel 6 mm (C)

» Betriebsanleitung

4. BestimmungsgemalBe Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssage dient zum Kap-
pen von Holz und Kunststoff, entsprechend der Ma-
schinengroRe. Die Sage ist nicht zum Schneiden von
Brennholz geeignet.

Warnung! Verwenden Sie das Gerat nicht zum
Schneiden anderer Materialien als in der Bedie-
nungsanleitung beschrieben.

Warnung! Das mitgelieferte Sageblatt ist ausschliel3-
lich zum Sagen von folgenden Materialien bestimmt:
Holz, Holzfolgeprodukte (MDF, Spanplatten, Sperr-
holz, Tischlerplatten, Hartfaserplatten, etc.), Holz mit
Nageln und 3 mm Weichstahlplatten.

Anmerkung: Holz, das unverzinkte Nagel oder
Schrauben enthalt, kann — vorsichtig — ebenfalls si-
cher geschnitten werden.

Anmerkung: Verwenden Sie das Sageblatt nicht
zum Schneiden von verzinkten Materialien oder Holz
mit eingebetteten verzinkten Nageln.

Verwenden Sie das Sageblatt nicht zum Sagen von
Brennholz!

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere dariiber hinausgehen-
de Verwendung ist nicht bestimmungsgemaf. Fur
daraus hervorgerufene Schaden oder Verletzungen
aller Art haftet der Benutzer/Bediener und nicht der
Hersteller.

Es dirfen nur fiir die Maschine geeignete Sageblatter
verwendet werden. Die Verwendung von Trennschei-
ben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafRen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, so-
wie die Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, welche die Maschine bedienen und war-
ten, mussen mit dieser vertraut und Uber mdgliche
Gefahren unterrichtet sein.

Daruber hinaus sind die geltenden Unfallverhutungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu be-
achten.
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Veranderungen an der Maschine schlieRen eine Haf-

tung des Herstellers und daraus entstehende Scha-

den ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmafiger Verwendung kdnnen be-

stimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig ausge-

raumt werden. Bedingt durch Konstruktion und Auf-

bau der Maschine kénnen folgende Punkte auftreten:

» Berilhrung des Sageblattes im nicht abgedeckten
Sagebereich.

» Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittver-
letzung).

» Rickschlag von Werkstliicken und Werkstlickteilen.

» Sageblattbriiche.

» Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetalltei-
len des Sageblattes.

* Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehdrschutzes.

» Gesundheitsschadliche Emissionen von Holzstau-
ben bei Verwendung in geschlossenen Raumen.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemalf nicht fiir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir Ubernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrie-
ben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-

setzt wird.

5. Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerk-
zeuge

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshin-
weise, Anweisungen, Bebilderungen und techni-
schen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen elek-
trischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzun-
gen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug“ bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkube-
triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet.

Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche
kénnen zu Unfallen fihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht
in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der
sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder
Staube befinden.

c)

Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.
Halten Sie Kinder und andere Personen wah-
rend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern.

Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle liber das
Elektrowerkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeu-
ges muss in die Steckdose passen.

Der Stecker darf in keiner Weise verandert
werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker
gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerk-
zeugen. Unveranderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elekitri-
schen Schlages.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflaichen wie von Rohren, Heizungen,
Herden und Kiihlschrianken. Es besteht ein
erhohtes Risiko durch elektrischen Schlag,
wenn lhr Korper geerdet ist.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nasse fern.

Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerk-
zeug erhoht das Risiko eines elektrischen Schla-
ges.

Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhdngen oder um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen.

Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hit-
ze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegen-
den Teilen. Beschadigte oder verwickelte Kabel
erhéhen das Risiko eines elektrischen Schlages.
Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im
Freien arbeiten, verwenden Sie nur Verlan-
gerungsleitungen, die auch fir den AuBen-
bereich geeignet sind.

Die Anwendung eines fir den AuRenbereich ge-
eigneten Verlangerungsleitung verringert das Ri-
siko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges
in feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist,
verwenden Sie einen Fehlerstromschutz-
schalter.

Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters
vermindert das Risiko eines elektrischen Schla-
ges.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf,
was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an
die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug.
Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn
Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch
des Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften Ver-
letzungen flhren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung

und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen personlicher Schutzausristung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach Art und
Einsatz des Elektrowerkzeuges, verringert das
Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbe-
triebnahme. Vergewissern Sie sich, dass
das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, be-
vor Sie es an die Stromversorgung und/oder
den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerk-
zeuges den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromver-
sorgung anschlielRen, kann dies zu Unfallen fiih-
ren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektro-
werkzeug einschalten.

Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich in einem
drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet,
kann zu Verletzungen fuhren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Koérperhal-

tung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und hal-
ten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch
kénnen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarte-
ten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern
von sich bewegenden Teilen. Lockere Klei-
dung, Schmuck oder lange Haare kdnnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

dg) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtun-
gen montiert werden kdnnen, sind diese an-
zuschlieBen und richtig zu verwenden.
Verwendung einer Staubabsaugung kann Ge-
fahrdungen durch Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit
und setzen Sie sich nicht liber die Sicher-
heitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg,
auch wenn Sie nach vielfachem Gebrauch
mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Acht-
loses Handeln kann binnen Sekundenbruchtei-
len zu schweren Verletzungen fihren.
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4) Verwendung und Behandlung des Elektro-
werkzeuges

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht.
Verwenden Sie fiur lhre Arbeit das dafir be-
stimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden
Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und siche-
rer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst,
ist gefahrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie einen abnehmbaren
Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vorneh-
men, Einsatzwerkzeugteile wechseln oder
das Elektrowerkzeug weglegen.

Diese Vorsichtsmalinahme verhindert den unbe-
absichtigten Start des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug
benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elekt-
rowerkzeuge sind gefahrlich, wenn Sie von un-
erfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatz-

werkzeug mit Sorgfalt.
Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile einwand-
frei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile ge-
brochen oder so beschadigt sind, dass die Funk-
tion des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist.
Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz
des Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfalle
haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elek-
trowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfiltig gepflegte Schneidwerk-
zeuge mit scharfen Schneidkanten verklem-
men sich weniger und sind leichter zu fiihren.

dg) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,

Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen.
Berlicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingun-
gen und die auszufuhrende Tatigkeit. Der Ge-
brauch von Elektrowerkzeugen fur andere als
die vorgesehenen Anwendungen kann zu ge-
fahrlichen Situationen fihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Griffe und Griffflachen erlauben keine sichere
Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs
in unvorhergesehenen Situationen.
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5) Service

a) Lassen Sie |hr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird
sichergestellt, dass die Sicherheit des Elektro-
werkzeuges erhalten bleibt.

Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend
des Betriebes ein elektromagnetisches Feld. Dieses
Feld kann unter bestimmten Umstanden aktive oder
passive medizinische Implantate beeintrachtigen.
Um die Gefahr von ernsthaften oder tédlichen Ver-
letzungen zu verringern, empfehlen wir Personen mit
medizinischen Implantaten ihren Arzt und den Her-
steller vom medizinischen Implantat zu konsultieren,
bevor das Elektrowerkzeug bedient wird.

Sicherheitshinweise fiir Gehrungskappsagen

a) Gehrungskappsédgen sind zum Schneiden von
Holz oder holzartigen Produkten vorgesehen,
sie kénnen nicht zum Schneiden von Eisen-
werkstoffen wie Staben, Stangen, Schrauben
usw. verwendet werden. Abrasiver Staub fuhrt
zum Blockieren von beweglichen Teilen wie der
unteren Schutzhaube. Schneidfunken verbren-
nen die untere Schutzhaube, die Einlegeplatte
und andere Kunststoffteile.

b) Fixieren Sie das Werkstiick nach Moglichkeit
mit Zwingen. Wenn Sie das Werkstiick mit der
Hand festhalten, miissen Sie ihre Hand immer
mindestens 100 mm von jeder Seite des Sa-
geblatts entfernt halten. Verwenden Sie diese
Sédge nicht zum Schneiden von Stiicken, die
zu klein sind, um sie einzuspannen oder mit
der Hand zu halten. Wenn ihre Hand zu nahe am
Sageblatt ist, besteht ein erhdhtes Verletzungs-
risiko durch Kontakt mit dem Sageblatt.

c) Das Werkstiick muss unbeweglich sein und
entweder festgespannt oder gegen den An-
schlag und den Tisch gedriickt werden. Schie-
ben Sie das Werkstiick nicht in das Sageblatt
und schneiden Sie nie ,,freihdndig“. Lose oder
sich bewegende Werkstlicke kénnten mit hoher
Geschwindigkeit herausgeschleudert werden und
zu Verletzungen fuhren.

d) Schieben Sie die Sdge durch das Werkstiick.
Vermeiden Sie es, die Sage durch das Werk-
stiick zu ziehen. Fiir einen Schnitt heben Sie
den Sagekopf und ziehen ihn tiber das Werk-
stiick, ohne zu schneiden. Dann schalten Sie
den Motor ein, schwenken den Sagekopf nach
unten und driicken die Sage durch das Werk-
stiick. Bei ziehendem Schnitt besteht die Gefahr,
dass das Sageblatt am Werkstiick aufsteigt und
die Sageblatteinheit dem Bediener gewaltsam
entgegengeschleudert wird.

e)

f)

g)

h)

)

k)

Kreuzen Sie nie die Hand tiber die vorgese-
hene Schnittlinie, weder vor noch hinter dem
Sageblatt. Abstiitzen des Werkstlicks ,,mit ge-
kreuzten Handen", d. h. Halten des Werkstlicks
rechts neben dem Sageblatt mit der linken Hand
oder umgekehrt, ist sehr gefahrlich.

Greifen Sie bei rotierendem Sageblatt nicht
hinter den Anschlag. Unterschreiten Sie nie
einen Sicherheitsabstand von 100 mm zwi-
schen Hand und rotierendem Sageblatt (gilt
auf beiden Seiten des Sageblatts, z. B. beim
Entfernen von Holzabféllen). Die Nahe des ro-
tierenden Sageblatts zu ihrer Hand ist moglicher-
weise nicht erkennbar, und Sie kénnen schwer
verletzt werden.

Priifen Sie das Werkstiick vor dem Schnei-
den. Wenn das Werkstiick gebogen oder ver-
zogen ist, spannen Sie es mit der nach auBBen
gekrimmten Seite zum Anschlag. Stellen Sie
immer sicher, dass entlang der Schnittlinie
kein Spalt zwischen Werkstiick, Anschlag
und Tisch ist. Gebogene oder verzogene Werk-
stlicke kénnen sich verdrehen oder verlagern und
ein Klemmen des rotierenden Sageblatts beim
Schneiden verursachen. Es dirfen keine Nagel
oder Fremdkdrper im Werkstlick sein.
Verwenden Sie die Sage erst, wenn der Tisch
frei von Werkzeugen, Holzabféllen usw. ist;
nur das Werkstiick darf sich auf dem Tisch
befinden. Kleine Abfalle, lose Holzstlicke oder
andere Gegenstande, die mit dem rotierenden
Blatt in Berthrung kommen, kénnen mit hoher
Geschwindigkeit weggeschleudert werden.
Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstiick.
Mehrfach gestapelte Werkstiicke lassen sich
nicht angemessen spannen oder festhalten und
kdnnen beim Sagen ein Klemmen des Blatts ver-
ursachen oder verrutschen.

Sorgen Sie dafiir, dass die Gehrungskapp-
sdge vor Gebrauch auf einer ebenen, festen
Arbeitsflache steht. Eine ebene und feste Ar-
beitsflache verringert die Gefahr, dass die Geh-
rungskappsage instabil wird.

Planen Sie ihre Arbeit. Achten Sie bei jedem
Verstellen der Séageblattneigung oder des
Gehrungswinkels darauf, dass der verstellba-
re Anschlag richtig justiert ist und das Werk-
stiick abstiitzt, ohne mit dem Blatt oder der
Schutzhaube in Beriihrung zu kommen. Ohne
die Maschine einzuschalten und ohne Werksttick
auf dem Tisch ist eine vollstandige Schnittbewe-
gung des Sageblatts zu simulieren, um sicherzu-
stellen, dass es nicht zu Behinderungen oder der
Gefahr des Schneidens in den Anschlag kommt.

1)

Sorgen Sie bei Werkstiicken, die breiter oder
langer als die Tischoberseite sind, fiir eine an-
gemessene Abstiitzung, z. B. durch Tischver-
langerungen oder Sagebocke. Werkstiicke, die
langer oder breiter als der Tisch der Gehrungs-
kappsage sind, konnen kippen, wenn sie nicht
fest abgestultzt sind. Wenn ein abgeschnittenes
Stock Holz oder das Werkstuck kippt, kann es die
untere Schutzhaube anheben oder unkontrolliert
vom rotierenden Blatt weggeschleudert werden.

m) Ziehen Sie keine anderen Personen als Er-

n)

o)

3)]

q)

r

s)

satz fiir eine Tischverlangerung oder zur zu-
satzlichen Abstiitzung heran. Eine instabile
Abstlitzung des Werkstlicks kann zum Klemmen
des Blatts fihren. Auch kann sich das Werkstlck
wahrend des Schnitts verschieben und Sie und
den Helfer in das rotierende Blatt ziehen.

Das abgeschnittene Stiick darf nicht gegen
das rotierende Séageblatt gedriickt werden.
Wenn wenig Platz ist, z. B. bei Verwendung von
Langsanschlagen, kann sich das abgeschnitte-
ne Stick mit dem Blatt verkeilen und gewaltsam
weggeschleudert werden.

Verwenden Sie immer eine Zwinge oder eine
geeignete Vorrichtung, um Rundmaterial wie
Stangen oder Rohre ordnungsgemaR abzu-
stiitzen. Stangen neigen beim Schneiden zum
Wegrollen, wodurch sich das Blatt ,,festbeiRen®
und das Werkstiick mit Ihrer Hand in das Blatt ge-
zogen werden kann.

Lassen Sie das Blatt die volle Drehzahl errei-
chen, bevor Sie in das Werkstiick schneiden.
Dies verringert das Risiko, dass das Werkstlck
fortgeschleudert wird.

Wenn das Werkstiick eingeklemmt wird oder
das Blatt blockiert, schalten Sie die Gehrungs-
kappsage aus. Warten Sie, bis alle beweg-
lichen Teile zum Stillstand gekommen sind,
ziehen Sie den Netzstecker und/oder nehmen
Sie den Akku heraus. Entfernen Sie anschlie-
Rend das eingeklemmte Material. Wenn Sie bei
einer solchen Blockierung weiter sagen, kann es
zum Verlust der Kontrolle oder zu Beschadigun-
gen der Gehrungskappsage kommen.

Lassen Sie nach beendetem Schnitt den
Schalter los, halten Sie den Sagekopf unten
und warten Sie den Stillstand des Blatts ab,
bevor Sie das abgeschnittene Stiick entfer-
nen. Es ist sehr gefahrlich, mit der Hand in die
Nahe des auslaufenden Blatts zu reichen.

Halten Sie den Handgriff gut fest, wenn Sie
einen unvollstindigen Sageschnitt ausfiihren
oder wenn Sie den Schalter loslassen, bevor
der Sagekopf seine untere Lage erreicht hat.
Durch die Bremswirkung der Sage kann der Sa-
gekopf ruckartig nach unten gezogen werden,
was zu einem Verletzungsrisiko fuhrt.
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Sicherheitshinweise fiir den Umgang mit Sage-
blattern

1 Verwenden Sie keine beschadigten oder defor-
mierten Sageblatter.

2 Verwenden Sie keine Sageblatter mit Rissen.
Mustern Sie gerissene Sageblatter aus. Eine In-
standsetzung ist nicht zulassig.

3 Verwenden Sie keine aus Schnellarbeitsstahl ge-
fertigten Sageblatter.

4 Kontrollieren Sie den Zustand der Sageblatter,
bevor Sie die Kapp- und Zugsage benutzen.

5 Verwenden Sie ausschlie8lich Sageblatter, die
fir den zu schneidenden Werkstoff geeignet sind.

6 Verwenden Sie nur die vom Hersteller festgeleg-
ten Sageblatter.

Die Sageblatter missen, wenn Sie zum Bearbei-
ten von Holz oder ahnlichen Werkstoffen vorge-
sehen sind, EN 847-1 entsprechen.

7 Verwenden Sie keine Sageblatter aus hochlegier-
tem Schnellarbeitsstahl (HSS).

8 Verwenden Sie nur Sageblatter, deren héchst-
zulassige Drehzahl nicht geringer ist als die ma-
ximale Spindeldrehzahl der Kapp- und Zugséage
und die fur den zu schneidenden Werkstoff ge-
eignet sind.

Beachten Sie die Drehrichtung des Sageblatts.

10 Setzen Sie nur Sageblatter ein, wenn Sie den
Umgang damit beherrschen.

11 Beachten Sie die Hochstdrehzahl. Die auf dem
Sageblatt angegebene Hochstdrehzahl darf nicht
Uberschritten werden. Halten Sie, falls angege-
ben, den Drehzahlbereich ein.

12 Reinigen Sie die Spannflachen von Verschmut-
zungen, Fett, Ol und Wasser.

13 Verwenden Sie keine losen Reduzierringe oder
-buchsen zum Reduzieren von Bohrungen bei
Sageblattern.

14 Achten Sie darauf, dass fixierte Reduzierringe
zum Sichern des Sageblatts den gleichen Durch-
messer und mindestens 1/3 des Schnittdurch-
messers haben.

15 Stellen Sie sicher, dass fixierte Reduzierringe
parallel zueinander sind.

16 Handhaben Sie S&geblatter mit Vorsicht. Be-
wahren Sie sie am besten in der Originalverpa-
ckung oder speziellen Behéltnissen auf. Tragen
Sie Schutzhandschuhe, um die Griffsicherheit zu
verbessern und das Verletzungsrisiko weiter zu
mindern.

17 Stellen Sie vor der Benutzung von Sageblattern
sicher, dass alle Schutzvorrichtungen ordnungs-
gemal befestigt sind.

18 Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz, dass das
von Ihnen benutzte Sageblatt den technischen
Anforderungen dieser Kapp- und Zugséage ent-
spricht und ordnungsgeman befestigt ist.
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19 Benutzen Sie das mitgelieferte Sageblatt nur fur
Séagearbeiten in Holz, niemals zum Bearbeiten
von Metallen.

20 Verwenden Sie nur eine Sageblatt mit einem
Durchmesser entsprechend den Angaben auf
der Sage.

21 Verwenden Sie zusatzliche Werkstick-Auflagen,
wenn dies fur die Stabilitat des Werkstuck not-
wendig ist.

22 Die Verlangerungen der Werkstiickauflage mus-
sen wahrend der Arbeit immer befestigt und ver-
wendet werden.

23 Ersetzen Sie die abgenutzte Tischeinlage!

24 Vermeiden Sie ein Uberhitzen der Ségezahne.

25 Vermeiden Sie beim Sagen von Kunststoffen,
dass der Kunststoff schmilzt.

Verwenden Sie dazu die richtigen Sageblatter.
Tauschen Sie die beschadigten oder abgenutzten
Sageblatter rechtzeitig aus.

Wenn sich das Sageblatt tberhitzt, stoppen Sie
die Maschine. Lassen Sie das Sageblatt zuerst
abkuhlen bevor Sie mit dem Gerat erneut arbei-
ten.

Achtung: Laserstrahlung
i Nicht in den Strahl blicken

Laserklasse 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Schiitzen Sie sich und Ilhre Umwelt durch geeig-

nete VorsichtsmaRnahmen vor Unfallgefahren!

» Nicht direkt mit ungeschitztem Auge in den La-
serstrahl blicken.

» Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

» Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen und
Personen oder Tiere richten. Auch ein Laserstrahl
mit geringer Leistung kann Schaden am Auge ver-
ursachen.

» Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition fiihren.

» Lasermodul niemals 6ffnen. Es kdnnte unerwartet
zu einer Strahlenexposition kommen.

* Wenn Sie das Geréat ladngere Zeit nicht benutzen,
sollten die Batterien entfernt werden.

» Der Laser darf nicht gegen einen Laser anderen
Typs ausgetauscht werden.

* Reparaturen am Laser dirfen nur vom Hersteller
des Lasers oder einem autorisierten Vertreter vor-
genommen werden.

Restrisiken

Das Elektrowerkzeug ist nach dem Stand der

Technik und den anerkannten sicherheitstech-

nischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen beim

Arbeiten einzelne Restrisiken auftreten.

» Gefahrdung der Gesundheit durch Strom bei Ver-
wendung nicht ordnungsgemafer Elektro-An-
schlussleitungen.

» Desweiteren kénnen trotz aller getroffener Vorkeh-
rungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

* Restrisiken kénnen minimiert werden, wenn die
~Wichtige Hinweise und die ,Bestimmungsgema-
Re Verwendung®, sowie die Bedienungsanweisung
insgesamt beachtet werden.

» Belasten Sie die Maschine nicht unnétig: zu star-
ker Druck beim Sagen beschadigt das Sageblatt
schnell, was zu einer Leistungsverminderung der
Maschine bei der Verarbeitung und in der Schnitt-
genauigkeit fuhrt.

* Beim Schneiden von Plastikmaterial verwenden
Sie bitte immer Klemmen: die Teile, die gesagt wer-
den sollen, missen immer zwischen den Klemmen
fixiert werden.

* Vermeiden Sie zuféllige Inbetriebsetzungen der
Maschine: beim Einfihren des Steckers in die
Steckdose darf die Starttaste nicht gedrickt wer-
den.

* Verwenden Sie das Werkzeug, das in diesem
Handbuch empfohlen wird. So erreichen Sie, dass
Ihre Maschine optimale Leistungen erbringt.

« Halten Sie lhre Hande vom Arbeitsbereich fern,
wenn die Maschine in Betrieb ist.

» Bevor Sie Einstell- oder Wartungsarbeiten vorneh-
men, lassen Sie die Starttaste los und ziehen den
Netzstecker.

6. Technische Daten

Wechselstrommotor ..................... 220 - 240 V~ 50Hz
Nennleistung ST*.......cooiiiiieeee 1700 Watt
Betriebsart..........ccccooiiii S6 15% 2000W
Leerlaufdrehzahl n ..., 3200 min-’
Hartmetallsageblatt................... 2216 x ¢ 30 x 2 mm
Anzahl der ZEhNne..........cccooviiiiiiiiiieeee e 24
maximale Zahnbreite des Sageblattes .............. 3 mm

Schwenkbereich .........cccccceviiiiiiinnns
Gehrungsschnitt...........c.cccoeeeee.
Sagebreite bei 90° ........ccoiiiiiiii,
Sagebreite bei 45°.........cccceiiiiiiii,
Sagebreite bei 2 x 45°
(Doppelgehrungsschnitt)............ccccco..ee.

Schutzklasse ........ccooeeviiiiiiii
Gewicht ................
Laserklasse........cccccociiiieiinnns
Wellenlange Laser ..................
Leistung Laser.......ccocvevieiiiiieiiiic e

* Betriebsart S1, Dauerbetrieb

* Betriebsart S6, ununterbrochener periodischer Be-
trieb. Der Betrieb setzt sich aus einer Anlaufzeit, ei-
ner Zeit mit konstanter Belastung und einer Leerlauf-
zeit zusammen. Die Spieldauer betragt 10 min, die
relative Einschaltdauer betragt 15% der Spieldauer.

Das Werkstiick muss mindestens eine Hoéhe
von 3 mm und eine Breite von 10 mm haben.
Achten Sie darauf, dass das Werkstiick immer
mit der Spannvorrichtung gesichert wird.

Gerausch
Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN 62841-
1 ermittelt.

Schalldruckpegel L, ..., 94 dB(A)
Unsicherheit K, ..o 3dB
Schallleistungspegel L, .......ccccooevviviinnnnnn. 107 dB(A)
Unsicherheit K, ...oooooiniiiiii 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewir-
ken.

Die angegebenen Gerduschemissionswerte sind
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte kdnnen
auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der Belas-
tung verwendet werden.

Warnung:

» Die Gerauschemissionen kénnen wahrend der tat-
sachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs von
den Angabewerten abweichen, abhangig von der
Artund Weise, in der das Elektrowerkzeug verwen-
det wird, insbesondere, welche Art von Werkstick
bearbeitet wird.

» Versuchen Sie, die Belastung so gering wie mog-
lich zu halten. Beispielhafte MalRnahmen die Be-
grenzung der Arbeitszeit. Dabei sind alle Anteile
des Betriebszyklus sind zu berlcksichtigen (bei-
spielsweise Zeiten, in denen das Elektrowerkzeug
abgeschaltet ist, und solche, in denen es zwar ein-
geschaltet ist, aber ohne Belastung lauft).

7. Vor Inbetriebnahme

« Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Gerat vorsichtig heraus.

» Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Ver-
packungs-/ und Transportsicherungen (falls vor-
handen).

« Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig
ist.

» Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile
auf Transportschaden.
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» Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglichkeit
bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

ACHTUNG

Gerdat und Verpackungsmaterialien sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit Kunst-
stoffbeuteln, Folien und Kleinteilen spielen! Es
besteht Verschluckungs- und Erstickungsge-
fahr!

» Die Maschine muss standsicher aufgestellt wer-
den. Sichern Sie die Maschine durch die Bohrun-
gen am feststehenden Sagetisch (15) mit 4 Schrau-
ben (nicht im Lieferumfang enthalten) auf einer
Werkbank, einem Untergestell o. &..

* Die vorinstallierte Kippsicherung (35) komplett aus-
ziehen und mittels des Innensechskantschlissels
sichern.

« Justierschraube (36) auf das Niveau der Tischplat-
te einstellen, um ein Kippeln der Maschine zu ver-
meiden.

* Vor Inbetriebnahme muissen alle Abdeckungen
und  Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaf
montiert sein.

» Das Sageblatt muss frei laufen kdnnen.

 Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkdrper, wie
z.B. Nagel oder Schrauben, usw. achten.

» Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betatigen, verge-
wissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig montiert
ist und bewegliche Teile leichtgéngig sind.

» Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieRen der Ma-
schine, dass die Daten auf dem Typenschild mit
den Netzdaten Ubereinstimmen.

71 Priifung Sicherheitseinrichtung - Sageblatt-
schutz beweglich (5)

Der Sageblattschutz schiitzt vor versehentlichem

Beriihren des Sageblattes und vor herumfliegenden

Spanen.

Funktion tliberpriifen.

Dazu die Sage nach unten klappen:

» Der Sageblattschutz muss das Sageblatt beim He-
runterschwenken freigeben, ohne andere Teile zu
berlhren.

» Beim Hochklappen der Sage in die Ausgangsstel-
lung muss der Sageblattschutz automatisch das
Sageblatt abdecken.
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8. Aufbau und Bedienung

8.1 Kapp- und Zugsédge aufbauen
(Abb. 1, 2, 4,5, 21)

» Zum Verstellen des Drehtisches (14) den Arretier-
griff (11) nach oben klappen und den Raststellungs-
hebel (34) mit dem Zeigefinger nach oben ziehen.

» Drehtisch (14) und Zeiger (12) auf das gewlinschte
Winkelmal der Skala (13) drehen. Um die Einstel-
lung zu fixieren, den Arretiergriff (11) nach unten
klappen.

* Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes (4)
nach unten und gleichzeitiges Herausziehen des
Sicherungsbolzens (23) aus der Motorhalterung,
wird die Sage aus der unteren Stellung entriegelt.

* Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.

» Die Spannvorrichtungen (7) kdnnen beidseitig an
dem feststehenden Sagetisch (15) befestigt wer-
den. Stecken Sie die Spannvorrichtungen (7) in die
dafiir vorgesehenen Bohrungen an der Hinterseite
der Anschlagschiene (16) und sichern diese Uber
die Sterngriffschrauben (7a).

Bei Gehrungsschnitten 0°- 45° ist die Spannvor-
richtung (7) nur einseitig (rechts) zu montieren (sie-
he Bild 11-12).

» Der Maschinenkopf (4) kann durch Lésen der Fest-
stellschraube (22), nach links auf max. 45° geneigt
werden.

» Die Werkstlickauflagen (8) mussen wahrend der
Arbeit immer befestigt und verwendet werden. Stel-
len Sie die gewunschte Ausladung ein, indem Sie
die Feststellschraube (9) I6sen. Danach ziehen Sie
die Feststellschraube (9) wieder fest.

8.2 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-
schnitt 90° (Abb. 1, 2, 5, 6)

* Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

» Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und mit
dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.

» Feststellschraube (22) lockern.

» Anschlagwinkel (A) zwischen Séageblatt (6) und
Drehtisch (14) anlegen.

» Lbsen Sie die Sicherungsmutter (26a).

» Die Justierschraube (26) soweit verstellen, bis der
Winkel zwischen Sageblatt (6) und Drehtisch (14)
90° betragt.

» Ziehen Sie die Sicherungsmutter (26a) wieder fest.

+ Uberpriifen Sie abschlieBend die Position der
Winkelanzeige. Falls erforderlich, Zeiger (19) mit
Kreuzschlitzschraubendreher [6sen, auf 0°-Positi-
on der Skala (18) setzen und Halteschraube wieder
festziehen.

8.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb. 1, 2, 7)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zugfunkti-

on der Sage mit der Feststellschraube (20) in der hin-

teren Position fixiert werden. In dieser Position kann
die Maschine im Kapp-Betrieb betrieben werden.

Sollte die Schnittbreite iber 100 mm liegen, muss

darauf geachtet werden, dass die Feststellschraube

(20) locker und der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

Achtung! Die verschiebbaren Anschlagschienen

(16a) mussen fur 90° - Kappschnitte in der inneren

Position fixiert werden.

» Offnen Sie die Feststellschrauben (16b) der ver-
schiebbaren Anschlagschienen (16a) und schie-
ben Sie die verschiebbare Anschlagschienen (16a)
nach innen.

» Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mis-
sen so weit vor der innersten Position arretiert wer-
den, dass der Abstand zwischen Anschlagschie-
nen (16a) und Sageblatt (6) maximal 8 mm betragt.

» Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sé&geblatt (6) keine
Kollision moglich ist.

 Feststellschrauben (16b) wieder anziehen.

» Maschinenkopf (4) in die obere Position bringen.

» Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach hinten
schieben und gegebenenfalls in dieser Position fi-
xieren (je nach Schnittbreite).

* Legen Sie das zu schneidende Holz an die An-
schlagschiene (16) und auf den Drehtisch (14).

» Das Material mit den Spannvorrichtungen (7) auf
dem feststehenden Sagetisch (15) feststellen, um
ein Verschieben wahrend des Schneidvorgangs zu
verhindern.

» Sperrschalter (3) entriegeln und Ein-/Ausschalter
drucken um den Motor einzuschalten.

* Bei fixierter Zugfiihrung (21):

Maschinenkopf (4) mit dem Handgriff (1) gleichma-
Rig und mit leichtem Druck nach unten bewegen,
bis das Sageblatt (6) das Werkstlick durchschnitten
hat.

* Bei nicht fixierter Zugfiihrung (21):
Maschinenkopf (4) nach ganz vorne ziehen. Den
Handgriff (1) gleichmafig und mit leichtem Druck
ganz nach unten absenken. Nun Maschinenkopf (4)
langsam und gleichmaflig ganz nach hinten schie-
ben, bis das Sageblatt (6) das Werkstulick vollstan-
dig durchschnitten hat.

* Nach Beendigung des Sagevorgangs Maschinen-

kopf wieder in die obere Ruhestellung bringen und
Ein-/Ausschalter (2) loslassen.
Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die Ma-
schine automatisch nach oben. Handgriff (1) nach
Schnittende nicht loslassen, sondern Maschinen-
kopf langsam und unter leichtem Gegendruck nach
oben bewegen.

8.4 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 1, 7, 8)

Mit der Kapp- und Zugsage kénnen Schragschnitte

nach links und rechts von 0°-45° ausgefiihrt werden.

Achtung! Die verschiebbaren Anschlagschienen

(16a) mussen fir 90° - Kappschnitte in der inneren

Position fixiert werden.

+ Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der ver-
schiebbaren Anschlagschienen (16a) und schieben
Sie die verschiebbaren Anschlagschienen (16a)
nach innen.

» Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mus-
sen so weit vor der innersten Position arretiert wer-
den, dass der Abstand zwischen den Anschlag-
schienen (16a) und Sageblatt (6) mindestens 8 mm
betragt.

 Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sageblatt (6) keine
Kollision moglich ist.

 Feststellschraube (16b) wieder anziehen.

» Losen Sie den Arretiergriff (11), sofern dieser fest-
gestellt ist, ziehen Sie den Raststellungshebel (34)
mit dem Zeigefinger nach oben und stellen Sie den
Drehtisch (14) auf den gewtinschten Winkel ein.

» Der Zeiger (12) auf dem Drehtisch muss mit dem
gewilnschtem Winkelmall der Skala (13) auf dem
feststehenden Sagetisch (15) Ubereinstimmen.

* Den Arretiergriff (11) wieder feststellen um den
Drehtisch (14) zu fixieren.

» Schnitt wie unter Punkt 8.3 beschrieben ausflihren.

8.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Gehrungs-
schnitt 45° (Abb. 1, 2, 5, 9, 10)

* Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

» Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und mit
dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.

» Den Drehtisch (14) auf 0° Stellung fixieren.
Achtung! Die verschiebbaren Anschlagschienen
(16a) mussen fur Gehrungschnitte (geneigter Sa-
gekopf) in der auBeren Position fixiert werden (Lin-
ke Seite).

« Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der ver-
schiebbaren Anschlagschienen (16a) und schieben
Sie die verschiebbaren Anschlagschienen (16a)
nach auf3en.

» Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mus-
sen so weit vor der innersten Position arretiert
werden, dass der Abstand zwischen Anschlag-
schienen (16a) und Sageblatt (6) mindestens 8 mm
betragt.

» Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mis-
sen sich in der inneren Position befinden (Rechte
Seite).

* Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sageblatt (6) keine
Kollision mdglich ist.
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* Die Feststellschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links, auf
45° neigen.

» 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Sageblatt (6) und
Drehtisch (14) anlegen.

 Sicherungsmutter (27a) I6sen und Justierschraube
(27) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen Sa-
geblatt (6) und Drehtisch (14) genau 45° betragt.

» Ziehen Sie die Sicherungsmutter (27a) wieder fest.

» Uberpriifen Sie abschlieRend die Position der
Winkelanzeige. Falls erforderlich, Zeiger (19) mit
Kreuzschlitzschraubendreher |6sen, auf 45°-Posi-
tion der Skala (18) setzen und Halteschraube wie-
der festziehen.

8.6 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 1, 2, 11)

Mit der Kapp- und Zugséage kdnnen Gehrungsschnit-

te nach links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefihrt

werden.

Achtung! Die verschiebbaren Anschlagschienen

(16a) mussen fur Gehrungschnitte (geneigter Sage-

kopf) in der auReren Position fixiert werden (Linke

Seite).

» Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der ver-
schiebbaren Anschlagschienen (16a) und schieben
Sie die verschiebbaren Anschlagschienen (16a)
nach aul3en.

» Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mus-
sen so weit vor der innersten Position arretiert
werden, dass der Abstand zwischen Anschlag-
schienen (16a) und Sageblatt (6) mindestens 8 mm
betragt.

» Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mus-
sen sich in der inneren Position befinden (Rechte
Seite).

* Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sageblatt (6) keine
Kollision moglich ist.

* Feststellschraube (16b) wieder anziehen.

* Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

» Den Drehtisch (14) auf 0° Stellung fixieren.

» Die Feststellschraube (22) l6sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links nei-
gen, bis der Zeiger (19) auf das gewlinschte Win-
kelmaf an der Skala (18) zeigt.

 Feststellschraube (22) wieder festziehen.

» Schnitt wie unter Punkt 8.3 beschrieben durchfih-
ren.

8.7 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 2, 4, 12)

Mit der Kapp- und Zugsage kdnnen Gehrungsschnit-

te nach links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleich-

zeitig 0°- 45° zur Anschlagschiene ausgefiihrt wer-

den (Doppelgehrungsschnitt).
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Achtung! Die verschiebbaren Anschlagschienen
(16a) mussen fur Gehrungschnitte (geneigter Sage-
kopf) in der auReren Position fixiert werden (Linke
Seite).

» Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der ver-
schiebbaren Anschlagschienen (16a) und schieben
Sie die verschiebbaren Anschlagschienen (16a)
nach aul3en.

» Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mus-
sen so weit vor der innersten Position arretiert
werden, dass der Abstand zwischen Anschlag-
schienen (16a) und Sageblatt (6) mindestens 8 mm
betragt.

 Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sageblatt (6) keine
Kollision mdglich ist.

 Feststellschraube (16b) wieder anziehen.

* Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

» Den Arretiergriff (11) nach oben klappen, um den
Drehtisch (14) zu I6sen.

» Den Drehtisch (14) auf den gewinschten Winkel
einstellen (siehe hierzu auch Punkt 8.4).

* Den Arretiergriff (11) nach unten klappen, um den
Drehtisch (14) zu fixieren.

» Die Feststellschraube (22) I6sen.

* Mit dem Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf das gewlinschte Winkelmafl} neigen (sie-
he hierzu auch Punkt 8.6).

 Feststellschraube (22) wieder festziehen.

» Schnitt wie unter Punkt 8.3 beschrieben ausfuhren.

8.8 Schnitttiefenbegrenzung (Abb. 3, 13)

» Mittels der Schraube (24) kann die Schnitttiefe
stufenlos eingestellt werden. Hierzu Randelmut-
ter an der Schraube (24a) 16sen. Die gewlnschte
Schnitttiefe durch Eindrehen oder Herausdrehen
der Schraube (24) einstellen. AnschlieBend die
Réndelmutter (24a) wieder an der Schraube (24)
festziehen.

« Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines Pro-
beschnittes.

8.9 Spanefangsack (Abb. 1, 20)

Die Sage ist mit einem Spanefangsack (17) fur Spane
ausgestattet.

Achtung! Der Spanefangsack darf nur beim Schnei-
den von Holz und holz&hnlichen Werkstoffen verwen-
det werden!

Dricken Sie die Metallringfligel des Staubbeutels
zusammen und bringen Sie ihn an der Auslassoff-
nung im Motorbereich an.

Der Spanefangsack (17) kann uber den Reil3ver-
schluss auf der Unterseite entleert werden.

Anschluss an eine externe Staubabsaugung
» SchlieRen Sie den Absaugschlauch an die Staub-
absaugung an.

» Die Staubabsaugung muss fiir das zu bearbeiten-
de Material geeignet sein.

* Benutzen Sie zum Absaugen von besonders ge-
sundheitsschadlichen oder krebserregenden Stau-
ben eine spezielle Absaugvorrichtung.

8.10 Austausch des Sageblatts (Abb. 1, 2, 14-17)

Netzstecker ziehen!

Achtung!

A Verwenden Sie immer das richtige Sageblatt

fur das zu sagende Material.

A Verwenden Sie nur Sigeblatter, die den Ma-

schinenspezifikationen beziiglich des Bohrungs-

durchmessers und der maximalen Schnittfuge
des Sageblattes entsprechen.

A Verwenden Sie nur Sageblitter, die mit einer

Geschwindigkeit gekennzeichnet sind, die gleich

oder hoher als die Maschinenspezifikationen ist.

Tragen Sie zum Wechseln des Sageblatts Schutz-

handschuhe! Verletzungsgefahr!

» Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken und
mit Sicherungsbolzen (23) arretieren.

» Sé&geblattschutz (5) nach oben klappen.

» Mit einer Hand den Innensechskantschliissel (C)
auf die Flanschschraube (28) setzen.

« Sagewellensperre (30) fest driicken und Flansch-
schraube (28) langsam im Uhrzeigersinn drehen.
Nach max. einer Umdrehung rastet die Sagewel-
lensperre (30) ein.

 Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flanschschrau-
be (28) im Uhrzeigersinn Iésen.

* Flanschschraube (28) ganz heraus drehen und
AuBenflansch (29) abnehmen.

« Das Séageblatt (6) vom Innenflansch (31) abneh-
men und nach unten herausziehen.

» Flanschschraube (28), AuRenflansch (29) und In-
nenflansch (32) sorgfaltig reinigen.

» Das neue Sageblatt (6) in umgekehrter Reihenfol-
ge wieder einsetzen und festziehen.

» Achtung! Die Schnittschréage der Zahne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes (6), muss mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehause Ulbereinstim-
men.

» Vor dem Weiterarbeiten die Funktionsfahigkeit der
Schutzeinrichtungen priifen.

» Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel priifen, ob
das Sageblatt (6) in senkrechter Stellung sowie auf
45° gekippt, frei in der Tischeinlage (10) lauft.

» Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des Sage-
blattes (6) muss ordnungsgemaf ausgefihrt wer-
den.

8.11 Betrieb Laser (Abb. 17)

¢ Einschalten: Ein-/Ausschalter Laser (33) 1x dri-
cken. Auf das zu bearbeitende Werkstuck wird eine
Laserlinie projiziert, die die genaue Schnittfiihrung
anzeigt.

¢ Ausschalten: Ein-/Ausschalter Laser (33) erneut
driicken.

8.12 Justieren des Lasers (Abb. 18)

Falls der Laser (32) nicht mehr die korrekte Schnitt-
linie anzeigt, kann dieser nachjustiert werden. Offnen
Sie hierzu die Schrauben (32b) und entfernen die vor-
dere Abdeckung (32a). Lésen Sie die Kreuzschlitz-
schrauben (D) und stellen Sie den Laser durch seit-
liches verschieben so ein, dass der Laserstrahl die
Schneidzahne des Sageblattes (6) trifft.

Nachdem Sie den Laser justiert und festgezogen ha-
ben, montieren Sie die vordere Abdeckung und zie-
hen hierfir die beiden Schrauben (32b) handfest an.

9. Transport

* Arretiergriff (11) festziehen, um den Drehtisch (14)
zu verriegeln.

» Maschinenkopf (4) nach unten driicken und mit Si-
cherungsbolzen (23) arretieren. Die Sage ist nun in
der unteren Stellung verriegelt.

» Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube flr
Zugfuhrung (20) in der hinteren Position fixieren.

* Maschine am feststehenden Sagetisch (15) tragen.

» Zum erneuten Aufbau der Maschine, wie unter Ka-
pitel 7 beschrieben vorgehen.

10.Wartung

A Warnung! Vor jeglicher Einstellung, Instandhal-
tung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Allgemeine WartungsmaRnahmen

Wischen Sie von Zeit zu Zeit mit einem Tuch Spane
und Staub von der Maschine ab. Olen Sie zur Ver-
langerung des Werkzeuglebens einmal pro Monat die
Drehteile. Olen Sie nicht den Motor.

Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes keine
atzenden Mittel.

Reinigung Sicherheitseinrichtung Séageblatt-
schutz beweglich (5)

Prifen Sie vor jeglicher Inbetriebnahme den Sage-
blattschutz auf Verunreinigungen.

Entfernen Sie alte Sagespane sowie Holzsplitter
unter Zuhilfenahme eines Pinsels oder eines ahnlich
geeigneten Werkzeuges.

Tischeinlage wechseln

Gefahr!

Bei einer beschadigten Tischeinlage (10) besteht
die Gefahr, dass sich kleine Gegenstande zwischen
Tischeinlage und Sageblatt verklemmen und das
Sageblatt blockieren. Tauschen Sie beschadigte
Tischeinlagen sofort aus!
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1. Schrauben an Tischeinlage herausdrehen. Ggf.
Drehtisch drehen und Sagekopf neigen, um die
Schrauben erreichen zu kénnen.

2. Tischeinlage abnehmen.

3. Neue Tischeinlage einsetzen.

4. Schrauben an Tischeinlage festziehen.

Biirsteninspektion (Abb. 19)

Prifen Sie die Kohleblrstenblrsten bei einer neuen
Maschine nach den ersten 50 Betriebsstunden, oder
wenn neue Biirsten montiert wurden. Priifen Sie sie
nach der ersten Prifung alle 10 Betriebsstunden.
Wenn der Kohlenstoff auf 6 mm Lange abgenutzt
ist, die Feder oder der Nebenschlussdraht verbrannt
oder beschadigt sind, missen Sie beide Birsten er-
setzen. Wenn die Biirsten nach dem Ausbau fir ein-
satzfahig befunden werden, kdnnen Sie sie wieder
einbauen.

Zur Wartung der Kohlebursten 6ffnen Sie die beiden
Verriegelungen (wie in Abbildung 19 dargestellt) ent-
gegen dem Uhrzeigersinn. Entnehmen Sie anschlie-
Rend die Kohlebursten.

Setzen Sie die Kohleblrsten in umgedrehter Reihen-
folge wieder ein.

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgemafen oder natirlichen
Verschleil3 unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien bendétigt werden.
Verschleifdteile*: Kohleblrsten, Sageblatt, Tischein-
lagen, Spanefangsacke

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
11.Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fiir Kinder
unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30°C.

Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Original-
verpackung auf.

Decken Sie das Elektrowerkzeug ab, um es vor Staub
oder Feuchtigkeit zu schiitzen.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung bei dem
Elektrowerkzeug auf.

12.Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig
angeschlossen. Der Anschluss entspricht den
einschldagigen VDE- und DIN-Bestimmungen. Der
kundenseitige Netzanschluss sowie die verwen-
dete Verldangerungsleitung miissen diesen Vor-
schriften entsprechen.
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* Das Produkt erfullt die Anforderungen der EN
61000-3-11 und unterliegt Sonderanschlussbe-
dingungen. Das heil}t, dass eine Verwendung an
beliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zulassig ist.

» Das Gerat kann bei unglinstigen Netzverhaltnissen
zu vorlbergehenden Spannungsschwankungen
fuhren.

» Das Produkt ist ausschlieRlich zur Verwendung an
Anschlusspunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zulassige Netzimpedanz “Z”
(Zmax = 0.382 Q) nicht Uberschreiten, oder
b) eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von
mindestens 100 A je Phase haben.

» Sie missen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig
in Ricksprache mit lhrem Energieversorgungsun-
ternehmen, dass |hr Anschlusspunkt, an dem Sie
das Produkt betreiben mdchten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfiillt.

Wichtige Hinweise

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbst-
stéandig ab. Nach einer Abkihizeit (zeitlich unter-
schiedlich) Iasst sich der Motor wieder einschalten.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung.

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft

Isolationsschaden.

Ursachen hierfir kdnnen sein:

» Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch
Fenster oder Turspalten gefuhrt werden.

» Knickstellen durch unsachgemafle Befestigung
oder Fuhrung der Anschlussleitung.

« Schnittstellen durch Uberfahren der Anschluss-
leitung.

* Isolationsschaden durch HerausreiRen aus der
Wandsteckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen dirfen

nicht verwendet werden und sind aufgrund der Iso-

lationsschaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmalRig auf

Schaden Uberprifen. Achten Sie darauf, dass beim

Uberpriifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz

hangt.

Elektrische Anschlussleitungen missen den ein-

schlagigen VDE- und DIN-Bestimmungen entspre-

chen. Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit

Kennzeichnung ,HO5VV-F*.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-

schlusskabel ist Vorschrift.

Wechselstrommotor:

» Die Netzspannung muss 220 - 240 V~ betragen.

* Verlangerungsleitungen bis 25 m Lange mussen
einen Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter auf-
weisen.

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Aus-
ristung durfen nur von einer Elektro-Fachkraft
durchgefiihrt werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:
» Stromart des Motors
» Daten des Motor-Typenschildes

13.Entsorgung und Wiederverwertung
Hinweise zur Verpackung

@ ° Die Verpackungsmaterialien

» A (& P sind recycelbar. Bitte Verpa-

ta S

(:9 @ﬂ \ ckungen umweltgerecht ent-
sorgen.

Hinweise zum Elektro- und Elektronikgeratege-
setz (ElektroG)

Elektro- und Elektronik-Altgerite geho-
ren nicht in den Hausmiill, sondern sind
einer getrennten Erfassung bzw. Entsor-

I gung zuzufiihren!

 Altbatterien oder -akkus, welche nicht fest im Altge-
rat verbaut sind, missen vor Abgabe zerstérungs-
frei entnommen werden! Deren Entsorgung wird
Uber das Batteriegesetz geregelt.

» Besitzer bzw. Nutzer von Elektro- und Elektronik-
geraten sind nach deren Gebrauch gesetzlich zur
Riickgabe verpflichtet.

» Der Endnutzer tragt die Eigenverantwortung fir

14.Storungsabhilfe

Storung Mogliche Ursache
Motor funktioniert Motor, Kabel oder Stecker defekt, Netzsi-
nicht cherung hat ausgelost.

das Loschen seiner personenbezogenen Daten auf

dem zu entsorgenden Altgerat!

Das Symbol der durchgestrichenen Mdulltonne be-

deutet, dass Elektro- und Elektronikaltgerate nicht

Uber den Hausmdill entsorgt werden duirfen.

Elektro- und Elektronikaltgerate kdnnen bei folgen-

den Stellen unentgeltlich abgegeben werden:

- Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sam-
melstellen (z. B. kommunale Bauhdfe)

- Verkaufsstellen von Elektrogeraten (stationar
und online), sofern Handler zur Ricknahme ver-
pflichtet sind oder diese freiwillig anbieten.

- Bis zu drei Elektroaltgerate pro Gerateart, mit
einer Kantenldnge von maximal 25 Zentimetern,
kénnen Sie ohne vorherigen Erwerb eines Neu-
gerates vom Hersteller kostenfrei bei diesem ab-
geben oder einer anderen autorisierten Sammel-
stelle in Ihrer Nahe zufiihren.

- Weitere erganzende Rucknahmebedingungen
der Hersteller und Vertreiber erfahren Sie beim
jeweiligen Kundenservice.

Im Falle der Anlieferung eines neuen Elektrogera-
tes durch den Hersteller an einen privaten Haus-
halt, kann dieser die unentgeltliche Abholung des
Elektroaltgerates, auf Nachfrage vom Endnutzer,
veranlassen. Setzen Sie sich hierzu mit dem Kun-
denservice des Herstellers in Verbindung.
Diese Aussagen gelten nur fir Gerate, die in den
Landern der Europaischen Union installiert und
verkauft werden und die der Europaischen Richt-
linie 2012/19/EU unterliegen. In Landern aulRerhalb
der Europaischen Union kénnen davon abweichen-
de Bestimmungen fur die Entsorgung von Elektro-
und Elektronik-Altaeraten aelten.

Abhilfe

Maschine vom Fachmann Uberpriifen lassen.
Nie Motor selbst reparieren. Gefahr!
Netzsicherungen kontrollieren, evtl. auswechseln

die Betriebsgeschwin-

Der Motor geht lang- | Spannung zu niedrig, Wicklungen be-
sam an und erreicht schadigt, Kondensator durchgebrannt.

Spannung durch Elektrizitatswerk kontrollieren
lassen. Motor durch einen Fachmann kontrollieren
lassen. Kondensator durch einen Fachmann aus-

digkeit nicht. wechseln lassen.
Motor macht zu viel Wicklungen beschadigt, Motor defekt. Motor durch einen Fachmann kontrollieren lassen.
Larm.

Motor erreicht volle
Leistung nicht.

Stromkreise in Netzanlage Uberlastet
(Lampen, andere Motoren, etc.).

Verwenden Sie keine andere Gerate oder Motoren
auf demselben Stromkreis.

Motor Uberhitzt sich
leicht.

Uberlastung des Motors, ungeniigende
Kuhlung des Motors.

Uberlastung des Motors beim Schneiden ver-
hindern, Staub vom Motor entfernen, damit eine
optimale Kiihlung des Motors gewahrleistet ist.

Sageschnitt ist rau
oder gewellt.

Séageblatt stumpf, Zahnform nicht geeig-
net fur die Materialdicke.

Sageblatt nachscharfen bzw. geeignetes Sageblatt
einsetzen.

Werkstuck reil3t aus
bzw. splittert.

Schnittdruck zu hoch bzw. Sageblatt fiir
Einsatz nicht geeignet.

Geeignetes Sageblatt einsetzen.
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GARANTIE: Explanation of the symbols on the equipment
Vielen Dank, dass Sie sich fir ein ADEO-Elektro-
werkzeug entschieden haben. Diese Produkte wer-
den nach hohen Qualitatsstandards hergestellt und
verfugen bei Privatgebrauch ab Kaufdatum 24 Mo-
nate Uber eine Garantie gegen Herstellungsfehler.
Diese Garantie beeintrachtigt nicht lhre gesetzlichen
Rechte. Im Falle einer Fehlfunktion lhres Werkzeugs
(defektes, fehlendes Teil usw.) wenden Sie sich bitte
an den Kundendienst.

Serviceadresse: Serviceadresse von ADEO: 135
RUE SADI CARNOT CS00001, 59790 RONCHIN,
FRANKREICH

Normaler Verschleif3, einschliel3lich Zubehdrabnut-
zung, ist von der Garantie ausgeschlossen. Auf das
Produkt wird eine Garantie von 24 Monaten gewahrt,
wenn es im normalen Hausgebrauch genutzt wird.
Der Garantieanspruch erlischt, wenn das Produkt
Uberlastet oder vernachlassigt wurde, unsachge-
maR verwendet wurde oder Reparaturen von einem
nicht autorisierten Vertreter durchgefihrt wurden.
Der Garantieanspruch erlischt sowohl bei taglichem
Dauerbetrieb als auch beim gewerblichen oder in-
dustriellen Gebrauch. Aufgrund kontinuierlicher Pro-
duktverbesserungen behalten wir uns das Recht vor,
die Produktdaten ohne vorherige Anklindigung zu

Before commissioning, read and observe the operating instructions and safety instructions!

Wear safety goggles!

Wear ear-muffs!

Wear breathing protection when generating dusk!

Important! Risk of injury. Never reach into the running saw blade!

andern.
Important! Laser radiation
Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den a::saeh; blicken!
Protection Class Il (double insulated)
A Observe warnings and safety instructions!
E Do not dispose of electric tools together with household waste material!
|
c € The product complies with the applicable European directives.
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1. Introduction

Manufacturer:

Adeo Services

135 rue Sadi Carnot - CS 00001
59790 Ronchin - France

Dear Customer,
we hope your new tool brings you much enjoyment
and success.

Note:

According to the applicable product liability laws, the

manufacturer of the device does not assume liability

for damages to the product or damages caused by
the product that occurs due to:

» Improper handling,

» Non-compliance of the operating instructions,

» Repairs by third parties, not by authorized service
technicians,

« Installation and replacement of non-original spare
parts,

» Application other than specified,

* A breakdown of the electrical system that occurs
due to the non-compliance of the electric regu-
lations and VDE regulations 0100, DIN 57113 /
VDEO113.

We recommend:

Read through the complete text in the operating in-
structions before installing and commissioning the
device.

The operating instructions are intended to help the
user to become familiar with the machine and take
advantage of its application possibilities in accord-
ance with the recommendations.

The operating instructions contain important informa-
tion on how to operate the machine safely, profes-
sionally and economically, how to avoid danger, cost-
ly repairs, reduce downtimes and how to increase
reliability and service life of the machine.

In addition to the safety regulations in the operating
instructions, you have to meet the applicable regu-
lations that apply for the operation of the machine in
your country.

Keep the operating instructions package with the
machine at all times and store it in a plastic cover to
protect it from dirt and moisture. Read the instruction
manual each time before operating the machine and
carefully follow its information.

The machine can only be operated by persons who
were instructed concerning the operation of the ma-
chine and who are informed about the associated
dangers. The minimum age requirement must be
complied with.

In addition to the safety instructions contained in this
operating manual and the specific regulations of your
country, the technical rules generally accepted for the
operation of machines of the same type must be ob-
served.

We accept no liability for damage or accidents which
arise due to non-observance of these instructions
and the safety information.

2. Device description (fig. 1-21)

1. Handle
2. ON/OFF switch

3. Lock switch

4. Machine head

5.  Moving saw blade guard
6. Saw blade

7. Clamping device

7a. quick lock button

8. Workpiece support

9. Set screw for workpiece support
10. Table insert

11. Locking handle

12. Pointer

13. Scale

14. Rotary table

15. Fixed saw table

16. Stop rail

16a.Movable stop rail

16b.Set screw

17. Chip collection bag

18. Scale

19. Pointer

20. Set screw for drag guide
21. Drag guide

22. Set screw

23. Locking bolt

24. Screw for cutting depth limiting
25. Stop for cutting depth limiting
26. Adjusting screw (90°)

27. Adjusting screw (45°)

28. Flange screw

29. Outer flange

30. Saw shaft lock

31. Inner flange

32. Laser

33. ON/OFF switch laser

34. Latched position lever
35. Tilt protection

36. Adjusting screw

A.) 90° stop angle (not supplied)
B.) 45° stop angle (not supplied)
C.) Allen key, 6 mm

D.) Philips head screw (Laser)
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3. Scope of delivery

+ Sliding compound mitre saw

» 1 x Clamping device (7) (preassembled)

» 2 x Workpiece support (8) (preassembled)
+ Chip collection bag (17)

+ Allen key 6 mm (C)

* Operating manual

4. Intended use

The sliding compound mitre saw is designed to cross-
cut wood and plastic respective of the machine’s size.
The sliding cross cut mitre saw is not designed for
cutting firewood.

Warning! Do not use the sliding cross cut mitre saw
to cut materials other than those specified described
in manual.

Warning! The supplied saw blade is intended exclu-
sively for sawing the following materials:

wood, wood derived products (MDF, chipboard, ply-
wood, blockboard, hardboard, etc.), wood with nails
and 3 mm mild steel plates.

Note: Wood containing non-galvanised nails or
screws can also be safely cut when carefully handled.

Note: Do not use the saw blade to cut galvanised ma-
terials or wood containing galvanised nails. Do not
use the saw blade to saw firewood!

The equipment is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the manufacturer
will be liable for any damage or injuries of any kind
caused as a result of this.

The equipment is to be operated only with suitable
saw blades. It is prohibited to use any type of cut-
ting-off wheel.

To use the equipment properly you must also observe
the safety information, the assembly instructions and
the operating instructions to be found in this manual.
All persons who use and service the equipment have
to be acquainted with this manual and must be in-
formed about the equipment’s potential hazards. It is
also imperative to observe the accident prevention
regulations in force in your area. The same applies
for the general rules of health and safety at work.
The manufacturer will not be liable for any changes
made to the equipment nor for any damage result-
ing from such changes. Even when the equipment is
used as prescribed it is still impossible to eliminate
certain residual risk factors. The following hazards
may arise in connection with the machine’s construc-
tion and design:

24| GB

» Contact with the saw blade in the uncovered saw
zone.

» Reaching into the running saw blade (cut injuries).

« Kick-back of workpieces and parts of workpieces.

» Saw blade fracturing.

» Catapulting of faulty carbide tips from the saw
blade.

» Damage to hearing if ear-muffs are not used as
necessary.

* Harmful emissions of wood dust when used in
closed rooms.

Please note that our equipment has not been de-
signed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the equip-
ment is used in commercial, trade or industrial busi-
nesses or for equivalent purposes.

5. Safety information
General power tool safety warnings

A WARNING! Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-oper-
ated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered
or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive at-
mospheres, such as in the presence offlam-
mable liquids, gases or dust. Power tools cre-
ate sparks which may ignite the dustor fumes.

c) Keep children and bystanders away while op-
erating a power tool. Distractions cancause
you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Nev-
er modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) pow-
er tools. Unmodified plugs and matching out-
lets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or ground-
ed surfaces, such as pipes, radiators, ranges
and refrigerators. There is an increased risk
of electric shock if your body is earthed or
grounded.

c)

d)

f)

Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will in-
crease the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord
for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges
or moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use
an extension cord suitable for outdoor use.
Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current de-
vice (RCD) protected supply. Use of an RCD
reduces the risk of electric shock. NOTE The
term “residual current device (RCD)” can be
replaced by the term “ground fault circuit
interrupter (GFCI)” or “earth leakage circuit
breaker (ELCB)”.

3) Personal safety

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or med-
ication. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.
Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment
such as a dust mask, non-skid safety shoes,
hard hat or hearing protection used for appropri-
ate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connect-
ing to power source and/or battery pack,
picking up or carrying the tool. Carrying pow-
er tools with your finger on the switch or energis-
ing power tools that have the switch on invites
accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key
left attached to a rotating part of the power tool
may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.
Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, en-
sure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related
hazards.

h)

Do not let familiarity gained from frequent
use of tools allow you to become complacent
and ignore tool safety principles. A careless
action can cause severe injury within a fraction
of a second.

4) Power tool use and care

a)

b)

c)

d)

e)

f)

)]

h)

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct pow-
er tool will do the job better and safer at the rate
for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that
cannot be controlled with the switch is dan-
gerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detach-
able, from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safe-
ty measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these instructions to
operate the power tool. Power tools are dan-
gerous in the hands of untrained users.
Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
may affect the power tool’s operation. If dam-
aged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier
to control.

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the pow-
er tool for operations different from those intend-
ed couldresult in a hazardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for
safe handling and control of the tool in unexpect-
ed situations.
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5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

Warning! This electric tool generates an electromag-
netic field during operation. This field can impair ac-
tive or passive medical implants under certain condi-
tions. In order to prevent the risk of serious or deadly
injuries, we recommend that persons with medical
implants consult with their physician and the manu-
facturer of the medical implant prior to operating the
electric tool.

Safety instructions for mitre saws

a) Mitre saws are intended to cut wood or wood-
like products, they cannot be used with abra-
sive cut-off wheels for cutting ferrous materi-
al such as bars, rods, studs, etc. Abrasive dust
causes moving parts such as the lower guard to
jam. Sparks from abrasive cutting will burn the
lower guard, the kerf insert and other plastic parts.

b) Use clamps to support the workpiece when-
ever possible. If supporting the workpiece
by hand, you must always keep your hand
at least 100 mm from either side of the saw
blade. Do not use this saw to cut pieces that
are too small to be securely clamped or held
by hand. If your hand is placed too close to the
saw blade, there is an increased risk of injury from
blade contact.

c) The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence and
the table. Do not feed the workpiece into the
blade or cut “freehand” in any way. Unre-
strained or moving workpieces could be thrown at
high speeds, causing injury.

d) Push the saw through the workpiece. Do not
pull the saw through the workpiece. To make
a cut, raise the saw head and pull it out over
the workpiece without cutting, start the mo-
tor, press the saw head down and push the
saw through the workpiece. Cutting on the pull
stroke is likely to cause the saw blade to climb on
top of the workpiece and violently throw the blade
assembly towards the operator.

e) Never cross your hand over the intended line
of cutting either in front or behind the saw
blade. Supporting the workpiece “cross handed”
i.e. holding the workpiece to the right of the saw
blade with your left hand or vice versa is very dan-
gerous.
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f) Do not reach behind the fence with either
hand closer than 100 mm from either side of
the saw blade, to remove wood scraps, or for
any other reason while the blade is spinning.
The proximity of the spinning saw blade to your
hand may not be obvious and you may be seri-
ously injured.

g) Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with
the outside bowed face toward the fence. Al-
ways make certain that there is no gap be-
tween the workpiece, fence and table along
the line of the cut. Bent or warped workpieces
can twist or shift and may cause binding on the
spinning saw blade while cutting. There should be
no nails or foreign objects in the workpiece.

h) Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the work-
piece. Small debris or loose pieces of wood or
other objects that contact the revolving blade can
be thrown with high speed.

i) Cutonly one workpiece at a time. Stacked mul-
tiple workpieces cannot be adequately clamped
or braced and may bind on the blade or shift dur-
ing cutting.

j) Ensure the mitre saw is mounted or placed on
a level, firm work surface before use. A level
and firm work surface reduces the risk of the mitre
saw becoming unstable.

k) Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure the ad-
justable fence is set correctly to support the
workpiece and will not interfere with the blade
or the guarding system. Without turning the tool
“ON” and with no workpiece on the table, move
the saw blade through a complete simulated cut
to assure there will be no interference or danger
of cutting the fence.

1) Provide adequate support such as table ex-
tensions, saw horses, etc. for a workpiece
that is wider or longer than the table top.
Workpieces longer or wider than the mitre saw ta-
ble can tip if not securely supported. If the cut-off
piece or workpiece tips, it can lift the lower guard
or be thrown by the spinning blade.

m) Do not use another person as a substitute for
a table extension or as additional support. Un-
stable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the
cutting operation pulling you and the helper into
the spinning blade.

n) The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length stops, the
cut-off piece could get wedged against the blade
and thrown violently.

o) Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods
or tubing. Rods have a tendency to roll while be-
ing cut, causing the blade to “bite” and pull the
work with your hand into the blade.

p) Let the blade reach full speed before contact-
ing the workpiece. This will reduce the risk of the
workpiece being thrown.

q) If the workpiece or blade becomes jammed,
turn the mitre saw off. Wait for all moving
parts to stop and disconnect the plug from
the power source and/or remove the battery
pack. Then work to free the jammed material.
Continued sawing with a jammed workpiece could
cause loss of control or damage to the mitre saw.

r) After finishing the cut, release the switch,
hold the saw head down and wait for the blade
to stop before removing the cut-off piece.
Reaching with your hand near the coasting blade
is dangerous.

s) Hold the handle firmly when making an incom-
plete cut or when releasing the switch before
the saw head is completely in the down posi-
tion. The braking action of the saw may cause
the saw head to be suddenly pulled downward,
causing a risk of injury.

Safety Instructions for the handling of saw blades

1 Do not use damaged or deformed saw blades.

2 Do not use any insertion tools with cracks. Sort
out cracked insertion tools. Repairs are not per-
mitted.

3 Do not use saw blades made of high speed steel.

4 Check the condition of the saw blades before us-
ing the sliding compound mitre saw.

5 Make sure that a suitable saw blade for the ma-
terial to be cut is selected.

6 Only use saw blades recommended by the man-
ufacturer.

Saw blades designed to cut wood and similar
materials must comply with EN 847-1.

7 Do not use saw blades made of high-speed alloy
steel (HSS steel).

8 Only use saw blades for which the maximum per-
missible speed is not lower than the maximum
spindle speed of the sliding compound mitre saw
and which are suitable for the material to be cut.
Observe the saw blade direction of rotation.

10 Only insertion the saw blade if you have mastered
their use.

11 Observe the maximum speed. The maximum
speed specified on the insertion tool may not be
exceeded. If specified, observe the speed range.

12 Clean grease, oil and water off of the clamping
surfaces.

13 Do not use any loose reducing rings or bushes
for the reducing of holes on saw blades.

14 Make sure that fixed reducer rings for securing
the insertion tool have the same diameter and
have at least 1/3 of the cutting diameter.

15 Make sure that fixed reducer rings are parallel
to each other.

16 Handle insertion tool with caution. They are ide-
ally stored in the originally package or special
containers. Wear protective gloves in order to im-
prove grip and to further reduce the risk of injury.

17 Prior to the use of insertion tools, make sure that
all protective devices are properly fastened.

18 Prior to use, make sure that the insertion tool
meets the technical requirements of this electric
tool and is properly fastened.

19 Only use the supplied saw blade for cutting wood,
never for the processing of metals.

20 Only use saw blade diameters in accordance with
the markings on the saw.

21 Use additional workpiece supports, if required for
workpiece stability.

22 Workpiece support extensions must always be
secured and used during work.

23 Replace table inserts when worn!

24 Avoid overheating of the saw teeth.

25 When sawing plastic, avoid melting of the plastic.
Use the appropriate saw blades for this purpose.
Replace damaged or worn saw blades immedi-
ately.

When the saw blade overheats, stop the machine.
Allow the saw blade to cool down before using
the machine again.

// Attention: Laser radiation
/ Do not stare into the beam

’ Class 2 laser

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po<1mW

Protect yourself and you environment from ac-

cidents using suitable precautionary measures!

* Do not look directly into the laser beam with un-
protected eyes.

* Never look into the path of the beam.

* Never point the laser beam towards reflecting sur-
faces and persons or animals. Even a laser beam
with a low output can cause damage to the eyes.

» Caution - methods other than those specified here
can result in dangerous radiation exposure.

* Never open the laser module. Unexpected expo-
sure to the beam can occur.

 If you do not use the device for a long time, the
batteries should be removed.

» The laser may not be replaced with a different type
of laser.
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» Repairs of the laser may only be carried out by the
laser manufacturer or an authorised representa-
tive.

Residual risks

The machine has been built according to the state

of the art and the recognised technical safety re-

quirements. However, individual residual risks
can arise during operation.

» Health hazard due to electrical power, with the use
of improper electrical connection cables.

» Furthermore, despite all precautions having been
met, some non-obvious residual risks may still re-
main.

* Residual risks can be minimised if the ,safety in-
structions® and the ,Proper use“ are observed
along with the whole of the operating instructions.

» Do not load the machine unnecessarily: excessive
pressure when sawing will quickly damage the saw
blade, which results in reduced output of the ma-
chine in the processing and in cut precision.

» When cutting plastic material, please always use
clamps: the parts which should be cut must always
be fixed between the clamps.

» Avoid accidental starting of the machine: the oper-
ating button may not be pressed when inserting the
plug in an outlet.

» Use the tool that is recommended in this manual.
In doing so, your machine provides optimal perfor-
mance.

* Hands may never enter the processing zone when
the machine is in operation.

* Release the handle button and switch off the ma-
chine prior to any operations.

6. Technical data

AC MOtOr ...ccoeeeeeiiiiiieeecec, 220 - 240 V~ 50Hz
POWer ST ..o, 1700 Watt
Operating mode.........cccceeeneivnenen. S6 15%* 2000W
Idle speed N ...ccoveiiiiiii 3200 min-
Carbide saw blade ..................... 2216 x 2 30 x 2 mm
Number of teeth.........ooooooiiiiiiiiiie 24
Maximum tooth width of saw blade.................... 3 mm
Swivel range .......ccccoeveiiiiiiiie e -45°/ 0°/ +45°
Mitre Cut........ooooiiiiieeieieee e 0° bis 45° to the left
Saw width at 90° ........oooiiiiieiiiieeee 340 x 65 mm
Saw width at 45°........cccccocieeiieee 240 x 65 mm
Saw width at 2 x 45°

(double mitre cut) .....ccoocuveeiiiiiiice, 240 x 38 mm
Protection Class........ccccveiieiiiiiieeeeee e /0
Weight ..o ca. 12,3 kg
LaSEr ClasS .....uuuiiiiiiiiiiiiiiieeee e 2
Wavelength of laser.........cccccoviiiiiiiiiieee 650 nm
Laser outpuUL ........ooeviiiiiiiiiie e <1mw

* 81 operating mode, continuous duty
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* 86, continuous operation periodic duty. Identical
duty cycles with a period at load followed by a period
at no load. Running time 10 minutes; duty cycle is
15% of the running time.

The work piece must have a minimum height of 3
mm and a minimum width of 10 mm.

Make sure that the workpiece is always secured
with the clamping device.

Noise
Total noise values determined in accordance with EN
62841-1.

Sound pressure level L ... 94 dB(A)
Uncertainty K ..o 3dB
Sound power level L ,......cccooeoviiiiiiiinennn, 107 dB(A)
Uncertainty K, ..ocooooneniii, 3dB

Wear hearing protection.
The effects of noise can cause a loss of hearing

The above-mentioned noise emission values were
measured in accordance with a standardised test
procedure and can be used to compare one power
tool with another.

The above-mentioned noise emission values can
also be used for the preliminary assessment of ex-
posure.

Warning:

» The noise emissions during the actual use of the
power tool may differ from the above-mentioned
values depending on the power tool being used,
in particular on the type of workpiece being pro-
cessed.

» Try to keep emissions as low as possible, for ex-
ample by limiting your working time. In this regard,
all the operational cycle phases must be taken into
consideration (such as the times when the tool is
switched off or running idle).

7. Before starting the equipment

» Open the packaging and remove the device care-
fully.

* Remove the packaging material as well as the
packaging and transport bracing (if available).

» Check that the delivery is complete.

» Check the device and accessory parts for trans-
port damage.

 If possible, store the packaging until the warranty
period has expired.

ATTENTION

The device and packaging materials are not toys!
Children must not be allowed to play with plas-
tic bags, film and small parts! There is a risk of
swallowing and suffocation!

* The equipment must be set up where it can stand
securely. Secure the machine on a workbench or a
base frame with 4 screws (not included in delivery)
using the holes on the fixed saw table (15).

* Pull out the pre-installed tilt protection (35) com-
pletely and secure it with an Allen key.

» Adjust the adjusting screw (36) to the level of the
tabletop to avoid wobbling of the machine.

» All covers and safety devices have to be properly
fitted before the equipment is switched on.

* It must be possible for the blade to run freely.

* When working with wood that has been processed
before, watch out for foreign bodies such as nails
or screws, etc.

» Before you press the ON/OFF switch check that the
saw blade is fitted correctly. Moving parts must run
smoothly.

» Before you connect the equipment to the power
supply make sure the data on the rating plate are
dentical to the mains data.

7.1 Checking the moving saw blade guard safety
device (5)

The saw blade guard protects against accidental con-

tact with the saw blade and from chips flying around.

Check function

To do so, fold the saw downwards:

» The saw blade guard must provide free access to
the saw blade without touching other parts.

* When folding the saw upwards into the starting
position, the saw blade guard must cover the saw
blade automatically.

8. Attachment and operation

8.1 Attaching the sliding compound mitre saw
(fig. 1, 2, 4, 5)

* In order to adjust the rotary table (14), fold the lock-
ing handle (11) upwards and pull up the latched po-
sition lever (34) with your index finger.

» Turn the rotary table (14) and pointer (12) to the de-
sired angle measurement of the scale (13). To fix
the setting, fold the locking handle (11) downwards.

* Pressing the machine head (4) lightly downwards
and removing the locking bolt (23) from the motor
bracket at the same time disengages the saw from
the lowest position.

» Swing the machine head (4) up.

* It is possible to secure the clamping devices (7) to
the left or right on the fixed saw table (15). Insert
the clamping devices (7) in the holes on the rear
side of the stop rail (16) and secure it with the star
grip screws (7a).

For 0°- 45° mitre cuts, the clamping device (7) must
only be mounted on the right side (see fig. 11-12).

* ltis possible to tilt the machine head (4) a max. 45°
to the left by loosening the set screw (22).

» Workpiece supports (8) must always be secured
and used during work. Set the desired table size
by loosening the set screw (9). Then tighten the set
screw (9) again.

8.2 Precision adjustment of the stop for crosscut
90° (fig. 1, 2, 5, 6)

* No stop angle included.

» Lower the machine head (4) and secure it using the
locking bolt (23).

* Loosen the set screw (22).

» Position the angle stop (A) between the saw blade
(6) and the rotary table (14).

» Loosen the lock nut (26a).

» Adjust the adjusting screw (26) until the angle be-
tween the saw blade (6) and rotary table (14) is 90°.

* Re-tighten the lock nut (26a).

» Subsequently check the position of the angle indi-
cator. If necessary loosen the pointer (19) using a
Philips screwdriver, set to position 0° on the angle
scale (18) and re-tighten the retaining screw.

8.3 Crosscut 90° and turntable 0° (fig. 1, 2, 7)

In the case of cutting widths up to approx. 100 mm it
is possible to fix the traction function of the saw with
the set screw (20) in the rear position. In this position
the machine can be operated in cross cutting mode. If
the cutting width is over 100 mm then it is necessary
to ensure that the set screw (20) is loose and the ma-
chine head (4) can move.

Attention! For 90° crosscuts, the moveable stop rail

(16a) must be fixed in the inner position.

* Open the set screw (16b) for the moveable stop
rail (16a) and push the moveable stop rail (16a) in-
wards.

* The moveable stop rail (16a) must be locked in a
position far enough from the inner position that the
distance between the stop rail (16a) and the saw
blade (6) is no more than 8 mm..

» Before making the cut, check that the stop rail (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

* Re-tighten the set screw (16b).

* Move the machine head (4) to its upper position.

» Use the handle (1) to push back the machine head
(4) and fix it in this position if required (dependent
on the cutting width).

» Place the piece of wood to be cut at the stop rail
(16) and on the turntable (14).
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* Lock the material with the clamping devices (7) on
the fixed saw table (15) to prevent the material from
moving during the cutting operation.

» Release the lock switch (3) and press the ON/OFF
switch (2) to start the motor.

* With the drag guide (21) fixed in place (21):
use the handle (1) to move the machine head (4)
steadily and with light pressure downwards until the
saw blade (6) has completely cut through the work
piece.

* With the drag guide (21) not fixed in place (21):
pull the machine head (4) all the way to the front.
Lower the handle (1) to the very bottom by applying
steady and light downward pressure. Now push the
machine head (4) slowly and steadily to the very
back until the saw blade (6) has completely cut
through the work piece.

* When the cutting operation is completed, move the

machine head back to its upper (home) position
and release the ON/OFF button (2).
Attention! The machine executes an upward
stroke automatically due to the return spring, i.e. do
not release the handle (1) after completing the cut;
instead allow the machine head to move upwards
slowly whilst applying light counter pressure.

8.4 Crosscut 90° and turntable 0° - 45°
(fig. 1,7, 8)

The sliding compound mitre saw can be used to make

crosscuts of 0° -45° to the left and 0° -45° to the right

in relation to the stop rail.

Important! For 90° crosscuts, the moveable stop rail

(16a) must be fixed in the inner position.

* Open the set screw (16b) for the moveable stop
rail (16a) and push the moveable stop rail (16a) in-
wards.

» The moveable stop rail (16a) must be fixed far
enough in front of the innermost position that the
distance between the stop rail (16a) and the saw
blade (6) amounts to a minimum of 8 mm.

» Before making the cut, check that the stop rail (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

» Secure the set screw (16b) again.

» Loosen the locking handle (11) if tightened, pull up
the latched position lever (34) with your index finger
and use the locking handle (11) to set the rotary
table (14) to the desired angle.

» The pointer (12) on the rotary table must match the
desired angle on the scale (13) on the fixed saw
table (15).

» Re-tighten the locking handle (11) to secure the ro-
tary table (14).

» Cut as described under section 8.3.
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8.5 Precision adjustment of the stop for mitre cut
45° (fig. 1, 2, 5, 9, 10)

* No stop angle included.

» Lower the machine head (4) and secure it using the
locking bolt (23).

 Fix the rotary table (14) in the 0° position.
Attention! For mitre cuts (inclined saw head), the
left side of the moveable stop rails (16a) must be
fixed in the outer position.

» Open the set screw (16b) for the moveable stop rail
(16a) and push the moveable stop rail (16a) out-
wards.

» The moveable stop rail (16a) must be fixed far
enough in front of the innermost position that the
distance between the stop rail (16a) and the saw
blade (6) amounts to a maximum of 8 mm.

» The right side of the moveable stop rails (16a)
must be in the inner position.

» Before making a cut, check that the stop rail (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

» Loosen the set screw (22) and use the handle (1) to
angle the machine head (4) 45° to the left.

» 45° - position angle stop (B) between the saw blade
(6) and rotary table (14).

» Loosen the lock nut (27a) and adjust the adjustment
screw (27) until the angle between the saw blade
(6) and the rotary table (14) is precisely 45°.

» Re-tighten the lock nut (27a).

» Subsequently check the position of the angle indi-
cator. If necessary, loosen the pointer (19) using a
Philips screwdriver, set to position 45° on the angle
scale (18) and re-tighten the retaining screw.

8.6 Mitre cut 0°- 45° and turntable 0° (fig. 1,2, 11)
The sliding compound mitre saw can be used to make
mitre cuts of 0° - 45° in relation to the work face.
Attention! For mitre cuts (inclined saw head), the left
side of the moveable stop rails (16a) must be fixed in
the outer position.

* Open the set screw (16b) for the moveable stop rail
(16a) and push the moveable stop rail (16a) out-
wards.

* The moveable stop rail (16a) must be fixed far
enough in front of the innermost position that the
distance between the stop rail (16a) and the saw
blade (6) amounts to a minimum of 8 mm.

» The right side of the moveable stop rails (16a)
must be in the inner position.

» Before making a cut, check that the stop rail (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

» Secure the set screw (16b) again.

* Move the machine head (4) to the top position.

* Fix the rotary table (14) in the 0° position.

» Loosen the set screw (22) and use the handle (1)
to angle the machine head (4) to the left, until the
pointer (19) indicates the desired angle measure-
ment on the scale (18).

» Re-tighten the set screw (22).

» Cut as described in section 8.3.

8.7 Mitre cut 0°- 45° and turntable 0°- 45°

(fig. 2, 4, 12)
The sliding compound mitre saw can be used to make
mitre cuts to the left of 0°- 45° in relation to the work
face and, at the same time, 0° - 45° to the left or 0°
- 45° to the right in relation to the stop rail (double
mitre cut).

Attention! For mitre cuts (inclined saw head), the left
side of the moveable stop rails (16a) must be fixed in
the outer position.

* Open the set screw (16b) for the moveable stop rail
(16a) and push the moveable stop rail (16a) out-
wards.

» The moveable stop rail (16a) must be fixed far
enough in front of the innermost position that the
distance between the stop rail (16a) and the saw
blade (6) amounts to a minimum of 8 mm.

» Before making a cut, check that the stop rail (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

* Re-tighten the set screw (16b).

* Move the machine head (4) to its upper position.

» Fold the locking handle (11) upwards to loosen the
rotary table (14).

» Set the rotary table (14) to the desired angle (refer
also to point 8.4 in this regard).

» Fold the locking handle (11) downwards to secure
the rotary table (14).

* Undo the set screw (22).

» Use the handle (1) to tilt the machine head (4) to the
left until it coincides with the required angle value
(in this connection see also section 8.6).

» Re-tighten the set screw (22).

» Cut as described under section 8.3.

8.8 Limiting the cutting depth (fig. 3, 13)

» The cutting depth can be infinitely adjusted using
the screw (24). To do this loosen the knurled nut
(24a) on the screw (24). Turn the screw (24) in or
out to set the required cutting depth. Then re-tight-
en the knurled nut (24a) on the screw (24).

» Check the setting by completing a test cut.

8.9 Chip collection bag (fig. 1, 20)

The saw is equipped with a debris bag (17) for saw-
dust and chips.

Attention! The chip collection bag may only be used
when cutting wood and wood-like materials!
Squeeze together the metal ring on the dust bag and
attach it to the outlet opening in the motor area.

The debris bag (17) can be emptied by means of a
zipper at the bottom.

Connection to an external dust extractor
For dust extraction, a vacuum hose can also be con-
nected to the dust extraction spout.

» Connect the vacuum hose with the dust extraction
spout.

» The industrial vacuum cleaner must be suitable for
the material being worked.

* When vacuuming dust that is especially detrimen-
tal to health or carcinogenic, use a special vacuum
cleaner.

8.10 Changing the saw blade (fig. 1, 2 14-16)

Remove the power plug!

Important!

A Always use the correct saw blade for the ma-

terial to be sawn

A Only use saw blades that comply with the ma-

chine specifications regarding the bore diameter

and the maximum kerf of the saw blade

A Only use saw blades which marked with a

speed equal or higher than the machine speci-

fications.

Wear safety gloves when changing the saw blade.

Risk of injury!

» Swing the machine head (4) upwards and lock with
the locking bolt (23).

» Fold the saw blade guard (5) upwards.

* Use one hand to insert the Allen key (C) in the
flange screw (28).

» Firmly press the saw shaft lock (30) and slowly ro-
tate the flange screw (28) in clockwise direction.
The saw shaft lock (30) engages after no more than
one rotation.

* Now, using a little more force, slacken the flange
screw (29) in the clockwise direction.

» Turn the flange screw (28) right out and remove the
outer flange (29).

» Take the blade (6) off the inner flange (31) and pull
out downwards.

» Carefully clean the flange screw (28), outer flange
(29) and inner flange (31).

* Fit and fasten the new saw blade (6) in reverse or-
der.

» Important! The cutting angle of the teeth, in other
words the direction of rotation of the saw blade (6)
must coincide with the direction of the arrow on the
housing.

» Before continuing your work make sure that all
safety devices are in good working condition.

» Important! Every time that you change the saw
blade (6), check to see that it spins freely in the ta-
ble insert (10) in both perpendicular and 45° angle
settings.

» Important! The work to change and align the saw
blade (6) must be carried out correctly.

8.11 Using the laser (fig. 17)

¢ To switch on: Press the ON/OFF switch laser (33)
1x. A laser line is projected onto the material you
wish to process, providing an exact guide for the
cut.
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* To switch off: Press again the ON/OFF switch la-
ser (33).

8.12 Adjusting the laser (fig. 18)

If the laser (32) ceases to indicate the correct cutting
line, you can readjust the laser. Loosen the Philips
head screws (D) and set the laser by moving side-
ways until the laser beam strikes the teeth of the saw
blade (6).

Firmly secure both screws (D).

9. Transport

» Tighten the locking handle (11) to lock the rotary
table.

» Press the machine head (4) downwards and secure
with the locking bolt (23).

 Fix the saw’s drag function with the locking screw
for drag guide (20) in rear position.

» Carry the equipment by the fixed saw table (15).

* When reassembling the equipment proceed as de-
scribed under section 7.

10.Maintenance

A Warning! Prior to any adjustment, maintenance or
service work disconnect the mains power plug!

General maintenance measures

Wipe chips and dust off the machine from time to time
using a cloth. In order to extend the service life of the
tool, oil the rotary parts once monthly. Do not oil the
motor.

When cleaning the plastic do not use corrosive prod-
ucts.

Cleaning the moving saw blade guard safety de-
vice (5)

Always check the saw blade guard for debris before
using the machine.

Remove old sawdust and splinters using a brush or
similar tool.

Replacing the table insert

Danger!

With a damaged table insert (10) there is a risk of
small parts getting stuck between table insert and
saw blade, blocking the saw blade.

Immediately replace damaged table inserts!

1. Remove screws at table insert. If required, turn
rotary table and incline saw head to be able to
reach the screws.

Remove table insert.

Install new table insert.

4. Tighten the screws at table insert.

w N
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Brush inspection (fig. 19)

Check the carbon brushes after the first 50 operat-
ing hours with a new machine, or when new brushes
have been fitted. After carrying out the first check,
repeat the check every 10 operating hours.

If the carbon is worn to a length of 6 mm, or if the
spring or contact wire are burned or damaged, it is
necessary to replace both brushes. If the brushes are
found to be usable following removal, it is possible to
reinstall them.

When servicing the carbon brushes, open the two
latches counterclockwise (as shown in figure 19).
Then remove the carbon brushes. Replace the car-
bon brushes in the reverse order.

Service information

Please note that the following parts of this product
are subject to normal or natural wear and that the fol-
lowing parts are therefore also required for use as
consumables.

Wear parts*: carbon brushes, saw blade, table in-
serts, sawdust bags

* Not necessarily included in the scope of delivery!
11. Storage

Store the device and its accessories in a dark, dry
and frost-proof place that is inaccessible to children.
The optimum storage temperature is between 5 and
30°C.

Store the electrical tool in its original packaging.
Cover the electrical tool in order to protect it from dust
and moisture.

Store the operating manual with the electrical tool.

12.Electrical connection

The electrical motor installed is connected and
ready for operation. The connection complies
with the applicable VDE and DIN provisions.

The customer‘s mains connection as well as
the extension cable used must also comply with
these regulations.

» The product meets the requirements of EN 61000-
3-11 and is subject to special connection condi-
tions. This means that use of the product at any
freely selectable connection point is not allowed.

» Given unfavourable conditions in the power supply
the product can cause the voltage to fluctuate tem-
porarily.

» The product is intended solely for use at connec-
tion points that
a) do not exceed a maximum permitted supply im-
pedance “Z” (Zmax = 0.382 Q), or
b) have a continuous current-carrying capacity of
the mains of at least 100 A per phase.

» As the user, you are required to ensure, in consulta-
tion with your electric power company if necessary,
that the connection point at which you wish to oper-
ate the product meets one of the two requirements,
a) or b), named above.

Important information

In the event of an overloading the motor will switch
itself off. After a cool-down period (time varies) the
motor can be switched back on again.

Damaged electrical connection cable.

The insulation on electrical connection cables is of-

ten damaged.

This may have the following causes:

* Passage points, where connection cables are
passed through windows or doors.

» Kinks where the connection cable has been im-
properly fastened or routed.

» Places where the connection cables have been cut
due to being driven over.

* Insulation damage due to being ripped out of the
wall outlet.

» Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not

be used and are life-threatening due to the insulation

damage.

Check the electrical connection cables for damage

regularly. Make sure that the connection cable does

not hang on the power network during the inspection.

Electrical connection cables must comply with the

applicable VDE and DIN provisions. Only use con-

nection cables with the marking ,HO5VV-F*.

The printing of the type designation on the connec-

tion cable is mandatory.

AC motor:

* The mains voltage must be 220 - 240 V~.

* Extension cables up to 25 m long must have a
cross-section of 1.5 mm?2.

Connections and repairs of electrical equipment may
only be carried out by an electrician.

Please provide the following information in the event
of any enquiries:
» Type of current for the motor
* Machine data - type plate
13.Disposal and recycling
Notes for packaging
The packaging materials are
QY ﬁ 22 recyclable. Please dispose of
%@ @ﬂ §¥ packaging in an environmen-

tally friendly manner.

Notes on the electrical and electronic equipment
act [ElektroG]

Waste electrical and electronic equip-
ment does not belong in household
waste, but must be collected and dis-

I posed of separately!

» Used batteries or rechargeable batteries that are
not installed permanently in the old appliance must
be removed non-destructively before disposal.
Their disposal is regulated by the battery law.

» Owners or users of electrical and electronic devic-
es are legally obliged to return them after use.

» The end user is responsible for deleting their per-
sonal data from the old device being disposed of!

» The symbol of the crossed-out dustbin means that
waste electrical and electronic equipment must not
be disposed of with household waste.

» Waste electrical and electronic equipment can be
handed in free of charge at the following places:

- Public disposal or collection points (e.g. munici-
pal works yards)

- Points of sale of electrical appliances (stationary
and online), provided that dealers are obliged to
take them back or offer to do so voluntarily.

- Up to three waste electrical devices per type of
device, with an edge length of no more than 25
centimetres, can be returned free of charge to
the manufacturer without prior purchase of a new
device from the manufacturer or taken to another
authorised collection point in your vicinity.

- Further supplementary take-back conditions of
the manufacturers and distributors can be ob-
tained from the respective customer service.

« If the manufacturer delivers a new electrical appli-
ance to a private household, the manufacturer can
arrange for the free collection of the old electrical
appliance upon request from the end user. Please
contact the manufacturer’s customer service for
this.

» These statements only apply to devices installed
and sold in the countries of the European Union
and which are subject to the European Directive
2012/19/EU. In countries outside the European Un-
ion, different regulations may apply to the disposal
of waste electrical and electronic equipment.
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14.Troubleshooting

Fault

Motor does not work

Possible cause

Motor, cable or plug defective, the mains
circuit breaker switched off

Remedy

Arrange for inspection of the machine by a
specialist.

Never repair the motor yourself. Danger!
Check fuses and replace as necessary

Explication des symboles sur I'’équipement

Avant la mise en service, lisez le manuel d'utilisation et les consignes de sécurité, et res-
pectez-les!

The motor starts
up slowly and does
not reach operating
speed.

Voltage too low, coils damaged, capacitor
burnt

Contact the utility provider to check the voltage.

Arrange for inspection of the motor by a special-
ist. Arrange for replacement of the capacitor by

a specialist

Motor makes exces-
sive noise

Coils damaged, motor defective

Arrange for inspection of the motor by a special-
ist

Portez des lunettes de protection !

The motor does not
reach its full power.

Circuits in the network are overloaded
(lamps, other motors, etc.)

Do not use any other equipment or motors on
the same circuit

Motor overheats
easily.

Overloading of the motor, insufficient cool-
ing of the motor

Avoid overloading the motor while cutting,
remove dust from the motor in order to ensure
optimal cooling of the motor

Portez une protection auditive !

Saw cut is rough or
wavy

Saw blade dull, tooth shape not appropriate
for the material thickness

Re-sharpen saw blade and/or use suitable saw
blade

Workpiece pulls away
and/or splinters

Excessive cutting pressure and/or saw
blade not suitable for use

Insert suitable saw blade

GUARANTEE:

Portez un masque anti-poussiére !

Attention! Risque de blessure! Ne mettez pas vos doigts sur la lame en rotation!

Thank you for investing in a ADEO power tool. These products have been made to demanding, high-quality standards
and are guaranteed for domestic use against manufacturing faults for a period of 24 months from the date of purchase.
This guarantee does not affect your statutory rights. In case of any malfunction of your tool (failure, missing part, etc.),
please contact service.

Service address: ADEQ’s Service address: 135 RUE SADI CARNOT CS00001, 59790 RONCHIN, FRANCE

Normal wear and tear, including accessory wear, is not covered under guarantee. The product is guaranteed for 24
months if used for normal demostic use. Any guarantee is invalid if the product has been overloaded or subject to ne-
glect, improper use or an attempted repair other than by an authorized agent. Heavy-duty, daily professional or hire
usage are not guaranteed. Due to continuous product improvement, we reserve the right to change the product spec-
ification without prior notice.

Attention! Rayonnement laser

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

aser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm P, <1mW

Classe de protection Il (double isolation)

Respecter les avertissements et les consignes de sécurité !

N’éliminez pas les appareils électriques avec les ordures domestiques !

c € Le produit respecte les directives européennes en vigueur.
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1. Introduction

Fabricant :

Adeo Services

135 rue Sadi Carnot - CS 00001
59790 Ronchin - France

Chers clients,
Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et de suc-
cés lors de I'utilisation de votre nouvel appareil.

Remarque :

Selon la loi en vigueur sur la responsabilité du fait

des produits, le fabricant n'est pas tenu responsable

pour tous les dommages a cet appareil ou pour tous
les dommages survenant lors de l'utilisation de cet
appareil, dans les cas suivants :

* Mauvaise manipulation,

* Non-respect des instructions d‘utilisation,

« Travaux de réparation effectués par des tiers, par
des spécialistes non agréés,

* Remplacement et installation de pieces de re-
change qui ne sont pas d‘origine,

 Utilisation non conforme,

* Lors d’'une défaillance du systéme électrique en
cas de non-conformité avec les réglementations
électriques et les normes VDE 0100, DIN 57113 /
VDEO0113.

Nous vous conseillons :

De lire intégralement le manuel d'utilisation, avant
d’effectuer le montage et la mise en service.

Le présent manuel d‘utilisation vous facilitera la prise
en main et la connaissance de la machine, tout en
vous permettant d‘en utiliser pleinement le potentiel
dans le cadre d’une utilisation conforme.

Les instructions importantes qu’il contient vous ap-
prendront comment travailler avec la machine de
maniére slre, rationnelle et économique ; comment
éviter les dangers, réduire les colts de réparation et
réduire les périodes d’'indisponibilité ; comment enfin
augmenter la fiabilité et la durée de vie de la machine.
En plus des consignes de sécurité contenues dans
ce manuel d'utilisation, vous devez respecter scrupu-
leusement les réglementations et les lois applicables
lors de [‘utilisation de la machine dans votre pays.
Conservez le manuel dutilisation dans une pochette
plastique pour le protéger de la saleté et de I‘humi-
dité, auprés de la machine. Avant de commencer a
travailler avec la machine, chaque utilisateur doit lire
le manuel d‘utilisation puis le suivre attentivement.
Seules les personnes formées a I‘utilisation de la ma-
chine et conscientes des risques associés sont au-
torisées a travailler avec la machine. L'age minimum
requis doit étre respecté.

En plus des consignes de sécurité contenus dans
cette notice et de la réglementation en vigueur dans
votre pays, vous devez respecter les régles de sé-
curité généralement reconnues et applicables a des
machines comparables.

Nous n'assumons aucune responsabilité concernant
les accidents et dommages qui surviendraient a la
suite du non-respect des instructions du manuel d’uti-
lisation et des consignes de sécurité.

2. Description de la machine (Fig. 1-21)

1. Poignée
2. Interrupteur Marche /Arrét

3. Interrupteur de blocage

4. Téte de la machine

5. Protecteur de lame mobile

6. Lame

7. Presseur

7a. Touche de verrouillage rapide

8. Support de piece rétractable

9. Vis d’arrét du support de piece rétractable
10. Insert de table

11. Poignée d’arrét

12. Pointeur

13. Graduation

14. Plateau tournant

15. Table fixe

16. Rail de la butée

16a.Butée mobile

16b.Vis de blocage

17. Sac collecteur

18. Graduation

19. Pointeur

20. Vis de blocage du guidage radial
21. Guidage radial

22. Vis de blocage

23. Arrét de sécurité

24. Vis de limitation de la profondeur de coupe
25. Butée de la limitation de profondeur de coupe
26. Vis de réglage (90°)

27. Vis de réglage (45°)

28. Vis de bride

29. Bride extérieure

30. Blocage de I'arbre d’entrainement
31. Bride intérieure

32. Laser

33. Interrupteur Marche/Arrét du laser
34. Levier d’arrét

35. Etrier anti-basculement

36. Vis de réglage

A.) Equerre a 90° (non comprise dans la livraison)
B.) Equerre a 45° (non comprise dans la livraison)
C.) Clé Allen, 6 mm

D.) Vis cruciforme (Laser)
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3. Ensemble de livraison

» Scie a onglet radiale

* 1 x presseur (7) (prémonté)

» 2 x support de piece (8) (prémonté)
» Sac collecteur de sciure (17)

+ Clé Allen de 6 mm (C)

* Manuel d’utilisation

4. Utilisation conforme

La scie a onglet radiale sert a scier le bois et les ma-
tieres plastiques de dimensions compatibles avec
celles de la machine. La scie ne convient pas pour
scier du bois de chauffage.

Avertissement ! N'utilisez pas la machine pour cou-
per d'autres matériaux que ceux spécifies dans le
manuel d'utilisation.

Avertissement ! La lame de scie fournie a pour
unique vocation de scier les matériaux suivants :
bois, produits dérivés du bois (MDF, panneaux ag-
glomérés, bois stratifié, contreplaqués, panneaux de
fibres, etc.), bois avec clous et panneaux en acier
doux de 3 mm.

Remarque : Le bois qui comporte des clous ou vis
non galvanisés peut également étre découpé en
toute sécurité en procédant avec prudence.

Remarque : N'utilisez pas la lame de scie pour dé-
couper les matériaux galvanisés ou le bois avec des
clous galvanisés intégrés.

N'utilisez pas la lame de scie pour scier du bois de
chauffage !

La machine doit exclusivement étre utilisée confor-
mément a son affectation. Toute utilisation allant
au-dela de cette affectation est considérée comme
non conforme. Pour les dommages en résultant ou
les blessures en tout genre, le fabricant décline toute
responsabilité et I‘utilisateur est seul responsable.
Seules des lames de scie adaptées a la machine
peuvent étre utilisées. Il est interdit d‘utiliser des
disques a trongonner.

Une utilisation conforme consiste a respecter les
consignes de sécurité, ainsi que les instructions de
montage et les consignes d'utilisation du manuel
d'utilisation.

Les personnes utilisant la machine et en assurant la
maintenance doivent bien la connaitre et avoir été in-
formées des dangers encourus.
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En outre, les consignes de prévention des accidents

doivent étre respectées de la maniére la plus scrupu-

leuse possible. Toutes les autres régles édictées par

la médecine du travail et les consignes de sécurité

générales doivent étre respectées.

Toute modification de la machine annule toute res-

ponsabilité du fabricant quant aux dommages en ré-

sultant.

Une utilisation conforme ne permet pas d‘exclure

totalement certains risques résiduels. De par la

construction et la structure de la machine, les acci-

dents suivants peuvent se produire :

» Contact avec la lame de scie dans la zone de
sciage non protégée.

» Contact avec la lame de scie en cours de fonction-
nement (blessure par coupure).

* Mouvement de recul des piéces et chutes.

» Cassure de la lame de scie.

» Projection d’éléments de métal dur défaillants de la
lame de scie.

» Perte d’audition en cas de non utilisation d’'une pro-
tection auditive qui est impérativement nécessaire.

+ Emissions de sciure de bois nocives pour la santé
lors d’'une utilisation en espace clos.

Veillez au fait que nos appareils n‘ont pas été congus
pour étre utilisés dans un environnement profes-
sionnel, industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si I'appareil venait a étre utilisé profes-
sionnellement, artisanalement ou par des sociétés
industrielles, ainsi que pour toute activité équiva-
lente.

5. Consignes de sécurité

Consignes de sécurité générales pour les outils
électriques

A AVERTISSEMENT! Lisez toutes les consignes
de sécurité, instructions, illustrations et caracté-
ristiques techniques de cet outil électrique. Toute
négligence dans le respect des instructions suivantes
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou
des blessures graves.

Conserver a l’avenir toutes les consignes de sé-
curité et instructions.

Le terme d'« outil électrique » utilisé dans les
consignes de sécurité désigne les outils électriques
sur secteur (avec cable secteur) et les outils élec-
triques sur batterie (sans cable secteur).

1) Sécurité au poste de travail

a) Faire en sorte que la zone de travail soit
propre et bien éclairée.

Le désordre ou des zones de travail non éclai-
rées peuvent entrainer des accidents.

b) Ne pas utiliser I'outil électrique dans un en-
vironnement propice aux explosions, ou se
trouvent des liquides, gaz ou poussiéres in-
flammables.

Les outils électriques générent des étincelles,
susceptibles de mettre le feu a la poussiére ou
aux vapeurs.

c) Pendant [lutilisation de [Poutil électrique,
maintenir les enfants et tiers a bonne dis-
tance.

Toute déviation peut entrainer une perte de
controle de l'outil électrique.

2) Sécurité électrique

a) Le connecteur de raccordement de [Poutil

électrique doit correspondre a la prise de
courant.
Ne modifier d’aucune maniére le connecteur.
N’utiliser aucun connecteur adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre. Des connecteurs
non modifiés et fiches adaptées réduisent le
risque de choc électrique

b) Eviter tout contact physique avec les sur-
faces mises a la terre, par exemple, tuyaux,
chauffages, fours et réfrigérateurs. Si le
corps est mis a la terre, le risque de choc
électrique est plus important.

c) Mettre les outils électriques a l'abri de la
pluie ou de 'lhumidité.

La pénétration d’eau dans un outil électrique
augmente le risque de choc électrique.

d) Ne pas utiliser le cable de raccordement pour

transporter ou suspendre l'outil électrique,
ni pour débrancher le connecteur de la prise
de courant.
Maintenir le cable de raccordement a I’abri de
la chaleur, de I'huile, des arétes coupantes
ou des piéces mobiles. Des cables de raccor-
dement endommagés ou emmélés augmentent
le risque de choc électrique.

e) Sil'outil électrique est utilisé a I’extérieur, se
servir d’'une rallonge autorisée pour I'exté-
rieur.

Le recours a une rallonge convenant a I'extérieur
réduit le risque de choc électrique.

f) Si Poutil électrique doit impérativement étre
utilisé en milieu humide, utiliser un disjonc-
teur différentiel.

Le recours a un disjoncteur de protection a cou-
rant de fuite réduit le risque de choc électrique.

3) Sécurité des personnes

a)

b)

c)

d)

f)

)]

h)

Se montrer attentif et faire attention a ses
actes et procéder avec prudence lors du tra-
vail avec un outil électrique.

Ne pas utiliser I'outil électrique en cas de fa-
tigue ou si I'on est sous l'influence de dro-
gues, de l'alcool ou de médicaments. Tout
moment d’inattention lors de I'utilisation de l'outil
électrique peut conduire a des blessures extré-
mement graves.

Toujours porter un équipement de protection
individuelle et des lunettes de protection.
Quel que soit le type d’outil électrique et son
mode d'utilisation, le port d’'un équipement de
protection individuelle, tel qu'un masque anti-
poussieres, des chaussures de sécurité antidé-
rapantes, un casque de protection ou une protec-
tion auditive réduit le risque de blessures.

Eviter toute mise en service involontaire.
Veiller a ce que l'outil électrique soit arrété
avant de le brancher sur I’'alimentation élec-
trique et/ou la batterie, de le prendre ou de le
porter. Le fait de porter I'outil électrique avec le
doigt sur linterrupteur ou alors que l'outil élec-
trique est activé et raccordé a I'alimentation élec-
trique peut entrainer des accidents.

Avant d’activer l'outil électrique, retirer les
outils de réglage ou clés de serrage.

Tout outil ou clé se trouvant dans une piéce rota-
tive de l'outil électrique peut entrainer des bles-
sures.

Eviter toute position du corps anormale.
Veiller a adopter une position stable et a tou-
jours maintenir son équilibre. Ainsi, il est pos-
sible de mieux contréler I'outil électrique en cas
de situation inattendue.

Porter des vétements adaptés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Maintenir
les cheveux et vétements a bonne distance
des piéces mobiles. Les vétements amples, bi-
joux ou cheveux longs risquent d’étre happés par
les piéces mobiles.

Si des dispositifs d’aspiration et de collecte
des poussiéres peuvent étre montés, veiller a
ce qu’ils soient raccordés et utilisés correc-
tement.

Le recours a une aspiration des poussiéres peut
réduire les risques liés a la poussiére.

Ne pas se laisser aller a une fausse impres-
sion de sécurité et négliger de respecter les
régles de sécurité applicables aux outils élec-
triques, méme une fois parfaitement familia-
risé avec l'utilisation de cet outil électrique.
Toute manipulation négligente peut entrainer
des blessures graves en quelques fractions de
seconde.
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4) Utilisation et manipulation de I'outil électrique

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

Ne pas surcharger I'outil électrique.

Utiliser l'outil électrique qui convient au travail a
réaliser. Loutil électrique adapté fonctionne en
effet de maniere plus satisfaisante et plus sire
dans la plage de puissance indiquée.

Ne pas utiliser un outil électrique dont I'in-
terrupteur est défectueux. Un outil électrique
qu’il est devenu impossible d’activer ou de
désactiver représente un danger et doit étre
réparé.

Retirer le connecteur de la prise de courant
et/ou retirer la batterie amovible avant d’en-
treprendre de régler I’appareil, de remplacer
les piéces de 'outil d’insertion ou de déposer
I'outil électrique.

Cette mesure de sécurité empéche le démarrage
impromptu de l'outil électrique.

Conserver les outils électriques inutilisés
hors de portée des enfants.

Loutil électrique ne doit pas étre utilisé par des
personnes qui ne sont pas familieres de ces ou-
tils ou qui n'ont pas lu ces instructions. Les outils
électriques représentent un danger s'ils sont utili-
sés par des personnes inexpérimentées.
Prendre soin des outils électriques et outils
auxiliaires.

Vérifier si les piéces mobiles fonctionnent par-
faitement, ne sont pas bloquées ou si certaines
pieces sont cassées ou siendommageées qu’elles
nuisent au bon fonctionnement de l'outil élec-
trique. Faire réparer les pieces endommagées
avant d’utiliser l'outil électrique. De nombreux
accidents sont dus a des outils électriques mal
entretenus.

Maintenir les outils de coupe aiguisés et
propres. Des outils de coupe bien entretenus,
aux arétes de coupe aiguisées, se coincent
moins et sont plus faciles a guider.

Utiliser ’outil électrique, les accessoires, les
outils d’insertion, etc. conformément a ces
instructions.

Tenir compte des conditions de travail et de I'ac-
tivité a réaliser. Toute utilisation des outils élec-
trigues dans des buts autres que ceux prévus
peut entrainer des situations de danger

Veiller a ce que les poignées et leurs sur-
faces de préhension soient séches, propres
et exemptes d’huile et de graisse. Des poi-
gnées et surfaces de préhension de poignées
glissantes compromettent la sécurité d'utilisation
et de contrdle de l'outil électrique dans les situa-
tions inattendues.
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5) Entretien

a)

Ne confier la réparation de l'outil électrique
qu’a des spécialistes qualifiés et utiliser uni-
quement des piéces de rechange d’origine.
Ainsi, la sécurité de I'outil électrique est mainte-
nue.

Avertissement! Pendant son fonctionnement, cet
outil électrique génére un champ électromagnétique.
Ce champ peut dans certaines circonstances nuire
aux implants médicaux actifs ou passifs. Pour réduire
les risques de blessures graves voire mortelles, nous
recommandons aux personnes porteuses d‘implants
meédicaux de consulter leur médecin, ainsi que le
fabricant de leur implant avant d‘utiliser I‘outil élec-
trique.

Instructions de sécurité pour les scies a onglets

a)

b)

d)

Les scies a onglets sont destinées a couper le
bois ou des produits assimilés et ne peuvent
pas étre utilisées avec un disque a trongonner
pour la coupe de matériaux ferreux tels que
des barres, tiges, boulons, etc.

La poussiére abrasive provoque le grippage des
piéces mobiles telles que le protecteur de lame.
Les étincelles générées par une coupe abrasive
provoquent I'inflammation du protecteur de lame,
de linsert de table et des autres éléments en
plastique.

Utilisez dans la mesure du possible des pres-
seurs pour maintenir la piéce. Lors du main-
tien de la piéce a la main, il faut toujours pla-
cer la main a une distance d’au moins 100 mm
de chaque co6té de la lame de scie. N'utilisez
pas cette scie pour couper des piéces qui sont
trop petites pour pouvoir étre maintenues en
toute sécurité ou tenues a la main. Une main
placée trop pres de la lame de scie augmente le
risque de blessure par contact avec la lame.

La piéce doit étre fixe et serrée ou maintenue
contre le guide et la table. Ne faites jamais
avancer la piéce vers la lame ou sciez jamais
“a main levée”. Des piéces non maintenues ou
mobiles peuvent étre éjectées a des vitesses éle-
vées et provoquer de ce fait des blessures.
Sciez la piéce en exergant une pression sur
la scie. Ne sciez pas la pieéce en exergant une
traction sur la scie. Pour effectuer une coupe,
levez la téte de scie et placez-la au- dessus
de la piéce sans la couper, lancez le moteur,
appuyez sur la téte de la scie et sciez la piéce
en exercgant une pression sur la téte de la scie.
Une opération de coupe tirante est susceptible de
provoquer le déplacement de la lame de scie vers
le dessus de la piece et de propulser violemment
ainsi la lame vers l'opérateur.

e)

f)

9)

h)

)

k)

Ne laissez jamais votre main croiser la ligne
de coupe prévue que ce soit devant ou der-
riere la lame de scie. Maintenir la piece en la
maintenant du c6té droit de la lame de scie avec
la main gauche ou inversement est trées dange-
reux.

N’approchez jamais les mains de la partie ar-
riere de la butée a une distance de moins de
100 mm de chaque c6té de la lame de scie,
afin de retirer des copeaux de bois, ou pour
toute autre raison lorsque la lame tourne.
Vous risquez de mal apprécier la distance entre
votre main et la lame de scie et vous blesser gra-
vement.

Examinez la piéce avant de la couper. Si la
piece est courbée ou gauchie, serrez-la en
plagant I'extérieur de la face courbée vers la
butée. Veillez toujours a ce qu’il n’y ait pas
d’espace entre la piéce, le butée et la table le
long du trait de scie. Les piéces déformées ou
gauchies peuvent tourner sur elles-mémes ou se
décaler et provoquer un blocage de la lame de
scie en rotation lors de la coupe. La piece ne doit
comporter aucun clou ni aucun corps étranger.
N’utilisez pas la scie tant que la table n’est
pas dégagée de tous les outils, de bois, etc.,
a I’exception de la piéce. Les petites chutes, les
morceaux de bois détachés ou d’autres objets qui
entreraient en contact avec la lame en rotation
peuvent étre éjectés a une vitesse élevée.

Ne coupez qu’une seule piéce a la fois. Plu-
sieurs pieéces empilées ne peuvent étre serrées
ou maintenues de maniere appropriée et peuvent
bloquer la lame ou se déplacer lors de la coupe.
Assurez-vous que la scie a onglets est placée
sur une surface de travail plate et rigide avant
utilisation. Une surface de travail late et rigide
réduit le risque d’instabilité de la scie a onglets.
Planifiez votre travail. A chaque changement
de réglage de I’angle de biseau ou d’onglet,
assurez-vous que la butée réglable est ré-
glée correctement afin de maintenir la piéce
et n’entre pas en collision avec la lame ou
le protecteur de lame. Sans mettre l'outil en
“MARCHE” et sans aucune piéce placée sur la
table, déplacez la lame de scie en simulant une
coupe compléte afin de vous assurer de I'absence
de tout obstacle ou de tout risque de sectionne-
ment de la butée.

1)

En présence de piéces plus larges ou plus
longues que le plateau de la table, installez
des supports tels que des rallonges de table
ou des servantes, par exemple, afin de sup-
porter les correctement les piéces. Des pieces
plus longues ou plus larges que la table de la scie
a onglets peuvent basculer si elles ne sont pas
soutenues de maniere sre. Un basculement de
la piece sciée ou de la piece a scier peut soulever
le protecteur de lame ou la piéce coupée, ou étre
éjectée par la lame en rotation.

m) Ne demandez pas a une tierce personne de

n)

[9)]

q)

r)

s)

supporter la piéce ou de vous aider a la main-
tenir. Un support instable de la piéce peut entrai-
ner le blocage de la lame ou le décalage de la
piéce lors de la coupe, vous entrainant, de méme
que l'assistant, vers la lame en rotation.

La chute de la piéce coupée ne doit pas étre
poussée contre la lame de scie en rotation.
Lorsqu'il y a peu d’espace, par exemple lors de
l'utilisation de la butée paralléle, la chute peut se
gripper contre la lame et étre éjectée violemment.
Utilisez toujours un presseur ou un disposi-
tif de serrage congu pour maintenir correcte-
ment les matériaux ronds tels que les tiges ou
les tubes. Les tiges ont tendance a rouler lors de
leur coupe et a se gripper dans la lameen attirant
votre main et |la piéce vers la lame.

Laissez la lame atteindre sa vitesse maximale
avant qu’elle n’entre en contact avec la piéce.
Cela réduit le risque d’éjection de la piéce.
Lorsque la piéce ou la lame est coincée, arré-
tez la scie a onglets . Attendez I'arrét complet
de toutes les parties mobiles et débranchez la
prise de la source d’alimentation et/ou retirez
la batterie. Dégagez ensuite le matériau coin-
cé. Si vous continuez a scier lorsque la piece est
coincée Vosu risquez de perdre le contrble de la
scie ou d’'endommager la scie a onglets.

Une fois la coupe achevée, relachez l’inter-
rupteur, abaissez la téte de la scie et attendez
I'arrét de la lame avant de retirer la piéce cou-
pée. Il est dangereux d’approcher la main de la
lame lorsqu’elle est encore en rotation.
Maintenez la poignée fermement lors de la
réalisation d’une coupe partielle ou lorsque
vous relachez ’interrupteur avant que la téte
de la scie ait été ramenée a sa position infé-
rieure. Lors du freinage de la scie peut provoquer
une saccade et faire descendre de la téte de la
scie, provoquant de ce fait un risque de blessure.

Consignes de sécurité concernant le maniement
des lames de scie

1

N’utilisez pas de lames de scie endommagées
ou déformées.
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2 N'utilisez pas de lames présentant des fissures.
Mettez les lames présentant des fissures hors
service. Il est interdit de les réparer.

N’utilisez pas de lames en acier rapide.

4 Vérifiez systématiquement I'état des lames avant
d’utiliser la scie a onglets.

5 Veillez a choisir systématiquement une lame de
scie correspondant au matériau a découper.

6 Utilisez uniquement les lames de scie détermi-
nées par le fabricant.

Les lames de scies destinées a la coupe du bois
et de matériaux assimilés doivent impérativement
étre conformes a la norme EN 847-1.

7 N'utilisez pas de lames de scie en acier rapide
fortement alliés (acier HSS).

8 Utilisez uniquement des lames dont le régime
maximum n’est pas inférieur au régime maximum
de I'entrainement de la scie a onglet et qui cor-
respondent au matériau a scier.

Respectez le sens de rotation de la lame de scie.

10 Ne remplacez la lame de scie que si vous étes
familiarisé avec son maniement.

11 Respectez la vitesse de rotation maximale. La
vitesse de rotation maximale indiquée sur la lame
ne doit pas étre dépassée. Si une plage de vi-
tesse de rotation est indiquée, respectez-la.

12 Eliminez les impuretés, la graisse, I'huile et I'eau
des surfaces de serrage.

13 N'utilisez pas de bagues ou de douilles de réduc-
tion indépendantes pour réduire les alésages des
lames de scie circulaire.

14 Veillez a ce que les bagues de réduction fixées
servant a sécuriser la position de la lame pré-
sentent le méme diamétre et soient égales a au
moins 1/3 du diamétre de coupe.

15 Veillez a ce que les bagues de réduction fixées
soient paralléles les unes aux autres.

16 Manipulez les lames avec prudence. Conser-
vez-les de préférence dans leur emballage d‘ori-
gine ou dans des protections spéciales. Portez
des gants pour une prise en main plus slre et
pour réduire encore le risque de blessures.

17 Avant d'utiliser les lames, veillez a ce que tous les
dispositifs de protection soient bien fixés.

18 Avant toute utilisation, veillez a ce que la lame
réponde aux exigences techniques de I‘outil élec-
trique et a ce qu‘elle soit bien fixée.

19 Utilisez la lame de scie fournie exclusivement
pour scier du bois et jamais pour scier du métal.

20 Utilisez exclusivement des lames dont le diamétre
correspond aux indications apposées sur la scie
a onglet.

21 Utilisez des supports supplémentaires pour main-
tenir la piéce en position stable lorsque néces-
saire.

22 Les supports de piéces rétractables doivent tou-
jours étre utilisés et fixés pendant le travail.

23 Remplacez les inserts de table usagés!

w
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24 Evitez une surchauffe des dents de la lame de
scie.

25 Evitez que le plastique fonde lors de la coupe de
matériaux en plastique.
Pour ce faire utilisez des lames de scie appro-
priées. Remplacez les lames de scie usées ou
endommagées a temps.
Silalame de scie surchauffe, arrétez la machine.
Laissez la lame de scie refroidir avant de conti-
nuer a travailler avec la machine.

Attention: Faisceau laser
i Ne regardez pas en direction du fais-

ceau

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Protégez-vous et protégez votre environnement
en appliquant des mesures de prévention des
accidents adaptées !

» Ne fixez pas le rayon laser avec vos yeux sans
protection.

* Ne regardez jamais directement dans le faisceau
laser.

» Le faisceau laser ne doit jamais étre dirigé vers
des surfaces réverbérantes, ni vers des animaux
ou des personnes. Méme un faisceau laser de
faible puissance peut provoquer des dommages
aux yeux.

 Attention! - si vous procédez autrement qu’en sui-
vant les présentes recommandations, il y un risque
d’ exposition dangereuse au faisceau laser.

* N’ouvrez jamais le module du laser. Une exposition
fortuite pourrait se produire.

» Sivous n'utilisez pas la machine pendant une pé-
riode prolongée, il est conseillé d’enlever les piles.

» Le laser ne doit pas étre échangé contre un autre
type de laser.

» Les réparations du laser ne peuvent étre effec-
tuées que par le fabricant du laser ou un repré-
sentant agréé.

Risques résiduels

La machine est construite en I’état des connais-

sances techniques actuelles et selon les régles

techniques de sécurité reconnues. Toutefois,
des risques résiduels peuvent subsister lors de
son utilisation.

» Danger pour la santé di au courant électrique lors
de [l‘utilisation de céables de raccordement élec-
triques non conformes.

» Malgré la mise en application de toutes les me-
sures préventives, des risques résiduels non évi-
dents peuvent subsister.

» Les risques résiduels peuvent étre minimisés en
observant les consignes de sécurité, en respectant
I‘utilisation conforme ainsi que les consignes du
manuel d'utilisation.

* Ne surchargez pas la machine inutilement : une
pression trop importante lors du sciage endom-
mage rapidement la lame de scie, ce qui peut nuire
a la précision de coupe et aux performances de la
machine lors de son utilisation.

» Lors du sciage de plastique, utilisez toujours des
presseurs : les piéces a scier doivent toujours étre
fixées entre les presseurs.

« Evitez toute mise en service impromptue de la ma-
chine: lors de I‘introduction de la fiche dans la prise,
la touche de mise en marche ne doit pas étre ac-
tionnée.

« Utilisez la lame recommandée dans le présent
manuel. Votre scie conservera ainsi des perfor-
mances optimales.

» Faites en sorte de ne pas placer vos mains dans
la zone de coupe si la machine est en cours de
fonctionnement.

« Avant d'entreprendre une opération de réglage ou
d’entretien, relachez la touche de la poignée et dé-
branchez la machine.

6. Caractéristiques techniques

Moteur a courant alternatif........... 220 - 240 V~ 50Hz
Puissance ST .......coocovvieiiiiieec e 1700 Watt
Type de service S6 15%* 2000W
Vitesse de rotation avide n ...................... 3200 min""
Lame de scie au carbure ........... 2216 x 2 30 x 2 mm
Nombre de dents..........ooooiiiiiiiiiieee 24
Largeur maximum des dents de la lame de scie.........
............................................................................ 3 mm
Plage de rotation ..........ccccooeeeiiinennen. -45°/0°/ +45°
Coupe d’'onglet 0° bis 45° vers la gauche
Largeur de coupe @ 90° .......cccovvveerinennn. 340 x 65 mm
Largeur de coupe @a45° ......cccceveeinieenn. 240 x 65 mm
Largeur de coupe a 2 x 45°

(coupe d’'onglet double).........ccceeveeennnns 240 x 38 mm
Classe de protection .........ccccceviiiiiiiieeiiieeenen /=
POidS oo env. 12,3 kg
Classe du 1aSer.........coovuiiiiiiiiiiiie e 2
Longueur d'ondes du laser...........ccccvveeeeennnnns 650 nm

Puissance laser

* Service continu — Service type S1

* Type de service S6, service périodique a charge
intermittente. Le fonctionnement comporte une du-
rée de mise en route, une durée de fonctionnement
a régime constant et une durée de fonctionnement a
vide. Le cycle de fonctionnement est de 10 minutes,
la durée de fonctionnement effective est de 15% du
cycle.

La piéce a scier doit avoir une hauteur de 3 mm et
une largeur de 10 mm au minimum.

Veillez a ce que la piéce a scier soit toujours fixée
avec le dispositif de serrage.

Bruit
Les valeurs du bruit émis ont été déterminées confor-
mément a la norme EN 62841-1.

Niveau de pression acoustique L, ................ 94B(A)
Incertitude K, ..o 3dB
Niveau de puissance acoustique L, .......... 107 dB(A)
Incertitude K, ..ooovoviiiiiii 3dB

Portez une protection auditive.

Les nuisances sonores peuvent entrainer une perte
d’audition.

Les valeurs d’émission de bruit ont été mesurées se-
lon un processus d’essai normalisé et peuvent ser-
vir a comparer les valeurs d’un outil électrique a un
autre.

Les valeurs d’émission de bruit indiquées peuvent
également servir a évaluer préalablement les risques
encourus lors de I'exposition.

Avertissement:

» Lors de l'utilisation réelle de l'outil électrique, les
valeurs d’émission de bruit peuvent différer des va-
leurs indiquées en fonction de I'utilisation de I'outil
électrique et particulierement en fonction du maté-
riau usiné.

» Essayez de réduire les contraintes au maximum.
Par exemple en limitant la durée du travail. Il faut
tenir compte de I'ensemble du cycle (par exemple,
les temps pendant lesquels la machine est arrétée
et les temps pendant lesquels, la machine est en
fonction mais tourne a vide).

7. Avant la mise en service

* Ouvrez I'emballage et sortez-en la machine soi-
gneusement.

» Retirez les matériaux d‘emballage ainsi que les
sécurités mises en place pour le transport (le cas
échéant).

+ Vérifiez que les fournitures sont completes.

 Inspectez l‘outil et les accessoires, assurez-vous
qu'il n‘y a pas eu de dommages liés au transport.

» Conservez I'emballage jusqu‘a la fin de la période
de garantie, si possible.

ATTENTION

L'appareil et les matériaux d’emballage ne sont
pas des jouets ! Les enfants ne doivent en aucun
cas jouer avec les sacs en plastique, films d’em-
ballage et piéces de petite taille ! Il y a un risque
d’ingestion et d’asphyxie !

FR 143




» La machine doit étre mise en place de fagon a étre
stable. Fixez la machine en utilisant les orifices de
la table de scie fixe (15) a l'aide de 4 vis (non com-
prises dans la livraison)sur un établi, un support ou
autre.

 Létrier anti-basculement (35) doit étre compléte-
ment sorti et bloqué a l'aide de la clé Allen.

» Réglez la vis de réglage (36) sur le niveau du pla-
teau, pour éviter tout basculement de la machine.

» Avant la mise en service, les protections et disposi-
tifs de sécurité doivent étre montés dans les regles
de lart.

» Lalame de scie doit pouvoir tourner librement.

» Veillez aux corps étrangers présents dans les bois
de récupération, comme par exemple, les clous et
vis, etc.

» Avant d’actionner I'interrupteur marche / arrét, as-
surez-vous que la lame de scie est montée correc-
tement. Les éléments mobiles doivent fonctionner
librement.

» Avant le raccordement, vérifiez si les données de
la plague signalétique correspondent bien aux don-
nées du réseau.

71 Vérification de la mobilité du dispositif de sé-
curité de protection de la lame (5)

Le protecteur de lame protége d’'un contact avec la
lame et des projections de sciures rotation.

Vérification du fonctionnement.

Pour ce faire abaissez la téte de la scie vers le bas :

* Le protecteur de lame doit découvrir la lame
lorsque I'on abaisse la téte de la scie, sans toucher
d’autre élément.

» Lorsque I'on reléve la téte de la scie, le protecteur
de lame de scie doit recouvrir automatiquement la
lame.

8. Montage et utilisation

8.1 Montage de la scie a onglet radiale
(Fig-1, 2, 4, 5)

» Pour régler le plateau (14), rabattez la poignée d’ar-
rét (11) vers le haut et tirez le levier d’encliquetage
(34) avec l'aiguille vers le haut.

 Faites tourner le plateau (14) et I'aiguille (12) sur la
mesure d’angle souhaitée de I'échelle (13).

Pour bloquer le réglage, rabattez la poignée d’arrét
(11) vers le bas.

» En appuyant légéerement sur la téte de la machine
(4) tout en tirant l'arrét de sécurité (23) du sup-
port-moteur, la scie est déverrouillée de sa position
inférieure.

* Relevez la téte de la machine (4).
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* Les presseurs (7) peuvent étre fixés aussi bien a
gauche qu’a droite sur la table de scie fixe (15). In-
sérez les presseurs (7) dans les orifices prévus a
l'arriere de la butée (16) et bloquez-les a l'aide des
boutons moletés (7a).

Pour les coupes de 0°- 45° le presseur (7) ne peut
étre positionné que d'un cété (a droite) (Voir Fig.
11-12).

» La téte de machine (4) peut étre inclinée vers la
gauche de 45° au maximum en desserrant la vis
de blocage (22).

» Pendant le travail, les supports de piéce rétrac-
tables doivent toujours étre fixés et utilisés. Ré-
glez-les a la bonne position en desserrant la vis de
blocage (9) et resserrez cette vis de blocage (9)
fermement aprés avoir effectué le réglage.

8.2 Réglage de précision de la butée pour coupe
a90° (Fig. 1, 2, 5, 6)

* L'équerre ne fait pas partie de la livraison.

» Abaissez la téte de la machine (4) et fixez-la a l'aide
de l'arrét de sécurité (23).

» Desserrez la vis de blocage (22).

» Placez I'équerre (A) contre la lame de scie (6) et le
plateau tournant (14).

» Desserrez I'écrou de sécurité (26a).

» Tournez la vis de réglage (26) jusqu’a ce que I'angle
entre la lame de scie (6) et le plateau tournant (14)
soit de 90°.

» Resserrez I'écrou de sécurité (26a).

» Vérifiez ensuite la position de l'affichage de I'angle,
au besoin, desserrez le pointeur (19) a l'aide d’'un
tournevis cruciforme, placez-le a la position 0° de
la graduation angulaire (18) et resserrez la vis de
maintien.

8.3 Coupe a 90° et plateau tournant a 0°
(Fig. 1,2, 7)

Lors de largeurs de coupe inférieures ou égales a en-
viron 100 mm, la fonction radiale de la scie peut étre
bloquée a I'aide de la vis de blocage (20) en position
arriére. Dans cette position, la machine peut fonction-
ner en mode pendulaire. Pour une largeur de coupe
supérieure a 100 mm, il convient de veiller a ce que la
vis de blocage (20) soit desserrée et a ce que la téte
de machine (4) soit mobile dans le sens radial.

Attention! Les butées mobiles (16a) doivent étre

fixées a leur position intérieure pour effectuer les

coupes pendulaires a 90°

» Desserrez les vis de blocage (16b) des butées mo-
biles (16a) et faites coulisser les butées mobiles
(16a) vers l'intérieur.

* Les butées mobiles (16a) doivent étre bloquées a
leur position intérieure de fagon a ce que l'écart
entre les butées (16a) et la lame de scie (6) soit de
8 mm maximum.

» Avant d’effectuer une coupe, vérifiez qu’il n'y a pas
de collision possible entre la lame de scie (6) et la
butée mobile (16a).

* Resserrez les vis de blocage (16b) .

» Placez la téte de la machine (4) en position haute.

* Poussez la téte de la machine (4) vers l'arriére avec
la poignée (1) et fixez-la éventuellement a cette po-
sition. (en fonction de la largeur de coupe)

» Placez le bois a couper contre le rail de butée (16)
et sur le plateau tournant (14).

» Fixez la piéce de bois a I'aide des presseurs (7) sur
la table de scie fixe (15) afin d’éviter qu’elle ne se
déplace pendant la coupe.

» Déverrouillez l'interrupteur de blocage (3) et ap-
puyez sur l'interrupteur Marche/Arrét (2) pour faire
démarrer le moteur. « Modification de la vitesse ».

¢ Lorsque le guidage radial (21) est bloqué :
déplacez la téte de la machine (4) a l'aide de la
poignée (1) lentement et avec une légére pres-
sion vers le bas, jusqu’a ce que la lame de scie (6)
coupe la piéce.

¢ Lorsque le guidage radial (21) n’est pas bloqué :
tirez la téte de la machine (4) complétement vers
lavant. Abaissez la poignée (1) lentement et com-
plétement vers le bas en opérant un mouvement
régulier avec une légére pression. Poussez a pré-
sent la téte de machine (4) lentement et réguliere-
ment complétement vers l'arriére jusqu’a ce que la
lame de scie (6) ait completement coupé la piece.

* Apres avoir terminé la coupe, replacez la téte de

la machine en position haute, de repos et relachez
l'interrupteur Marche/Arrét (2).
Attention! Sous I'effet du ressort de rappel, la téte
de la machine se déplace automatiquement vers le
haut, ne relachez pas la poignée (1) aprés la fin de
la coupe, mais relevez-la lentement vers le haut en
appliquant une légére contre-pression.

8.4 Coupe a 90° et plateau tournant orienté entre
0°et 45° (Fig. 1, 7, 8)

Avec cette scie a onglet radiale, il est possible de réa-

liser des coupes d’onglet de 0°a 45° vers la gauche et

de 0°a 45° vers la droite par rapport a la butée.

Attention ! La butée mobile (16a) doit étre fixée vers

I'intérieur pour les coupes a 90°.

» Desserrez la vis de blocage (16b) de la butée mo-
bile (16a) et poussez la butée mobile (16a) vers I'in-
térieur.

» Les butées mobiles (16a) doit étre bloquée de ma-
niere a ce que l'‘écart entre la butée (16a) et la lame
de scie (6) soit de 8 mm au minimum.

» Avant de procéder a la coupe, vérifiez qu'il n‘existe
aucun risque de collision entre la butée (16a) et la
lame de scie (6).

» Resserrez la vis de blocage (16b).

» Desserrez la poignée d’arrét (11), si celle-ci est ser-
rée, tirez le levier d’encliquetage (34) avec l'aiguille
vers le haut et réglez le plateau (14) sur I'angle sou-
haité.

* La position du pointeur (12) du plateau tournant doit
correspondre a la mesure d’angle souhaitée sur la
graduation (13) de la table de scie fixe (15).

* Resserrez la poignée d’arrét (11) pour fixer le pla-
teau (14).

» Effectuez la coupe comme décrit au point 8.3.

8.5 Réglage de précision de la butée pour coupe
d’onglet a 45° (Fig. 1, 2, 5, 9, 10)

e L’équerre ne fait pas partie de la livraison.

» Abaissez la téte de la machine (4) et fixez-la a l'aide
de l'arrét de sécurité (23).

» Fixez le plateau tournant (14) en position 0°.
Attention ! Les butées mobiles (16a) doiventt étre
fixées a leur position extérieure pour effectuer les
coupes de biais (téte de la machine inclinée) (coté
gauche).

» Desserrez la vis de blocage (16b) de la butée mo-
bile (16a) et faites coulisser la butée mobile (16a)
vers l'extérieur.

» La butée mobile (16a) doit étre fixée a sa position
intérieure de fagon a ce que I'écart entre la butée
(16a) et la lame de scie (6) soit au minimum de 8
mm.

» Les butées mobiles (16a) doiventt se trouver a leur
position intérieure (c6té droit).

» Avant d’effectuer une coupe, vérifiez qu’il n’y a pas
de collision possible entre la lame de scie (6) et la
butée mobile (16a).

» Desserrez la manette de blocage (22) et a 'aide de
la poignée (1), inclinez la téte de la machine (4) a
45° vers la gauche.

» Placez I'’équerre 45° (B) contre la lame de scie (6)
et le plateau tournant (14).

» Desserrez I'écrou de sécurité (27a) et déplacez la
vis de réglage (27) jusqu’a ce que l'angle entre la
lame de scie (6) et le plateau tournant soit parfai-
tement a 45°.

* Resserrez I'écrou de sécurité (27a) .

 Veérifiez ensuite la position de l'affichage de I'angle,
au besoin, desserrez le pointeur (19) a l'aide d’'un
tournevis cruciforme, placez-le a la position des
45° de la graduation angulaire (18) et resserrez la
vis de maintien.

8.6 Coupe de biais de 0°a 45° et plateau tournant
a0° (Fig. 1,2, 1)

A l'aide de la scie a onglet radiale, il est possible d’ef-
fectuer des coupes de biais vers la gauche de 0°a 45°
par rapport a la surface de la table de scie.

Attention ! Les butées mobiles (16a) doiventt étre
fixées a leur llposition extérieure pour effectuer les
coupes de biais (téte de la machine inclinée) (cé6té
gauche).
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» Desserrez la vis de blocage (16b) de la butée mo-
bile (16a) et faites coulisser la butée mobile (16a)
vers l'extérieur.

» La butée mobile (16a) doit étre fixée a sa position
intérieure de fagon a ce que I'écart entre la butée
(16a) et la lame de scie (6) soit au minimum de 8
mm.

» Les butées mobiles (16a) doivent se trouver a leur
position intérieure(coté droit).

» Avant d’effectuer une coupe, vérifiez qu’il n’y a pas
de collision possible entre la lame de scie (6) et la
butée mobile (16a)

» Resserrez la vis de blocage (16b).

» Placez la téte de machine (4) a sa position supé-
rieure.

» Fixez le plateau tournant (14) en position 0°.

» Desserrez la manette de blocage (22) et a I'aide de
la poignée (1), inclinez la téte de machine (4) vers
la gauche jusqu’a ce que le pointeur (19) indique
angle désiré sur la graduation (18).

* Resserrez la manette de blocage (22) a fond.

* Reéalisez la coupe comme décrit au point 8.3.

8.7 Coupe de biais de 0°a 45° et d’onglet, plateau
tournant de 0°a 45°(Fig. 2, 4, 12)

A l'aide de la scie a onglet radiale, il est possible d’ef-

fectuer des coupes de biais vers la gauche de 0°a 45°

par rapport a la surface de la table de scie et simul-
tanément en onglet de 0° & 45° vers la gauche ou la
droite par rapport a la butée (double coupe d’onglet).

Attention ! Les butées mobiles (16a) doitvent étre

fixées a leur position extérieure pour effectuer les

coupes de biais (téte de la machine inclinée)(coté
gauche)

» Desserrez la vis de blocage (16b) de la butée mo-
bile (16a) et faites coulisser la butée mobile (16a)
vers l'extérieur.

» La butée mobile (16a) doit étre fixée a sa position
intérieure de fagon a ce que I'écart entre la butée
(16a) et la lame de scie (6) soit au minimum de 8
mm.

* Avant de procéder a la coupe, vérifiez qu‘il n‘existe
aucun risque de collision entre la butée (16a) et la
lame de scie (6).

* Resserrez la vis de blocage (16b).

» Placez la téte de la machine (4) en position haute.

* Rabattez la poignée d’arrét (11) vers le haut pour
desserrer le plateau (14).

» Placez le plateau tournant (14) a 'angle souhaité (a
ce sujet, voir aussi le point 8.4).

» Rabattez la poignée d’arrét (11) vers le bas pour
fixer le plateau (14).

» Desserrez la manette de blocage (22) .

» A l'aide de la poignée(1) inclinez la téte de la ma-
chine (4)vers la gauche a l'angle souhaité ( voir
également le point 8.6 a ce sujet).

» Resserrez la vis de blocage (22) a fond.

* Reéalisez la coupe comme décrit au point 8.3.
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8.8 Limitation de la profondeur de coupe
(Fig. 3, 13)

» Cette vis (24) permet de régler en continu la pro-
fondeur de coupe. Desserrez pour ce faire I'écrou
moleté (24a) au niveau de la vis (24). Réglez la pro-
fondeur de coupe désirée en vissant ou en dévis-
sant la vis (24). Resserrez ensuite I'écrou moleté
(24a) au niveau de la vis (24).

» Controlez le réglage en effectuant une coupe d’es-
sai.

8.9 Sac collecteur de sciure (Fig. 1, 22)

La scie est équipée d’'un sac collecteur (17) pour la
sciure.

Attention ! Le sac collecteur de sciure doit unique-
ment étre utilisé pour les découpes de bois et maté-
riaux similaires !

Rapprochez les extrémités du collier-ressort du sac
collecteur de sciure et placez-le sur 'embouchure de
I'embout situé a l'arriere du moteur.

Le sac collecteur de sciure (17) peut étre vidé grace
a une fermeture a glissiére située sur sa face arriere.

Raccordement a un dispositif d‘aspiration indé-

pendant

» Raccordez le tuyau a I'embouchure d’aspiration de
poussiere.

 Le dispositif d'aspiration doit étre adapté au maté-
riau usiné.

» Pour aspirer les poussiéres particulierement no-
cives ou cancérigenes, utilisez un dispositif d’as-
piration spécial.

8.10 Remplacement de la lame de scie
(Fig. 1, 2, 14-16)

Débranchez la fiche de la prise de courant du

secteur !

A Utilisez la lame de scie adaptée au matériau a

scier

A Utilisez uniquement des lames de scie corres-

pondant aux données de la machine en matiére

de diamétre d’alésage et de trait de scie maximal
de la lame

A Utilisez uniquement des lames de scie dont la

vitesse de rotation est au moins aussi élevée que

celle indiquée sur la machine.

Attention ! Portez des gants de protection pour

changer la lame de scie ! Risque de blessure !

* Relevez la téte da la machine (4) vers le haut et
bloquez-la a l'aide de l'arrét de sécurité (23).

» Rabattez le protecteur de lame (5) vers le haut.

* Avec une main, placez la clé Allen (C) sur la vis de
bride (28).

* Maintenez le blocage de I'arbre de scie (30) enfon-
cé et tournez lentement la vis de bride (28) dans
le sens des aiguilles d’'une montre. Aprés un tour
au maximum le dispositif de blocage de scie (30)
s’encliquette.

» Desserrez a présent, avec un peu plus de force,
la vis de bride (28) en la tournant dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

» Tournez la vis de bride (28) pour la sortir compléte-
ment et retirez la bride extérieure (29).

* Enlevez la lame de scie (6) de la bride intérieure
(31) en la tirant vers le bas et retirez-la.

* Nettoyez minutieusement la vis de bride (28), la
bride extérieure (29) et la bride intérieure (31).

» Placez la nouvelle lame de scie (6) en procédant
dans l'ordre inverse et serrez-la a fond.

» Attention ! Linclinaison des dents doit correspondre
au sens de la fleche située sur le carter, autrement
dit au sens de rotation de la lame de scie (6).

* Avant de continuer le travail, vérifiez que le fonc-
tionnement des équipements de protection est cor-
rect.

« Attention ! Aprés chaque changement de lame de
scie, il faut controler si la lame de scie (6) tourne
bien librement sans toucher l'insert de table (10)
lorsque la lame est en position verticale et lors-
gu’elle est inclinée a 45°.

« Attention ! Le remplacement et le réglage de la
lame de scie (6) doit étre réalisé dans les regles
de lart.

8.11 Utilisation du laser (Fig. 17)

* Mise en marche: Appuyez 1 x sur linterrupteur
Marche/ Arrét du laser (33). Un faisceau laser est
projeté sur la piéce qui indique exactement le trait
de coupe.

e Arrét: Appuyez de nouveau sur linterrupteur
Marche/ Arrét du laser (33) .

8.12 Réglage du laser (Fig. 18)

Si le laser (32) n’indique plus correctement le trait
de coupe, il peut étre ajusté. Desserrez les vis cruci-
formes (D) et réglez le laser en le poussant latérale-
ment de fagon a ce que le faisceau laser atteigne les
dents de la lame de scie (6).

Revissez les deux vis (D) fermement.

9. Transport

» Serrez la poignée d’arrét (11) pour verrouiller le pla-
teau (14).

» Abaissez la téte de la machine (4) vers le bas et
bloquez-la avec I'arrét de sécurité (23). La scie est
a présent verrouillée en position inférieure.

» Bloquez le guidage radial de la scie avec la vis de
blocage du guidage radial (20) en position repous-
sée vers l'arriére.

» Portez la machine en la tenant par sa table fixe (15).

* Pour remettre la machine en place, procédez
comme décrit au point 7.

10.Maintenance

A Avertissement ! Avant tout réglage, entretien ou
réparation, débranchez la fiche du secteur!

Mesures de maintenance générales

Essuyez de temps en temps la machine a l'aide d’'un
chiffon afin d’en éliminer la sciure et la poussiere.
Huilez les piéces mobiles une fois par mois pour
prolonger la durée de vie de l'outil. Ne pas huiler le
moteur.

Pour nettoyer le plastique, n'utilisez pas de produits
corrosifs.

Nettoyage du protecteur de lame mobile (5)
Avant chaque utilisation, vérifiez si le protecteur de
lame est encrassé.

Enlevez les éclats de bois et la sciure en utilisant un
pinceau ou d’un autre outil approprié.

Remplacement de I'insert de table

Danger!

Lorsque l'insert de table (10) est endommagé, ily a le
risque que de petits éléments se coincent entre l'in-
sert et la lame de scie et la bloquent.

Remplacez immédiatement un insert de table en-

dommagé !

1. Dévissez les vis de l'insert de table. Si nécessaire
faites tourner le plateau tournant et inclinez la téte
de la scie pour pouvoir accéder aux vis.

2. Enlevez l'insert de table.

3. Mettez le nouvel insert de table en place.

4. Revissez les vis de l'insert de table fermement.

Inspection des charbons

En présence d’'une machine neuve, vérifiez les char-
bons aprés les 50 premieres heures de service ou
lorsque de nouveaux charbons ont été mis en place.
A l'issue du premier contréle, procédez & un contrdle
toutes les 10 heures de service.

Si le carbone est usé sur 6 mm ou si les ressorts ou le
fil de connexion de dérivation sont brilés ou endom-
mageés, les deux charbons doivent étre remplacés.
Si les charbons sont considérés comme utilisables
aprés démontage, il est possible de les remonter.

Pour effectuer I'entretien des charbons, ouvrez les
deux opercules (voir Fig. 21) en les tournant dans le
sens anti-horaire. Enlevez les charbons et mettez les
nouveaux charbons en place dans I'ordre inverse.
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Informations concernant le service aprés-vente
Il faut tenir compte du fait que pour ce produit les
piéces suivantes sont soumises a une usure liée a
I‘utilisation et sont donc des consommables non cou-
verts par la garantie.

Pieces d’'usure*: Charbons, lame de scie, insert de
table, sac collecteur de sciure

*Ne font pas partie de 'ensemble de livraison !
11. Stockage

Entreposez I'appareil et ses accessoires dans un lieu
sombre, sec et a I'abri du gel. Cet emplacement doit
étre hors de portée des enfants. La température de
stockage optimale se situe entre +5° et +30 °C.
Conservez l'outil électrique dans son emballage d’ori-
gine.

Recouvrez I'outil électrique afin de le protéger de la
poussiere ou de I'humidité.

Conservez le manuel d'utilisation a proximité de I'outil
électrique.

12.Raccordement électrique

Le moteur électrique installé est prét a fonction-
ner une fois raccordé. Le raccordement corres-
pond aux dispositions de la VDE et DIN en vi-
gueur.

Le branchement au secteur effectué par le client
ainsi que la rallonge électrique utilisée doivent
correspondre a ces prescriptions.

* Le produit répond aux exigences de la norme EN
61000-3-11 et est soumis a des conditions de rac-
cordement spéciales. Autrement dit, il est interdit
de le brancher sur n'importe quel point de raccor-
dement.

» Lappareil peut entrainer des variations de tension
passageres lorsque le réseau n’est pas favorable.

* Le produit est exclusivement prévu pour I'utilisation
aux points de raccordement
a) qui ne dépassent pas une impédance de réseau
maximale autorisée de «Z» ou (Zmax = 0.382 Q)
b) qui ont une intensité admissible du courant per-
manent d’au moins 100 A par phase.

» En tant qu'utilisateur, vous devez vous assurer, si
nécessaire en consultant votre électricien local,
que le point de raccordement avec lequel vous
voulez utiliser le produit, répond a l'une des deux
exigences a) ou b).

Consignes importantes

En cas de surcharge du moteur, ce dernier s‘arréte
de lui-méme.

Aprés un temps de refroidissement (d‘une durée va-
riable), le moteur peut étre remis en marche.
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Cable d’alimentation électrique défectueux

Des détériorations de [‘isolation sont souvent pré-

sentes sur les cables de raccordement électriques.

Les causes peuvent en étre :

» Des écrasements, si les cables de raccordement
passent par des fenétres ou interstices de portes.

» Des pliures dues a une fixation ou a un chemine-
ment incorrects des cébles de raccordement.

» Des ruptures si I'on a roulé sur le cable.

» Des détériorations de l'isolation dues a un arra-
chement hors de la prise murale.

» Des fissures dues au vieillissement de l'isolation.

Des cables de raccordement électriques endomma-

gés de la sorte ne doivent pas étre utilisés et, en rai-

son de leur isolation défectueuse, sont mortellement

dangereux.

Vérifiez régulierement que les cables de raccorde-

ment électriques ne sont pas endommagés. Lors du

contréle, veillez a ce que le cable de raccordement

ne soit pas connecté au réseau.

Les cables de raccordement électriques doivent cor-

respondre aux dispositions VDE et DIN en vigueur.

N‘utilisez que des cables de raccordement portant le

marquage ,HO5VV-F*

Lindication de la désignation du type sur le cable de

raccordement est obligatoire.

Moteur a courant alternatif

» La tension du réseau doit étre de 220 - 240 V~.

* Les conducteurs des rallonges d‘une longueur
maxi. de 25 m doivent avoir une section de 1,5
mm?.

Les raccordements et réparations de I‘équipement
électrique doivent étre réalisés par un électricien.

Pour toute question, veuillez indiquer les données
suivantes :
* Type de courant du moteur
» Données figurant sur la plaque signalétique de la
machine
13.Mise au rebut et recyclage
Consignes relatives a I'emballage
Les matériaux d’emballage
Y ﬁ =2 sont recyclables. Merci déli-
%@ @n §¥ miner les emballages de ma-
niere respectueuse de I'envi-

ronnement.

Consignes relatives a la loi allemande sur les ap-
pareils électriques et électroniques

Les appareils électriques et électro-
niques usagés ne doivent pas étre jetés
I

avec les ordures ménagéres, mais élimi-

nés séparément !

Retirer les piles ou batteries amovibles usagées

de maniére non destructive avant de déposer vos

déchets électroniques dans un point de collecte !

Lélimination des piles et batteries est réglementée

par la loi allemande sur les piles.

Les propriétaires et utilisateurs d’appareils élec-

triques et électroniques sont légalement tenus de

les rapporter a I'issue de leur utilisation.

Ilincombe a I'utilisateur final de supprimer ses don-

nées a caractére personnel enregistrées sur l'ap-

pareil usagé !

Le symbole représentant une poubelle barrée si-

gnifie que les appareils électriques et électroniques

ne doivent pas étre jetés avec les ordures ména-

geres.

Les appareils électriques et électroniques peuvent

étre gratuitement déposés :

- Dans les points de collecte et d’élimination pu-
blics (dépbts municipaux p. ex.)

- Dans les points de vente d’appareils électro-
niaues (sur olace ou en liane) si le distributeur

14.Dépannage

Probléeme Cause possible
Le moteur ne fonc- Moteur, cable ou connecteur défectueux,
tionne pas fusible secteur déclenché

- Vous pouvez déposer jusqu’a trois appareils élec-
troniques usagés dont les bords ne dépassent
pas 25 centimeétres de longueur auprés du fabri-
cant ou d’un point de collecte agréé situé pres de
chez vous sans acheter de nouvel appareil.

- Pour plus de détails concernant les conditions de
reprise des fabricants et distributeurs, contactez
le service client correspondant.

En cas de livraison d’un nouvel appareil électro-

nique a un consommateur privé par le fabricant,

le fabricant peut accepter de reprendre I'appareil
électronique usagé gratuitement sur demande de

I'utilisateur final. Pour en étre sdr, contactez le ser-

vice client du fabricant.

Ces déclarations ne s’appliquent qu’aux appareils

vendus et installés dans les pays membres de

I’Union européenne et visés par la directive euro-

péenne 2012/19/UE. D’autres dispositions d’élimi-

nation des appareils électriques et électroniques
usagés peuvent s'appliquent dans les pays hors de

I’Union européenne.

Solution

Faites vérifier la machine par un spécialiste. Ne
jamais réparer le moteur vous-méme. Danger !
Contrélez les fusibles, remplacez-les au besoin

Le moteur fonctionne | Tension trop faible, bobinages endomma-

lentement et n’atteint | gés, condensateur grillé
pas la vitesse de

Faites controler la tension par votre fournisseur
en électricité. Faites controler le moteur par un
spécialiste. Faites remplacer le condensateur par

service. un spécialiste.

Le moteur est trop Bobinages endommagés, moteur défec- | Faites contrdler le moteur par un spécialiste.
bruyant tueux

Le moteur ne fonc- Circuit de l'installation électrique surchar- | N'utilisez aucun autre appareil ou moteur sur le

tionne pas a plein
régime.

gé (lampes, autres moteurs, etc.)

méme circuit électrique.

Le moteur surchauffe |Surcharge du moteur, refroidissement

facilement. insuffisant du moteur

Evitez la surcharge du moteur lors de la coupe,
éliminez la poussiére du moteur pour assurer un
refroidissement optimal du moteur.

Le trait de scie n'est
pas nette et pas droite

Lame de scie émoussée, forme des dents
inadaptée a I'épaisseur du matériau

Ré-afflitez la lame de scie ou utilisez une lame
adaptée

La piéce sciée est
cassée ou présente
des éclats

Pression sur la piéce trop élevée lors de la
coupe ou lame de scie inadaptée

Utilisez une lame de scie adaptée
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GARANTIE : Spiegazione dei simboli sull’apparecchio
Tous nos remerciements pour avoir porté votre choix
sur un outil électrique ADEO. Fabriqués en vertu de
normes de qualité élevées, ces produits sont garan-
tis pour les particuliers contre les défauts de fabrica-
tion pendant 24 mois a compter de la date d’achat.

Cette garantie n’a aucune implication sur vos droits
Iégaux. En cas de dysfonctionnement de votre ou-
til (piece défectueuse, manquante, etc.), veuillez
contacter le service client.

Adresse de l'assistance : Adresse de l'assistance
d’ADEO: 135 RUE SADI CARNOT CS00001, 59790
RONCHIN, FRANCE

Lusure normale, y compris celle des accessoires,
est exclue de la garantie. Le produit est garanti 24
mois s'il est utilisé dans le cadre d’'un usage domes-
tigue normal. La garantie est annulée si le produit a
été surchargé ou négligé, s'il a été utilisé de maniere
non conforme ou s'il a été réparé par un représentant
non autorisé. La garantie expire aussi bien en cas
d’utilisation quotidienne continue que dans le cas
d’'un usage commercial ou industriel. Nous nous ré-
servons le droit de modifier les données du produit
sans préavis a des fins d’'améliorations constantes.

Prima della messa in funzione leggere attentamente e attenersi alle istruzioni per I'uso e
alle avvertenze sulla sicurezza!

Indossate gli occhiali protettivi!

Portate cuffie antirumore!

In caso di produzione di polvere indossare la maschera a protezione delle vie respiratorie!

Attenzione! Pericolo di lesioni! Non mettete le mani sulla lama in movimento!

Attenzione! Raggio laser

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Klass

se 2
iach EN 60825-1:2014
P, < 1mW

Classe di protezione Il (Isolamento doppio)

A Rispettare le avvertenze e le indicazioni per la sicurezza!
|

Non smaltire i dispositivi elettrici insieme ai comuni rifiuti domestici!

c € Il prodotto & conforme alle direttive europee in vigore.
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1. Introduzione

Fabbricante:

Adeo Services

135 rue Sadi Carnot - CS 00001
59790 Ronchin - France

Egregio cliente,
Le auguriamo un piacevole utilizzo del Suo nuovo ap-
parecchio.

Avvertenza:

Ai sensi della legge sulla responsabilita dei prodotti

attualmente in vigore, il fabbricante non & responsa-

bile per eventuali danni che si dovessero verificare a

questa apparecchiatura o a causa di questa in caso

di:

« utilizzo improprio,

* inosservanza delle istruzioni per l'uso,

* riparazioni effettuate da specialisti terzi non auto-
rizzati,

* installazione e sostituzione di ricambi non originali,

« utilizzo non conforme,

« avaria dell'impianto elettrico in caso di inosservan-
za delle disposizioni in materia elettrica e delle nor-
me VDE 0100, DIN 57113 / VDEO0113.

Da osservare:

Prima del montaggio e della messa in funzione, leg-
gere tutto il testo delle istruzioni per I‘uso.

Le presenti istruzioni per I'uso le consentono di cono-
scere |‘'utensile e di sfruttare le sue possibilita d'im-
piego conformi.

Le istruzioni per l'uso contengono avvertenze im-
portanti su come utilizzare I‘'utensile in modo sicuro,
corretto ed economico e su come evitare i pericoli,
risparmiare sui costi di riparazione, ridurre i tempi di
inattivita ed aumentare I‘affidabilita e la durata dell'u-
tensile.

Oltre alle disposizioni di sicurezza contenute nelle
qui presenti istruzioni per I‘'uso, &€ necessario altresi
osservare le norme in vigore nel proprio Paese per
I‘utilizzo dell‘'utensile.

Conservare le istruzioni per I'uso vicino all‘utensile,
protette da sporcizia e umidita in una copertina di pla-
stica. Esse devono essere attentamente lette e scru-
polosamente osservate da tutti gli operatori prima di
iniziare il lavoro.

Sull‘utensile possono lavorare soltanto persone che
sono state istruite sul suo uso e sui pericoli ad esso
collegati. L'eta minima richiesta per gli operatori deve
essere assolutamente rispettata.

Oltre alle indicazioni di sicurezza contenute nelle pre-
senti istruzioni per I'uso e alle disposizioni speciali in
vigore nel proprio paese, devono essere rispettate le
regole tecniche generalmente riconosciute per I'utiliz-
zo di macchine simili.

Non ci assumiamo alcune responsabilita in caso di
incidenti o danni dovuti al mancato rispetto delle pre-
senti istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

2. Descrizione dell’apparecchio
(Fig. 1-21)

1. Impugnatura

2. Interruttore ON / OFF

3. Interruttore di blocco

4. Testa della macchina

5. Coprilama mobile

6. Lama della sega

7. Tensionatore

7a. Tasto di bloccaggio rapido

8. Portapezzi

9. Vite di bloccaggio per portapezzi

10. Inserto tavolo

11. Maniglia di arresto

12. Indicatore

13. Scala

14. Tavolo rotante

15. Tavolo della sega fisso

16. Guida di arresto

16a.Guida di arresto mobile

16b.Vite di bloccaggio

17. Sacco raccoglitore di trucioli

18. Scala

19. Indicatore

20. Vite di bloccaggio per la guida di trazione

21. Guida di trazione

22. Vite di bloccaggio

23. Perno di sicurezza

24. Vite per la limitazione della profondita di taglio

25. Battuta per la limitazione della profondita di ta-
glio

26. Vite di regolazione (90°)

27. Vite di regolazione (45°)

28. Vite flangiata

29. Flangia esterna

30. Bloccaggio dell‘albero della sega

31. Flangia interna

32. Laser

33. Interruttore ON / OFF laser

34. Leva delle posizioni di innesto

35. Dispositivo antiribaltamento

36. Vite di regolazione

A.) Squadra a cappello a 90° (non compresa tra gl
elementi forniti)

B.) Squadra a cappello a 45° (non compresa tra gl
elementi forniti)

C.) Chiave a brugola, 6 mm

D.) Vite con intaglio a croce (laser)
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3. Prodotto ed accessori in dotazione

» Sega circolare per tagli obliqui

» 1 x dispositivo di serraggio (7) (preassemblato)

» 2 x appoggio del pezzo da lavorare (8) (preassem-
blato)

» Sacco di raccolta trucioli (17)

» Chiave a brugola 6 mm (C)

* Istruzioni per l'uso

4. Utilizzo proprio

La sega circolare per tagli obliqu serve a tagliare le-
gno e plastica in conformita alle dimensioni dell'ap-
parecchio. La sega non € adatta per segare legna
da ardere.

Avviso! Non utilizzare I'apparecchio per tagliare
materiali diversi da quelli indicati nelle istruzioni per
l'uso.

Avviso! La lama della sega fornita in dotazione &
destinata esclusivamente al taglio dei seguenti ma-
teriali:

legno, derivati del legno (pannelli di fibra a media
densita, truciolato, compensato, listelli, pannelli di fi-
bra ad alta densita, ecc.), legno con chiodi e piastre
in acciaio dolce da 3 mm.

Nota: Con la massima cautela pud essere tagliato
persino del legno che contenga chiodi o viti non zin-
cati.

Nota: Non utilizzare la lama della sega per tagliare
materiali zincati o legno con chiodi zincati incassati.
Non utilizzare la lama della sega per tagliare legna
da ardere!

La sega la si deve usare soltanto per i lavori a cui €
destinata.

Ogni altro uso senza specifico rapporto non & rego-
lamentare.

Per tutti i qualsivoglia danni o ferite, da esso risul-
tanti, & responsabile chi lo usa/lo manovra e non il
costruttore.

Ci si deve servire soltanto di dischi di taglio apposita-
mente realizzati per la sega. E vietato l'uso di qualsi-
asi tipo di disco troncatore.

Losservanza delle avvertenze sulla sicurezza, non-
ché le istruzioni di montaggio e le avvertenze sul
funzionamento riportate nelle istruzioni d’'uso, fanno
integralmente parte dell'impiego regolamentare pre-
visto.

Le persone, che usano o manutenzionano la sega,
devono averne pratica ed essere al corrente degli
eventuali pericoli incombenti.
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Oltre a cio ci si deve minutamente attenere alle nor-

me sulla prevenzione degli infortuni.

Si devono osservare le ulteriori regole generali sugli

ambiti medico-operativi e sulla sicurezza in campo

tecnico.

| cambiamenti effettuati alla sega esonerano il pro-

duttore da qualsiasi responsabilita ed escludono to-

talmente i danni rispettivamente risultanti.

Sebbene la sega venga regolamentarmente usata,

non si possono interamente rendere nulli determina-

ti, ulteriori fattori sulla eventualita di subire dei danni.

Per via della costruzione e del complesso funzionale

della sega si deve tenere conto delle seguenti avver-

tenze:

» non mettere le mani sul disco della sega nella zona
non coperta del disco stesso;

* non toccare con le mani il disco rotante della sega
(pericolo di lesione);

 contraccolpo di pezzi di lavorare e loro parti

« il disco della sega si pud rompere;

* i pezzi danneggiati del disco della sega in metallo
duro possono venire scaraventati fuori;

* non servendosi del necessario dispositivo proteg-
giudito si pud danneggiare I'organo dell’udito;

* le emissioni di polvere di legno, usando l'attrezzo in
ambiente chiuso, possono recare danni alla salute.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per I'impiego professionale, artigiana-
le o industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando l'apparecchio viene usato in imprese com-
merciali, artigianali o industriali, o in attivita equiva-
lenti.

5. Avvertenze sulla sicurezza

Avvertenze generali di sicurezza per gli elettrou-
tensili

A AVVISO! Leggere tutte le avvertenze di sicu-
rezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati tecni-
ci dei quali & dotato questo utensile elettrico. La
mancata osservanza delle indicazioni sicurezza e
delle avvertenze pud causare scosse elettriche, in-
cendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le informazioni di sicurezza e le
istruzioni per riferimenti futuri.

Il termine ,utensile elettrico® utilizzato nelle avverten-
ze di pericolo si riferisce a utensili elettrici alimentati
dalla rete (con linea di allacciamento) e a utensili elet-
trici alimentati a batteria (senza linea di allacciamen-
to).

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere la postazione di lavoro sempre pulita
e ben illuminata.

Il disordine o la presenza di zone della postazio-
ne di lavoro non illuminate, possono essere cau-
sa di incidenti.

b) Evitare d‘impiegare l‘utensile elettrico in am-
bienti soggetti al rischio di esplosioni nei
quali vi sia presenza di liquidi, gas o polveri
inflammabili.

Gli utensili elettrici producono scintille che pos-
sono causare l‘incendio di polvere o vapori.

c) Durante l‘uso dell‘utensile elettrico, tenere
lontani bambini e altre persone.

In caso di distrazione si pud perdere il controllo
dell‘utensile elettrico.

2) Sicurezza elettrica

a) Laspina di collegamento dell‘utensile elettri-

co deve essere idonea alla presa.
La spina non deve essere modificata in alcun
modo. Non usare delle spine con adattatore con
utensili elettrici protetti da un collegamento a ter-
ra. Le spine non modificate e le prese idonee di-
minuiscono il rischio di una scossa elettrica.

b) Evitare il contatto del corpo con superfici
collegate a terra come quelle di tubi, radia-
tori, fornelli e frigoriferi. Il rischio di scosse
elettriche aumenta se il corpo dell‘utilizzato-
re é collegato a terra.

c) Tenere gli utensili elettrici al riparo dalla
pioggia o dall‘umidita.

La penetrazione di acqua in un utensile elettrico
aumenta il rischio di una scossa elettrica.

d) Non utilizzare in modo scorretto il cavo di

collegamento per trasportare e appendere
I'attrezzo elettrico o per estrarre la spina dal-
la presa.
Tenere la linea di allacciamento lontana da
calore, olio, spigoli appuntiti o parti in movi-
mento. Il rischio di scossa elettrica aumenta se
si utilizzano linee di allacciamento danneggiate o
aggrovigliate.

e) Quando si lavora all’aperto con un attrezzo
elettrico, utilizzare soltanto i cordoni di pro-
lunga indicati anche per 'uso in ambienti
esterni.

Limpiego di un cordone di prolunga idoneo all’u-
so in ambienti esterni riduce il rischio di scossa
elettrica.

f) Se non é possibile evitare I'impiego dell‘u-
tensile elettrico in ambienti umidi, utilizzare
un interruttore differenziale.

Limpiego di un interruttore differenziale riduce il
pericolo di una scossa elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a)

b)

d)

e)

f)

)]

h)

Prestare attenzione alle proprie azioni e uti-
lizzare I‘utensile elettrico con prudenza.

Non usare l‘utensile elettrico se si é stanchi
o sotto l‘influsso di sostanze stupefacenti,
alcol o medicinali. Un attimo di disattenzione
durante l‘'uso dell‘'utensile elettrico pud causare
gravi lesioni.

Indossare dispositivi individuali di protezio-
ne e occhiali protettivi.

Se si indossano dispositivi individuali di protezio-
ne come maschera antipolvere, scarpe di sicu-
rezza con suole antisdrucciolevoli, casco protet-
tivo o cuffie antirumore, a seconda dell‘impiego
dell‘utensile elettrico, il rischio di lesioni diminui-
sce notevolmente.

Evitare la messa in esercizio involontaria.
Accertarsi che I‘utensile elettrico sia spento
prima di collegare I‘alimentazione di corrente
e/o la batteria ricaricabile, prima di prender-
lo o trasportarlo. Comportamenti quali tenere il
dito sull‘interruttore durante il trasporto o colle-
gare l‘utensile elettrico acceso all‘alimentazione
di corrente, possono essere causa di incidenti.
Prima di accendere I‘utensile elettrico, rimuo-
vere gli utensili di regolazione o i cacciaviti.
Un attrezzo elettrico o una chiave che si trova
allinterno di una parte dell’attrezzo elettrico in
rotazione puo provocare lesioni.

Evitare di assumere posture anomale.
Mantenere una posizione stabile e tenersi
sempre in equilibrio. In questo modo si potra
controllare meglio I‘utensile elettrico in caso di
situazioni inaspettate.

Indossare indumenti adatti. Non indossare
indumenti ampi o gioielli. Tenere capelli, in-
dumenti e guanti lontani dalle parti in movi-
mento. Indumenti ampi, gioielli o capelli lunghi
possono rimanere impigliati nelle parti in movi-
mento.

Se sono montati dei dispositivi per I‘aspira-
zione e la raccolta della polvere, assicurarsi
che siano collegati e vengano usati in modo
corretto.

Limpiego di un dispositivo di aspirazione della
polvere pud diminuire il pericolo rappresentato
dalla polvere.

Fare in modo di non trovarsi in condizioni di
pericolo e tenere conto delle regole di sicu-
rezza per gli elettroutensili anche nel caso in
cui, dopo vari utilizzi dell’utensile, sia stata
acquisita una certa familiarita. Maneggiare 'u-
tensile senza fare attenzione pud causare gravi
lesioni nel giro di pochi secondi.
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4) Utilizzo e cura dell‘utensile elettrico

a)

b)

d)

e)

f)

g)

h)

Non sovraccaricare I'attrezzo elettrico.

Usare l'utensile elettrico adatto per il proprio la-
voro. Con l‘utensile elettrico adatto, & possibile
lavorare in modo migliore e piu sicuro nel range
di prestazioni indicato.

Non usare l‘utensile elettrico se il suo inter-
ruttore é difettoso. Un utensile elettrico che
non si puo piu accendere o spegnere € peri-
coloso e deve essere riparato.

Staccare la spina dalla presa di corrente e/o
estrarre la batteria prima di impostare I‘uten-
sile, cambiare gli accessori o mettere da par-
te Papparecchio.

Questa precauzione impedisce I'avvio acciden-
tale dell’elettroutensile.

Tenere gli elettroutensili non utilizzati fuori
dalla portata dei bambini.

Non lasciare che I'elettroutensile venga utilizzato
da chi non ha dimestichezza nel suo uso o non
ha letto le presenti istruzioni. Gli elettroutensili
sono pericolosi se utilizzati da persone inesper-
te.

Conservare gli elettroutensili e loro parti d’u-
so con la massima cura.

Verificare che il funzionamento delle parti mobi-
li sia corretto e che non siano bloccate, rotte o
danneggiate in modo tale da compromettere il
funzionamento dell‘utensile elettrico. Far ripara-
re le parti danneggiate prima dell‘impiego dell‘u-
tensile elettrico. Molti incidenti sono causati da
utensili elettrici la cui manutenzione non ¢ stata
eseguita correttamente.

Tenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli
utensili da taglio con bordi affilati tenuti con
cura, si bloccano raramente e si muovono piu
facilmente.

Seguire attentamente le presenti istruzioni
durante I‘utilizzo dell‘utensile elettrico, degli
accessori, degli utensili, ecc.

Tenere conto delle condizioni di lavoro e dell‘atti-
vita da svolgere. L'uso di utensili elettrici per sco-
pi diversi da quelli previsti pud provocare delle
situazioni pericolose.

Mantenere le maniglie e le relative superfi-
ci asciutte, pulite e libere da olio e grasso.
Maniglie e superfici della maniglia scivolose non
permettono un comando e un controllo dell’elet-
troutensile sicuri in situazioni imprevedibili.

5) Assistenza

a)

Fare riparare l‘utensile elettrico esclusiva-
mente da personale specializzato e solo im-
piegando pezzi di ricambio originali. In questo
modo potra essere salvaguardata la sicurezza
dell‘utensile elettrico.
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Avviso! Questo elettroutensile genera un campo
magnetico durante l‘esercizio. Tale campo puo dan-
neggiare impianti medici attivi o passivi in particolari
condizioni. Per ridurre il rischio di lesioni serie 0 mor-
tali, si raccomanda alle persone con impianti medici
di consultare il proprio medico e il produttore dell‘im-
pianto medico prima di utilizzare I‘elettroutensile.

Avvertenze di sicurezza per seghe troncatrici

a) Le seghe troncatrici sono progettate per ta-
gliare il legno o prodotti lignei, non possono
essere utilizzate per tagliare materiali ferrosi
come sbarre, aste, viti ecc. La polvere abrasiva
porta al blocco di parti mobili come la calotta di
protezione inferiore. Le scintille prodotte dal taglio
bruciano la calotta di protezione inferiore, gli in-
serti e altre parti in plastica.

b) Se possibile, utilizzare gli appositi morsetti
per sostenere il pezzo in lavorazione. Se si
tiene l'utensile in mano, questa deve essere
mantenuta sempre almeno a 100 mm di di-
stanza da ogni lato della lama della sega. Non
utilizzare la sega per tagliare pezzi troppo
piccoli per essere fissati saldamente median-
te i morsetti o per essere tenuti fermi con la
mano. Nel caso in cui si tenesse la mano troppo
vicina alla lama della sega, ci sarebbe un rischio
maggiore di lesioni derivanti dal possibile contatto
con la lama stessa.

c) Il pezzo in lavorazione deve essere stabile e
fissato mediante morsetti oppure tenuto sia
contro l'arresto, sia contro il tavolo. Non spin-
gere il pezzo in lavorazione contro la lama né
eseguire in alcun caso tagli “a mano libera”.
Pezzi in lavorazione fuori controllo o mobili pos-
sono essere scagliati lontano ad alta velocita,
causando lesioni.

d) Muovere la sega attraverso l'utensile. Evitare
di tirare la sega attraverso l'utensile. Solleva-
re la testa della lama per ogni taglio e tirarla
sopra il pezzo in lavorazione senza tagliare.
Poi accendere il motore, girare la testa della
lama verso il basso e premere la sega attra-
verso l'utensile. Se si esegue un taglio tirante,
vi € il pericolo che la lama “salga” sopra il pezzo
in lavorazione e che l'unita della lama venga sca-
gliata violentemente verso l'operatore.

e) Non passare mai con la mano sopra la linea
di taglio prestabilita, né davanti, né dietro la
lama della sega. E estremamente pericoloso te-
nere il pezzo in lavorazione “a mani incrociate”,
cioé tenendo il pezzo in lavorazione alla destra
della lama con la mano sinistra o viceversa.

f)

)

h)

)

k)

Finché la lama é in rotazione, non mettere la
mano dietro I'arresto. Mantenere una distan-
za di sicurezza di almeno 100 mm tra la mano
e entrambi i lati della lama della sega rotante
(per esempio, per rimuovere eventuali fram-
menti di legno). E possibile che la vicinanza
della lama rotante della sega alla mano non sia
misurabile, comportando il rischio di gravi lesioni.
Controllare il pezzo prima del taglio. Se il pez-
zo é piegato o curvo, bisogna tenderlo verso
I'arresto con il lato curvo rivolto verso I'ester-
no. Assicurarsi sempre che lungo la linea di
taglio non ci sia nessuno spazio tra il pezzo,
I'arresto e la tavola. Pezzi piegati o curvi pos-
sono girarsi o spostarsi e far si che la lama del-
la sega rotante si incastri al momento del taglio.
Rimuovere qualsiasi chiodo o corpo estraneo nel
pezzo in lavorazione.

Utilizzare la sega solo se il tavolo é libero da
utensili, frammenti di legno ecc.; solo il pezzo
in lavorazione puo trovarsi sul tavolo. Piccoli
frammenti, pezzi di legno staccati o altri oggetti
che entrano in contatto con la lama rotante pos-
sono essere scagliati via a grande velocita.
Tagliare solamente un pezzo alla volta. Impila-
re piu pezzi non permette di lavorarli in maniera
adeguata o di tenerli fermi e questo puo far si che
la lama della sega si incastri o scivoli.

Fare attenzione che la sega troncatrice sia
fissata su di una superficie di lavoro piana e
stabile prima dell’utilizzo. Una superficie di la-
voro piana e salda riduce il pericolo che la sega
troncatrice diventi instabile.

Pianificare il lavoro. Fare attenzione a ogni
regolazione dell’inclinazione della lama del-
la sega o dell’angolo obliquo, in modo che
I'arresto sia sempre regolato correttamente e
che il pezzo sia sostenuto senza entrare mai
in contatto con la calotta di protezione o con
la lama. Senza mettere in funzione la macchina
e senza pezzi in lavorazione sul tavolo, spostare
la lama della sega in modo da simulare un taglio
completo per assicurarsi che non ci sia alcun
ostacolo né pericolo di tagliare la guida di arresto.
Utilizzare dei supporti adatti, ad esempio pro-
lunghe del tavolo, cavalletti, ecc. per un pezzo
in lavorazione che sia piu largo o piu lungo
rispetto alla superficie del tavolo da lavoro.
Pezzi piu lunghi o piu larghi del tavolo della sega
troncatrice possono ribaltarsi se non vengono
sostenuti in modo corretto. Se il pezzo di legno
tagliato o il pezzo in lavorazione si ribaltano, pos-
sono causare il sollevamento della calotta di pro-
tezione inferiore oppure possono essere scagliati
via dalla lama in rotazione.

m) Non farsi aiutare da altre persone in sostitu-

n)

o)

[3)]

q)

s)

zione di una prolunga del tavolo da lavoro o
come supporto aggiuntivo. Un supporto insta-
bile per il pezzo in lavorazione puo far si che la
lama si incastri. Puo anche portare allo sposta-
mento del pezzo durante le operazioni di taglio,
trascinando l'utilizzatore e il suo aiutante verso la
lama in rotazione.

Il pezzo tagliato non deve essere premuto
contro la lama della sega in rotazione. Se c'e
poco spazio, per esempio in caso di utilizzo di di-
spositivi di arresto della lunghezza, il pezzo ta-
gliato pud rimanere bloccato assieme alla lama
ed essere scagliato via con violenza.

Utilizzare sempre un morsetto o un disposi-
tivo di serraggio adatto per sostenere corret-
tamente elementi rotondi come sbarre o tubi.
Le sbarre scivolano quando vengono tagliate, per
cui € come se la lama le “mordesse”, trascinando
il pezzo in lavorazione e la mano verso la lama.
Lasciare che la lama raggiunga la velocita
massima prima di tagliare il pezzo. Questo ri-
duce il rischio che il pezzo sia scagliato via.

Se il pezzo si incastra o se la lama si bloc-
ca, spegnere la sega troncatrice. Aspettare
che tutte le parti mobili siano ferme, estrarre
la spina di rete e/o rimuovere I’'accumulatore.
In seguito, rimuovere il materiale inceppato.
Se si dovesse continuare ad utilizzare l'utensile
anche dopo un blocco, c’¢ il rischio di perdere il
controllo o di danneggiare la sega troncatrice.
Dopo aver portato a termine il taglio spegnere
'interruttore, tenere la testa della sega verso
il basso e aspettare che la lama si fermi prima
di rimuovere il pezzo tagliato. E molto pericolo-
so avvicinare la mano alla lama in funzione.
Tenere I'impugnatura saldamente nel caso in
cui si esegua un taglio incompleto o nel caso
in cui si rilasci l'interruttore, prima che la te-
sta della sega abbia raggiunto la posizione
inferiore. Attraverso I'azione frenante della sega,
la testa della sega pud essere trascinata all'im-
provviso verso il basso, aumentando il rischio di
provocare lesioni.

Avvertenze di sicurezza per la manipolazione
delle lame

—_

w

Non usare lame di sega danneggiate o deformate.
Non utilizzare lame fessurate, bensi eliminarle.
Non & consentito ripararle.

Non utilizzare lame realizzate in acciaio rapido.
Controllare lo stato delle lame prima di utilizzare
la sega troncatrice e a trazione.

Accertarsi che venga scelta una lama adatta al
materiale da tagliare.
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6 Utilizzare solo lame raccomandate dal produttore.
Le lame devono corrispondere alla norma EN
847-1, quando sono previste per la lavorazione
di legno o di materiali simili.

7 Non utilizzare lame in acciaio rapido fortemente
legato (RFL).

8 Utilizzare solo lame il cui numero di giri massimo
consentito non sia inferiore al numero massimo
di giri del mandrino del dispositivo e adatte al
materiale da tagliare.

9 Prestare attenzione al senso di rotazione della
lama.

10 Utilizzare solo lame di cui si padroneggia I'uso

11 Rispettare il numero di giri massimo. |l numero
massimo di giri riportato sulla lama della sega
non deve essere superato. Se indicato, rispettare
I'intervallo del numero di giri.

12 Pulire le superfici di serraggio da sporco, grasso,
olio e acqua.

13 Non utilizzare anelli o boccole di riduzione allen-
tate per ridurre i fori delle lame.

14 Accertarsi che gli anelli di riduzione fissati per
bloccare la lama abbiano lo stesso diametro e
almeno 1/3 del diametro di taglio.

15 Accertarsi che gli anelli di riduzione fissati siano
paralleli tra loro.

16 Maneggiare le lame con cautela. Conservarle
preferibilmente nella confezione originale o in
contenitori speciali. Indossare guanti protettivi
per migliorare la sicurezza di presa e ridurre il
rischio di lesione.

17 Prima dell'utilizzo delle lame, accertarsi che tutti
i dispositivi di protezione siano fissati corretta-
mente.

18 Prima dell’'utilizzo, accertarsi che la lama utilizza-
ta soddisfi i requisiti tecnici di questo dispositivo
e che sia fissata correttamente.

19 Utilizzare la lama fornita in dotazione solo per
tagliare il legno, mai per la lavorazione di metalli.

20 Utilizzare solo una lama della sega il cui diametro
sia corrispondente ai dati della sega.

21 Utilizzare supporti aggiuntivi per il pezzo in la-
vorazione se necessario ai fini della stabilita del
pezzo.

22 Le prolunghe del supporto per il pezzo devono
sempre essere fissate e utilizzate durante il la-
voro.

23 Sostituire I'inserto della tavola se consumato!

24 Evitare di surriscaldare i denti della sega.

25 Fare in modo di evitare che, durante il taglio di

materiali in plastica, questa si sciolga.
Utilizzare, a tale scopo, lame per sega appropria-
te. Sostituire tempestivamente le lame danneg-
giate o consumate.
Se la lama dovesse surriscaldarsi, arrestare la
macchina. Lasciare, prima di tutto, che la lama
si raffreddi prima di rimettere in funzione 'appa-
recchio.
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// \ Attenzione: raggio laser
/ \ Non rivolgere lo sguardo verso il rag-

’ gio laser

[

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Proteggere sé e I‘ambiente da ischi di incidenti

con opportune misure cautelative!

» Non guardare direttamente nel raggio laser senza
occhiali protettivi.

» Non rivolgere mai lo sguardo direttamente verso il
foro di uscita del raggio laser.

* Non dirigere mai il raggio laser né verso super-
fici riflettenti né verso persone o animali. Anche
un raggio laser con Potenza minima puo causare
delle lesioni all’occhio.

» Attenzione - se vengono usate delle procedure di-
verse da quelle indicate puo verificarsi un’esposi-
zione ai raggi pericolosa.

» Non aprire mai il modulo laser. Si rischia altrimenti
di esporsi accidentalmente al raggio laser.

» Se l'apparecchio non viene utilizzato per lungo
tempo, provvedere a rimuovere le batterie.

* Non e consentito sostituire il laser con uno di un
altro tipo.

* Le riparazioni devono essere eseguite solo dal fab-
bricante del laser oppure da un rappresentante
autorizzato.

Rischi residui

La macchina é stata costruita secondo lo stato

attuale della tecnica e conformemente alle rego-

le di tecnica di sicurezza riconosciute. Tuttavia,
durante il suo impiego, si possono presentare
rischi residui.

» Pericolo di natura elettrica a causa dell‘utilizzo di
cavi di alimentazione elettrica inadeguati.

* Inoltre, nonostante tutte le misure precauzionali
adottate, possono comunque insorgere rischi resi-
dui non evidenti.

* | rischi residui possono essere minimizzati se si ri-
spettano complessivamente le “Avvertenze di sicu-
rezza”, I”’Utilizzo conforme” e le istruzioni per l'uso.

» Non sovraccaricare la macchina inutilmente: una
pressione eccessiva quando si sega danneggia ra-
pidamente la lama, causando una riduzione delle
prestazioni della macchina nella lavorazione e nel-
la precisione del taglio.

* In caso di taglio di materiale plastico, si prega di uti-
lizzare sempre morsetti: le parti da tagliare, devono
sempre essere fissati tra i morsetti.

» Evitare le messe in funzione accidentali della mac-
china: quando si inserisce la spina nella presa di
corrente non deve essere premuto il pulsante di
accensione.

« Utilizzare l‘utensile raccomandato nel presente
manuale. In questo modo potrete ottenere le pre-
stazioni ottimali della sega troncatrice.

» Tenere lontane le mani dalla zona di lavoro quando
la macchina ¢ in funzione.

» Prima di eseguire lavori di regolazione o manuten-
zione, rilasciare il pulsante di avvio e staccare la
spina dalla presa di corrente.

6. Caratteristiche tecniche

Motore a corrente alternata.......... 220 - 240 V~ 50Hz
Potenza S1....cooeviiiii e 1700 Watt
Caratteristica di funzionamento......... S6 15%* 2000W
Numero di giri a vuoto n .......cccoeveviennne, 3200 min-"
Lama riportata in metallo ........... 2216 x 2 30 x 2 mm
Numero dei denti.........cccooviiiieiiiine s 24
Massima larghezza dei denti della sega............ 3 mm
Raggio giro laterale............ccccceeceeenne. -45°/0°/ +45°
Taglio obliquo ......c.ceeviiiiiiiice, 0° - 45° n a sinistra
Larghezza ditaglioa 90°.........cccceevuneeene 340 x 65 mm
Larghezza di taglio @i 45°..........c.ccccuueee. 240 x 65 mm
Larghezza di taglio ai 2 x 45°

(taglio obliquo doppIO)........cccvverrivrernnen. 240 x 38 mm
Grado di protezione..........cccooeevveeeeeiiiiiee e II/E
PESO ..o ca. 12,3 kg
Classe del 1aSer.......ccoviiiiiiiiiiei e 2
Lunghezza d’onda del laser ...........cccceeennnne 650 nm
Potenza laser .........ccccoveiiiiiiiiee <1 mw

* Modalita operativa S1, funzionamento continuo

* Tipo di esercizio S6, esercizio ininterrotto periodico.
L'esercizio & dato dal un tempo di avvio, un tempo a
carico costante e un tempo di inattivita. La durata del
ciclo & di 10 minuti, la rispettiva durata di accensione
e pari al 15% della durata del ciclo.

Il pezzo deve avere almeno un‘altezza di 3 mm e
una larghezza di 10 mm. Accertarsi che il pezzo
sia fissato sempre con il dispositivo di bloccag-
gio.

Rumore
| valori del rumore sono stati rilevati secondo la nor-
ma EN 62841-1.

Livello di pressione acustica L ,...
Incertezza KpA
Livello di potenza acustica L, .............. 107 dB(A)
Incertezza K, .coooovvemnninnin 3dB

Portate cuffie antirumore.
Leffetto del rumore pud causare la perdita dell’'udito.

| valori di emissione dei rumori indicati sono stati mi-
surati con una procedura di controllo standardizzata
e possono essere utilizzati per confrontare un elet-
troutensile con un altro.

| valori di emissione dei rumori indicati possono es-
sere utilizzati anche per una prima valutazione del
carico di vibrazioni.

Avviso:

* | valori di emissione dei rumori possono differire
dai valori specificati durante l'uso effettivo dell’e-
lettroutensile, a seconda del modo in cui I'elettrou-
tensile viene utilizzato e, in particolare, del tipo di
pezzo che viene lavorato.

* Provare a mantenere il carico il piu basso possibi-
le. Provvedimenti di esempio per la limitazione del
tempo di lavoro. A tal fine & necessario prendere
in considerazione tutte le parti del ciclo di lavoro
(per esempio, i tempi in cui I'elettroutensile rimane
spento e quelli in cui & acceso, ma in assenza di
carico).

7. Prima della messa in funzione

» Aprite I'imballaggio e togliete con cautela I'appa-
recchio dalla confezione.

» Togliete il materiale d’imballaggio e anche i fermi
di trasporto / imballo (se presenti).

» Controllate che siano presenti tutti gli elementi for-
niti.

» Verificate che I'apparecchio e gli accessory non
presentino danni dovuti al trasporto.

» Se possibile, conservate I'imballaggio fino alla sca-
denza della garanzia.

ATTENZIONE
L'apparecchio e il materiale d’imballaggio non
sono giocattoli! | bambini non devono gioca-

re con sacchetti di plastica, film e piccoli pezzi!
Sussiste pericolo di ingerimento e soffocamen-
to!

» La macchina deve essere posizionata in modo sta-
bile. Assicurare la macchina fissando la tavola del-
la sega (15) con 4 viti (non incluse nella consegna)
a un tavolo da lavoro, a un telaio inferiore o simili.

 Estrarre il dispositivo antiribaltamento preinstalla-
to (35) e assicurarlo tramite una chiave per vite a
esagono.

* Regolare la vite di regolazione (36) al livello del pia-
no del tavolo per evitare che la macchina si inclini.

* Prima della messa in funzione devono essere state
regolamentarmente installate tutte le coperture e i
dispositivi di sicurezza.

« |l disco della sega deve liberamente girarsi.

» Lavorando del legno prelavorato fare attenzione ai
copri estranei, p.es. chiodi o viti ecc.

* Avanti di azionare [linterruttore di accensione/
spegnimento, assicurarsi che il disco della sega
sia correttamente installato e che le parti mobili si
muovino facilmente.
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» Prima di collegare la segatrice, accertarsi che i dati
sulla targhetta del modello corrispondano ai dati
della rete elettrica disponibile.

7.1 Verificare il dispositivo di sicurezza del copri-
lama mobile (5)

Il coprilama protegge la lama della sega da contatti

involontari e da trucioli volanti.

Verificare le funzioni.

Rovesciare verso il basso la sega:

* |l coprilama deve sbloccare la lama nel caso in cui
venga girata verso il basso, senza toccare altre
parti.

» Sollevando la lama in posizione di partenza, il co-
prilama deve coprire automaticamente la lama.

8. Montaggio ed azionamento

8.1 Montare la sega (Fig. 1, 2, 4, 5)

» Per regolare il tavolo rotante (14), piegare la mani-
glia di arresto (11) verso l'alto e tirare con il dito indi-
ce la leva delle posizioni di innesto (34) verso l'alto.

* Ruotare il tavolo rotante (14) e lindicatore (12)
all'angolazione desiderata della scala (13).

Per fissare tale regolazione, piegare la maniglia di
arresto (11).

* Premendo leggermente verso il basso la testa della
macchina (4) ed estraendo contemporaneamente il
perno di bloccaggio (23) dal supporto del motore,
la sega viene sbloccata dalla posizione inferiore.

» Ribaltare verso I'alto la testa della macchina (4).

« |l dispositivo di serraggio (7) puod essere fissato sia
a sinistra che a destra del tavolo fisso della sega
(15). Inserire i dispositivi di serraggio (7) nei fori ap-
positamente previsti sul lato posteriore della guida
di battuta (16) e fissarli tramite le manopole filettate
a stella (7a).

In caso di tagli obliqui 0° - 45° il tensionatore (7)
deve essere montato solo su un lato (destro) (vede-
re immagini 11-12).

 La testa della macchina (4) puo essere inclinata a
sinistra a max. 45° allentando la vite di bloccaggio
(22).

» Durante il lavoro, i supporti del pezzo da lavorare
(8) devono sempre essere fissati e utilizzati. Rego-
lare le dimensioni desiderate allentando la vite di
fissaggio (9). Quindi stringere nuovamente la vite
di fissaggio (9).

8.2 Regolazione di precisione della battuta di
arresto per tagli di troncatura a 90°
(Fig. 1, 2, 5, 6)
* La squadra a cappello non & compresa tra gli
elementi forniti.
» Abbassare la testa della macchina (4) e fissarla con
il perno di bloccaggio (23).
 Allentare la vite di bloccaggio (22).
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» Posizionare la squadra a cappello (A) tra la lama
della sega (6) e il tavolo rotante (14).

+ Allentare il dado di sicurezza (26a).

» Regolare la vite di regolazione (26) fino a quando
I'angolo tra la lama della sega (6) e il tavolo rotante
(14) e di 90°.

+ Stringere di nuovo il dado di sicurezza (26a).

» Controllare infine la posizione dell'indicatore di an-
golo. Se necessario, allentare I'indicatore (19) con
un cacciavite a croce, portarlo in posizione 0° della
squadra graduata (18) e stringere nuovamente la
vite di fermo.

8.3 Taglio di troncatura 90° e tavolo rotante 0°
(Fig. 1,2, 7)

Fino a larghezze di taglio di ca. 100 mm & possibi-

le fissare con la vite di bloccaggio (20) la funzione

di trazione della sega in posizione posteriore. In tale

posizione la macchina puo funzionare in modalita di

taglio trasversale. Se la larghezza di taglio dovesse

essere superiore a 100 mm, assicurarsi che la vite

di bloccaggio (20) sia allentata e che la testa della

macchina (4) sia mobile.

Attenzione! Le guide di arresto mobili (16a) devono

essere fissate nella posizione interna per tagli di tron-

catura a 90°.

 Aprire le viti di serraggio (16b) delle guide di arresto
mobili (16a) e spingere le guide di arresto mobili
(16a) verso l'interno.

* Le guide di arresto mobili (16a) devo essere arre-
state davanti alla posizione piu interna nella misura
in cui la distanza tra le guide di arresto (16a) e la
lama della sega (6) risulti al massimo 8 mm.

» Controllare prima del taglio che non siano possibili
collisioni tra le guide di arresto (16a) e la lama della
sega (6).

+ Avvitare nuovamente le viti di serraggio (16a).

» Portate la testa dell’apparecchio (4) nella posizione
superiore.

» Con I'impugnatura (1) spingete all'indietro la testa
dellapparecchio (4) ed eventualmente fissatela in
questa posizione (a seconda della larghezza di ta-
glio).

» Appoggiate il pezzo di legno da tagliare alla barra
di battuta (16) e sul piano girevole (14).

» Fissate il materiale con il dispositivo di serraggio
(7) sul piano di lavoro fisso (15) per evitarne lo spo-
stamento durante I'operazione di taglio.

» Azionare l'interruttore di blocco (3) e premere l'in-
terruttore On /Off (2) per avviare il motore.

¢ Con guida di trazione fissata (21):
con una leggera spinta spingete in modo uniforme
verso il basso la testa dell'apparecchio (4) utilizzan-
do l'impugnatura (1) finché la lama (6) non abbia
tagliato il pezzo.

e Con guida di trazione non fissata (21):
tirate completamente in avanti la testa della macchi-
na (4). Abbassate I'impugnatura (1) in modo unifor-
me, esercitando una leggera pressione. Spingete
ora completamente allindietro la testa dell’'appa-
recchio (4) lentamente e in modo uniforme, finché
la lama (6) non abbia tagliato interamente il pezzo.

» Altermine dell’'operazione di taglio riportate la testa
dell’apparecchio di nuovo nella posizione superiore
di riposo e mollate l'interruttore di ON/OFF (2).
Attenzione! Grazie alla molla di richiamo I'appa-
recchio ritorna automaticamente in posizione supe-
riore, non mollate percid 'impugnatura (1) una volta
eseguito il taglio, ma muovete lentamente verso
I'alto e con una leggera contropressione la testa
dell'apparecchio.

8.4 Troncatura a 90° e piano girevole tra 0° e 45°
(Fig. 1,7, 8)

Con la sega per troncature si possono eseguire tagli

obliqui verso sinistra e verso destra tra 0° e 45° ri-

spetto alla barra di guida.

Attenzione! Le guide di arresto mobili (16a) devono

essere fissate nella posizione interna per tagli di tron-

catura a 90°.

 Aprire le viti di serraggio (16b) delle guide di arresto
mobili (16a) e spingere le guide di arresto mobili
(16a) verso l'interno.

* Le guide di arresto mobili (16a) devo essere arre-
state davanti alla posizione piu interna nella misura
in cui la distanza tra le guide di arresto (16a) e la
lama della sega (6) risulti al massimo 8 mm.

» Controllare prima del taglio che non siano possibili
collisioni tra le guide di arresto (16a) e la lama della
sega (6).

» Avvitare nuovamente le viti di serraggio (16a).

« Girare la maniglia di arresto (11) finché questa non
sia saldamente serrata, tirare la leva delle posizioni
di innesto (34) con il dito indice verso l'alto e regola-
re il tavolo rotante (14) all'angolo desiderato.

 Lindicatore (12) sul tavolo rotante deve coincidere
con l'angolazione desiderata della squadra (13) sul
tavolo fisso della sega (15).

» Serrare nuovamente la maniglia di arresto (11) per
fissare il tavolo rotante (14).

» Eseguire il taglio come descritto al punto 8.3.

8.5 Regolazione di precisione della battuta per
taglio obliquo a 45° (Fig. 1, 2, 5, 9, 10)

¢ La squadra a cappello non & compresa tra gli
elementi forniti.

» Abbassare la testa della macchina (4) e fissarla con
il perno di bloccaggio (23).

* Fissare il tavolo rotante (14) in posizione 0°.
Attenzione! |l lato sinistro delle guide di arresto
mobili (16a), in caso di tagli obliqui (testa della sega
inclinata), deve essere fissato nella posizione piu
esterna.

« Aprire la vite di serraggio (16b) della guida di arre-
sto mobile (16a) e spingere la guida di arresto mo-
bile (16a) verso I'esterno.

* Le guide di arresto mobili (16a) devo essere arre-
state davanti alla posizione piu interna nella misura
in cui la distanza tra le guide di arresto (16a) e la
lama della sega (6) risulti al massimo 8 mm.

* |l lato destro delle guide di arresto mobili (16a),
deve trovarsi nella posizione interna.

« Controllare prima del taglio che non siano possibili
collisioni tra le guide di arresto (16a) e la lama della
sega (6).

« Allentare la vite di bloccaggio (22) e con I'impugna-
tura (1) inclinare la testa della macchina (4) a 45°,
verso sinistra.

» Posizionare la squadra a cappello a 45° (B) tra la
lama della sega (6) e il tavolo rotante (14).

 Allentare il dado di sicurezza (27a) e impostare la
vite di regolazione (27) fino a quando I'angolo tra la
lama della sega (6) e il tavolo rotante (14) & di 45°.

« Stringere di nuovo il dado di sicurezza (27a).

» Controllare infine la posizione dell'indicatore di an-
golo. Se necessario, allentare l'indicatore (19) con
un cacciavite a croce, portarlo in posizione 45° del-
la squadra graduata (18) e stringere nuovamente la
vite di fermo.

8.6 Taglio obliquo tra 0° e 45° e piano girevole a
0° (Fig. 1, 2, 11)

Con la sega per troncature si possono eseguire tagli

obliqui verso sinistra tra 0° e 45° rispetto alla super-

ficie di lavoro.

Attenzione! Il lato sinistro delle guide di arresto mobili

(16a), in caso di tagli obliqui (testa della sega inclina-

ta), deve essere fissato nella posizione piu esterna.

 Aprire la vite di serraggio (16b) della guida di arre-
sto mobile (16a) e spingere la guida di arresto mo-
bile (16a) verso l'esterno.

* Le guide di arresto mobili (16a) devo essere arre-
state davanti alla posizione piu interna nella misura
in cui la distanza tra le guide di arresto (16a) e la
lama della sega (6) risulti al massimo 8 mm.

» | lato destro delle guide di arresto mobili (16a),
deve trovarsi nella posizione interna.

» Controllare prima del taglio che non siano possibili
collisioni tra le guide di arresto (16a) e la lama della
sega (6).

» Serrate di nuovo la vite di arresto (16b).

» Portare la testa della macchina (4) nella posizione
superiore.

 Fissare il tavolo rotante (14) in posizione 0°.

 Allentare la vite di bloccaggio (22) e con I'impugna-
tura (1) inclinare la testa della macchina (4) verso
sinistra fintanto 'indicatore (19) non indica I'angola-
zione desiderata sulla squadra (18).

+ Stringere nuovamente la vite di bloccaggio (22).

» Eseguire il taglio come descritto al punto 8.3.
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8.7 Taglio obliquo tra 0° e 45° e piano girevole tra
0° e 45° (Fig. 2, 4, 12)

Con la sega per troncature si possono eseguire tagli

obliqui verso sinistra tra 0° e 45° rispetto alla super-

ficie di lavoro e contemporaneamente tra 0° e 45° a

destra e a sinistra rispetto alla barra di guida (taglio

obliquo doppio).

Attenzione! Il lato sinistro delle guide di arresto mo-

bili (16a), in caso di tagli obliqui (testa della sega incli-

nata), deve essere fissato nella posizione piu esterna.

 Aprire la vite di serraggio (16b) della guida di arre-
sto mobile (16a) e spingere la guida di arresto mo-
bile (16a) verso I'esterno.

» Le guide di arresto mobili (16a) devo essere arre-
state davanti alla posizione piu interna nella misura
in cui la distanza tra le guide di arresto (16a) e la
lama della sega (6) risulti al massimo 8 mm.

+ Controllare prima del taglio che non siano possibili
collisioni tra le guide di arresto (16a) e la lama della
sega (6).

» Serrate di nuovo la vite di arresto (16b).

» Portare la testa della macchina (4) nella posizione
superiore.

» Piegare la maniglia di arresto (11) verso l'alto per
sbloccare il tavolo rotante (14).

» Regolare il tavolo rotante (14) sull’angolo desidera-
to (vedi a questo proposito anche il punto 8.4).

» Piegare la maniglia di arresto (11) verso il basso per
fissare il tavolo rotante (14).

« Allentare la vite di bloccaggio (22).

» Con l'impugnatura (1) inclinare la testa della mac-
china (4) verso sinistra fintanto I'indicatore (19) non
indica I'angolazione desiderata sulla squadra (18)
(vedi a questo proposito anche il punto 8.6).

 Stringere nuovamente la vite di bloccaggio (22).

» Eseguire il taglio come descritto al punto 8.3.

8.8 Limitazione della profondita di taglio
(Fig. 3, 13)

» Con la vite (24) si puo regolare in continuo la pro-
fondita di taglio. A tal fine allentate il dado zigrinato
(24a) sulla vite (24).Regolate la lama sulla profon-
dita di taglio desiderata avvitando o svitando la vite
(24). Serrate poi di nuovo il dado zigrinato (24a)
sulla vite (24).

» Controllate I'impostazione effettuando un taglio di
prova.

8.9 Sacco di raccolta trucioli (Fig. 1, 22)

La sega € dotata di un bocchettone di aspirazione
(17) dei trucioli.

Attenzione! Il sacco raccoglitore di trucioli pud essere
utilizzato solo per il taglio di legno e materiali simili al
legno!

Premere insieme le due alette dell‘anello di metallo
del sacchetto raccoglipolvere e montarlo sull‘apertu-
ra di scarico nella zona motore.
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Il sacco dei trucioli (17) pud essere svuotato tramite
cerniera nella parte inferiore.

Collegamento ad un dispositivo esterno di de-

polverizzazione

Per la depolverizzazione puo essere anche colle-

gato un tubo di aspirazione all’apertura di depolve-

rizzazione.

» Collegare il tubo di aspirazione all'impianto di de-
polverizzazione.

« |l dispositivo di depolverizzazione deve essere ido-
neo per il materiale da trattare.

» Per l'aspirazione di polveri particolarmente nocivi
alla salute o cancerogene, utilizzare un dispositivo
di aspirazione speciale.

8.10 Sostituzione della lama (Fig. 1, 2, 14-16)
Staccate la spina dalla presa di corrente!
Attenzione!

A Utilizzare sempre la lama della sega adatta per

il materiale da segare

A Utilizzare solo lame per sega che corrisponda-

no ai dati della macchina per quanto riguarda il

diametro del foto e la giuntura di taglio massimo

della lama per sega

A Utilizzare solo lame per sega il cui regime

stampato sia almeno pari a quello riportato sulla

macchina.

Indossate guanti protettivi per sostituire la lama!

Pericolo di lesioni!

* Ribaltate verso l'alto la testa della macchina (4).
Fissatela in questa posizione con il perno di sicu-
rezza (23).

» Aprire verso lalto la protezione della lama della
sega (5) da fare.

» Con una mano posizionare la chiave a brugola (C)
sulla vite flangiata (28).

» Esercitate una forte pressione sul bloccaggio
dell’'albero della sega (30) e ruotate lentamente la
vite flangiata (28) in senso orario. Dopo al massi-
mo un giro il bloccaggio dell’albero della sega (30)
scatta in posizione.

» Ora con un po’ piu di forza allentate la vite flangiata
(28) in senso orario.

» Svitate del tutto la vite flangiata (28) e togliete la
flangia esterna (29).

» Staccate la lama (6) dalla flangia interna (31) e sfi-
latela verso il basso.

» Pulite accuratamente la vite flangiata (28), la flan-
gia esterna (29) e la flangia interna (31).

» Rimontate la nuova lama (6) nell’ordine inverso e
serratela.

» Attenzione! Lobliquita di taglio dei denti, cioé il sen-
so di rotazione della lama (6), deve corrispondere
al senso della freccia sull'involucro.

» Prima di riprendere a lavorare verificate che i di-
spositivi di protezione funzionino.

+ Attenzione! Dopo ogni sostituzione della lama con-
trollate che questa (6), in posizione verticale e in-
clinata a 45°, si muova liberamente nell'inserti (10).

» Attenzione! La sostituzione e l'orientamento della
lama (6) devono essere eseguiti regolarmente.

8.11 Esercizio laser (Fig. 17)

e Accensione: Premere 1 volta l'interruttore ON/
OFF per laser (33). Sul pezzo di legno da lavorare
viene proiettata una linea laser che indica la preci-
sa guida del taglio.

* Spegnimento: Premere nuovamente l'interruttore
ON/ OFF per laser (33).

8.12 Regolazione del laser (Fig. 18)

Nel caso in cui il laser (32) non dovesse indicare la
corretta linea di taglio, questo puo essere regolato di
conseguenza.

Allentare le viti a croce (D) e regolare il laser spo-
standolo lateralmente, in modo che il raggio del laser
incontri i denti di taglio della lama della sega (6).
Saldamente entrambe le viti (D).

9. Trasporto

» Stringere la maniglia di arresto (11) per bloccare il
tavolo rotante (14).

* Premete verso il basso la testa dell'apparecchio (4)
e fermatela con il perno di sicurezza (23). La sega
€ ora bloccata nella posizione inferiore.

+ Fissate la funzione di trazione della sega con la vite
di serraggio per la guida di trazione (20) nella posi-
zione posteriore.

» Trasportate la macchina sul piano di lavoro fisso
(15).

» Per il rimontaggio della macchina procedete come
descritto al punto 7.

10.Manutenzione

A Avviso! Prima di qualsiasi regolazione, riparazio-
ne o manutenzione, staccare la spina!

Misure di manutenzione generali

Di quando in quando asportare con un panno trucioli
e polvere dalla macchina. Per allungare la durata di
vita dell'utensile oliare una volta al mese le parti ro-
tanti. Non oliare il motore.

Per pulire la plastica non utilizzare agenti corrosivi.
Pulizia del dispositivo di sicurezza del coprilama
mobile (5)

Controllare, prima di ogni messa in servizio, che il
coprilama non contenga impurita.

Rimuovere vecchia segatura cosi come schegge di
legno, con lausilio di un pennello o di un utensile
ugualmente adatto.

Sostituire I'inserto del tavolo

Pericolo!

Nel caso di un inserto del tavolo danneggiato (10), c’e
il pericolo che piccoli oggetti si incastrino tra 'inserto
e la lama della sega, bloccandola. Sostituire subito
I'inserto tavola danneggiato!

1. Svitare le viti dell'inserto tavola. Eventualmente,
girare la tavola rotante e inclinare la testa della
sega, in modo da raggiungere le viti.

Estrarre l'inserto tavolo.

Inserire un nuovo inserto tavolo.

Avvitare saldamente le viti dell'inserto tavola.

ok wbd

Ispezione spazzole (Fig. 19)

In una macchina nuova controllare le spazzole di car-
bone dopo le prime 50 ore di esercizio oppure quan-
do vengono montate spazzole nuove. Dopo il primo
controllo ripetere i controlli ogni 10 ore di esercizio.
Quando il carbone si & usurato fino a raggiungere
una lunghezza di 6 mm, la molla o il cavo di deriva-
zione sono bruciati o danneggiati, € necessario sosti-
tuire entrambe le spazzole. Se dopo aver smontato le
spazzole ci si accorge che queste sono ancora utiliz-
zabili, & possibile rimontarle.

Per la manutenzione delle spazzole di carbone, apri-
re entrambi i fermi (come illustrato nella figura 19)
in senso antiorario. Rimuovere quindi le spazzole di
carbone.

Reinserire le spazzole di carbone eseguendo la pro-
cedura in senso contrario.

Informazioni sul Servizio Assistenza

Si deve tenere presente che le seguenti parti di que-
sto prodotto sono soggette a un‘usura naturale o do-
vuta all'uso ovvero che le seguenti parti sono neces-
sarie come materiali di consumo.

Parti soggette ad usura *: Spazzole di carbone, lama
della sega, inserti del tavolo, sacco raccoglitore di
trucioli

* non necessariamente compreso tra gli elementi for-
niti!

11. Conservazione

Stoccare I'apparecchio e i relativi accessori in un luo-
go buio, asciutto e non soggetto a gelo, non accessi-
bile ai bambini. La temperatura di stoccaggio ideale
compresa tra 5 e 30 °C.

Conservare l'elettroutensile nell'imballaggio origina-
le.

Coprire I'elettroutensile per proteggerlo da polvere o
umidita.

Conservare le istruzioni per I'uso nei pressi dell’elet-
troutensile.
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12.Ciamento elettrico

Il motore elettrico installato & collegato e pronto
per l‘esercizio. L‘allacciamento & conforme alle
disposizioni VDE e DIN pertinenti. L‘allacciamen-
to alla rete del cliente e il cavo di prolunga utiliz-
zato devono essere conformi a tali norme.

* Il prodotto soddisfa i requisiti della norma EN
61000-3-11 ed & soggetto a condizioni speciali di
collegamento. Cio significa che non ne & consentito
I'uso con collegamento prese scelte a piacimento.

* In caso di condizioni di rete sfavorevoli 'apparec-
chio pud causare delle variazioni temporanee di
tensione.

« |l prodotto & concepito solo per l'utilizzo collegato
a prese che
a) non superino una massima impedenza di rete
»Z, oppure (Zmax = 0.382 Q)

b) che abbiano una resistenza di corrente continua
della rete almeno di 100 A per fase.

 In qualita di utilizzatore, dovete assicurare, se ne-
cessario rivolgendovi al vostro ente di fornitura
dell’energia elettrica, che la presa di collegamento
dalla quale volete azionare il prodotto soddisfi uno
dei due requisiti citati a) oppure b).

Avvertenze importanti

In caso di sovraccarico il motore si disinserisce auto-
maticamente.

Dopo un tempo di raffreddamento (dalla diversa du-
rata) & possibile inserire nuovamente il motore.

Cavo di alimentazione elettrica difettoso

Sui cavi di alimentazione elettrica si verificano spes-

so danni all‘isolamento.

Le cause possono essere le seguenti:

+ Schiacciature, laddove i cavi di alimentazione ven-
gono fatti passare attraverso finestre o interstizi
di porte.

» Piegature a causa del fissaggio o della conduzione
dei cavi stessi eseguiti in modo non appropriato.

» Tagli causati dal transito sui cavi di alimentazione.

» Danni allisolamento causati dalle operazioni di di-
stacco dalla presa a parete.

» Cricche a causa dell‘invecchiamento dell‘isola-
mento.

Tali cavi di alimentazione elettrica difettosi non pos-

sono essere utilizzati e rappresentano un pericolo

mortale a causa dei danni all'isolamento.

Controllare regolarmente che i cavi di alimentazione

elettrica non siano danneggiati. Assicurarsi che, du-

rante tale controllo, il cavo di alimentazione non sia
collegato alla rete elettrica.

| cavi di alimentazione elettrica devono essere con-

formi alle disposizioni VDE e DIN pertinenti. Utiliz-

zare soltanto i cavi di alimentazione con la dicitura

»,HO5VV-F*
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La stampa della denominazione del modello sul cavo
di alimentazione & obbligatoria.

Motore a corrente alternata

» La tensione di alimentazione deve essere di 220 -
240 V~ .

* | cavi di prolunga fino a 25 m di lunghezza devono
avere una sezione di 1,5 millimetri quadrati.

Gli allacciamenti e le riparazioni allimpianto elettrico
possono essere eseguiti soltanto da un elettricista
qualificato.

In caso di domande indicare i seguenti dati:
» Tipo di corrente del motore
» Dati dell‘etichetta identificativa della macchina

13.Smaltimento e riciclaggio
Avvertenze per I'imballaggio

Il materiale d’imballaggio é ri-

(AY 5 () ciclabile. Si prega di smaltire
%(9 BN \A S i imballaggi nel rispetto

dell’lambiente.

Avvertenze relative alla legge sui dispositivi elet-
trici ed elettronici (ElektroG)

| dispositivi elettrici ed elettronici usati
non rientrano nei rifiuti domestici, ma
devono essere trattati e smaltiti in modo

I separato!

* Le batterie o gli accumulatori utilizzati non integrati
nel dispositivo usato devono essere rimossi prima
della consegna, senza distruggerli! Il loro smalti-
mento & regolato dalla legge sulle batterie.

* | proprietari o gli utilizzatori di dispositivi elettrici ed
elettronici sono tenuti per legge a restituirli al termi-
ne della loro durata utile.

» Lutente finale € responsabile in prima persona per
la cancellazione dei suoi dati personali in relazione
al dispositivo usato da smaltire!

« |l simbolo del bidone della spazzatura barrato indi-
ca che i dispositivi elettrici ed elettronici non pos-
sono essere smaltiti insieme ai normali rifiuti do-
mestici.

« | dispositivi elettrici ed elettronici possono essere
restituiti gratuitamente presso i seguenti centri:

- Centri di raccolta e smaltimento di diritto pubblico
(ad es. depositi comunali)

- Punti vendita di dispositivi elettronici (fisici e onli-
ne), nella misura in cui il distributore sia tenuto al
ritiro o lo offra in modo volontario.

- E possibile consegnare gratuitamente al produt-
tore, senza dovere acquistare prima un nuovo
dispositivo da questi, fino a tre dispositivi elet-

tronici usati per ogni tipo di dispositivo con una
lunghezza del bordo di massimo 25 centimetri,
oppure portare il dispositivo presso un altro cen-
tro di raccolta autorizzato nelle proprie vicinanze.

- Altre condizioni di ritiro complementari del pro-
duttore e del distributore sono reperibile presso il
rispettivo servizio clienti.

* In caso di consegna da parte del produttore di un
nuovo dispositivo elettronico presso un privato,
quest’ultimo pud richiedere il ritiro gratuito del di-
spositivo elettronico usato, su richiesta dell’'utente

14.Risoluzione dei guasti

Guasto Possibile causa

Il motore non funziona | Motore, cavo o spina difettosi, & scattato il

fusibile di rete.

finale stesso. Contattare a tale proposito il servizio
clienti del produttore.

Quanto esposto si applica solo ad apparecchi in-
stallati e distribuiti in un paese dell’lUnione Europea
e soggetti alla Direttiva europea 2012/19/UE. Nel
paesi al di fuori dell’Unione Europea possono ap-
plicarsi norme diverse per lo smaltimento di dispo-
sitivi elettrici ed elettronici usati.

Rimedio

Far ispezionare la macchina da una persona
competente ed esperta Non riparare mai il
motore da soli Pericolo! Controllare i fusibili,
sostituire se necessario

Il motore gira piano e | Tensione troppo bassa, bobine danneggia-

non raggiunge la velo- |te, condensatore bruciato
cita di esercizio

Fare verificare la tensione da parte dell'azienda
elettrica Fare controllare il motore da una per-
sona competente ed esperta Fare controllare il
condensatore da una persona competente ed
esperta.

Il motore €& troppo Bobine danneggiate, motore difettoso Fare controllare il motore da una persona com-
rumoroso petente ed esperta
Il motore non raggiun- | Il circuito di alimentazione del sistema & Non utilizzare altri i motori o altri dispositivi

ge la massima potenza | sovraccarico (lampade, motori, altri, ecc.)

sullo stesso circuito

Il motore si surriscalda | Motore sovraccarico, insufficiente raffredda- | Evitare il sovraccarico del motore durante il

facilmente. mento del motore taglio, rimuovere la polvere dal motore al fine
di assicurare un raffreddamento ottimale del
motore.

| taglio & ruvido o Lama poco affilata, forma del dente non Riaffilare la lama e/o utilizzare una lama appro-

ondulato adatta per lo spessore del materiale priata

Il pezzo da lavorare si | Pressione di taglio troppo forte o lama non

strappa e/o si scheggia | idonea all’'uso

Utilizzare la lama appropriata

GARANZIA:

Grazie per aver scelto un attrezzo elettrico ADEO. Questi prodotti vengono prodotti secondo di standard qualitativi piu alti
e dispongono di una garanzia di 24 mesi dalla data di acquisto in caso di difetti di produzione e di uso privato.

Questa garanzia non influisce sui vostri diritti legali. In caso di malfunzionamento dell’attrezzo (pezzo difettoso, mancan-
te ecc.), rivolgersi al servizio clienti. Indirizzo di assistenza: Indirizzo di assistenza di ADEO: 135 RUE SADI CARNOT

CS00001, 59790 RONCHIN, FRANCIA.

La normale usura, compresa l'usura degli accessori, € esclusa dalla garanzia. Sul prodotto viene concessa una garanzia
di 24 mesi se viene utilizzato normalmente in contesti privati. Il diritto alla garanzia decade se il prodotto viene sovrac-
caricato o trascurato, utilizzato in modo non corretto oppure se sono state effettuate delle riparazioni da parte di un rap-
presentante non autorizzato. Il diritto alla garanzia decade sia in caso di funzionamento continuo giornaliero sia in caso
di uso commerciale o industriale. A causa dei continui miglioramenti dei prodotti, ci riserviamo il diritto di modificare i dati

dei prodotti senza preavviso.
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1. Introduccion

Fabricante:

Adeo Services

135 rue Sadi Carnot - CS 00001
59790 Ronchin - France

Estimado cliente,
Le deseamos éxito y disfrute al trabajar con su nuevo
aparato.

Nota:

De acuerdo con la ley de responsabilidad del product

aplicable, el fabricante de este dispositivo no es res-

ponsible de los dafios que puedan surgir por o en

relacion con este dispositivo en caso de:

* Manejo inadecuado,

* Incumplimiento de las instrucciones de uso,

» Reparaciones por terceros, trabajadores no capa-
citados,

* Instalacion y sustitucion de piezas de repuesto que
no sean originales,

* Uso indebido,

» Fallos del sistema eléctrico debido a la falta de
conformidad con las especificaciones eléctricas y
las regulaciones VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Recomendaciones:

Lea el texto completo del manual de instrucciones
antes del montaje y puesta en funcionamiento del
dispositivo.

Estas instrucciones de uso estan pensadas para que
le resulte mas facil familiarizarse con el dispositivo y
utilizar sus posibilidades de uso.

Las instrucciones de uso contienen notas importan-
tes sobre como trabajar de manera segura, adecua-
da y econdémica con su maquina y cémo evitar peli-
gros, ahorrar en costes de reparaciones, reducir el
tiempo de inactividad y aumentar la fiabilidad y vida
util de la maquina.

Ademas de las normas de seguridad contenidas en
este escrito usted debe, en todo caso, cumplir con la
normative aplicable de su pais con respecto al mane-
jo de esta maquina.

Ponga las instrucciones de uso en una funda de plas-
tic transparente para protegerlas de la suciedad y la
humedad y guardelas cerca de la maquina. Cada
operario debe leer y observar las instrucciones antes
de empezar el trabajo.

Solo las personas que han recibido formacion sobre
el uso de la maquina y se les ha informado sobre los
peligros y riesgos relacionados con ella pueden usar-
la. Debe cumplirse la edad minima requerida.
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Ademas de las indicaciones de seguridad incluidas
en el presente manual de instrucciones y las pres-
cripciones especiales vigentes en su pais, deberan
observarse las normas técnicas generalmente reco-
nocidas para el funcionamiento de maquinas de es-
tructura similar.

Declinamos cualquier responsabilidad de posibles
accidentes o dafos que puedan producirse por no
obedecer las presentes instrucciones y advertencias
de seguridad.

2. Descripcion del aparato
(ilustr. 1-21)

Empufiadura

Interruptor de encendido/apagado

Interruptor de bloqueo

Cabezal de la maquina

Protector movil de la hoja de sierra

Hoja de sierra

Dispositivo de sujecion

7a. Tecla de bloqueo rapido

Soporte de la pieza de trabajo

9. Tornillo fijador para el soporte de la pieza de tra-
bajo

10. Insercion de la mesa

11. Mango de bloqueo

12. Indicador

13. Escala

14. Mesa giratoria

15. Mesa fija de aserrado

16. Carril de tope

16a.Carril de tope desplazable

16b. Tornillo fijador

17. Saco de recogida de virutas

18. Escala

19. Indicador

20. Tornillo fijador para guia de traccion

21. Guia de traccion

22. Tornillo fijador

23. Perno de seguridad

24. Tornillo de limitacion de profundidad de corte

25. Tope de limitacién de profundidad de corte

26. Tornillo de ajuste (90°)

27. Tornillo de ajuste (45°)

28. Tornillo de brida

29. Brida exterior

30. Bloqueador del eje de la sierra

31. Brida interna

32. Laser

33. Interruptor de conexién/desconexion de laser

34. Palanca de posicién de encaje

35. Proteccion contra ladeo

36. Tornillo de ajuste

Nooakob=

®

A.) Angulo de tope de 90° (no incluido en el volumen
de entrega)

B.) Angulo de tope de 45° (no incluido en el volumen
de entrega)

C.) Llave de hexagono interior, 6mm

D.) Tornillo de ranura en cruz (laser)

3. Volumen de suministro

* ingletadora telescopica

» 1 x dispositivos de sujecién (7) (pre ensamblado)
» 2 x soportes de la pieza (8) (pre ensamblado)

» Bolsa colectora de virutas (17)

 Llave de hexagono interior 6 mm (C)

* Instrucciones de servicio

4. Uso adecuado

La ingletadora telescopica sirve para cortar maderay
plastico conforme al tamafio de la maquina. La sierra
no esta indicada para cortar lefia.

jAdvertencia! No utilice nunca el aparato para el
corte de otros materiales distintos a los descritos en
el manual de instrucciones.

jAdvertencia! La hoja de sierra suministrada esta
disefiada exclusivamente para serrar los siguientes
materiales:

Madera, productos derivados de la madera (MDF,
aglomerados, madera contrachapada, tableros de
madera estratificada, tableros de fibra dura, etc.),
madera con clavos y placas de acero blando de 3
mm.

Observacion: La madera que contiene clavos o tor-
nillos sin galvanizar también se puede cortar proce-
diendo con sumo cuidado.

Observacion: No utilice la hoja de sierra para cortar
materiales galvanizados o madera con clavos galva-
nizados incrustados.

No utilice la hoja de sierra para cortar lefa.

Este aparato sélo debe emplearse en aquellos casos
para los que se ha destinado. Cualquier otro uso no
sera adecuado. En caso de uso inadecuado, el fabri-
cante no se hace responsable de dafios o lesiones
de cualquier tipo; el responsable es el usuario u ope-
rario de la maquina.

Solo esta permitido utilizar hojas de sierra adecua-
das para este tipo de maquina. Se prohibe el uso de
cualquier tipo de muela de tronzar.

Otra de las condiciones para un uso adecuado es la
observancia de las instrucciones de seguridad, asi
como de las instrucciones de montaje y de servicio
contenidas en el manual de instrucciones.

Las personas encargadas de operar y mantener la
maquina deben estar familiarizadas con la misma y
haber recibido informacioén sobre todos los posibles
peligros.

Ademas, es imprescindible respetar en todo momen-

to las prescripciones vigentes en materia de preven-

cion de accidentes.

Es preciso observar también cualquier otro regla-

mento general en el ambito de la medicina laboral y

técnicas de seguridad.

El fabricante no se hace responsable de los cambios

que el operario haya realizado en la maquina ni de

los dafios que se puedan derivar por este motivo.

Existen determinados factores de riesgo que no se

pueden descartar por completo, incluso haciendo

un uso adecuado de la maquina. El tipo de disefio y

atributos de la maquina pueden conllevar los riesgos

siguientes:

» Contacto con la hoja de la sierra en la zona en que
se halla al descubierto.

» Entrada en contacto con la hoja de la sierra en fun-
cionamiento (riesgo de heridas por corte).

* Rebote de las piezas con las que se esté trabajan-
do o de algunas de sus partes.

* Rotura de la hoja de la sierra.

* Proyeccién de particulas del revestimiento de me-
tal duro defectuoso procedente de la hoja de la
sierra.

» Lesiones del aparato auditivo por no utilizar la pro-
teccién necesaria.

» Se producen emisiones de polvo de madera perju-
diciales para la salud si se usa la sierra en recintos
cerrados.

Es preciso tener en consideracién que nuestro apa-
rato no esta indicado para un uso comercial, in-
dustrial o en taller. No asumiremos ningun tipo de
garantia cuando se utilice el aparato en zonas indus-
triales, comerciales o talleres, asi como actividades
similares.

5. Instrucciones de seguridad

Indicaciones generales de seguridad para herra-
mientas eléctricas

/A ADVERTENCIA! Lea todas las indicaciones
de seguridad, instrucciones, ilustraciones y da-
tos técnicos que acompainan a esta herramienta
eléctrica. El incumplimiento de dichas instrucciones
e indicaciones puede dar lugar a descargas eléctri-
cas, incendios o lesiones graves.
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Guarde todas las advertencias de peligro e ins-
trucciones para futuras consultas.

El término “herramienta eléctrica” empleado en las
siguientes advertencias de peligro se refiere a herra-
mientas eléctricas de conexion a la red (con cable
de red) y a herramientas eléctricas accionadas por
acumulador (es decir, sin cable de red).

1) Seguridad en el lugar de trabajo

a) Mantenga limpio y bien iluminado su puesto
de trabajo.

El desorden y una iluminacion deficiente en las
areas de trabajo pueden provocar accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un en-
torno con peligro de explosion, en el que se
encuentren combustibles liquidos, gases o
material en polvo.

Las herramientas eléctricas producen chispas
que pueden llegar a prender fuego los materiales
en polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a los nifios y otras per-
sonas de su puesto de trabajo al emplear la
herramienta eléctrica.

Mantenga alejados a los nifios y otras personas
de su puesto de trabajo al emplear la herramien-
ta eléctrica.

2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe del aparato debe corresponder a

la toma de corriente utilizada.
No es admisible modificar el enchufe en forma
alguna. No emplear adaptadores en aparatos
dotados con una toma de tierra. Los enchufes
sin modificar adecuados a las respectivas tomas
de corriente reducen el riesgo de una descarga
eléctrica.

b) Evite que su cuerpo toque partes conectadas
a tierra como tuberias, radiadores, cocinas y
refrigeradores. El riesgo a quedar expuesto a
una sacudida eléctrica es mayor si su cuerpo
tiene contacto con tierra.

c) No exponga las herramientas eléctricas a la
lluvia y evite que penetren liquidos en su in-
terior.

Existe el peligro de recibir una descarga eléctri-
ca si penetran ciertos liquidos en la herramienta
eléctrica.

d) No modifique la finalidad del cable de cone-

xion para cargar, colgar la herramienta eléc-
trica o para desenchufar la clavija de la toma
de enchufe.
Aleje el cable de conexion de fuentes de ca-
lor, de aceite, de bordes afilados o de com-
ponentes moviles. Unos cables de conexion
dafados o enredados aumentan el riesgo de una
descarga eléctrica.
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e) Si trabaja con una herramienta eléctrica al
aire libre, emplee solo cables alargadores
que también sean adecuados para zonas ex-
teriores.

El uso de un cable alargador adecuado para zo-
nas exteriores reduce el riesgo de una descarga
eléctrica.

f) Sifuese imprescindible utilizar la herramien-
ta eléctrica en un entorno himedo, es nece-
sario conectarla a través de un fusible dife-
rencial.

El uso de un fusible diferencial reduce el riesgo a
exponerse a una descarga eléctrica.

3) Seguridad de personas

a) Esté atento a lo que hace y emplee la herra-

mienta eléctrica con prudencia.
No utilice la herramienta eléctrica si estuvie-
se cansado, ni tampoco después de haber
consumido alcohol, drogas o medicamentos.
El no estar atento durante el uso de una herra-
mienta eléctrica puede provocarle serias lesione.

b) Utilice un equipo de proteccion y en todo

caso unas gafas de proteccion.
El riesgo a lesionarse se reduce considerable-
mente si, dependiendo del tipo y la aplicacion de
la herramienta eléctrica empleada, se utiliza un
equipo de proteccion adecuado como una mas-
carilla anti polvo, zapatos de seguridad con suela
antideslizante, casco, o protectores auditivos.

c) Evite una puesta en marcha fortuita del
aparato. Cerciorarse de que el aparato esté
desconectado antes conectarlo a la toma de
corriente o al cargador, levantarlo o trans-
portarlo. Si transporta el aparato sujetandolo
por el interruptor de conexién/ desconexion, o
si introduce el enchufe en la toma de corriente
con el aparato conectado, puede dar lugar a ac-
cidentes.

d) Retire las herramientas de ajuste o llaves
fijas antes de conectar la herramienta eléc-
trica.

Una herramienta o una llave puesta en una pieza
giratoria de la herramienta eléctrica puede cau-
sar lesiones.

e) Evite una posicion del cuerpo extrana.
Trabaje sobre una base firme y mantenga el
equilibrio en todo momento. Ello le permitira
controlar mejor la herramienta eléctrica en caso
de presentarse una situacion inesperada.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice ropa ancha
ni objetos de joyeria o bisuteria. Mantenga el
peloy la ropa alejada de las piezas en movimien-
to. La ropa suelta o el pelo largo pueden quedar
atrapados por piezas en movimiento.

g) Siempre que sea posible utilizar unos equi-
pos de aspiraciéon o captacion de polvo, ase-
gurese que éstos estén montados y que sean
utilizados correctamente.

El empleo de estos equipos reduce los riesgos
derivados del polvo.

h) No se confie niignore las reglas de seguridad
de las herramientas eléctricas, ni siquiera en
caso de estar familiarizado con la herramien-
ta eléctrica por un uso frecuente de la misma.
Un manejo poco atento puede causar lesiones
de extrema gravedad en fracciones de segundo.

4) Trato y uso apropiado de herramientas eléc-
tricas

a) No sobrecargue la herramienta eléctrica.
Use la herramienta prevista para el trabajo a
realizar. Con la herramienta adecuada podra tra-
bajar mejor y mas seguro dentro del margen de
potencia indicado.

b) No utilice herramientas con un interruptor
defectuoso. Las herramientas que no se pue-
dan conectar o desconectar son peligrosas y
deben hacerse reparar.

c) Retire laclavija de conexién de latoma de en-
chufe y/o retire una bateria extraible antes de
realizar ajustes en el aparato, cambiar piezas
intercambiables de la herramienta o guardar
la herramienta eléctrica.

Esta medida de precaucion evita el arranque in-
voluntario de la herramienta eléctrica.

d) Conserve las herramientas eléctricas que no

utilice fuera del alcance de los nifios.
No deje utilizar la herramienta eléctrica a ningu-
na persona que no esté familiarizada con ella o
que no haya leido estas instrucciones. Las herra-
mientas eléctricas son peligrosas si son utiliza-
das por personas sin experiencia.

e) Cuide con esmero las herramientas eléctri-

cas y los insertos intercambiables de la mis-
ma.
Controle si funcionan correctamente, sin atas-
carse, las partes moviles del aparato, y si existen
partes rotas o deterioradas que pudieran afectar
al funcionamiento de la herramienta. Si la herra-
mienta eléctrica estuviese defectuosa haga re-
pararla antes de volver a utilizarla. Muchos de
los accidentes se deben a aparatos con un man-
tenimiento deficiente.

f) Mantenga los utiles limpios y afilados. Los
utiles mantenidos correctamente se dejan
guiar y controlar mejor.

g) Utilice herramientas eléctricas, accesorios,
utiles, etc. de acuerdo a estas instrucciones
y en la manera indicada especificamente
para este aparato.

Considere en ello las condiciones de trabajo y
la tarea a realizar. El uso de herramientas eléc-
tricas para trabajos diferentes de aquellos para
los que han sido concebidas puede resultar pe-
ligroso.

h) Mantenga las empuiaduras y sus superfi-
cies secas, limpias y libres de aceite y grasa.
Unas empufiaduras y unas superficies de asido
resbaladizas no permiten realizar un manejo y
control seguro de la herramienta eléctrica en si-
tuaciones imprevistas.

5) Servicio

a) Unicamente haga reparar su herramienta
eléctrica por un profesional, empleando ex-
clusivamente piezas de repuesto originales.
Solamente asi se mantiene la seguridad de la
herramienta eléctrica.

jAdvertencia! Esta herramienta eléctrica produce
un campo electromagnético mientras funciona. Este
campo puede perjudicar bajo circunstancias con-
cretas implantes médicos activos o pasivos. Con el
fin de reducir el peligro de lesiones graves o mor-
tales, recomendamos a las personas con implantes
meédicos que consulten tanto a su médico como al
fabricante del implante médico antes de manejar la
herramienta eléctrica.

Indicaciones de seguridad para sierras de tron-
zado y de cortar ingletes

a) Las sierras de tronzado y de cortar ingletes
se han previsto para cortar madera o produc-
tos de materiales similares, pero no se pue-
den emplear para cortar materiales de hierro
como varillas, barras, tornillos, etc. El polvo de
abrasién causa un bloqueo de las piezas moviles,
como la cubierta protectora inferior. Las chispas
de corte queman la cubierta protectora inferior, la
placa de insercion y otras piezas de plastica.

b) Sifuera posible, fije siempre la pieza de traba-
jo con prensatornillos o sargentos. Si sujeta
la pieza de trabajo con la mano, debe mante-
ner siempre su mano alejada de la hoja de sie-
rra en cada lado, una distancia minima de 100
mm. No utilice esta sierra para cortar piezas
que sean demasiado pequeias como para su-
jetarlas o mantenerlas sujetas con la mano.
Si su mano estuviera demasiado cerca de la hoja
de sierra, existe un gran peligro de lesiones por
contacto con la hoja de sierra.
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c)

d)

e)

f)

g)

h)

La pieza de trabajo debe estar inmovilizada
y, o bien estar firmemente sujeta o bien apre-
tada contra el tope y la mesa. No deslice la
pieza de trabajo en la hoja de sierra ni corte
nunca ,,a pulso®. Las piezas de trabajo sueltas
o0 moviles podrian salir despedidas a gran veloci-
dad y causar lesiones.

Deslice la sierra a través de la pieza de tra-
bajo. Evite tirar de la sierra a través de la pie-
za de trabajo. Para efectuar un corte, levante
el cabezal de la sierra y tire de éste sobre la
pieza, sin cortar. A continuacién, conecte el
motor, gire el cabezal de la sierra hacia abajo
y empuje la sierra a través de la pieza de tra-
bajo. En caso de corte con presion progresiva,
existe el peligro de que la hoja de sierra ascienda
por la pieza y que la unidad de la hoja de sierra
experimente un violento retroceso hacia el usua-
rio.

No cruce nunca la mano sobre la linea de cor-
te prevista, ni por delante ni por detras de la
hoja de sierra. Soportar la pieza de trabajo ,con
las manos cruzadas”, es decir, manteniendo la
pieza de trabajo a la derecha junto a la hoja de
sierra con la mano izquierda o viceversa, es muy
peligroso.

No agarre por detras del tope mientras esté
girando la hoja de sierra. No deje nunca que la
distancia de seguridad disminuya por debajo
de 100 mm entre la mano y la hoja de sierra en
rotacion (ello es valido a ambos lados de la
hoja de sierra, por ejemplo, al retirar desper-
dicios de madera). La proximidad de la hoja de
sierra en rotacion hasta su mano podria resultar
imperceptible y usted podria sufrir lesiones gra-
ves.

Compruebe la pieza de trabajo antes del
corte. Si la pieza de trabajo esta arqueada o
deformada, sujétela con el lado curvado ha-
cia fuera contra el tope. Asegurese siempre
de que a lo largo de la linea de corte no haya
ninguna ranura entre la pieza de trabajo, el
tope y la mesa. Las piezas de trabajo combadas
o deformadas pueden darse la vuelta o cambiar
subitamente de posicidn, aprisionando la hoja de
sierra en rotacion durante el corte. No debe ha-
ber ninguin clavo ni cuerpo extrafio en la pieza de
trabajo.

Emplee la sierra solo cuando la mesa esté
libre de herramientas, residuos de madera,
etc.; solo la pieza de trabajo debe estar sobre
la mesa. Los pequefos residuos, trozos de ma-
dera sueltos u otros objetos que entren en con-
tacto con la hoja en rotacion, pueden salir despe-
didos a gran velocidad.
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i)

)

k)

Corte cada vez una unica pieza de trabajo.
Las piezas de trabajo apiladas varias veces no se
dejan apretar o sujetar apropiadamente y pueden
causar un aprisionamiento de la hoja o patinar du-
rante el aserrado.

Ocupese de que la sierra de tronzado y de
cortar ingletes se encuentre sobre una super-
ficie de trabajo lisa y firme antes de su uso.
Una superficie de trabajo lisa y firme reduce el
peligro de que la sierra de tronzado y de cortar
ingletes se vuelva inestable.

Planifique el trabajo. Preste atencion con
cada regulacion de la inclinacién de la hoja de
sierra o del angulo de tronzado a que el tope
regulable esté ajustado correctamente y que
la pieza de trabajo apoye sin entrar en con-
tacto con la hoja o la cubierta protectora. Hay
que simular un movimiento de corte completo sin
llegar a conectar la maquinay sin pieza de trabajo
sobre la mesa, para garantizar que no haya obs-
taculos ni peligro de corte en el tope.

Con las piezas de trabajo que sean mas an-
chas o mas largas que la superficie de la
mesa, debe proporcionar un apoyo apro-
piado, como por ejemplo, extensiones de la
mesa o caballetes de aserrado. Las piezas de
trabajo que sean mas largas o mas anchas que la
mesa de la sierra de tronzado y de cortar ingletes
podrian ladearse y caer en caso de no estar fir-
memente afianzadas. Si se cae un taco de made-
ra cortado o la propia pieza de trabajo, la cubierta
protectora inferior podria levantarse o salir despe-
dida descontroladamente por la hoja en rotacion.

m) No recurra a ninguna otra persona como sus-

n)

0)

P)

titutivo de una extensiéon de la mesa o para
proporcionar un soporte adicional. Un soporte
inestable de la pieza de trabajo puede causar el
aprisionamiento de la hoja. También la pieza de
trabajo durante el corte podria desplazarse y tirar
del ayudante hacia la hoja en rotacion.

La pieza cortada no debe empujarse en con-
tra de la hoja de sierra en rotacioén. Si hay poco
espacio, por ejemplo por utilizarse topes longi-
tudinales, la pieza cortada podria enchavetarse
contra la hoja y salir despedida violentamente.
Utilice siempre un prensatornillo o sargen-
to, o un dispositivo adecuado, para afianzar
apropiadamente materiales redondos como
barras o tubos. Las barras tienden a rodar du-
rante el corte, con lo que la hoja puede ser ,apri-
sionada“ y tirar de la pieza de trabajo junto con su
mano hacia la hoja.

Deje que la hoja alcance el niumero de revo-
luciones maximo antes de cortar la pieza de
trabajo. Ello reduce el riesgo de que la pieza de
trabajo salga lanzada.

q)

r

s)

Si se inmoviliza la pieza de trabajo o si la hoja
queda bloqueada, desconecte la sierra de
tronzado y de cortar ingletes. Espere a que
todos los componentes méviles se hayan de-
tenido, desenchufe la clavija de conexién de
la red y/o extraiga la bateria. A continuacion,
retire el material atascado. Si siguiera serrando
con un bloqueo de este tipo, podria producirse
una pérdida de control o bien dafios en la sierra
de tronzado y de cortar ingletes.

Una vez concluido el corte, suelte el interrup-
tor, mantenga el cabezal de la sierra abajo y
espere a que se detenga la hoja, antes de re-
tirar la pieza cortada. Es muy peligroso acercar
la mano a la hoja en giro por inercia.

Mantenga bien sujeta la empunadura cuando
ejecute un corte incompleto con la sierra o si
suelta el interruptor, antes de que el cabezal
de la sierra haya alcanzado su posicion infe-
rior. En virtud del efecto de frenado de la sierra,
el cabezal de la sierra puede experimentar un ti-
ron brusco hacia abajo, lo que conlleva un peligro
de lesiones.

Instrucciones de seguridad para el manejo de las
hojas de sierra

10

11

12

No utilice hojas de sierra defectuosas o defor-
madas.

No utilice hojas de sierra que revistan fisuras.
Deseche hojas de sierra con fisuras. Se prohibe
la reparacion.

No utilice hojas de sierra fabricadas de acero de
corte rapido.

Controle el estado de las hojas de sierra antes de
utilizar la sierra oscilante y de traccion.

Emplee exclusivamente hojas de sierra apropia-
das para el material que se vaya a cortar.
Utilice solo las hojas de sierra estipuladas por
el fabricante.

Las hojas de sierra deben, si estan previstas para
el mecanizado de madera o materiales similares,
cumplir la norma EN 847-1.

No utilice hojas de sierra de acero de corte rapido
(HSS) de alta aleacion.

Utilice solo hojas de sierra cuyo régimen maximo
no sea inferior al régimen maximo de husillo del
aparato y que sea apropiado para el material que
se vaya a cortar.

Preste atencién a la direccién de giro de la hoja
de sierra.

Utilice solo hojas de sierra cuando domine su
manejo.

Respete el régimen maximo. No se debe exceder
la velocidad maxima indicada en la hoja de corte.
Respete, si se indica, el régimen.

Limpie las superficies tensoras de suciedad, gra-
sa, aceite y agua.

13 No utilice aros o manguitos reductores sueltos

para reducir los taladrados de las hojas de sierra.

14 Preste atencién a que los aros reductores fijos

para asegurar la hoja de sierra a emplear dispon-
gan del mismo diametro y como minimo 1/3 del
diametro de corte.

15 Asegurese de que los aros reductores se encuen-

tren entre si en paralelo.

16 Maneje hojas de sierra con precaucion. Conserve

estas preferiblemente en el embalaje original o en
envases especiales. Vista guantes de proteccién
para mejorar la seguridad de agarre y reducir el
riesgo de lesion.

17 Asegurese antes del uso de hojas de sierra que

todos los dispositivos de proteccién se encuen-
tren fijados correctamente.

18 Compruebe antes del uso que la hoja de sierra

usada por usted cumpla los requisitos técnicos de
este equipo y se encuentre fijada correctamente.

19 Use la hoja de sierra suministrada solo para tra-

bajos de corte de madera, nunca para el trabajo
en metales.

20 Utilice unicamente una hoja de sierra con un dia-

21

metro que cumpla las indicaciones de la sierra.
Utilice los soportes adicionales para piezas de
trabajo si ello fuera necesario para garantizar la
estabilidad de la pieza en cuestion.

22 Durante el trabajo, deben fijarse y utilizarse siem-

pre las extensiones del soporte de la pieza de
trabajo.

23 jSustituya toda pieza de insercion de la mesa

desgastada!

24 Evite que se produzca un sobrecalentamiento de

los dientes de la sierra.

25 Al serrar plasticos, evite que se funda el plastico.

Utilice para ello las hojas de sierra correctas.
Sustituya a tiempo las hojas de sierra dafiadas
o desgastadas.

Si se produce un sobrecalentamiento de la hoja
de sierra, detenga la maquina. Deje primero que
la hoja de sierra se enfrie antes de trabajar de
nuevo con el aparato.

Atencion: Radiacion laser
No mirar directamente el trayecto del
rayo

—a Clase de laser 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Protegerse a si mismo y el medio ambiente to-

m

ando las medidas adecuadas para prevenir

cualquier tipo de accidente!

No mirar directamente el trayecto del rayo laser
sin gafas protectoras.

ES|73




* No mirar jamas directamente en el canal de sali-
da del rayo.

» No dirigir nunca el rayo laser sobre superficies re-
flectantes, ni tampoco sobre personas ni animales.
Incluso un rayo laser de baja potencia puede pro-
vocar lesiones oculares.

» Atencion: si no se siguen estas instrucciones al
pie de la letra se podria producir una exposicién
peligrosa a las radiaciones.

» Jamas abrir el médulo laser. Podria producirse una
exposicion imprevista a la radiacion.

» Sinova a utilizarse el aparato durante un periodo
prolongado, deberan extraerse las baterias.

» El laser no debe sustituirse por un laser de otro
tipo.

» Solo el fabricante del Iaser o un representante au-
torizado estan autorizados a realizar reparaciones
en el laser.

Riesgos residuales

La maquina se ha construido de acuerdo con los

ultimos avances tecnologicos y observando las

reglas técnicas de seguridad de aplicacion re-
conocida. Aun asi pueden emanar determinados
riesgos residuales durante el trabajo.

» Si no se utilizan las lineas de conexion eléctricas
apropiadas, existe riesgo para la salud.

» Asimismo, a pesar de todas las precauciones
adoptadas pueden existir riesgos residuales no
patentes.

* Los riesgos residuales se pueden minimizar ob-
servando las “indicaciones de seguridad” y el “uso
conforme al previsto” y siguiendo las instrucciones
de servicio en su integridad.

* No someta a la maquina a mayor presion de la ne-
cesaria: demasiada presiéon durante el aserrado
puede danar con celeridad la hoja de sierra, pro-
vocando una reduccion del rendimiento de la ma-
quina durante el procesamiento y para la precision
de corte.

» Durante el aserrado de material de plastico, utilice
siempre prisioneros: las secciones que deban ase-
rrarse, deben fijarse siempre entre los prisioneros.

 Evite puestas en servicio fortuitas de la maquina: al
introducir la clavija en el enchufe, no debe presio-
narse la tecla de servicio.

» Utilice la herramienta que se recomienda en este
manual. De este modo conseguira que su sierra
tronzadora alcance el mejor rendimiento.

» No acerque sus manos a la zona de trabajo cuando
la maquina esté en marcha.

» Antes de realizar trabajos de ajuste o de manteni-
miento, suelte la tecla de arranque y desenchufe la
clavija de la red.
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6. Caracteristicas técnicas

Motor de corriente alterna............ 220 - 240 V~ 50Hz
Potencia ST ..o 1700 Watt
Modo operativo ........cccceevveeiiiieennnen. S6 15%* 2000W
Velocidad en vacio n..........c.cc.coeeeeinnnen 3200 min""!
Hoja de sierra con metal duro....2 216 x @ 30 x 2 mm
NUmMero de dientes.........cooevviiieiiiiiieee e 24
Ancho maximo del dentado de la hoja de sierra3 mm
Alcance de giro ......cccoceeeeviieeeineeninen. -45° /1 0°/ +45°
Corte de ingletes......... de 0° a 45° hacia la izquierda
Ancho de sierraa 90° .........ccccoeevvneen.. 340 x 65 mm
Ancho de sierraa45° .......ccccceevvvineenn. 240 x 65 mm
Ancho de sierra a 2 x 45°

(Corte de ingletes doble)..........ccccc........ 240 x 38 mm
Clase de proteCCion .........ccccevivieeeiiieeeniieenie /@
PESO ... ca. 12,3 kg
Clase de ASEr ......cooeiiiiiiiieceeee e 2
Longitud de onda laser..........ccccceeevevieeeeeenns 650 nm

Potencia l[aser...........cueeeeeiiiiiiceeeeeeee <1mwW

* Tipo de funcionamiento S1, funcionamiento conti-
nuo

* Tipo de funcionamiento S6, funcionamiento ciclico
continuo. El funcionamiento se compone de un tiem-
po de arranque, un tiempo con carga constante, y de
un tiempo de marcha en vacio. La duracion de un ci-
clo es de 10 minutos, la duracion relativa de conexion
equivale al 25 % de la duracion de un ciclo.

La pieza de trabajo debe tener como minimo un
alto de 3 mm y un ancho de 10 mm.

Preste atencion a que la pieza de trabajo se ase-
gure siempre con el dispositivo tensor.

Ruidos
La emisidn de ruidos de esta sierra se ha determina-
do conforme a la norma EN 62841-1.

Nivel de presion acustical , .......ccoeen. 94 dB(A)
Incertidumbre K ..o 3dB
Nivel de potencia actstica L, ............... 107 dB(A)
Incertidumbre K, ..ccccoennnie 3dB

Use un medio de proteccion auditiva.
El efecto del ruido puede causar pérdida auditiva.

Los valores de emisiones de ruido indicados se han
medido siguiendo un proceso de comprobacién nor-
malizado y pueden utilizarse para comparar una he-
rramienta eléctrica con otra.

Los valores de emisiones de ruido indicados se pue-
den emplear también para una apreciacion provisio-
nal de la carga.

Advertencia:

» Las emisiones de ruido pueden diferir de los valo-
res indicados durante el uso real de la herramienta
eléctrica, dependiendo del tipo y modo de uso de la
misma, especialmente, del tipo de pieza de trabajo
con el que se trabaje.

* Intente mantener lo mas baja posible la carga. Me-
didas a modo de ejemplo para limitar el tiempo de
trabajo. Para ello, deben tenerse en cuenta todas
las fracciones de los ciclos de funcionamiento (por
ejemplo, tiempos en los que la herramienta eléc-
trica se encuentra desconectada, y tiempos en los
que se encuentra conectada, pero funciona sin
carga).

7. Antes de la puesta en marcha

* Abra el embalaje y extraiga el aparato cuidado-
samente.

* Retire el material de embalaje y los seguros de
embalaje y transporte (si los hubiera).

» Compruebe la integridad del volumen de suminis-
tro.

» Compruebe que no haya dafos de transporte en el
aparato y en los componentes de los accesorios.

» Conserve el embalaje por si fuera preciso hasta la
extincién del periodo de garantia.

ATENCION

iEl aparato y los materiales de embalaje no son
aptos como juguetes para niios! jNingin ni-
no debe poder jugar con las bolsas de plastico,
laminas y pequeinas piezas! jExiste peligro de
atraganta miento y de asfixia!

* La maquina se debe instalar en estado seguro.
Asegure la maquina a un banco de trabajo, un bas-
tidor inferior o similar, con 4 tornillos (no incluidos
en el volumen de suministro) a través de los orifi-
cios de la mesa fija de aserrado (15).

» Extraiga por completo el dispositivo de asegura-
miento antibasculacion preinstalado (35) y por me-
dio de la llave Allen.

» Ajuste el tornillo de ajuste (36) al nivel del tablero
de mesa para evitar que la maquina se incline.

» Antes de la puesta en marcha, instalar debidamen-
te todas las cubiertas y dispositivos de seguridad.

* La hoja de la sierra debe poder moverse sin pro-
blemas.

* En caso de madera ya trabajada, es preciso asegu-
rarse de que la misma no presente cuerpos extra-
flos como, por ejemplo, clavos o tornillos.

* La hoja de sierra debe estar correctamente mon-
tada antes de pulsar el interruptor ON/OFF. Las
piezas moviles deben desplazarse sin problemas.

» Antes de la conexién, comprobar que los datos de
la placa de datos coincidan con los de la red eléc-
trica.

7.1 Comprobacion del dispositivo de seguridad
de proteccion de la hoja de sierra mévil (5)

La proteccioén de la hoja de sierra protege de un po-

sible contacto con la hoja de sierra y de las virutas

desprendidas.

Comprobacioén del funcionamiento.

Para ello, abatir hacia abajo la sierra:

* La proteccion de la hoja de sierra debe desblo-
quear la hoja de sierra durante la basculacion ha-
cia abajo, sin llegar a tocar otras piezas.

» Al abatir hacia arriba la hoja de sierra hasta la posi-
cion inicial, la proteccion de la hoja de sierra debe
cubrir automaticamente la hoja.

8. Estructura y manejo

8.1 Ensamblaje de la sierra (ilustr. 1, 2, 4, 5)

» Para regular la mesa giratoria (14), suba el mango
de bloqueo (11) y tire de la palanca de posicion de
encaje (34) con el indice hacia arriba.

» Gire la mesa giratoria (14) y el indicador (12) hacia
la medida angular deseada de la escala (13).

Para fijar el ajuste, baje el mango de bloqueo (11).

» Haciendo una ligera presion en el cabezal de la
maquina (4) hacia abajo y extrayendo simultanea-
mente el perno de seguridad (23) del soporte del
motor, se desenclava la sierra de la posicion infe-
rior.

* Gire el cabezal de la maquina (4) hacia arriba.

 El dispositivo de sujecion (7) se puede fijar tanto a
la izquierda como a la derecha en la mesa fija de
aserrado (15). Inserte el dispositivo de sujecion (7)
en el orificio previsto para ello en la parte posterior
del carril de tope (16) y asegurelo por medio del
tornillo de agarre de la estrella (7a).

En cortes en inglete de 0° a 45° hay que montar
el dispositivo de sujecion (7) solo en un lado (a la
derecha) (véase la ilustracion 11-12).

» El cabezal de la maquina (4) se puede inclinar ha-
cia la izquierda un max. de 45° aflojando el tornillo
fijador (22).

» Durante el trabajo, deben fijarse y utilizarse siem-
pre los soportes de la pieza de trabajo (8). Ajuste el
tamafo desiderado aflojando el tornillo fijador (9).
Luego apriete de nuevo el tornillo fijador (9).

8.2 Ajuste de precision del tope para un corte de
tronzado a 90° (ilustr. 1, 2, 5, 6)

* El angulo tope no se incluye en el volumen de

entrega.

» Baje el cabezal de la maquina (4) hacia abajo y fi-

jelo con el perno de seguridad (23).

Afloje el tornillo fijador (22).

» Coloque la escuadra con espaldon (A) entre la hoja

de sierra (6) y la mesa giratoria (14).

Afloje la tuerca de seguridad (26a).
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» Regule el tornillo de ajuste (26) hasta que el angulo
entre la hoja de sierra (6) y la mesa giratoria (14)
sea de 90°.

» Apriete de nuevo la tuerca de seguridad (26a).

» Compruebe a continuacion la posicion del indica-
dor de angulo. Si fuera preciso, suelte el indicador
(19) con un destornillador para tornillos de cabeza
ranurada en cruz, ajustelo en la posicién de 0° de
la escala angular (18) y vuelva a apretar el tornillo
de fijacion.

8.3 Corte de 90° y mesa giratoria 0° (ilustr. 1,2, 7)
Con anchos de corte de hasta unos 100 mm se pue-
de fijar la funcion de traccién de la sierra mediante el
tornillo fijador (20) en la posicion posterior. En esta
posicion se puede manejar la maquina con la funcion
de tronzado. Si el ancho de corte fuera superior a
100 mm, debe tenerse en cuenta que el tornillo fija-
dor (20) esta suelto y que el cabezal de la maquina
(4) es movil.

jAtencion! Los carriles de tope desplazables (16a)

deben fijarse para cortes de tronzado de 90° en la

posicion interior.

» Abra los tornillos fijadores (16b) de los carriles de
tope desplazables (16a) y desplace dichos carriles
hacia dentro.

» Los carriles de tope desplazables (16a) deben in-
movilizarse delante de la posicion mas interior has-
ta que la distancia entre dichos carriles y la hoja de
sierra (6) sea, como maximo, de 8 mm.

» Compruebe antes de efectuar el corte que entre
los carriles de tope (16a) y la hoja de sierra (6) no
sea posible una colision.

» Apretar de nuevo los tornillos fijadores (16b).

» Colocar el cabezal de la maquina (4) en la posicion
superior.

» Desplazar el cabezal de la maquina (4) con la
empufadura (1) hacia atras y fijarla, en caso ne-
cesario, hasta esta posicion. (Dependiendo de la
anchura de corte).

» Colocar la madera que se desee cortar en la guia
de corte (16) y sobre la mesa giratoria (14).

» Comprobar que el material con el dispositivo de
sujecion (7) se encuentre sobre la mesa para sie-
rra con sujecion fija (15) con el fin de evitar que se
desplace durante el proceso de corte.

» Desbloquear el interruptor de bloqueo (3) y pulsar
el interruptor de conexion/desconexion (2) para en-
cender el motor.

* Con guia de traccion fija (21):

Presionando ligeramente, mover homogéneamen-
te hacia abajo el cabezal de la maquina (4) con
ayuda de la empunfadura (1) hasta que la hoja de la
sierra (6) haya cortado la pieza.
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e Con guia de traccion no fija (21):
Llevarelcabezaldelamaquina(4)completamenteha-
ciadelante. Bajarcompletamente laempufiadura (1),
de forma homogéneay ejerciendo un ligera presion.
A continuacion desplazar lenta y homogéneamen-
te el cabezal de la maquina (4) hacia atras hasta
que la hoja de la sierra (6) haya cortado completa-
mente la pieza.

» Una vez finalizado el proceso de serrado volver a
colocar el cabezal de la maquina en la posicién de
descanso superior y soltar el interruptor ON/OFF
2).
jAtencion! El muelle recuperador hace que la ma-
quina tienda a moverse hacia arriba de forma auto-
matica. En este caso, no soltar la empufadura (1)
cuando se haya finalizado el corte, mover el cabe-
zal de la maquina lentamente hacia arriba ejercien-
do una ligera contra presion.

8.4 Corte de 90° y mesa giratoria 0°- 45°
(ilustr. 1, 7, 8)

Con la sierra oscilante se pueden realizar cortes 0s-

cilantes hacia la izquierda de 0° a 45° y hacia la de-

recha de 0° a -45° con respecto a la guia de corte.
jAtencion! Para cortes mitra de 90°, la barra tope mo-

vil (16a) debe fijarse en la posicion interior

» Extraiga el tornillo de ajuste (16b) en la barra tope
movil (16a) y empuje la barra tope movil (16a) hacia
dentro.

» La barra tope movil (16a) debe bloquearse en una
posicion lo suficientemente alejada de la posicion
interior, es decir que la distancia entre la barra tope
(16a) y la cuchilla de la sierra (6) no debe ser su-
perior a 8 mm.

» Antes de realizar el corte, compruebe que no se
pueda producir una colisiéon entre la barra tope
(16a) y la cuchilla de la sierra (6).

» Apriete de nuevo el tornillo de ajuste (16b).

» Suelte el mango de bloqueo (11) siempre que este
se encuentre bloqueado, tire de la palanca de po-
sicion de encaje (34) con el indice hacia arriba y
ajuste la mesa giratoria (14) al angulo deseado.

» Elindicador (12) de la mesa giratoria debe coincidir
con la medida angular deseada de la escala (13) en
la mesa fija de aserrado (15).

» Inmovilice de nuevo el mango de bloqueo (11) para
fijar la mesa giratoria (14).

* Realice el corte del modo descrito en el apartado
8.3.

8.5 Ajuste de precision del tope para un corte de
ingletes de 45° (ilustr. 1, 2, 5, 9, 10)
e El angulo tope no se incluye en el volumen de
entrega.
» Baje el cabezal de la maquina (4) hacia abajo y fi-
jelo con el perno de seguridad (23).
* Fije la mesa giratoria (14) en la posicion de 0°.

jAtencion! El lado izquierdo de los carriles de
tope desplazables (16a) debe fijarse en la posicion
exterior para realizar cortes en inglete (cabezal de
la sierra inclinado).

+ Afloje el tornillo fijador (16b) del carril de tope des-
plazable (16a) y desplace el carril de tope (16a)
desplazable hacia fuera.

» La barra tope movil (16a) debe bloquearse en una
posicioén lo suficientemente alejada de la posicién
interior, es decir que la distancia entre la barra tope
(16a) y la cuchilla de la sierra (6) no debe ser su-
perior a 8 mm.

» El lado derecho de los carriles de tope desplaza-
bles (16a) debe encontrarse en la posicion interior.

* Antes de realizar el corte, compruebe que no se
pueda producir una colisiéon entre la barra tope
(16a) y la cuchilla de la sierra (6).

» Suelte el tornillo fijador (22) e incline el cabezal de
la maquina (4) hacia la izquierda a 45° mediante el
asidero (1).

» Coloque la escuadra con espaldon (B) a 45° entre
la hoja de sierra (6) y la mesa giratoria (14).

» Soltar la tuerca de seguridad (27a) y regular el tor-
nillo de ajuste (27) hasta que el angulo entre la hoja
de sierra (6) y la mesa giratoria (14) sea exacta-
mente de 45°.

» Apriete de nuevo la tuerca de seguridad (27a).

» Compruebe a continuacion la posicion del indica-
dor de angulo. Si fuera preciso, suelte el indicador
(19) con un destornillador para tornillos de cabeza
ranura da en cruz, ajustelo en la posicion de 45° de
la escala angular (18) y vuelva a apretar el tornillo
de fijacion.

8.6 Corte de ingletes 0° - 45° y mesa giratoria 0°
(ilustr. 1, 2, 11)

Con la sierra se pueden realizar cortes de ingletes

hacia la izquierda de 0° a 45° con respecto a la su-

perficie de trabajo.

jAtencion! El lado izquierdo de los carriles de tope

desplazables (16a) debe fijarse en la posicidon exte-

rior para realizar cortes en inglete (cabezal de la sie-
rra inclinado).

+ Afloje el tornillo fijador (16b) del carril de tope des-
plazable (16a) y desplace el carril de tope (16a)
desplazable hacia fuera.

» La barra tope movil (16a) debe bloquearse en una
posicion lo suficientemente alejada de la posicion
interior, es decir que la distancia entre la barra tope
(16a) y la cuchilla de la sierra (6) no debe ser su-
perior a 8 mm.

» El lado derecho de los carriles de tope desplaza-
bles (16a) debe encontrarse en la posicion interior.

* Antes de realizar el corte, compruebe que no se
pueda producir una colision entre la barra tope
(16a) y la cuchilla de la sierra (6).

» Asegure de nuevo la palanca de bloqueo (16b).

» Desplace el cabezal de la maquina (4) a la posicion
superior.

* Fije la mesa giratoria (14) en la posicién de 0°.

» Suelte el tornillo fijador (22) e incline el cabezal de
la maquina (4) hacia la izquierda mediante el asi-
dero (1) hasta que el indicador (19) sefale en la
escala (18) la medida angular deseada.

» Apriete de nuevo el tornillo fijador (22).

» Realice el corte del modo descrito en el apartado
8.3.

8.7 Corte de ingletes 0° - 45° y mesa giratoria 0°-
45° (ilustr. 2, 4, 12)

Con la sierra oscilante se pueden realizar cortes de
ingletes hacia la izquierda de 0° a 45° con respecto
a la superficie de trabajo y, al mismo tiempo, de 0°
a 45° a la izquierda o de 0° a 45° a la derecha con
respecto a la guia de tope (corte de ingletes doble).
jAtencion! El lado izquierdo de los carriles de tope
desplazables (16a) debe fijarse en la posiciéon exte-
rior para realizar cortes en inglete (cabezal de la sie-
rra inclinado).

 Afloje el tornillo fijador (16b) del carril de tope des-
plazable (16a) y desplace el carril de tope (16a)
desplazable hacia fuera.

» La barra tope movil (16a) debe bloquearse en una
posicién lo suficientemente alejada de la posicién
interior, es decir que la distancia entre la barra tope
(16a) y la cuchilla de la sierra (6) no debe ser su-
perior a 8 mm.

* Antes de realizar el corte, compruebe que no se
pueda producir una colision entre la barra tope
(16a) y la cuchilla de la sierra (6).

» Asegure de nuevo la palanca de bloqueo (16b).

» Colocar el cabezal de la maquina (4) en la posicion
superior.

» Suba el mango de bloqueo (11) para aflojar la mesa
giratoria (14).

» Ajuste la mesa giratoria (14) en el angulo que de-
see por medio del asidero (11) (véase también al
respecto el apartado 8.4).

» Baje el mango de bloqueo (11) para fijar la mesa
giratoria (14).

» Suelte el tornillo fijador (22).

* Incline el cabezal de la maquina (4) hacia la izquier-
da con la medida angular deseada por medio del
asidero (1) (véase también al respecto el apartado
8.6).

» Apriete de nuevo el tornillo fijador (22).

» Realice el corte del modo descrito en el apartado
8.3.
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8.8 Limitacion de profundidad de corte
(ilustr. 3, 13)

» Con ayuda del tornillo (24) se puede regular de for-
ma continua la profundidad de corte. Para ello sol-
tar la tuerca moleteada del tornillo (24a). Colocar
hacia afuera el tope para limitar la profundidad de
corte (24). Ajustar la profundidad de corte desea-
da apretando o aflojando el tornillo (24a). A conti-
nuacion, volver a apretar la tuerca moleteada en el
tornillo (24).

» Comprobar el ajuste realizando un corte de prue-
ba.

8.9 Bolsa colectora de virutas (ilustr. 1, 22)

La sierra esta equipada con una bolsa colectora (17)
de virutas.

jAtencion! El saco de recogida de virutas solo debe
utilizarse al cortar madera y materiales lefiosos!
Junte presionando las aletas metalicas de la bolsa
recogepolvo y montela en la abertura de salida de la
zona del motor.

La bolsa colectora de virutas (17) se puede vaciar
abriendo la cremallera situada en la parte inferior.

Conexién a un dispositivo de aspiracion de pol-

vo externo

» Conecte la manguera de aspiracion con la salida
de aspiracion.

+ El aspirador industrial debe ser adecuado para el
material a procesar.

» Cuando aspire polvo que sea especialmente perju-
dicial para la salud o cancerigeno, utilice un aspi-
rador especial.

8.10 Cambiar la hoja de la sierra (ilustr. 1, 2, 14-16)
iDesenchufar el aparato!

jAtencion!

A Utilice siempre la hoja de sierra correcta para
el material a serrar

A Utilice inicamente hojas de sierra que corres-
pondan a los datos de la maquina en cuanto al
diametro del taladro y a la anchura maxima de
corte de la hoja de sierra

A Utilice anicamente hojas de sierra cuyo nu-
mero de revoluciones especificado sea al menos
igual al indicado en la maquina.

iLlevar guantes de proteccion para cambiar la
hoja de sierra! jPeligro de sufrir dafos!

» Bascule el cabezal de la maquina (4) hacia arriba e
inmovilicelo con el perno de seguridad (23).

» Abatir hacia arriba la proteccién de la hoja de sierra
(5).

» Coloque con una mano la llave Allen (C) en el tor-
nillo de brida (28).
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* Presionar el dispositivo de bloqueo del eje de la
sierra (30) y girar el tornillo de la brida (28) lenta-
mente hacia la derecha. Tras un giro como maxi-
mo, el dispositivo de bloqueo del eje de la sierra
(30) se enclava.

» Seguidamente, aplicando un poco mas de fuerza,
aflojar el tornillo de brida (28) girandolo en el senti-
do de las agujas del relo;j.

» Desatornillar totalmente el tornillo de la brida (28) y
extraer la brida exterior (29).

» Separar la hoja de la sierra (6) de la brida interior
(31) y extraerla hacia abajo.

 Limpiar con cuidado tornillo de la brida (28), la bri-
da exterior (29) y la brida interior (31).

» Volver a ajustar y apretar la nueva hoja de sierra (6)
con la misma secuencia de pasos pero en sentido
inverso.

» Atencion! La oblicuidad de corte de los dientes, es
decir, el sentido de giro de la hoja de la sierra (6),
debe coincidir con la direccion de la flecha indicada
en la caja.

» Antes de continuar trabajando, comprobar que los
dispositivos de proteccion funcionen correctamen-
te.

» Atencién! Después de cada cambio de hoja de sie-
rra (6), comprobar si dicha hoja gira sin problemas
en posicion vertical, asi como inclinada 45°, en el
revestimiento de la mesa (10).

» Atencién! La hoja de la sierra (6) se debe cambiar
y alinear correctamente.

8.11 Funcionamiento en modo laser (ilustr. 17)

* Encendido: Pulsar 1 vez el interruptor de cone-
xién/desconexion del laser (33). Sobre la pieza de
trabajo se proyecta una linea de laser que indica la
guia de corte exacta.

» Apagado: Pulsar de nuevo el interruptor de cone-
xion/desconexion del laser (33).

8.12 Ajuste del laser (ilustr. 18)

Si el laser (32) no indicara la linea de corte correcta,
ésta se puede reajustar. Suelte los tornillos de cabe-
za ranurada en cruz (D) y ajuste el laser mediante
un desplazamiento lateral de forma que el rayo laser
incida en los dientes de corte de la hoja de sierra (6).
Apriete los dos tornillos (D) firmemente.

9. Transporte

» Apriete el mango de bloqueo (11) para enclavar la
mesa giratoria (14).

» Pulsar el cabezal de la maquina (4) hacia abajo y
bloquear con el perno de seguridad (23). La sierra
esta bloqueada en la posicion inferior.

* Fijar la funcion de traccién de la sierra con el tor-
nillo de fijacién para la guia de traccién (20) en la
posicién posterior.

» Transportar la maquina sujetandola por la mesa de
sierra fija (15).

» Para volver a montar la maquina, proceder como
se indica en el apartado 7.

10.Mantenimiento

A jAdvertencia! jAntes de efectuar cualquier traba-
jo de ajuste, conservacion o reparacion, desenchufar
la clavija de la red!

Medidas generales de mantenimiento

Retire cada cierto tiempo las virutas y el polvo de la
magquina con ayuda de un pafo. Engrase con aceite
las piezas giratorias una vez al mes para prolongar
la vida util de la herramienta. No engrase con aceite
el motor.

No utilice ningun producto caustico para limpiar las
piezas de plastico.

Limpieza de dispositivo de seguridad de protec-
cion de la hoja de sierra movil (5)

Antes de cada puesta en marcha, compruebe que no
haya suciedad ni impurezas en la protecciéon de la
hoja de sierra.

Retire todas las virutas de serrin y las astillas viejas
mediante la ayuda auxiliar de un pincel, un cepillo o
un utensilio similar.

Cambio de insercién de la mesa
iPeligro!
Si la insercion de la mesa (10) estuviera dafnada,
existe el peligro de que queden obstruidos pequefios
objetos entre la insercion de la mesa y la hoja de sie-
rra, bloqueando con ello la hoja de sierra. jSustituya
inmediatamente las inserciones de la mesa da-
nadas!

1. Desenrosque los tornillos de la insercion de la
mesa. En caso necesario, gire la mesa giratoria e
incline el cabezal de la sierra para poder acceder
a los tornillos.

2. Retire la insercion de la mesa.

3. Coloque la insercion de la mesa nueva.

4. Apriete los tornillos en la insercion de la mesa.

Inspeccién de escobillas

Compruebe las escobillas de carbon en una maquina
nueva al cabo de las primeras 50 horas de servicio o
cuando se hayan instalado escobillas nuevas. Efec-
tue nuevas comprobaciones cada 10 horas de servi-
cio tras la primera inspeccion.

Si el material de carbono esta desgastado en una
longitud de 6 mm o si los resortes o el hilo metalico
en derivacion estan carbonizados o presentan da-
fios, deben sustituirse ambas escobillas. Si tras des-
montarlas se estima que las escobillas siguen siendo
aptas para el uso, puede volver a montarlas.

Para realizar el mantenimiento de las escobillas de
carbon, abra los dos bloqueos (tal como se repre-
senta en la ilustracion 21) en sentido contrario a las
agujas del reloj. Retire a continuacién las escobillas
de carbon.

Vuelva a colocar las escobillas de carbén en el orden
contrario.

Informacién de servicio

Es preciso tener en cuenta, que las siguientes piezas
de este producto se someten a desgaste natural o
provocado por el uso o que se necesitan las siguien-
tes piezas como materiales de consumo.

Piezas de desgaste*: Escobillas de carbén, hoja de
sierra, inserciones de la mesa, sacos de recogida de
virutas

* ino tiene por qué estar incluido en el volumen de
entregal

11. Almacenamiento

Almacene el aparato y sus accesorios en un lugar
oscuro, seco Y sin riesgo de heladas, donde no esté
al alcance de nifios. El rango de temperatura de al-
macenamiento es de 5 a 30°C.

Conserve la herramienta eléctrica en su embalaje
original.

Cubra la herramienta eléctrica para protegerla del
polvo o de la humedad.

Guarde las instrucciones de servicio junto con la he-
rramienta eléctrica.

12.Conexion eléctrica

El electromotor instalado estd conectado para
utilizarse. La conexiéon cumple las pertinentes
disposiciones VDE y DIN.

La conexidn a la red por parte del cliente, asi co-
mo el cable alargador utilizado deben cumplir
estas normas.

» El producto cumple los requisitos de la norma EN
61000-3-11 y esta sometido a condiciones de co-
nexion especiales. Ello significa que esta prohibido
un uso en puntos de conexién escogidos de forma
arbitraria.

» El aparato puede provocar fluctuaciones de ten-
sion transitorias ante unas condiciones desfavora-
bles de la red.

» El producto se ha previsto exclusivamente para su
uso en puntos de conexion que v
a) no superen una impedancia de la red maxima
admisible “Z” (Zmax = 0.382 Q), o que
b) tengan por cada fase una capacidad de carga
con corriente constante de la red minima de 100 A.
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» Como usuario debera asegurarse - si fuera nece-
sario tras una consulta previa a su compafia sumi-
nistradora de electricidad - de que el punto de co-
nexion al que desea conectar el producto cumple
uno de los dos requisitos indicados, a) o b).

Advertencias importantes

En caso de sobrecarga del motor, este se desconec-
ta automaticamente. Tras un tiempo de refrigeracion
(los tiempos varian), puede conectarse de nuevo el
motor.

Linea de conexion eléctrica defectuosa.

En las lineas de conexioén eléctrica surgen a menudo

dafios de aislamiento.

Las causas para ello pueden ser:

» Zonas aprisionadas al conducir las lineas de cone-
Xion a través de ventanas o puertas entreabiertas.

» Dobleces ocasionados por la fijacién o el guiado
incorrectos de la linea de conexion.

» Zonas de corte al sobrepasar la linea de conexion.

» Dafios de aislamiento por tirar de la linea de co-
nexion del enchufe de la pared.

» Grietas causadas por el envejecimiento del ais-
lamiento.

Tales lineas de conexion eléctrica defectuosas no

deben utilizarse, pues suponen un riesgo para la vi-

da debido a los dafios de aislamiento.

Supervisar con regularidad las lineas de conexion

eléctrica en busca de posibles danos. Durante la

comprobacion, preste atencion a que la linea de co-

nexion no cuelgue de la red eléctrica.

Las lineas de conexion eléctrica deben cumplir las

pertinentes disposiciones VDE y DIN. Utilice so-

lo lineas de conexion eléctrica con certificacion

,HO5VV-F*.

La impresion de la denominacion del tipo en el cable

de conexién es obligatoria.

Motor de corriente alterna:

» Latension de la red debe ser de 220 - 240 V~.

» Los cables alargadores de hasta 25 m de longi-
tud deben poseer una seccion de 1,5 milimetros
cuadrados.

Las conexiones y reparaciones del equipamiento
eléctrico debe realizarlas solo un experto electricis-
ta.

En caso de posibles dudas, indique los siguientes
datos:

» Tipo de corriente del motor

» Datos de la placa de caracteristicas del motor
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13.Eliminacion y reciclaje
Notas sobre el embalaje

Los materiales de embalaje
QY ,\' = # son reciclables. Deseche los
%@ @n Q" embalajes de forma respe-
tuosa con el medio ambiente.

Notas sobre la Ley alemana de aparatos eléctri-
cos y electrénicos (ElektroG)

jLos residuos de equipos eléctricos y
electronicos no forman parte de la basu-
ra doméstica, sino que deben recogerse

N ; climinarse por separado!

* jAntes de la entrega, deben retirarse, libres de da-
fos, las baterias usadas o las baterias recargables
que no vengan instaladas de manera permanente
en el aparato usado! Su eliminacién esta regulada
por la ley alemana de baterias.

» Los propietarios o usuarios de aparatos eléctricos
y electronicos estan legalmente obligados a devol-
verlas después de su uso.

+ jEl usuario final es responsable de eliminar sus da-
tos personales en el aparato usado que se va a
desechar!

» El simbolo del contenedor con ruedas tachado sig-
nifica que los equipos eléctricos y electronicos no
deben desecharse junto con la basura doméstica.

* Los residuos de equipos eléctricos y electrénicos
se pueden entregar de forma gratuita en los si-
guientes lugares:

- Puntos publicos de eliminacion o recogida (p. €j.,
obras publicas municipales)

- Puntos de venta de dispositivos electronicos (fi-
sicos y online), siempre que los comerciantes
estén obligados a retirarlos u ofrecerlos volun-
tariamente.

- Puede entregar hasta tres aparatos eléctricos
usados por tipo de aparato, con una longitud
maxima de canto de 25 centimetros, de forma
gratuita sin necesidad de adquirir previamente
un aparato nuevo del fabricante o llevarlos a otro
punto de recogida autorizado en su zona.

- En el correspondiente servicio de atencién al
cliente podra encontrar condiciones de devolu-
cion adicionales de los fabricantes y distribuido-
res.

» Si el fabricante entrega un aparato eléctrico nuevo
a un domicilio privado, el fabricante puede solicitar
que el aparato eléctrico usado sea recogido de for-
ma gratuita a peticion del usuario final. Para ello,
pongase en contacto con el servicio de atencién al
cliente del fabricante.

» Estas declaraciones solo se aplican a los apara-
tos instalados y vendidos en los paises de la Union
Europea y sujetos a la Directiva Europea 2012/19/

UE. En paises fuera de la Unién Europea, se pueden aplicar diferentes regulaciones a la eliminacion de residuos de
equipos eléctricos y electronicos.

14.Subsanacion de averias

Averia Posible motivo Solucién

El motor no funciona | Motor, cable o clavija defectuosos, el fusi- |Acudir a un experto para que supervise la

ble de red ha saltado maquina. No reparar nunca el motor uno mismo.
iEs peligroso! Comprobar los fusibles, sustituir
en caso necesario

El motor arranca de Tensién demasiado baja, bobinas dafiadas, | Encargarle a la central eléctrica que supervise

manera lenta y no condensador quemado la tension. Acudir a un experto para que su-
alcanza la velocidad pervise el motor. Acudir a un experto para que
de servicio. supervise el condensador

El motor hace dema- |Bobinas dafiadas, motor defectuoso Acudir a un experto para que supervise el motor
siado ruido

El motor no alcanza la | Circuitos del sistema eléctrico sobrecarga- | No utilice otros aparatos o motores con el mis-
capacidad total. dos (lamparas, otros motores, etc.) mo circuito eléctrico

El motor se sobreca- | Sobrecarga del motor, insuficiente refrige- |Evitar la sobrecarga del motor durante el corte,

lienta con facilidad. racion del motor retirar el polvo del motor para garantizar una
refrigeracion optima del motor

El corte de la sierra es | La hoja de sierra esta roma, el dentado Afilar la hoja de sierra o emplear una hoja de

demasiado rugoso u | no es el apropiado para el espesor del sierra apropiada

ondulado material

La pieza de trabajo se |La presion de corte es demasiado elevada |Colocar una hoja de sierra apropiada
desgarra o se hace o la hoja de sierra no es la apropiada para
astillas la tarea

GARANTIA:

Gracias por elegir una herramienta eléctrica ADEO. Estos productos estan fabricados de acuerdo con los mas altos
estandares de calidad y tienen una garantia de 24 meses contra defectos de fabricacidon para uso particular desde la
fecha de compra.

Esta garantia no afecta a sus derechos legales. En caso de fallo de funcionamiento de su herramienta (defectuosa, falta
de piezas, etc.), pongase en contacto con el servicio de atencion al cliente.

Direccion de servicio: Direccion de servicio de ADEO: 135 RUE SADI CARNOT CS00001, 59790 RONCHIN, FRANCIA
El desgaste normal, incluyendo el desgaste de los accesorios, queda excluido de la garantia. El producto tiene una
garantia de 24 meses si se utiliza para un uso doméstico normal. La garantia queda anulada si el producto ha sido so-
brecargado o descuidado, mal utilizado o reparado por un representante no autorizado. El derecho de garantia expira
tanto con el funcionamiento continuo diario como con el uso comercial o industrial. Debido a las continuas mejoras del
producto, nos reservamos el derecho a modificar los datos del producto sin previo aviso.

ES |81




Explicagao dos simbolos no aparelho

Leia e siga o manual de instrucdes e as indicagbes de seguranca antes da colocagédo em
funcionamento!

Use oculos protectores!

Use uma protecgao dos ouvidos!

Use uma protecgao respiratoria, em caso de formagao de po!

Atencgéao! Risco de ferimentos! Ndo pegue na lamina de serra em funcionamento!

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
\=650nm P, <1mW

Atencgédo! Radiacao laser

Classe de protegao Il (isolamento duplo)

Considerar as indicagdes de aviso e de seguranca!

Nunca deite aparelhos elétricos no lixo doméstico!

O produto cumpre as diretivas europeias em vigor.
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1. Introducao

Fabricante:

Adeo Services

135 rue Sadi Carnot - CS 00001
59790 Ronchin - France

Estimado cliente,
Desejamos-lhe muita satisfagéo e sucesso ao traba-
Ihar com o seu novo aparelho.

Nota:

De acordo com a legislagao vigente relativa a res-

ponsabilidade pelos produtos, o fabricante deste

aparelho ndo é responsavel por danos que ocorram

neste aparelho ou por via deste aparelho nas seguin-

tes situagodes:

* Manuseio incorreto,

* Nao cumprimento do manual de instrugdes,

» Reparagdes efetuadas por técnicos terceiros nao
autorizados,

* Montagem e substituicdo de pegas sobresselentes
que nao de origem,

« Utilizagao incorreta,

» Falhas da instalag&o elétrica em caso de nao cum-
primento dos regulamentos elétricos e disposi¢cdes
VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Recomendamos o seguinte:

Antes da montagem e da colocagdo em funciona-
mento, leia a totalidade do texto manual de instru-
coes.

Este manual de instrugbes devera facilitar-lhe a fami-
liarizagdo com a maquina e com as possibilidades de
utilizagéo corretas.

O manual de instrugdes contém indicagdes impor-
tantes de como trabalhar com a maquina de modo
seguro, correto e econémico e de como evitar peri-
gos, poupar em custos de reparacao, reduzir perio-
dos de paragem e aumentar a fiabilidade e vida util
da maquina.

Para além dos regulamentos de seguranca deste
manual de instrugcbes, devera cumprir sempre as di-
retivas respeitantes a operagdo da maquina vigentes
no seu pais.

Guarde o manual de instru¢des num invélucro de
plastico, protegido da sujidade e da humidade, junto
da maquina. O manual deve ser lido e seguido por
todo e qualquer pessoal operador antes do inicio dos
trabalhos.

S6 devem trabalhar com a maquina pessoas que te-
nham sido instruidas acerca da utilizagédo da maqui-
na e dos perigos associados. Deve ser respeitada a
idade minima exigida.
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Para além das indicagdes de seguranga incluidas
neste manual de instru¢des e dos regulamentos es-
peciais do seu pais, devem ser cumpridas as regras
técnicas geralmente reconhecidas para a operagéo
de maquinas idénticas.

Nao assumimos qualquer responsabilidade por aci-
dentes ou danos que advenham do nao cumprimento
deste manual e das indicagbes de seguranga.

2. Descrigao do aparelho (fig. 1-21)

1. Pega

2. Interruptor de ligar/desligar

3. Interruptor de bloqueio

4. Cabegote da maquina

5. Protegdo amovivel da lamina de serra

6. Lamina de serra

7. Dispositivo de fixagéo

7a. Tecla de bloqueio rapido

8. Apoio de peca

9. Parafuso de travamento para o apoio de peca

10. Inserto da mesa

11. Punho de bloqueio

12. Ponteiro

13. Escala

14. Mesa rotativa

15. Mesa de serrar fixo

16. Carril de batente

16a.Carril de batente deslocavel

16b.Parafuso de travamento

17. Saco de captagéo de aparas

18. Escala

19. Ponteiro

20. Parafuso de travamento para a guia de tragéo

21. Guia de tragao

22. Parafuso de travamento

23. Cavilha de seguranca

24. Parafuso para limitagcao de profundidade de cor-
te

25. Batente para limitagcao de profundidade de corte

26. Parafuso de ajuste (90°)

27. Parafuso de ajuste (45°)

28. Parafuso flangeado

29. Flange exterior

30. Bloqueio de veio de serra

31. Flange interior

32. Laser

33. Interruptor de ligar/desligar Laser

34. Alavanca da posicéo de engate

35. Protegao contra tombo

36. Parafuso de ajuste

A.) angulo de encosto de 90° (ndo incluido no &mbi-
to de fornecimento)

B.) angulo de encosto de 45° (n&o incluido no &mbi-
to de fornecimento)

C.) Chave Allen de sextavado interno, 6 mm

D.) Parafuso Phillips (laser)

3. Embalagem

» Serra de corte transversal 1x dispositivo de fixagdo
(7) (pré-montado)

» 2 x apoio da pega (8) (pré-montado)

» Saco de recolha de aparas (17)

» Chave Allen de sextavado interno 6 mm (C)

* Manual original de instrucées

4. Uso adequado

A serra de corte transversal serve para o corte em
esquadria de madeiras e plasticos, de acordo com o
tamanho da maquina. A serra ndo é adequada para
o corte de lenha.

Aviso! Nao utilize o aparelho para cortar outros ma-
teriais que ndo os descritos no manual de operagéo.

Aviso! A lamina de serra fornecida serve exclusiva-
mente para serrar os seguintes materiais:

Madeira, derivados de madeira (MDF, aglomerado,
contraplacado, painéis folheados, aglomerado de
fibras duro, etc.), madeira com pregos e chapas de
ago macio de 3 mm.

Nota: A madeira que contém pregos ou parafusos
néo galvanizados pode - cuidadosamente - também
ser cortada com seguranca.

Nota: Nao utilize a lamina de serra para cortar mate-
riais galvanizados ou madeira com pregos galvaniza-
dos incorporados.

N&o a utilize para serrar troncos para a lareira!

A maquina s6 deve ser utilizada para o seu propésito
especificado. Qualquer outra utilizagdo & conside-
rada incorreta. Quaisquer danos ou ferimentos dai
resultantes serdo da responsabilidade da entidade
operadora/operador e ndo do fabricante.

S6 devem ser utilizadas laminas de serra adequadas
a maquina. Nao é permitida a utilizagao de discos de
corte de qualquer tipo.

Faz igualmente parte da utilizagdo correta o cum-
primento das indicagbes de seguranga, assim como
das instrugdes de montagem e das indicagdes de
operagao no manual de instrucdes.

As pessoas que operem ou mantenham a maquina
deverdo ser familiarizadas com a mesma e ser ins-
truidas relativamente aos perigos possivel.

Para além disso, devem ser estritamente cumpridos
os regulamentos de prevengéo de acidentes vigen-
tes.

Devem ser seguidas todas as restantes regras ge-
rais relativas as areas de medicina do trabalho e de
seguranca.

Qualquer alteracdo na maquina exclui o fabricante

de toda e qualquer responsabilidade por danos dai

resultantes.

Mesmo que a maquina seja corretamente utilizada,

nao é possivel excluir totalmente determinados ris-

cos residuais. Consoante a construgédo e montagem

da maquina, poder&o surgir os seguintes pontos:

» Contacto com a lamina de serra na area desprote-
gida da serra.

» Pegar na lamina de serra em funcionamento (feri-
mento de corte).

» Ressalto de pecgas de trabalho e de partes de pe-
¢as de trabalho.

* Quebras da lamina de serra.

» Ejecao de pecas de carboneto metalico com defei-
to da l&mina de serra.

» Danos auditivos em caso de néo utilizagao da pro-
tecao dos ouvidos necessaria.

* Emissdes nocivas a saude de pds de madeira em
caso de utilizagdo num recinto fechado.

Tenha em atencédo que os nossos aparelhos nao
foram desenvolvidos para utilizagdo em ambientes
comerciais, artesanais ou industriais. Nao assumi-
mos qualquer garantia, se o aparelho for utilizado
em ambientes comerciais, artesanais, industriais ou
equivalentes.

5. Instrugoes de seguranga

Indicagbes de seguranga gerais para ferramen-
tas elétricas

A AVISO! Leia todas as indicagdes de seguran-
¢a, instrugoes, ilustragées e dados técnicos que
vém com esta ferramenta elétrica. A inobservancia
das instrugdes de seguranca e indicagbes pode cau-
sar choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as instrugdes de segurancga e indi-
cacgoOes para futuras consultas.

O conceito ,ferramenta elétrica®, utilizado nas instru-
¢oes de segurancga refere-se a ferramentas elétricas
operadas por rede elétrica (com cabo de alimenta-
¢ao) e as ferramentas elétricas operadas por acumu-
lador (sem cabo de alimentag&o).

1) Seguranga no posto de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem
iluminada.

A desarrumagéo ou as areas de trabalho nao ilu-
minadas podem provocar acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta elétrica num
ambiente potencialmente explosivo, no qual
estejam presentes liquidos inflamaveis, ga-
ses ou poeiras.
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As ferramentas elétricas geram faiscas, que po-
dem inflamar a poeira ou os vapores.

Mantenha as criangas e outras pessoas afas-
tadas enquanto usa a ferramenta elétrica.
Em caso de distragéo, pode perder o controlo da
ferramenta elétrica.

2) Seguranga elétrica

a)

b)

c)

d)

f)

A ficha de ligagao da ferramenta elétrica tem
de caber na tomada.

A ficha ndo deve ser modificada de forma algu-
ma. Nao utilize qualquer ficha de adaptador em
conjunto com ferramentas elétricas com ligagao
a terra. As fichas inalteradas e as tomadas ade-
quadas diminuem o risco de um choque elétrico.
Evite o contato do corpo com superficies
ligadas a terra, como tubos, aquecedores,
fogoes e frigorificos. Existe um risco eleva-
do de choque elétrico se o seu corpo estiver
ligado a terra.

Mantenha as ferramentas elétricas afastadas
de chuva e humidade.

A penetragéo de agua na ferramenta elétrica au-
menta o risco de um choque elétrico.

Nao use o cabo de ligagdo para transportar
ou suspender a ferramenta elétrica ou para
desligar a ficha da tomada.

Mantenha o cabo de ligagao afastado de ca-
lor, 6leo, bordas afiadas ou pegas moveis.
Cabos de ligagdo danificados ou enrolados au-
mentam o risco de um choque elétrico.

Ao trabalhar com uma ferramenta elétrica ao
ar livre, use apenas linhas de prolongamento
que também sejam adequados para utiliza-
¢ao no exterior.

A utilizagdo de uma linha de prolongamento ade-
quada para a area exterior diminui o risco de um
choque elétrico.

Se for inevitavel a operagdo da ferramenta
elétrica num ambiente humido, use um dis-
juntor diferencial.

A utilizagdo de um disjuntor diferencial diminui o
risco de um choque elétrico.

3) Segurancga das Pessoas

a)

b)

Mantenha-se atento, concentre-se no que
esta a fazer e proceda com sensatez ao tra-
balhar com uma ferramenta elétrica.

Nao utilize qualquer ferramenta elétrica se
estiver com sono ou sob a influéncia de al-
cool, drogas ou medicamentos. Um instante
de descuido durante a utilizagdo da ferramenta
elétrica pode provocar lesdes graves.

Utilize sempre equipamentos de protecao
pessoal e 6culos de protegao.
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c)

d)

e)

f)

9)

h)

A utilizacdo de equipamentos de protecao pes-
soal, como mascara anti-poeira, calgado de se-
guranca antiderrapante, capacete de protecéo
ou protetor auditivo, dependendo do tipo e uso
da ferramenta elétrica, reduz o risco de ferimen-
tos.

Evite uma colocagéao involuntaria em funcio-
namento. Certifique-se de que a ferramen-
ta elétrica esta desligada antes de a ligar a
fonte de alimentagao e/ou a bateria, receber
corrente ou transporta-la. Se tiver o dedo no
interruptor quando estiver a transportar a ferra-
menta elétrica ou se conectar a ferramenta elé-
trica a fonte de alimentagéao, isso pode causar
um acidente.

Remova as ferramentas de ajuste ou as cha-
ves de parafusos antes de ligar a ferramenta
elétrica.

Uma ferramenta ou chave que se encontre numa
peca rotativa da ferramenta elétrica pode causar
ferimentos.

Evite uma postura anormal.

Certifique-se de que se coloca numa posicao
segura e que mantém o equilibrio em todos
os momentos. Assim, controla melhor a ferra-
menta elétrica em situagdes inesperadas.

Use vestuario de trabalho adequado. Nao use
roupas largas ou joias. Mantenha o cabelo,
a roupa e as luvas afastados das pecas mo-
veis. Roupa larga, joias ou cabelos longos po-
dem ser capturados por pecas moveis.

Se puderem ser montados equipamentos de
aspiracao e recolha de poeiras, certifique-se
de que estes estdo ligados e sdo usados cor-
retamente.

A utilizacdo de um aspirador de poeiras pode re-
duzir a poeira.

Nao se sinta seguro e nunca transgrida as
regras de seguranga para ferramentas elé-
tricas, mesmo se estiver familiarizado com
a ferramenta elétrica apés uso frequente. A
atuacéo descuidada pode provocar lesbes gra-
ves, dentro em fracdes de segundos.

4) Utilizacdo e manuseio da ferramenta elétrica

a)

b)

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica.
Utilize a ferramenta elétrica adequada para o
seu trabalho. Com a ferramenta elétrica correta,
trabalha melhor e de forma mais segura na gama
de poténcia especificada.

Nao utilize qualquer ferramenta elétrica cujo
interruptor esteja defeituoso. Uma ferramen-
ta elétrica que ja nao possa ser ligada ou
desligada é perigosa e tem de ser reparada.

c)

d)

f)

g)

h)

Desconecte a ficha da tomada e/ou remova
a bateria antes de fazer qualquer ajustes do
aparelho, trocar insertos da ferramenta ou
guardar o aparelho.

Esta medida de precaugdo impede o arranque
involuntario da ferramenta elétrica.

Guarde as ferramentas elétricas nao utiliza-
das fora do alcance de criangas.

Nao permita que pessoas utilizem este aparelho,
que nao estejam familiarizadas com ele ou néo
tenham lido estas instrugdes. As ferramentas
elétricas sdo perigosas se forem utilizadas por
pessoas inexperientes.

Realize a manutenc¢ao das ferramentas elétri-
cas e os insertos da ferramenta com cuidado.
Verifique se as pegas moéveis funcionam na per-
feicdo e ndo ficam presas, se as pecgas estado
danificadas ou partidas de forma a prejudicar
a funcéo da ferramenta elétrica. Mande reparar
pecas danificadas antes da utilizagdo da ferra-
menta elétrica. Muitos acidentes sdo causados
por ferramentas elétricas com a manutengédo mal
realizada.

Mantenha as suas ferramentas de corte afia-
das e limpas. Ferramentas de corte com ares-
tas de corte afiadas tratadas com cuidado
emperram menos e sao mais faceis de usar.
Utilize ferramentas elétricas, acessorios, fer-
ramentas de ajuste, etc. de acordo com estas
instrugoes.

Tome em consideragdo as condigdes de traba-
Iho e a atividade a ser realizada. A utilizagdo de
ferramentas elétricas para aplicagdes que néo
sejam as previstas pode conduzir a situagdes
perigosas.

Mantenha as pegas e superficies de pegar
secas, limpas e livres de 6leo e gordura. Em
situagOes imprevistas, pegas e superficies de
pegar viscosas nao permitem uma operagao e
controlo seguro da ferramenta elétrica.

5) Assisténcia

a)

A ferramenta elétrica s6 deve ser reparada
por pessoal especializado, usando somente
pecas sobresselentes originais. Assim asse-
gura-se que a seguranca da ferramenta elétrica
€ mantida.

Aviso! Esta ferramenta elétrica cria um campo ele-
tromagnético durante o funcionamento. Esse campo
podera, sob determinadas circunstancias, afetar im-
plantes médicos ativos e passivos. Para reduzir o ris-
co de ferimentos graves ou mortais, recomendamos
as pessoas com implantes médicos que consultem o
seu médico e o fabricante do seu implante antes de
operarem a ferramenta elétrica.

Indicagbes de segurancga para serras de corte de
esquadria

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Serras de corte de esquadria estao previsto
para o corte de madeira e produtos semelhan-
tes a madeira e ndao podem ser usadas para
a corte de materiais ferrosos como, por ex.,
barras, hastes, parafusos, etc. Poeiras abrasi-
vas provocam o bloqueio de pegas moveis como,
por ex., da cobertura de protecao inferior. Faiscas
de corte queimam a cobertura de protegao infe-
rior, a placa de inserto e outras pecas de plastico.
Desde que possivel, fixe a pe¢a de trabalho
com sargentos. Se segura a pec¢a de trabalho
manualmente, tem de manter a sua mao sem-
pre afastada, no minimo, 100 mm de cada lado
da lamina de serra. Nao utilize a serra para o
corte de pecas demasiado pequenas para fi-
xa-las ou segura-las com a mao. Se a sua méo
for demasiado perto da lamina de serra, existe
um maior risco de lesdes devido ao contato com
a lamina de serra.

A peca de trabalho tem de estar imoével e tem
de estar fixada ou empurrada contra o baten-
te ou contra a mesa. Nunca empurre a peca
contra a lamina de serra e nunca corte-a de
“maos-livres”. Pegas de trabalho soltas ou em
movimento podem ser projetadas a alta velocida-
de e provocar lesées.

Empurra a serra, passando pela peca de tra-
balho. Evite puxar a serra, passando pela
peca de trabalho. Para efetuar um corte, le-
vante o cabecgote da serra e puxe-o por cima
da peca de trabalho, sem cortar. Em seguida,
ligue o motor, vire o cabecgote da serra para
baixo e empurre a serra, passando pela peca
de trabalho. Em caso de um corte puxando a
serra, existe o perigo que a lamina de serra suba
em relagao a pecga de trabalho, sendo a unidade
da lamina de serra projetada fortemente contra o
operador.

Nunca coloque a mao sobre a linha de corte
prevista, nem a frente, nem atras da lamina de
serra. Apoiar a pega de trabalho com as “méos
cruzadas, ou seja, segurar a peca de trabalho ao
lado direito com a mé&o esquerda, ou vice-versa,
€ muito perigoso.

Com a lamina de serra em rotagdo, nunca
meta a mao atras do batente. Mantenha sem-
pre a distancia de seguranca de 100 mm entre
a mao e a lamina de serra em rotagao (isto é
valido para ambos os lados da lamina de ser-
ra, por ex., ao remover desperdicios de ma-
deira). Pode ndo ser discernivel que a sua méo
esteja muito perto da lamina de serra, e pode ficar
ferido com gravidade.
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9)

h)

)

k)

Verifique a peca de trabalho antes do corte.
Se a peca de trabalho estiver curvado ou de-
formado, fixe a pe¢a com o lado curvado vira-
do para fora relativo ao batente. Certifique-se
sempre de que, ao longo da linha de corte nao
haja nenhuma fenda entre a pega de trabalho,
o batente e a mesa. Pecgas de trabalho curvados
ou deformados podem torcer-se ou deslocar-se e
provocar que a lamina de serra em rotagdo em-
perre durante o corte. A pega de trabalho nunca
deve ter pregos ou corpos estranhos.

Utilize a serra apenas se a mesa estiver de-
sobstruida de ferramentas, desperdicios de
madeira, etc.; apenas a peca de trabalho pode
estar acima da mesa. Pequenos residuos, pe-
¢as de madeira soltos ou outros objetos que en-
tram em contato com a lamina em rotagao podem
ser projetadas a alta velocidade.

Corte sempre uma unica peca de trabalho.
Pecas de trabalho empilhadas ndo podem ser
devidamente fixadas ou seguradas e, durante o
corte, podem deslizar ou provocar que a lamina
emperra.

Certifique-se antes da utilizagao, que a serra
de corte de esquadria se encontre numa base
plana e resistente. Uma superficie de trabalho
plana e resistente reduz o perigo que a serra de
corte de esquadria entra em instabilidade.
Planeie os seu trabalho. Ao reajustar a incli-
nacgao da lamina de serra ou do angulo da es-
quadria, tenho a cuidado que o batente ajus-
tavel esteja ajustado corretamente, apoiando
a pec¢a, sem entrar em contato direto com a
lamina de serra ou a cobertura de protecao.
Sem ligar a maquina e sem pecga de trabalho aci-
ma da mesa tem de ser simulada uma movimen-
tagcao completa do corte da lamina de serra, para
assegurar que nao ocorrerdo obstrugdes, nem o
perigo do corte para dentro do batente.

No caso de pecgas de trabalho mais largas ou
mais compridas do que o lado superior da
mesa, assegure apoios adequados, por ex.,
através de extensdes da mesa ou cavaletes.
Pecas de trabalho mais largas ou mais compridas
do a mesa da serra de corte de esquadria podem
tombar se ndo forem apoiadas seguramente. Se
um pedago de madeira cortado ou a pecga de tra-
balho tomba, pode elevar a cobertura de protegcao
inferior ou projetado de forma descontrolada pela
ldamina em rotagéo.

m) Nunca recorra a outras pessoas em substitui-

¢cdo duma extensdo da mesa ou para apoios
adicionais. O apoio instavel da peca de trabalho
pode provocar que a lamina emperra. A peca de
trabalho também pode deslocar-se durante o cor-
te, puxando o operador e o ajudante para dentro
da l&mina em rotacao.
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n)

0)

P)

q)

s)

A peca cortada nunca deve ser empurrada
contra a lamina de serra em rotagao. Se hou-
ver pouco espaco livre, por ex., no caso da utili-
zacgao de batentes longitudinais, a pega cortada
pode ficar emperrada com a lamina e projetada
com forga.

Utilize sempre um sargento ou um dispositivo
adequado para apoiar devidamente materiais
redondos como, por exemplo, barras ou tu-
bos. As barras tendem de rolar durante o corte,
0 que pode provocar que a lamina fica “preso”,
podendo a pega de trabalho e a sua méo puxado
para dentro da lamina.

Deixe que a lamina alcance primeiro o numero
de rotagdes maxima, antes de cortar a peca
de trabalho. Isto reduz o risco que a pecga de tra-
balho seja projetada.

Se a peca de trabalho for emperrada ou se a
lamina bloquear, desliga a serra de corte de
esquadria. Espere até que todos os compo-
nentes moveis estiverem imobilizados, des-
conecte a ficha de rede e/ou remova a bateria.
Em seguida, remova o material emperrado.
Se, no caso de um tal bloqueio, continuar a ser-
rar, pode ocorrer a perda do controlo ou danifica-
¢des da serra de corte de esquadria.

Apés concluido o corte, solte o interruptor,
mantenha o cabegote da serra em baixo e
aguarde a imobilizacdo da lamina, antes de
remover a pega cortada. E muito perigoso colo-
car a mao perto da lamina a parar.

Segure a pega muito bem se estiver a efetuar
um corte incompleto ou ao soltar o interrup-
tor, antes de que o cabecote da serra tenha
atingido a sua posicdo inferior. Devido ao
efeito de travagem da serra, o cabecote da ser-
ra pode ser puxado repentinamente para baixo, o
que representa um risco de lesoes.

Indicagbes de seguranga para o manuseio de la-
minas de serra

N&o utilize ldaminas de serra danificadas ou de-
formadas.

N&o utilize laminas de serra com fissuras. Rejeite
laminas de serra com fissuras. Nao é permitida
uma reparagao.

Nao utilize laminas de serra fabricadas em ago
rapido.

Controle o estado das laminas de serra, antes de
utilizar a serra de corte ou de tragao.

Utilize apenas laminas de serra que sejam ade-
quadas ao material a ser cortado.

Utilize apenas as laminas de serra especificadas
pelo fabricante.

Se forem destinadas a trabalhar madeira ou ma-
teriais semelhantes, as |aminas de serra tém de
cumprir a EN 847-1.

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23
24
25

N&o utilize laminas de serra feitas em ago rapido
de alta liga (HSS).

Utilize apenas laminas de serra cuja velocidade
maxima permitida ndo seja inferior a velocidade
maxima do fuso do aparelho e que sejam ade-
quadas ao material a ser cortado.

Observe o sentido de rotagdo da lamina de serra.
Utilize apenas ldminas de serra quando dominar
0 manuseamento.

Observe a velocidade maxima. A rotagdo ma-
xima indicada na lamina de serra ndo deve ser
ultrapassada. Se indicado, cumpra a gama de
velocidade.

Remova impurezas, massa lubrificante, 6leo e
agua das superficies de fixagao.

N&o utilize buchas ou anéis redutores soltos para
reduzir orificios nas laminas de serra.
Certifique-se de que os anéis redutores fixados
para a fixagdo da lamina de serra tém o mesmo
didmetro e pelo menos 1/3 do diametro de corte.
Garanta que os anéis redutores fixados estao
paralelos uns aos outros.

Manuseie as laminas de serra com cuidado.
Guarde-as de preferéncia dentro da embalagem
original ou em recipientes especiais. Use luvas
de protecdo para aumentar a aderéncia e para
reduzir ainda mais o risco de ferimentos.

Antes da utilizagdo das laminas de serra garan-
ta que todos os dispositivos de protecédo estéo
devidamente fixados.

Antes da utilizagc&o, assegure-se de que a lami-
na de serra por si utilizada cumpre os requisitos
técnicos deste aparelho e que esta devidamente
fixada.

Utilize a lamina de serra fornecida apenas para
serragem de madeira, nunca para o corte de
metais.

Utilize apenas laminas de serra com um didmetro
conforme as indicagdes na serra.

Utilize apoios de pecga de trabalho adicionais,
desde que necessario para a estabilidade da
peca de trabalho.

As extensdes do apoio da pega de trabalho tém
de ser sempre fixadas e utilizados nos trabalhos.
Nunca substitua um inserto de mesa gasto!
Evite a sobreaquecimento dos dentes da serra.
Ao serrar materiais sintéticos, evite que o ma-
terial funda.

Para o efeito, utilize as laminas de serra corre-
tas. Substitua atempadamente laminas de serra
danificadas ou gastas.

Se alamina de serra sobreaquece, pare a maqui-
na. Deixe a lamina de serra arrefecer primeiro,
antes de trabalhar de novo com o aparelho.

Atencao: radiacao laser
Nao olhe directamente para o raio
Classe laser 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Proteja-se e o meio ambiente mediante medidas
preventivas contra riscos de acidentes!

N&o olhe diretamente para o raio laser com os
olhos desprotegidos.

Nunca olhe diretamente para a trajetéria do raio.
Nunca aponte o raio laser para superficies refle-
toras nem para pessoas ou animais. Até um raio
laser com uma poténcia reduzida pode causar da-
nos nos olhos.

Cuidado - se forem executados outros procedi-
mentos que ndo os aqui descritos, tal podera levar
a uma exposicao perigosa a radiacéo.

Nunca abra o médulo laser. Poderia ocorrer uma
exposicao inesperada a radiagao.

Se o aparelho nao for utilizado durante um periodo
prolongado, deve-se retirar as baterias.

O laser nao deve ser substituido por outro de um
tipo diferente.

As reparagdes no laser s6 devem ser executadas
pelo fabricante do laser ou por um representante
autorizado.

Riscos residuais

A maquina foi produzida de acordo com o estado
da técnica e com as regras de segurancga reco-
nhecidas. No entanto, poderao surgir riscos resi-
duais durante o trabalho.

Risco para a saude advindo da eletricidade em
caso de utilizagao incorreta de cabos elétricos.
Para além disso, poderéao existir riscos residuais
nao evidentes, apesar de terem sido tomadas to-
das as medidas relevantes.

Os riscos residuais podem ser minimizados, se
forem seguidas as ,Indicacdes de seguranga“, a
LUlilizagcado correta“ e o manual de instru¢des na
sua generalidade.

N&o sobrecarregue a maquina desnecessaria-
mente: uma pressdo exagerada ao serrar danifica
rapidamente a lamina de serra, o que leva a uma
reducéo do rendimento da maquina relativamente
ao processamento e a precisdo de corte.

Ao cortar plastico, utilize sempre os grampos: as
pecas a serem serradas devem ser sempre fixadas
entre os grampos.

Evite colocagdes em funcionamento acidentais da
magquina: ao inserir a ficha na tomada, nunca prima
o botéo de funcionamento.

Utilize a ferramenta recomendada neste manual.
Obtera assim rendimentos étimos da sua serra de
esquadria.
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* Mantenha as suas maos longe da érea de trabalho,
se a maquina estiver em funcionamento.

* Antes de efetuar trabalhos de configuracédo ou de
manutencéo, solte o botéo Iniciar e remova a ficha
da tomada.

6. Dados técnicos

Motor de corrente alterna............. 220 - 240 V~ 50Hz
Desempenho ST.....cccoviiiiiiiiiiieee 1700 Watt
Modo operacional..........ccccceeveeenienene S6 15%*2000W
Rotagéo de ralenting ...........cccooeeiiennnn, 3200 min-
Lamina de serra de carboneto...g 216 x g 30 x 2 mm
NUmero de dentes........cccooevviiieiieeiiiiiiee e 24
largura maxima dos dentes da lamina de serra.3 mm
Angulo de rotagdo ...........ccccceeevevenen.. -45°/ 0°/ +45°
Corte em angulo................. 0° a 45° para a esquerda
Larguradaserraa 90°.........ccoceeeeenneee. 340 x 65 mm
Larguradaserraa45®........cccocveeeeennen. 240 x 65 mm

Largura da serra a 2 x 45°
(corte em angulo duplo)
Classe de prot€Gao ........ccccoevvvirieeeiiieeiiieeene

Peso médio ....................

Classe dolaser ........cccovvveveevicnnennnn.

Comprimento de onda do laser...................... 650 nm
Desempenho do laser..........ccoocveiiiieiniinennns <1mw

* Modo de operagao S1, operagao continua

* Modo de funcionamento S6, funcionamento perio-
dico ininterrupto. O funcionamento € composto de
um tempo de arranque, de um tempo com uma carga
constante e de um tempo de desaceleragao. A dura-
¢ao do ciclo é de 10 min, a duragao de ligagao relati-
va representa 25% da duragao do ciclo.

A peca deve ter uma altura minima de 3 mm e
uma largura minima de 10 mm.

Certifique-se de que a pecga é sempre fixada com
o dispositivo e fixagao.

Ruido
Os niveis de ruido foram determinados de acordo
com a norma EN 62841-1.

Nivel de pressdo acustica L ,............... 94 dB(A)
Erro de oscilagado K, ..cocuvvreccniniricee 3dB
Nivel de poténcia actstical, .............. 107 dB(A)
Erro de oscilag@o K ,....ccccoovnmrnninsnsinccnicnnnne 3dB

Use protecao auditiva.
A exposigao ao ruido pode causar perda auditiva.

Os valores de emissao sonora indicados foram me-
didos de acordo com um processo de teste norma-
lizado e podem ser utilizados para comparar uma
ferramenta elétrica com outra.
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Os valores de emissdo sonora indicados podem
também ser usado para uma primeira avaliagdo da
carga.

Aviso:

* Os valores de emissdo sonora poderao divergir
dos valores indicados durante a utilizagédo da ferra-
menta elétrica, consoante o tipo e a forma como a
ferramenta elétrica é utilizada, especialmente con-
forme o tipo de pega de trabalho.

» Tente manter a carga a mais reduzida possivel.
Medidas exemplares para a limitagdo do tempo de
trabalho. Devem ser tidas em conta todas as partes
do ciclo de funcionamento (por exemplo, tempos
nos quais a ferramenta elétrica esta desligada e
nos quais esta ligada, mas a funcionar sem carga).

7. Antes de ligar

* Abra a embalagem e retire o aparelho com cui-
dado.

* Retire o material da embalagem bem como blo-
queios de transporte e embalagem (caso existen-
tes).

» Verifique se a area da embalagem esta intacta.

» Verifique se ha danos de transporte no aparelho
€ NOS acessorios.

* Guarde a embalagem se possivel até ao fim do
tempo de garantia.

ATENGAO

O aparelho e o material de embalagem néao séao
brinquedos! As criangas ndao podem brincar com
sacos de plastico, peliculas ou pegas pequenas!
Existe perigo de ingestao e asfixia!

* A maquina deve ser instalada numa posigao esta-
vel. Segure a maquina mediante os furos da mesa
de serrar fixa (15), com quatro parafusos (n&o in-
cluidos no volume de fornecimento), numa banca-
da de trabalho, numa substrutura, ou semelhantes.

» Estender completamente a protegdo contra tombo
(35) pré-instalada e fixa-la através da chave Allen.

» Ajustar o parafuso de ajuste (36) ao nivel da placa
da mesa para evitar que a maquina se incline.

* Antes de colocar em funcionamento, devem ser
devidamente montadas todas as coberturas e dis-
positivos de segurancga.

* Alémina tem de rodar livremente.

» Tenha atencéo a corpos estranhos em madeira ja
trabalhada, como por ex. pregos ou parafusos, etc.

» Antes de pressionar o botado ligar / desligar, cer-
tifique-se de que a lamina esta montada correta-
mente e as partes mdveis estdo a funcionar sem
problemas.

» Certifique-se, antes de ligar a maquina, que os da-
dos sobre a placa de identificagéo estdo em con-
formidade com os dados de rede.

7.1 Verificacdo do dispositivo de seguranca Pro-
tecao amovivel da lamina de serra (5)

A protecéo da lamina de serra protege contra conta-

tos inadvertidos da lamina de serra e contra aparas

projetadas.

Verificar o funcionamento.

Para o efeito, virar a serra para baixo:

* Ao ser virado para baixo, a protegao da lamina de
serra tem que libertar a lamina de serra, sem tocar
em outros componentes.

* Ao virar a serra para cima, para a posi¢ao inicial, a
protecéo da lamina de serra tem de tapar automa-
ticamente a lamina de serra.

8. Montagem e funcionamento

8.1 Montagem da serra (fig. 1, 2, 4, 5)

» Para ajustar a mesa rotativa (14), dobrar o punho
de bloqueio (11) para cima e puxar a alavanca da
posicao de engate (34) para cima, com o dedo in-
dicador.

» Girar a mesa rotativa (14) e o ponteiro (12) para o
angulo desejado da escala (13).

Para fixar este ajuste, dobrar o punho de bloqueio
(11) para baixo.

* Ao pressionar levemente a cabega da maquina (4)
para baixo, simultaneamente retirando o pino de
segurancga (23) para fora do suporte do motor, a
serra é desbloqueada da posic¢éo inferior.

* Rodar a cabega da maquina (4) para cima.

» O dispositivo de fixagéo (7) pode ser fixado tanto a
esquerda como a direita na mesa da serra fixa (15).
Inserir o dispositivo de fixagdo (7) no furo previsto
para o efeito no lado traseiro do carril de batente
(16) e fixar o mesmo por meio do parafuso deaper-
to Estrela (7a).

No caso de corte de esquadria 0°- 45°, o disposi-
tivo de fixagéo (7) tem de ser montado apenas em
um unico lado (a direita) (veja a figura 11-12).

* A cabecga da maquina (4) pode ser inclinada para a
esquerda, a um maximo de 45°, soltando o parafu-
so de travamento (22).

» Durante o trabalho, os apoios de pega (8) devem
ser sempre fixos e utilizados. Ajuste o alcance pre-
tendido, soltando o parafusos de fixagao (9). De
seguida, volte a apertar o parafuso de fixagéo (9).

8.2 Ajuste de precisao do batente para corte em
esquadria de 90° (fig. 1, 2, 5, 6)

+ Angulo de encosto nio incluido no ambito de
fornecimento.

» Baixar a cabega da maquina (4) e fixar com o pino
de seguranca (23).

» Afrouxar o parafuso de travamento (22).

» Colocar o angulo de encosto (A) entre a lamina de
serra (6) e a mesa rotativa (14).

» Solte a porca de fixagao (26a).

» Ajustar o parafuso de ajuste (26), até o angulo en-
tre a lamina de serra (6) e a mesa rotativa (14) ser
de 90°.

» Aperte de novo a porca de fixagédo (26a).

» Por ultimo, verificar a posigdo do indicador de an-
gulo. Se necessario, soltar o ponteiro (19) com um
chave Phillips, coloca-lo na posigéo de 0° da esca-
la de angulo (18) e voltar a apertar o parafuso de
fixagao.

8.3 Corte em esquadria de 90° e mesa rotativa de

0° (fig.1,2,7)

Com larguras de corte até aprox. 100 mm, a fun-

¢ao de deslize da serra pode ser fixada na posigao

traseira, com o parafuso de travamento (20). Nesta
posicdo, a maquina pode ser operada no modo de

esquadria. Se a largura de corte for superior a 100

mm, deve ser assegurado que o parafuso de trava-

mento (20) esta afrouxado e a cabega da maquina

(4) esta movel.

Atencgao! Para cortes em esquadria a 90°, os carris

de batente deslocaveis (16a) devem ser fixados na

posicao interior.

» Abra os parafusos de travamento (16b) dos carris
de batente deslocaveis (16a) e desloque os carris
de batente deslocaveis (16a) para o interior.

» Os carris de batente deslocaveis (16a) devem ser
fixados a uma distancia da posicdo mais interior
que faga com que a distancia entre os carris de
batente (16a) e a lamina de serra (6) seja, no ma-
ximo, de 8 mm.

» Antes do corte, certifique-se de que uma colisdo
entre os carris de batente (16a) e a lamina de serra
(6) ndo seja possivel.

» Volte a apertar os parafusos de travamento (16b).

» Colocar a cabega da maquina (4) na posi¢édo su-
perior.

» Deslocar a cabeca da maquina (4) no punho (1)
para tras e, eventualmente, fixar nesta posicéo
(dependendo da largura de corte).

» Colocar a madeira a cortar no carril de batente (16)
e na mesa rotativa (14).

» Fixar o material com o dispositivo de fixacao (7)
na mesa da serra fixa (15), para evitar um desloca-
mento durante o processo de corte.

» Desbloquear o interruptor de bloqueio (3) e premir
o interruptor de ligar/desligar (2) para ligar o motor.

e Com o guia de cabo (21) fixo:

Mover a cabega da maquina (4) com o punho (1)
para baixo, uniformemente e com leve pressao, até
a lamina de serra (6) ter cortado a peca.
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e Com o guia de cabo (21) nao fixo:

Puxar a cabeca da maquina (4) completamente
para a frente. Baixar o punho (1) totalmente para
baixo, uniformemente e com leve pressdo. Agora,
empurrar a cabega da maquina (4) lentamente,
completamente para tras, até a lamina de serra (6)
ter cortado a pega completamente.

» Terminado o processo de corte, volte a colocar a

cabega da maquina na posi¢cao de descanso supe-
rior e solte o interruptor On/Off (2).
Atencao! A mola de retorno faz com que a ma-
quina se desloque rapida e automaticamente para
cima. Nao largue o punho (1) apés o fim do corte
e desloque a cabega da maquina lentamente para
cima e com uma ligeira contrapresséao.

8.4 Corte em esquadria de 90° e mesa rotativa de
0°- 45° (fig. 1, 7, 8)

A serra de esquadria permite a execugcao de cortes

obliquos para a esquerda e para a direita de 0°-45°

relativamente ao carril de batente.

Atencgao! O carril de batente deslocavel (16a) deve

ser fixado na posigao interior para cortes em esqua-

dria a 90°.

» Soltar o parafuso de travamento (16b) do carril de
batente deslocavel (16a) e deslocar o carril de ba-
tente deslocavel (16a) para dentro.

» O carril de batente deslocavel (16a) deve ser fixado
a uma distancia da posigdo mais interior que faga
com que a distancia entre o carril e batente (16a)
e a lamina de serra (6) seja no maximo de 8 mm.

» Antes do corte, certificar-se de que ndo é possivel
uma coliséo entre o carril de batente (16a) e a lami-
na de serra (6).

» Voltar a apertar o parafuso de travamento (16b).

» Solte o punho de bloqueio (11), se 0 mesmo estiver
apertado, puxe a alavanca da posi¢do de engate
(34) com o dedo indicador para cima e ajuste o an-
gulo desejado na mesa rotativa (14).

» O ponteiro (12) na mesa rotativa tem de correspon-
der ao angulo desejado da escala (13) na mesa da
serra fixa (15).

» Volte a deslocar o punho de bloqueio (11) para fixar
a mesa rotativa (14).

» Executar o corte conforme descrito no ponto 8.3.

8.5 Ajuste de precisao do batente para corte em
angulo de 45° (fig. 1, 2, 5, 9, 10)

+ Angulo de encosto nio incluido no ambito de
fornecimento.

» Baixar a cabega da maquina (4) e fixar com o pino
de segurancga (23).

» Fixar a mesa rotativa (14) na posicao de 0°.
Atengdo! Para cortes em esquadria (cabega da
serra inclinada), o lado esquerdo dos carris de
batente deslocaveis (16a) deve ser fixado na po-
sicao exterior.
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» Abra o parafuso de travamento (16b) do carril de
batente deslocavel (16a) e deslize o carril de baten-
te deslocavel (16a) para fora.

* O carril de batente deslocavel (16a) deve ser fixado
a uma distancia da posi¢do mais interior que faga
com que a distancia entre o carril e batente (16a)
e a lamina de serra (6) seja no maximo de 8 mm.

* O lado direito dos carris de batente deslocaveis
(16a) deve encontrar-se na posigéo interior.

» Antes do corte, certificar-se de que ndo é possivel
uma colis&o entre o carril de batente (16a) e a lami-
na de serra (6).

» Soltar o parafuso de travamento (22) e, com o pu-
nho (1), inclinar a cabega da maquina (4) para a
esquerda, a 45°.

» Colocar o angulo de encosto de 45° (B) entre a la-
mina de serra (6) e a mesa rotativa (14).

» Soltar a porca de fixagéo (27a) e ajustar o parafuso
de ajuste (27) até o angulo entre a lamina de serra
(6) e a mesa rotativa (14) seja exatamente de 45°.

» Aperte de novo a porca de fixagédo (27a).

 Por ultimo, verificar a posigdo do indicador de an-
gulo. Se necessario, soltar o ponteiro (19) com um
chave Phillips, coloca-lo na posicao de 45° da es-
cala de angulo (18) e voltar a apertar o parafuso
de fixacao.

8.6 Corte em angulo de 0° - 45° e mesa rotativa 0°
(fig. 1,2, 11)

A serra de esquadria permite a execugéo de cortes

em angulo para a esquerda de 0°- 45° relativamente

a superficie de trabalho.

Atencéao! Para cortes em esquadria (cabega da ser-

ra inclinada), o lado esquerdo dos carris de batente

deslocaveis (16a) deve ser fixado na posigéo exterior.

» Abra o parafuso de travamento (16b) do carril de
batente deslocével (16a) e deslize o carril de baten-
te deslocavel (16a) para fora.

» O carril de batente deslocavel (16a) deve ser fixado
a uma distancia da posi¢cado mais interior que faca
com que a distancia entre o carril e batente (16a)
e a lamina de serra (6) seja no maximo de 8 mm.

* O lado direito dos carris de batente deslocaveis
(16a) deve encontrar-se na posigao interior.

* Antes do corte, certificar-se de que nao é possivel
uma coliséo entre o carril de batente (16a) e a |ami-
na de serra (6).

» Voltar a apertar o parafuso de travamento (16b).

» Colocar a cabega da maquina (4) na posicéo su-
perior.

 Fixar a mesa rotativa (14) na posigao de 0°.

» Soltar o parafuso de travamento (22) e inclinar,
com o punho (1), a cabega da maquina (4) para a
esquerda até que o ponteiro (19) indique o angulo
desejado na escala (18).

 Voltar a apertar o parafuso de travamento (22).

» Realizar o corte conforme descrito no ponto 8.3.

8.7 Corte em angulo de 0° - 45° e mesa rotativa
0°- 45° (fig. 2, 4, 12)

A serra de esquadria permite a execucao de cortes

em angulo para a esquerda de 0°- 45° relativamente

a superficie de trabalho e simultaneamente, 0°- 45°

relativamente ao carril de batente (corte em angulo

duplo).

Atencgao! Para cortes em esquadria (cabega da ser-

ra inclinada), o lado esquerdo dos carris de batente

deslocaveis (16a) deve ser fixado na posi¢ao exterior.

» Abra o parafuso de travamento (16b) do carril de
batente deslocavel (16a) e deslize o carril de baten-
te deslocavel (16a) para fora.

* O carril de batente deslocavel (16a) deve ser fixado
a uma distancia da posi¢do mais interior que faga
com que a distancia entre o carril e batente (16a)
e a lamina de serra (6) seja no maximo de 8 mm.

» Antes do corte, certificar-se de que nado é possivel
uma colis&o entre o carril de batente (16a) e a lami-
na de serra (6).

» Voltar a apertar o parafuso de travamento (16b).

» Colocar a cabega da maquina (4) na posigdo su-
perior.

» Dobre o punho de bloqueio (11) para cima para sol-
tar a mesa rotativa (14).

* Com o punho (11), ajustar a mesa rotativa (14) ao
angulo desejado (para tal, ver também o ponto 8.4).

» Dobre o punho de bloqueio (11) para baixo para fi-
xar a mesa rotativa (14).

» Soltar o parafuso de travamento (22).

« Com o punho (1), inclinar a cabeg¢a da maquina (4)
para a esquerda, para o angulo desejado (para tal,
ver também o ponto 8.6).

» Voltar a apertar o parafuso de travamento (22).

» Executar o corte conforme descrito no ponto 8.3.

8.8 Limitagao de profundidade de corte (fig. 3, 13)

» Através do parafuso (24), a profundidade de corte
pode ser ajustada continuamente. Para isso, sol-
tar a porca serrilhada no parafuso (24a). Ajustar a
profundidade de corte desejada, apertando ou de-
sapertando o parafuso (24). Em seguida voltar a
apertar a porca (24a) serrilhada no parafuso (24).

« Verificar o ajuste por meio de um corte de amostra.

8.9 Saco de recolha de aparas (fig. 1, 22)

A serra esta equipada com um saco de recolha de
aparas (17) para recolher aparas.

Atencéao! O saco de captagao de aparas s6 pode ser
utilizado para cortar madeira e materiais semelhan-
tes a madeira!

Comprima as abas do anel metalico do saco de poei-
ra e coloque-o na abertura de descarga na area do
motor.

O saco de recolha de aparas (17) pode ser esvaziado
por meio do fecho de correr no lado inferior.

Ligacdo a um dispositivo externo de despoei-

ramento

» Conecte a mangueira de aspiracéo ao sistema de
despoeiramento.

» O dispositivo de aspiragdo deve ser apropriado
para o material a processar.

» Para aspirar pds particularmente nocivos para a
saude ou cancerigenos utilize um dispositivo de
aspiragao especial.

8.10 Troca da lamina de serra (fig. 1, 2, 14-16)

Retirar a ficha de rede!

Atencao!

A Utilize sempre a lamina de serra correta para o

material a ser serrado

A Utilize apenas laminas de serra que corres-

pondam aos dados da maquina relativos ao dia-

metro e ao traco de serra maximo da lamina de
serra

A Utilize apenas laminas de serra cuja velocida-

de seja pelo menos a mesma que a indicada na

maquina. Usar luvas de protecdo para a troca da
lamina de serra! Risco de ferimentos!

» Gire a cabega da maquina (4) para cima e fixe com
cavilhas de segurancga (23).

* Virar a protecdo da lamina de serra (5) para cima.

» Com uma mao, colocar a chave Allen (C) no para-
fuso de flange (28).

 Fixar o bloqueio do eixo da serra (30) e rodar len-
tamente o parafuso de flange (28) no sentido dos
ponteiros do relégio. Apds, no maximo, uma volta,
o bloqueio do eixo da serra (30) encaixa.

» Agora, com um porco mais de esforgo, soltar o pa-
rafuso de flange (28) no sentido dos ponteiros do
relogio.

» Desaparafusar completamente o parafuso de flan-
ge (28) e retirar o flange exterior (29).

 Retirar a lamina de serra (6) do flange interior (31)
e puxar para fora.

 Limpar cuidadosamente o parafuso de flange (28),
o flange exterior (29) e o flange interior (31).

* Inserir a nova lamina de serra (6) em sequéncia
inversa e apertar.

» Atencao! A inclinagao de corte dos dentes, ou seja
ou sentido de rotagéo da lamina de serra (6) tem de
corresponder ao sentido da seta na caixa.

» Antes de continuar o processamento, verificar a
funcionalidade dos dispositivos de protegao.

* Atencao! Apds cada troca de laminas de serra ve-
rificar se a lamina de serra (6) funciona na insercéo
da mesa (10), na posigéo vertical ou em inclinagao
de 45°.

» Atencao! A troca e o alinhamento da lamina de ser-
ra (6) tém de ser realizados corretamente.
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8.11 Modo laser (fig. 17)

e Ligar: Premir o interruptor de ligar/desligar Laser
(33) uma vez. E projetado um raio laser sobre a
peca de trabalho a processar que indica a condu-
¢ao de corte exata.

» Desligar: Premir de novo o interruptor de ligar/des-
ligar Laser (33).

8.12 Ajuste do laser (fig. 18)

Se o laser (32) deixar de indicar a linha de corte cor-
reta, é possivel ajusta-lo. Solte os parafusos Phillips
(E ) e ajuste o laser mediante o deslocamento lateral
até que o raio laser atinja os dentes da lamina de
serra (6).

Aperte os dois parafusos (D) com firmeza.

9. Transporte

» Apertar o punho de bloqueio (11) para bloquear a
mesa rotativa (14).

» Pressionar a cabega da maquina (4) para baixo e
travar com o pino de seguranga (23). A serra esta
agora bloqueada na posigao inferior.

* Fixar a funcao de deslize da serra com o parafuso
de travamento para guia de cabo (20) na posi¢cao
traseira.

» Colocar a maquina na mesa da serra fixa (15).

» Para montar novamente a maquina, proceder de
acordo com o descrito no ponto 7.

10.Manutencao

A Aviso! Antes de qualquer ajuste, manutengéo ou
reparacao, desligue a ficha da tomada!

Medidas gerais de manutencao

Limpar, ocasionalmente, com um pano, as aparas e
0 p6 da maquina. Olear as pegas rotativas uma vez
por més, para aumentar a vida util das pegas. Nao
olear o motor.

Para limpar o plastico, ndo utilizar agentes corrosi-
VOS.

Limpeza do dispositivo de seguranga Proteciao
amovivel da lamina de serra (5)

Antes de cada colocagdo em funcionamento, verifi-
que a protecdo da lamina de serra quanto a impu-
rezas.

Remova aparas de serradura antigas, bem como pe-
dacos de madeira, utilizando um pincel ou uma outra
ferramenta adequada.

Substituicdo do inserto da mesa

Perigo!

No caso de um inserto da mesa (10) danificado existe
0 perigo que pequenos objetos ficam presos entre o
inserto da mesa e a lamina de serra, bloqueando a
lamina de serra.
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Substitua imediatamente um inserto de mesa da-

nificado!

1. Desenroscar os parafusos do inserto da mesa.
Se necessario, girar a mesa rotativa e inclinar o
cabecote da serra, para poder chegar aos para-
fusos.

2. Remover o inserto da mesa.

3. Colocar um novo inserto da mesa.

4. Apertar os parafusos do inserto da mesa.

Inspecao das escovas

Verificar as escovas de carbono apds as primeiras
50 horas de operagdo de uma nova maquina, ou
quando tiverem sido montadas novas escovas. Apos
a primeira verificagao, voltar a verificar a cada 10 ho-
ras de operagao.

Se o carbono estiver gasto até aos 6 mm de compri-
mento, a mola ou o fio de desvio estiver queimado ou
danificado, as escovas devem ser substituidas. Se as
escovas forem consideradas operacionais apos uma
desmontagem, elas podem ser novamente monta-
das.

Para a manutencdo das escovas de carvao, abra
ambos os bloqueios (tal como ilustrado na figura 21)
no sentido oposto ao dos ponteiros do relégio. Retire
de seguida as escovas de carvao. Volte a colocar as
escovas de carvao na sequéncia oposta.

Informagodes do servigo de assisténcia técnica
Deve-se ter em atengdo que, neste produto, as se-
guintes pecas estdo sujeitas a um desgaste natural
ou decorrente da sua utilizagdo, ou entéo sao neces-
sarias como consumiveis.

Pecas de desgaste*: Escovas de carvao, lamina de
serra, insertos da mesa, sacos de captagéo de apa-
ras

* ndo incluido obrigatoriamente no material a forncer!
11. Armazenamento

Guarde o dispositivo e os seus acessoérios num lugar
escuro, seco e a prova de congelamento e inacessi-
vel para criangas. A temperatura ideal esta entre os
5 e o0s 30°C.

Guarde a ferramenta elétrica na embalagem original.
Cubra a ferramenta, a fim de a proteger contra poeira
e humidade.

Guarde o manual de instrugdes da ferramenta elé-
trica.

12.Ligagao elétrica

O motor elétrico instalado esta pronto para ser
usado. O terminal esta em conformidade com as
normas especificas VDE e DIN. A ligagao da rede
elétrica pelo cliente tal como a extensao de cabo
tém de estar de acordo com estas normas.

* O produto atende aos requisitos da norma EN

61000-3-11 e esta sujeito a condigbes especiais de

ligacao. Isto significa que a utilizagao de quaisquer

pontos de ligagao livremente selecionaveis, néo &
permitida.

O aparelho pode, em condi¢des adversas de rede,

levar a flutuagbes de tensao transiente.

* O produto é destinado ao uso exclusivo em pontos
de ligagdo que
a) nao ultrapassem a impedancia maxima de rede
permitida ,Z“ (Zmax = 0,382 Q), ou
b) tenham uma capacidade de transporte de cor-
rente continua de, pelo menos, 100 A por fase.

» Como utilizador, tera de garantir, quando neces-
sario e consultando as empresas de fornecimento
energético, que o seu ponto de ligagao, onde dese-
ja operar o produto, cumpre um dos dois requisitos,
a) ou b) referidos.

Observagoes importantes

Quando o motor esta sobrecarregado desliga-se au-
tomaticamente. Apés um periodo de arrefecimento
(em momentos diferentes) pode ser novamente liga-
do o motor.

Cabo de ligacéo elétrica danificado.

Costumam surgir danos de isolagdo em cabos de li-

gacéo elétrica.

As causas para isto podem ser:

» Pontos de presséo quando os cabos sdo passados
através de janelas ou intervalos de portas.

» Dobras devido a fixagao incorreta ou condugéo do
cabo de ligacéo.

» Cortes devido a pisar o cabo de ligagao.

» Danos de isolagéo devido a puxar pelo cabo quan-
do na tomada.

» Fissuras devido ao envelhecimento do isolamento.

Cabos de ligacéo elétrica defeituosos por este mo-

tivo ndo podem ser usados e péem a vida em risco

por causa dos danos no isolamento.

Verifique frequentemente se ha danos nos cabos de

ligacdo. Tenha atencdo quando fizer a verificacéo

que o cabo de ligagdo néo esta ligado a rede elé-

trica.

Os cabos de ligacao tém de estar em conformidade

com as normas especificas VDE e DIN. Use somen-

te cabos de ligagao com a identificagcao ,HO5VV-F*

E obrigatério o cabo de ligagdo ter uma marca de

designacgao.

Motor de corrente alternada:

* Atensao de rede deve ser de 220 - 240 V~.

* Os cabos de extensdo devem ter uma secgéao
transversal de 1,5 milimetros quadrados.

A manutencéo e as reparagbes devem ser realiza-
das por um eletricista qualificado.

Indique os seguintes dados em caso de duvida:
» Tipo de corrente do motor
» Dados da placa de identificacdo do motor

13.Eliminagao e reciclagem
Notas relativas a embalagem

Os materiais de embalagem

A N (2 » s@o reciclaveis. Elimine as
%<9 @ﬂ §* embalagens de modo ecolo-

gico.

Notas relativas a legislagdao alema sobre apare-
lhos elétricos e eletronicos (ElektroG)

Os aparelhos elétricos e eletrénicos
usados ndo pertencem no lixo domésti-
co, devendo ser alvo de uma recolha ou

B cjiminagio separadas!

» As baterias e pilhas usadas que nao estejam mon-
tadas de modo fixo no aparelho usado devem ser
retiradas sem as destruir antes da entrega do apa-
relho! A sua eliminagéo é regulada pela legislagéo
relativa a baterias.

» Os proprietarios ou utilizadores de aparelhos elé-
tricos e eletronicos séo legalmente obrigados a de-
volver os mesmos apos a sua utilizagao.

+ O utilizador final tem a responsabilidade pela elimi-
nacao dos seus dados pessoais no aparelho usado
a ser eliminado!

» O simbolo do caixote do lixo riscado significa que
aparelhos usados elétricos ou eletronicos nao de-
vem ser eliminados no lixo doméstico.

» Os aparelhos usados elétricos e eletronicos podem
ser entregues sem custos nos seguintes pontos:

- Centros de recolha ou de eliminag&o publicos (p.
ex. depositos municipais)

- Pontos de venda de aparelhos elétricos (lojas fi-
sicas e online), desde que o revendedor esteja
obrigado a aceitar a devolugéo ou a aceite de
livre vontade.

- Pode entregar sem custos até trés aparelhos
elétricos usados com um comprimento de até
25 centimetros ao fabricante sem que tenha de
comprar um aparelho novo ou a outro centro de
recolha autorizado na sua vizinhanga.

- Para se informar acerca de condi¢cdes de devo-
lucdo adicionais dos fabricantes e distribuidores,
queira entrar em contacto com o respetivo servi-
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¢o de apoio ao cliente.

» Em caso de fornecimento de um aparelho elétrico
novo por parte do fabricante a um domicilio, este
pode efetuar a recolha sem custos do aparelho
elétrico usado a pedido do utilizador final. Para tal,
entre em contacto com o servigo de apoio ao clien-
te do fabricante.

» Estas declaragbes sdo apenas validas para apare-
Ilhos que sejam instalados e vendidos nos paises
da Uniao Europeia e que estejam sujeitos a Direti-
va Europeia 2012/19/UE. Em paises fora da Uniédo
Europeia, a eliminagéo de aparelhos usados elétri-
cos e eletronicos podera estar regulada por outra
legislagao divergente.

14.Resolugédo de problemas

Avaria Causa possivel Resolugao
O motor ndo funciona | Motor, cabo ou ficha com defeito, fusivel de | Pega a um perito para inspecionar a maquina.
rede disparou Nunca repare o motor por conta proépria.

Perigo! Inspecione os fusiveis e substitua se
necessario

O motor funciona Tensao demasiado baixa, enrolamentos Peca a companhia elétrica para inspecionar a

lentamente e ndo danificados, condensador queimado tens&o. Peca a um perito para inspecionar o

alcancga a velocidade motor. Pega a um perito para substituir o con-

de funcionamento. densador

O motor emite dema- | Enrolamentos danificados, motor com Peca a um perito para inspecionar o motor

siado ruido defeito

O motor ndo alcancga a | Circuitos elétricos na instalagao de rede Nao utilize outros aparelhos ou motores no mes-

sua poténcia total. sobrecarregados (lampadas, outros moto- | mo circuito elétrico

res, etc.)

O motor sobreaquece | Sobrecarga do motor, arrefecimento insufi- | Evite a sobrecarga do motor durante o corte,
facilmente. ciente do motor remova a poeira do motor, para que fique asse-
gurado um arrefecimento 6timo do motor

ESnynon Twv cupBOAwY £TTAVW OTN OUOKEUN

Mpiv BéoeTe TN ouokeun o€ Asitoupyia, dIaBACTE Kal TNEEITE TIG 0dnyieg XEIPIGUOU Kal TIG
utrodeitelg aogalciag!

Na @opdTe TTPOOTATEUTIKG YUaAId!

Na @opdTte TTpooTacia akoAg!

>€ TTEPITTTWON EKTTOUTING OKOVNG, VO QOPATE TTPOCTACIA AVATTVORG!

Mpoaooxn! Kivduvog Tpaupatiopou! Mnv TommoBeTeite Ta XEpIa 0ag OTNV TTEPIOXT TNG
Kivoupevng Aduag mrpioviou!

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

aser Kiasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
\=650nm P, <1mW

[Mpoooxn! AkTivoBoAia Aéiep

Corte da serra aspero
ou ondulado

Lamina de serra romba, formato do denta-
do ndo adequado a espessura do material

Amole a lamina de serra ou coloque uma lamina
de serra adequada

A peca parte-se ou

Presséao de corte demasiado alta ou lamina

Coloque uma l&mina de corte adequada

KAdon mpooTaciag Il (AITTAn pévwon)

racha de serra nao adequada

partir da data de compra.

Esta garantia ndo afeta os seus direitos legais. Em caso de uma falha de funcionamento da sua ferramenta (peca com
defeito, em falta, etc.), queira entrar em contacto com o servigo de apoio ao cliente.

Endereco do servigo: Enderecgo do servigo da ADEO: 135 RUE SADI CARNOT CS00001, 59790 RONCHIN, FRANCA
Esta excluido da garantia o desgaste normal, incluindo o desgaste de acessoérios. O produto dispde de uma garantia de
24 meses, se for utilizado no uso doméstico normal. A garantia é anulada, se o produto for alvo de sobrecarga ou se for
negligenciado, se for utilizado incorretamente ou se forem efetuadas reparagdes por um representante ndo autorizado.
A garantia é igualmente anulada em caso de operagao continua diaria, assim como em caso de utilizagdo comercial ou
industrial. Devido a melhorias continuas do produto, reservamo-nos o direito a alterar dados do produto sem aviso prévio.

GARANTIA:
Muito obrigado por se ter decidido por uma ferramenta elétrica da ADEO. Estes produtos sdo produzidos de acordo com NAapBdavete uTTOWN oag TIG UTTOOEILEIG TTPOEIBOTTOINONG KAl TIG UTTOdEIEEIS ao@aAciag!
altos padrdes de qualidade e dispdem, em caso de uso privado, de uma garantia de 24 meses contra erros de fabrico a

E Mnv aTroppitrTeTe NAeKTPIKA epyaleia padi ye Ta oIKiakd atroppiypatal

|

C € To TTpoidV cupPOopPPWVETal PE TIG IoXUouoeg EupwTaikég Odnyieg.
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2eAida:

1. Eicaywyn

KataokeuaoTig:

Adeo Services

135 rue Sadi Carnot - CS 00001
59790 Ronchin - France

Ag16TINE TTEAATN,
>ag euxopaoTe TTOAAN €uxapioTnon KAl KaAA €TTITU-
Xia kaTd TNV €pyaacia Je TN véa 0ag CUOKEUN.

ZupBouAnR:

ZUPQWVa Pe TNV UQIoTAUEVN vopoBeaia TTepi eubU-

VNG TTPOIOVTOG, O KATAOKEUAOTHG QUTAG TNG CUOKEU-

NG dev guBuveTal yia {nNUIEG TTOU TTPOKUTITOUV ATTO 1)

g€ Ox€ON E QUTK TN OUCKEUN O€ TTEPITITWON;:

* avApPPOCTOU XEIPIGUOU,

* HN OUPHOPPWONG pE TIG 0dNYieg Xprong,

* ETMOKEUWV QTTO TPITOUG, PN €EOUCIOdOTNHEVWY
€€EIIKEUPEVWV EPYATWY,

* EYKATAOTAONG KAl AVTIKATAOTAONG UN-QUBEVTIKWY
AVTOAAQKTIKWY,

* avappooTNG XPNong,

* BAaBwv TOU NAEKTPIKOU GUOTAPATOG AOYW TNG UN
OUPPOPQWONG ME TIG NAEKTPIKEG TTPOdIOYPAPEG
Kal Toug kavoviopoug VDEO100, DIN 57113 / VDE
0113.

ZUOoTAOEIG:

A1aBaaTe OAOKANPO TO KEIPEVO TWV 0ONYIWV AEITOUP-
yiag TpIv atmd Tn cuvapuoAdynaon kai Tn Asitoupyia
TNG OUOKEUNG.

AuTég o1 0dnyieg Asitoupyiag TTpoopidovTal va Gag
OI1EUKOAUVOUV va €EOIKEIWOEITE PE TN OUOKEUN Cag
KOl VA XPNOIUOTTOINCETE OAEG TIG SUVATOTNTEG YIA TIG
OTT0ieG TTPOOPICETAl.

O100nyieg AsiToupyiag TTEPIEXOUV GNUAVTIKEG GNUEIW
OEIG VIO TO TTWG VA EPYOOTEITE NE AOPAAEIA, KATAA-
ANAQ Kal OIKOVOMIKA PE TN UNnXavh oag Kal TTwWS va
ammo@UYETE KIVOUVOUG, va £EOIKOVOUNOETE OATTAVEG
ETTIOKEUNG, VA MPEIWOETE TO XPOVO BIOKOTTAG Kal va
augnoete TNV aglomoTia Kal Tn didpkela {wrg TNG pN-
XavAG.

EKTOG a11d TOUG KOVOVIOUOUG aO@AAEIOG TTOU TTEPI-
AapBdvovtal oto TTAPOV, TIPETTEI EV TTACN TTEPITITW-
O€El VO CUPPOPQWEOEITE PE TOUG EQAPPOCTEOUG KAVO-
VIOPOUG TNG XWPag aag 6oov agopd aTn Asitoupyia
NG HNXAvng.

TotmoBeTAOTE TIG 0ONYieg AciIToupyiag o€ éva diagpavr)
TTAQOTIKO QAKENO WOTE VA TIG TIPOOTATEUCETE ATTO
pUTTOUG KaI uypacia Kal aTroBnkeUoTE TIG KOVTA OTN
pnxavh. O1 odnyieg Tpétel va dlafacTtolv Kal va Tn-
pouUVvTal TTPOCEKTIKG aTTd KABE XEIPIOTA TTPIV OTTO TNV
€KKivnon TnG epyaciag.

Mévo Ta TTPOCWTTA TTOU £XOUV EKTTAIOEUBET WG TTPOG
TN XPNAon TNG MNXAVNG Kai €Xouv evnuePWOE yia Toug
OXETIKOUG KIVOUVOUG Kal ATTEINEG €xOuV Tnv adeia va
XPNOIYOTTOIooUV TN pnxavr. H amapaitntn eAdxi-
aTn NAIKia TTPETTEl va TTAnpEiTal.

EKTOG a11d TIG ONUEIWTEIG ATPAAEING TTOU TTEPIAQU-
BavovTal oTig TTapoUoeg 0dnyieg AEITOUPYiag KAITOUG
1I010iTEPOUG KAVOVIOUOUG TNG XWPAG OOG, TTPETTEI VO
TNPOUVTAI Ol YEVIKA QVAYVWPICPEVOI TEXVIKOI KavO-
VEG YIO TN AgIToupyia idIEG pnxavég.

Aev avalapBdvoupe kapia €uBuvn yia aTUXAUATO
N ¢nuI€G TToU Ba TTPOKUWOUV aTTd N THPNoN QuTWV
TWV 0ONYIWV Kal TWV UTTOBEIEEWV ao@aAEiag.

2. Meprypagn TNG OUCKEUNG (EIK. 1-22)

Xeipohapn

AIaKOTITNG EvEPYOTTOINONG/ ATTEVEPYOTTOINONG

AlakOTITNG a0@AAiong

KepaAr Tou gpyaAeiou

MpooTaTeuTikd Adpag Trpiovioy, KivnTo

Adpua 1pioviou

Aidragn ouo@igng

7a. KoupTtri ypAiyopng ac@dAiong

Y1éOcpua avTiKeEIEvou epyaaiag

Bida akivnrotroinong yia utré8eua avTiKEIUEVOU

epyaociag

10. ‘EvBeTo Bdong

11. Aafr ouykpdtnong

12. Aciktng

13. KAigaka

14. NMepioTpe@oduevn Baon

15. ZraBepn Baan trpioviou

16. Pdya avacToAéa

16a.KivnTt pdya avaoToAéa

16b.Bida akivnrotToinong

17. £dkog GUAAOYNG TTPIOVIBIWV

18. KAipaka

19. Aciktng

20. Bida akivnrotroinong yia odnyo ¢€A&ng

21. Odnyog €AEng

22. Bida akivnrotroinong

23. Meipog aocpdAiong

24. Bida eplopiopou BaBoug KoTTAG

25. AvaoToAéag Treplopiopuou BaBoug KOTTAG

26. Bida puBuiong (90°)

27. Bida puBuiong (45°)

28. Bida pAGvTog

29. Etwrepikr AGVTQ

30. AogdaAlion a&ova TTpioviou

31. Eowrtepikn @AavTa

32. Aé&igep

33. AIoKOTITNG €vepyoTToinonNg/ aTTEVEPYOTTOINONG
AeiCep

34. MoxA6g Béoewv pavdaAwong

35. lMpooTacia £€vavT avaTpoTrig

36. Bida pubuiong

NOoO ok ON -~
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A.)) Twvid-odnyodg 90° (dev TrepIAauBAaveTaI GTO AVTI-
Keipevo TTapddoong)

B.) Twvid-0dnyog 45° (dev mepIAauBAaveTal GTO avTI-
Keipevo TTapddoong)

C.) KAeidi AAev, 6 mm

D.) Zraupopida (A€igep)

3. MapadoTéo UAIKO

* MMpidvi eykapalag Kal cUPOUEVNG KOTTHG

* 1 x Alataeig auoigng (7) (TrpocuvapuoAoynuévo)

* 2 utroBépaTa avTikelyévou epyaciag (8) (Trpoou-
vapuoAoynuévo)

* XAakog auAAoynig Trpiovidiwy (17)

* KAe1di AAev 6 mm (C)

+ Obdnyieg xpnong

4. Evdedaiypévn xpnon

To TTpIGVI £YKAPOIAG KAl CUPOUEVNG KOTTHG XPNOIUEU-
€1 Y10 KOTT) EUAOU Kal TTAQCTIKWY, avAAOYQ PE TO PEYE-
006 TOU unXavAuartog. To TPIdvI dev gival KATAAANAO
YIQ KOTTF) KAUGOEUAWV.

Mpogidotroinon! Mnv XpnoIUOTIOINCETE TN CUOKEUR
yIa KOTTH UAIKWV SIAQOPETIKWY aTrd QUTA TTOU TTEPI-
ypa@ovTal OTIG 00nYieg XeIPIGUOU.

Mpos&idomroinon! H Adua Tpioviol TTOU GUUTTEPI-
AapBdavetar TpoopileTal ATTOKAEIOTIKA IO TNV KOTIN
TWV 0KOAOUBWV UAIKWV:

=ZU0Ao, Tmapdywya TTpoidvta uAou (MDF, poplooa-
Videg, KOVTPaA TTAOGKE, KOVTIPO TTIAGKE HPE E0WTEPIKA
oTpwaon EUAOU, XAPVTUTTOPVT KATT.), EUAO pE Kap@id
KAl @UAAQ paAakouU xadAuBa 3 mm.

MapatApnon: =UAo TO OTTOIO TTEPIEXEI KN YOABavI-
opéva Kap@id f Bideg UTTOPET va KOTTEI — TIPOCEKTIKA
— 0AAG Kal pe aocpaAegia.

MapatApnon: Mn xpnoiyotroioete TN AeTrida Tpio-
vioU yia TNV KOTTA YaABaviopévwy UAIKWV A §UAou pe
EVOWHATWHEVA YOABAVIOPEVA KOP@IA.

Mnv Tn XPNOIYOTIOIEITE YIA TNV KOTIT) KAUGOEUAWV!

H pnxavr va XxpnoIPoTIoIEiTal JOVO YIQ TO OKOTTO YIa
Tov oTroio TrpoopileTal. KaBe mépav TouTou XprRon
O¢ev givar evoedelypévn. Ma ¢nuiEG 1 TPAUPATIONOUG
TavTog €idoUg TToU opeilovTal o€ pn evOedEIYUEVN
XPAon eubuveTal 0 XpAOoTNG / XEIPIOTAG Kal Ol O KO-
TAOKEUAOTAG.

EmTpémeETal VO XPNOIPMOTTOI0UVTAI HOVO AGUEG TTPIO-
vioU TTou gival KaTaAANAEG yia TO pnxavnua. Atrayo-
peveTal n xprion dioKwv ax1oiuaTog KAbe €idoug.

100 | GR

SUOTATIKO PEPOG TNG EVOEDEIYUEVNG XPNONG OTTOTEAET
KQl N TAPNON Twv UTTodEifewv ao@aAEiag, KaBwg Kai
TWV 00NYIWV CUVAPPOAGYNONG Kal Twv UTTOdEifEwv
AeiToupyiag Tmou utrdpyouv aTig Odnyieg xeIpIoUOU.
Ta dtoua Ta oTToia XEIPioVTal KOl GUVTNPOUV TO WN-
XAVNUO TTPETTEI Va €ival eEOIKEIWPEVA JE QUTO KAl VO
€xouv O10ax0¢ei OXETIKA PE TOUG EVOEXOUEVOUG KIVOU-
VOUG.

EmiTAéov, TTpETTEl va TNPoUvTal 0G0 TO dUVATOV TTI0
auoTnpPd o1 I0XUOVTEG KAVOVIGUOi TTpOANYNG aTuxn-
MATWV.

Mpétrer va TnpouvTal Kai o1 AOITToi KAVOVEG GTOUG TO-
MEIG TNG IATPIKAG EPYACiag Kal TNG TEXVIKIG AOQAAEI-
ag.

O1 TPOTTOTTOINCEIG OTO PNXAVNUA OTTOKAEiOUV KGOE
€uBulvn TOU KATAOKEUOOTH YIO O0EG CnUIEG TTPOKU-
Wouv aTTd aUTEG.

Mapd Tnv TTpoPAeTTOuEVN XPAON UTTOPEI OpIoUEVOI
UTTOAEITTOUEVOI TTAPAYOVTEG KIVOUVOU VA PNV UTTO-
pouv va egaAeipBolv TTANpwg. AvdAoya pe TNV KaTo-
OKEUN Kal TN dOWr TOU JNXAVAUATOG UTTOPEI va TTpo-
KUWouV Ta €€NG onueia:

» Emagn pe Tn Adpa mpiovioU oTnv pn KaAUPPévn
TEPIOXN TNG Aduag.

» TotroB€TNON TOU XEPIOU OTNV TTEPIOYXT TNG KIVOUUE-
vNG AGuag TrpIoviou (TPAUPATIONOG aTTd KOWIHO).

* Avadpaon pe ekTivagn avTikeEINEvVOu epyaciag Kai
MeEpWV auTou.

* Opavoeig Adpag pioviou.

» EKTOEEUON EAATTWHATIKWY THNPATWY OKANPOU -
TdAAou TNG Adpag Trpioviou.

* BAGBeg TNG akong oe TEPITITWON PN XProng Tng
atmaItoUevng TTPOCTACIAG OKONG.

» EmBAaBeig yia Tnv uyeia eKTTOUTIA oKOVNG EUAWV
o€ TTEPITITWON XProNG 0€ KAEIOTOUG XWPOUG.

MapakaAoUPe va TTPOCEEETE, TTWG Ol CUCKEUEG MOG
OeV €XOUV KATOOKEUQOTEN YIO £TTAYYEAPOTIKN, BIOTE-
XVIKNA Kal Blopnxaviki xprion. Aev avaAauBdvoupue
Kaupia eyyunon, €dv n OUOKEUR XpnolyoTroindei o€
BloTexvieg | Blopnxavieg | o€ TTAPOUOIEG EPYATIEG.

5. Ymodcei¢eig acpalegiag

levikég utrodeifelg ao@aAgiag yia nAEKTpIKA €p-
YaAgia

A MPOEIAOMO’THEH! AlaBdoTe 6Agg TIG UTTOSEi-
&e1g ao@alAeiag, TIg 0dnyigg, TIG ATTEIKOVIOEIG KAl
TO TEXVIKA SESOPEVA TTOU AVAKOUV OTO NAEKTPIKO
oag gpyaleio. Mapaleiyelg kKatd TNV THPENCN TWV
uTrodeifewv ac@aleiag kal Twv odnyiwv PTTopoUv
Va TTPOKAAECOUV NAEKTPOTIANEia, QwTIG KaI/r) Bapeig
TPAUNATIONOUG.

DuAagTe 6Aeg TIg UTTOdEiSelg aogpaleiag Kal odn-
yieg yia va gival d1a0éoipeg Kal yia HeEAAOVTIKNA
Xenon.

O 06pog «nAeKTPIKO €PYOAEiO» TTOU XPNOCIUOTTOIEITAI
oTIG UTTOOEigeIC ao@aleiag agopd NAeKTPIKA €pya-
Agia TTOU AeIToupyouv Pe peUPa SIKTUOU (e KOAWDIO
PeUPATOG) Kal NAEKTPIKA epyaAcia TTou Asitoupyouv
ME ETTAVAQOPTICOUEVEG UTTATAPIEG (XWPIS KAAWSIO
pPeUPATOC).

1) Ao@dAeia XWwpou gpyaciog

a) Alartnpeite To XWPo epyaciag Kabapd Kai
KAaAd WTIOHEVO.
O1 akaTAoTATO! ] AVETTAPKWGS QWTIOUEVOI XWPOI
€pyaciag uTropouUV va yivouv aITieg aTUXNPATWV.

b) Mnv epyddeoTe pe 10 NAEKTPIKO epyaleio o€
duvnTika ekpripo mepiBaAAov 61Tou Bpioko-
VvTal KOUOIJA UYypd, aépla | OKOVEG.
Ta NAEKTPIKG epyaAcia TTapdyouv GTTIVOARPEG Ol
OTT0i0I UTTOPOUV VO TIPOKAAECOUV aVAPAEEN TNG
oKOvNG A TwV avabupIdoEwy.

c) Kard tn xprion Tou gpyoaAgiou KPATATE pa-
Kp1a TTaud1d kol AAAa dTopa.
>¢ TEPITITWON AmOCTIACNG TNG TTPOCOXNG GG
MTTOPE va XAOETE TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU £p-
yaAgiou.

2) AcpaAng xpnon NAEKTPIKOU peUPATOG

a) To @ig peupaToAnyiag Tou NAEKTPIKOU Epya-

Aciou Trpétrel va Taipiadel oTnv Tpida.
Agv emITPETTETAI KAVEVOG €iOOUG TPOTTOTTOINGN
TOU @IG. Mn XpNOIUOTIOIEITE PIG TIPOTAPHOYAG ME
NAEKTPIKG epyaleia TTou dIaBETOUV TTPOCTATIT
Méow yeiwang. Ta pn TpoTTOTTOINUEVA PIG KAl Ol
KATAAANAEG TTPICeG PEIVOUV TOV KivOUVO nAe-
KTpoTTAngiag.

b) Amo@elyeTe TNV ETTAPH TOU CWHATOG UE YEI-
WHMEVEG EMIPAVEIEG OTTWG CWARVWY, Bepua-
VTIKWV OWUATWY, NAEKTPIKAG Koudivag Kal
Yuyeiwv. OTav TO CWHA GOG Eival YEIWHEVO,
uTTdpXEl augnuéVog Kivduvog atrd nAeKTpo-
mAngia.

c) Aiatnpeite Ta NAEKTPIKA gpyaleio pakpid
aTroé Bpoxn N vypaacia.

H dicicduon vepou péoa oe Eva nAEKTPIKO epya-
Aeio au&dvel Tov Kivduvo nAekTpoTTAngiag.

d) Mnv kakopeTaxelpifeoTe TO KAAWSdIO yia va

METAWEPETE TO EPYOAEIO ] va TO KPEUATE 1 yIA
VO QAIPEITE TO QIS ATTO TNV TTPida.
Kpatate 10 KaAWwdIo pakpid atd BepuotnTa,
AGdI, aixunpPéEG aKpEG A KIvoupeva pépn TnNg ou-
okeung. Ta KaAwdia TTou €xouv UTTooTEl {NuId
N eival prrepdepéva augdvouv Tov KivOuvo nAe-
KTPOTTANSiag

e) ©Ortav gpydleote pe €va nNAEKTPIKO gpyaleio
O& AVOIKTO XWPEO, XPNOIMOTIOIEITE HOVO KO-
Awdia eTTEKTOONG TA OTTOIX Eival KAl AUTA KO-
TAAANAa yia Xpion o€ e§wTEPIKOUG XWPOUG.
H xprion kaAwdiou eTéKTaONG KATAAANAOU yia
XPNon o€ €§WTEPIKOUG XWPOUG PEIWVEI TOV Kiv-
OuVOo NAEKTPOTTANEiag.

f) Av gival avatré@eukTn n AsiIToupyia Tou nAe-
KTPIKOU gpyalAeiou og mepiBdAAov pe uypa-
oia, XpNOIYOTTOIEiTE éva peAé TTpooTaCTiag
atré pevpa Siappong.

H xprion evég peAé TpooTaciag atmd pevpa di-
APPONG MEIWVEI TOV KiVOUVO NAEKTPOTTANEIAG.

3) AcpdAgia aTtopwv

a) Mpétrel va €ioTe TTPOOEKTIKOI, VO TTPOCEXETE

TI KAVETE KOl VA XPNOIUOTTOIEITE OUVEOH KT
TNV gpyaocia Je Eva NAEKTPIKO epyaAEio.
Mn xpnoipoTroigite NAeKTPIKO epyaleio 6Tav
€ioTe KOUpaopévol | UTTO TRV eTTidpaon vap-
KWTIKWV, OIVOTTVEUMATOG R @apudKkwyv. Mia
OTIYUA aTTpooeiag KaTd TN XPrion Tou NAEKTPI-
KOU gpyaAeiou ptropei va odnyroel oe coapoug
TPAUPATIONOUG.

b) ®opdre arouiké e§omAIcu6 TTpooTACIag Kal

TTAVTO TTPOCTATEUTIKA YUOAID.
H xprion artopikoU egomAiIopyoU TTpooTaciag,
OTTw¢ pdokag TrpooTaciag amd okévn, avTio-
NoONTIKWY uTTodNUdATWY aoc@aleiag, TTPOOTa-
TEUTIKOU KpAvoug 1 TrpooTaciag atd B86pufo,
avaAoya PE TO €iBOG Kal TN XPron Tou NAEKTPI-
KOU gpyaAeiou, PEIWVEI TOV KiVOUVO CWHATIKWY
BAaBwv.

c) Amo@elyeTe TUXOV aBEANTN Oéon ot Acl-
Toupyia. Na BefaiwveoTe OTI TO NAEKTPIKO
epyalAegio €ival amrevepyotroinpévo TPIV TO
ouvdéoeTe OTNV TPpoPodoaoia peUdpaTog Kai/f
OUVOEOETE TNV ETTAVAPOPTIZOUEVN PTTATAPIA,
TO TTAPETE OTA XEPIO OOG I TO HETAPEPETE. AV
KaTd TN METAPOPA TOU NAEKTPIKOU epyaAcio €xe-
T€ TO OAKTUAO OTO BIGKOTITN ] AV OUVOECETE TO
epyaAcio otnv TpoPodoacia peUPATOG EVW Eival
EVEPYOTTOINUEVO, UTTOPET va TTPOKANBOUV aTuxn-
paTa.

d) AmopakpuveTe gpyaleia puBuiong N KA&1Sid
BIBWMATOG TTPIV EVEPYOTTOINOETE TO NAEKTPI-
KO gpyaAeio.

‘Eva epyaAeio i kKAe1di To otroio BpiokeTal o€ éva
TTEPICTPEPOUEVO HEPOG TNG CUOKEUNG PTTOPET va
TTPOKOAECEI TPAUPATIOPOUG.

e) Amo@elyeTe TUXOV PN KAVOVIKN OTAON TOU
owpaTog. Na @povTileTe yia ac@aAn oTAPIEN
oTa wodia oag Kal va dlaTnpeite Tavra TNV
100ppoTria cag. Me auTov Tov TPOTTO UTTOPEITE
VO EAEYXETE KAAUTEPQ TO NAEKTPIKO £pyaAEio O€
M OVOUEVOUEVEG KATAOTAOEIG.
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f)

g)

h)

4)

a)

b)

d)

e)

®opdTte katdAAnAo pouyxiopé. Mn @opdre
@apdia pouxa | kKoouAuarta. Kpatdre Ta paA-
Aid, Ta poUxa Kal TO YAVTIO GOG HOKPIA aTrd
KivoUpeva pépn. Ta pouxa pe @apdid epapuo-
VA, Ta KOOUAUaTa ) Ta JakpId JaAAIG uTTopEi va
TMa oToUV aTTd KIVOUEVa PEPN.

Av ptropouv va xpnoigotroin@ouv diaTdelg
avappoenong kal cuAAoyng Tng okovng, Pe-
BaiwBeite 6TI auTég gival ouvdedeuéveg Kal
XPNOIMOTTOIoUVTAlI CWOTA.

H xprion diaragng avappoenong g okovng
MTTOPE] va PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG aTTd oKOvn.
Mnv éxeTe weudn aiocBnon Tng ac@AaAegiag Kai
HNV oawn@ArTe Toug KAavOoveg aoc@aAgiag yia
NAEKTPIKA epyaleia, akOpa Kal av EXETE £80I-
KEIWOEI PE TO NAEKTPIKO eEpyaAgio peTd atmd
emavelAnppévn xpnon Ttou. O1 ampdoeKTOl
XEIPIOUOI UTTOPOUV 0€ KAGoPATA TOU OEUTEPOAE-
TITOU VA ETTIQPEPOUV BAPEIG TPAUPATIOPOUG..

XpAoN Kol METAXEIPION TOU NAEKTPIKOU €pya-
Agiou

Mnv UTTEPQOPTWVETE TN CUCKEUN.
XPNOIYOTTOIEITE yIA TNV EPYOCia 0AG TO NAEKTPI-
KO epyaAgio TTou TTpoopileTal yio auth. Me T0
KATAAANAO NAEKTPIKO epyalEio epyddeaTe KOAU-
TEPQ KAl HE AOQAAEIQ TNV TIPOPBAETTOUEVN TTEPI-
oxn 10XU0G.

Mn XPnNoIYOTTOINOETE TTOTE NAEKTPIKO £pya-
Agio Tou oTroiou o J1OKOTITNG TTAPOUCIALE]
BAABN. 'Eva nAekTpiké gpyaAeiou mmou dev
Hmropei mMAéov va evepyotroinBei | va otre-
vepyotroinBei, €ival €mikivbuvo Kol TTpETTEl
VO ETMIOKEVOOTEI.

A@aipéoTe TO @IG AT TNV TPifa Kal/f apail-
PECTE TNV OQAIPOUPEVN ETTAVAQPOPTIJOHUEVN
HITaTOPIO TTPIV TTPAYMOATOTTOINOETE PUOHI-
O€Ig OTN oUoKeun, aAAdeTe EvOeTO gpyaAeio
N A@PNOETE TO NAEKTPIKO EpyaAcio.

AuTd Ta PETPO TTPOCOXNG ATTOTPETTOUV TNV aBE-
ANTN €kKivnon Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou.
AlaTnpeite Ta un XpnoiIgoTTOIOUUEVA NAEKTPI-
KA epyaAgia pakpid amrod maidid.

Mnv a@rvete va XpnoIPOTIOIEl TO £pyaAEio Ka-
véva ATopOo TToU Ogv eival £EOIKEIWPEVO PE QUTO
 dev éxel diapdaocig TIG TTapoUoeg odnyies. Ta
NAEKTPIKG epyaAeia gival eTTIKivOUvVa av xpnoigo-
TroloUvTal aTTo ATOPA TTOU BEV €XOUV TTEIpa.
®DpovTileTe pe TPOCOXN TA NAEKTPIKA £pya-
Agia ka1 Ta évOeTa epyaAeia TOug.

EAéyxete av Ta KivnTa PéPN AEITOUpPyoUV AWo-
YO XWPIg va KOAAOUV, av UTTAPXOUV EEQPTAUATO
TTOU €XOUV OTTACEl | £XOUV UTTOOTEI (NI TETOIO
TToU va eTTNPEAgeTal N AEITOUpPyia TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou. OpovTifeTe TIPIV TN XPAON TOU nAe-
KTPIKOU epyaAgiou va eTTiokeuddovTal Ta e§apTh-
MaTa TTOU £X0UV UTTOOTEN CnuIdL.
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f)

9)

h)

MoAAG aTuxAuaTa £X0UV TNV AITIA TOUG OE KOKO-
ouvTNPNPEVA NAEKTPIKA EpYaAEia.

AlaTnpeite TA KOTITIKA £pyaAgia aixunped Kai
KaBapd. Ta TTPOOCEKTIKA PPOVTICHEVO KOTTTI-
KA epyaAgia pe KOQPTEPES AIXHEG TEIVOUV va
KOAAoUV AlyoTEpa Kal €ival EUKOAOTEPO va
Ka0odnynbouv.

XpnoigoTroleite To NAEKTPIKO epyaleio, Ta
ageooudp, Ta EVOETA EpyaAgia KATT. CUNQWVA
ME TIG 0Bnyigg TOUG.

Emriong AauBdvere urdyn 0ag TIG CUVONKES €p-
yaaoiag Kal Tnv 9pacTnpioéTnTa TTou TTPOKEITAl Va
EKTEAEOTEL. H Xprion NAEKTPIKWYV epyaAciwy yia
EQPAPUOYEG AAAEG ATTO TIG TIPOPBAETTOUEVEG UTTO-
pei va odnynoel o€ TMKIVOUVEG KATAOTATEIG.
Kpatdte TiIg AaBég Kal TIG ETTIQPAVEIEG KPATNA-
HOTOG OTEYVEG, KOBapEG Kal atraAAaypéveg
a1ré Addia kai ypdoa. O1 oAioBnpég AaBég kal
ETTIPAVEIEG KPATHHATOG OEV ETTITPETTOUV ATPAAR
XEIPIOPO Kl EAEYXO TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou o€
ATTPOPBAETITEG KATAGTATEIG.

5) ZépPig

a)

AvOoB£TETE TNV ETTIOKEUN TOU NAEKTPIKOU €p-
YaAgiou ocag HOVO O€ TICTOTTOINUEVO £18IKO
TTPOCWTTIKO KAl MOVO HE YV OIN aVTOAAAKTI-
KA. Mg autov Tov TpoTTo dlacpalileTe OTI dev Ba
dloKkuBeuTel N ao@AAEIa TOU NAEKTPIKOU EPYOAAEi-
ou.

Mposgidotmroinon! Autd 1o NAeKTPIKO £pyaAeio TTapd-
yel nAekTpopayvnTiké TTeEdio Katd T dIdpKeEIa TNG AgI-
Toupyiag Tou. AuTto To TTEdIO UTTO OPICHEVEG TTEPIOTA-
O€IG UTTOPET VA ETTNPEACEI EVEPYA 1) TTABNTIKA IATPIKA
eMouTelpaTa. MNa va PeIoETE ToV KivOuvo colapwy
1 Bavatn@opwy TPAUPATIOPWY, GUVIOCTOUPE O€ ATO-
MO HE 10TPIKA €p@uUTEUPATA va oUpfoulelovTal TO
yIaTpd TOUG KOl TOV KATOOKEUOOTH TOU I0TPIKOU €~
QUTEUPATOG, TIPIV TO XEIPIOPO TOU NAEKTPIKOU £pya-
Agiou.

Ymodeigeig ac@algiag yia gaArootrpiova

a)

Ta @aAtootpiova TTpoopifovTal yia TNV KON
EUAOU N} TTAPOMOIWYV TTPOIOGVTWV Kal SEV PTTO-
pouv va xpnoigoTtroinfouv yia TRV KOTrH UAI-
KWV TToU TrEPIEXOUV Oidnpo OTTwg paywy,
PABdwWY, BIdWV KATT. ZKOVN TTOU £XEI AEIAVTIKEG
1810TNTEG TTPOKAAET PTTAOKAPIOUA KIVNTWYV PEPWV
OTTWG €ival N KATW TTPOCTATEUTIKA KAAUTITPA. Ol
OTTIVOApEG TTOU TTapdyovTal KAaTtd Tnv Kot Ba
KAwouv TNV KATW TTPOCTATEUTIKA KAAUTITPA, TNV
€vOeTn TTAGKA Kal GAAQ TTAACTIKA €§apTHMATA.

b)

c)

d)

e)

f)

Av gival €QIKTO OTEPEWVETE TO QAVTIKEIMEVO
Epyaciag pe o@QIYKTAPES. Av TTPETTEI VO OU-
YKPOTAOTE TO AVTIKEINEVO EPYOTiag HE TO XEPI,
TIPETTEI VO KPATATE TTAVTA TO XEPI OOG O€ ATTO-
otaon TouAdxiotov 100 mm aréd kKabe TTAgu-
pda TnG Aemidag mpioviod. Mn XPNOIMOTTIOIEITE
auUTO TO TIPIGVI YIA VO KOBETE AVTIKEIPHEVA TTOU
gival TTOAU HIKPd yIa VO TO CUCQIEETE i} va Ta
KPATATE pE ao@AAEIa pE TO XEPI. AV TO XEPI OAG
€ival TTOAU KOvTa GTn Adua TTpIovioU, UTTAPXE! au-
EnNuévog KivOuvog TpaupaTiIoPoU atod TNV £TTaQN
Me TN Adua Tpioviod.

To avTikeipevo epyaciag TPETTEl va gival aki-
VNTO KOl €iTE VO OTEPEWVETAI JE OUCQIEN EiTE
va TIEETAl TTAVW OTOV OVOOTOAEO KOl OTN
Bdon. Mn oTTPpWYVETE TO AVTIKEIPJEVO £PYATi-
ag TPOog TN Adua TTpIovIoU Kal TTOoTE pnv KORe-
TE «€Ag0Bepa pE TO XEPI». Ta AOUVOETA 1 KIVNTA
avTIKEigeva epyaciag Ba yTropoloav va EKTOEEU-
TOUV pE peEYAAN TaxUTnTa Kal va TTPOKAAECOUV
TPAUPATIOPOUG.

ZITPWYXVETE TO TIPIOVI YIO VO TTEPACEl ATTO TO
AVvTIKEIPEVO gpyaciag. ATropeUyeTe va Tpafd-
TE TO TIPIOVI YIA VA TTEPACEI ATTO TO AVTIKEIPHEVO
epyaciag. Otav BEAETE VO TTPAYHOTOTTOINGETE
M1 KOTTH], TIPWTO OVUYWOTE TNV KEQAAR TTpI-
oviou kal TPABASTE TNV pECA ATTO TO AVTIKEI-
HEVO gpyaoiag Xxwpig va To kOoyweTe. Karomiv
EVEPYOTTOINOTE TO HOTEP, OTPEWTE TNV KEPOAAN
TTPIOVIOU TIPOG T KATW KOI TECTE TO TIPIOVI
yia va S1a1mrepdoEl TO AVTIKEIJEVO EPYACiag.
Ze TEPITTTWON KOTTAG PE £AEN UTTAPXE! O KivOuvog
va avéRel n Adua TTpioviol TTAvw OTO AVTIKEIUEVO
gepyaciag kai n govada Aduag mpiovioU va EKTIVA-
XT€l Biaia TTvw aTOV XEIPIOTH.

Mnv mepvdTte moTé TO X€pPI TTAVW OO TNV
TTPORAETTOUEV YPOUMN KOTTAG, OUTE HTTPOCTA
oUTe TTiow a1rd TN Aemida wpioviov. H uttooTh-
pIEN TOU AVTIKEINEVOU EPYACIAG «UE OTAUPWTA TA
XEplo», dNA. To va KPATATE TO AVTIKEIYEVO €pya-
oiag 6e€1d ditrha oTn AeTrida TTpIOVIOU pPE TO OpI-
oTEPO XEPI N avTIOTPOQQ, €ival TTOAU eTTIKIVOUVO.
Orav mepioTpéPeTal n Aemida Tploviou, TTOTE
un BadeTe To XEPI 0OG TTiICW OTTO TOV AVOOTO-
Aéa. Moté pnv mAnoiadeTe 10 XéPI OAG OTNV
TMEPICTPEPOPEVN AeTTidO TTPIOVIOU TTIO KOVTA
a1ré pyia arécTaon ac@aieiag 100 mm (10x0el
Kal yia TiIg 500 TTAgupég TNG AeTridag Tpioviou,
T.X. KATA TNV ATTONAKPUVOT AXPNOTWV KOM-
HaTiwV §UAoU). H TTpoaéyyion TnNG TTEPIOTPEPO-
MevNG Aduag TTpIoviou TTPOG TO XEPI 0aG EVOEXO-
Mévwg dev PTTOpEl va yivel avTIANTITH Kal YTTopEi
va TpaupaTioTeite Bapid.

g) EAéyxeTe TO avTiKEiyEVO gpyaoiag TpIvV TNV

KOTr). Av TO QVTIKEINEVO gpyaaiag gival Auyi-
opévo N oTpeBAWMEVO, OQIETE TO ME TNV TIPOG
To €W KAUTTUAWMEVN TTAEUPE TTPOG TOV AVO-
oToAéa. Na BeBaiwvesTe TTAVTA OTI KATA MR-
KOG TNG YPOMHUNAG KOTTAG OEV UTTAPXEI KAVEVA
S1dkevo avdpeoca OTO OVTIKEIMEVO gpyaaoiag,
oToV avaoToAéa Kal oTn Bdon. Ta avTIKEiueva
epyaciag tou eivalr Auyigpéva | oTpeBAwpEVa
MTTOPET va TTEPIOTPAPOUV 1] VO JETATOTTIOTOUV KOl
va TTPOKAAEOOUV KOAANUA TNG TTEPIOTPEPOUEVNG
AeTTidOG TTPIOVIOU KATA TNV KOTIH. Agv €TTITPETTE-
TAI VO UTTAPXOUV Kap@Id ] EEva cwpaTa yEoa 0T
QVTIKEIPEVO £pyaaniag.

h) Xpnoiyotroigite To TPIOGVI pévo av n Bdaon ei-

)

k)

val araAAaypévn amrd epyaleia, UTTOAEippa-
T UAOU KATT. - JOVO TO OVTIKEIMEVO EpyaTiag
EMITPETTETAI VO BpiokeTal TTAvw oTn Bdon.
Mikpd& uTtoAgippaTa, N CUCEIYPEVA KOPPATIO §U-
Aou 1 dAAa avTikeigeva, av épBouv o€ £TTAQN YE
TNV TTEPIOTPEPOUEVN Adpa, uTTOPOUV VO EKTOEEU-
TOUV pe uPnAn TaxuTnTa

KopBere éva pOvo avTIKEIEVO gpyaciag Tn
popd. Ta avTikeEiyeva gpyaciag TTou gival oTol-
Bayuéva 1o éva Tavw oTo dAAo dev ptTopoUlv va
oua@IXToUV A va cuykpaTtnBouv ocwoTd Kal JTro-
PEi KATA TNV KOTIA va TTPOKAAECOUV KOAANPA TNG
Aetmidag ) va yAioTprioouv.

MpooéxeTe WOTE TPIV TN XPAON TO QAATOO-
Tpiovo va BpiokeTal TTAVwW C€ YIA ETTITTEdN Kal
oTafepn em@dvela gpyaoiag. Mia etitredn kai
oT1aBepn eTIQPAVEIQ EpYATiog YEIWVEI TOV KiVOUVO
aTTo0TABEPOTTOINGNG TOU PAATCOTTPiOVOU.
ZYeBIAJETE EK TWV TTPOTEPWYV TNV EPYOTia COG.
Mpooéxere og kKABe puBUION TNG KAiong Tng
Adpag TrpiovioU i TNG ywviag Ao§AG KOTTAG
WOTE O KIVNTOG aVaOTOAédG va £xel puBpIoTET
OWOTA KOl VA UTTOCTNPIEl TO AVTIKEIJEVO P~
yaoiag, Xwpig va épXeTal O€ eTTAPN HE TN Adpa
N ME TNV TTPOCTATEUTIKN KAAUTITPA. Xwpig va
EVEPYOTTOINOETE TO PINXAVNUA KAl XWPIG AVTIKEI-
MEVO gpyaciag TTavw oTn BAaon TTPETTEI va TTPOCO-
MOIWOETE pia TTAR PN Kivnon KOTIAG TNG Aduag Trpi-
oviou, yia va dlac@aAioeTe 6Tl dev Ba TTpoKUYWoOUV
eUTTOdIA 1 O KiVOUVOG KOTTAG TOU VOO TOAEQ.

Ze TEPITTITWON OVTIKEINEVWV Epyaoiag T
oTroia gival TAATUTEPA ATTO TNV TTAVW TTAEUPA
NG BAONG, TTPOCEXETE VA TTAPEXETE KATAAAN-
An umrooTAPIEN, T.X. HE XPAON EMEKTACEWV
NG Baong A e1SiIkwv KaBaAéTwyv. Ta avTIKEipe-
va gpyaciag TTou gival pakputepa R TAATUTEPQA
atmmé TN BACn TOU QAATGOTIpiovou PTTOPOUV va
avaTtpatrouv av dev oTnpifovtal oTabepd. Z€ Tre-
PITITWON TTOU avaTpaTrEi €va KOPPATI UAO TTOoU
€XEl QTTOKOTTEI f} TO QVTIKEIMEVO €pyaciag, auTo
MTTOPEI VO avuypwaoel TNV KATW TTPOCTATEUTIKA
KOAUTTTPA i} VO €KTOEEUTET EKTOG EAEyXOU ATTO TNV
TTEPIOTPEPOHEVN Adua.
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m) Mn XpnolgotmrolRoeTe TOTE GAAO ATOHO WG
UTTOKOTAOTATO ETMEKTACNG BAONG | WG TIPO-
ofeTto oTApiypa. Mia aoTabng oTtApiEn Tou
AVTIKEIMEVOU €pyaciag MTTOPEI va TTPOKAAECEI
KOAANua NG Adpag. Etiong ptropei 1o avTiKeipe-
VO gpyaciag va PeTakivnOei kaTtd Tn didpKeIa TNG
KOTING Kal va Tpafnéel Tov onB6 TTpog Tnv Trepl-
OTPEPOUEVN AdQ.

n) To KOUHATI TTOU £XEI OTTOKOTIEi Oev EMITPE-
TETAI VO TIEJETAI TIPOG TNV TTEPICTPEPOHEVN
Adpa mpioviod. Av uttdpyel Aiyog XWpog, TT.X.
o€ TTEPITITWON XPNOoNG SIAUAKWY aVOOTOAEWY,
MTTOPEI TO ATTOKOUMEVO KOPPATI VO OONVWOEl OTN
Adpa kal va ekTivaxTei Biaia.

0) XpnoIPOTIoIEiTE TAVTA évaV CQIYKTAPA 1 Ka-
TAAANAN d1dTagn yia va utrooTnpifeTe cwoTd
UAIKO pE KUKAIKA Siatopn 6mwg pdapdoug N
owAnveg. O1 papdol Teivouv KATd TNV KOTTA va
KUAOUV Kal va aTropakpuvovTal Kal Tote N Adua
MTTOPEI VO «UAYKWOEI» KOl TO AVTIKEIUEVO €£pya-
giag Pe To XEPI oag PYTTopEi va TpanxTei Tpog Tn
Aaua.

p) ApnoTe va @Odoel n Adpa Tnv TARPN TaxXUTn-
TO TTEPICTPOPNG TNG TIPIV KOWYETE TO AVTIKEI-
Hevo gpyaciag. Me auTtov TOV TPOTTO PEIWVETAI O
KivOUVOG va €KTOLEUTEI TO AVTIKEINEVO EPYOTIAG.

q) Av KOAAAOEI TO QVTIKEINEVO Epyaaiag i} MTTAO-
KOPIOTEI N AdpA, ATTEVEPYOTTOINCTE TO POA-
Toompiovo. lMepipyévere va akivnTotroin@ouv
OAa Ta KIVNTA pEPN, AQAIPECTE TO QIS ATTO TV
mwpida Kal/f aQaIPECTE TNV ETAVAPOPTIOUEVN
pmratapia. Karomiv a@aipEéGTe TO GPNVWHEVO
UAIKO. Av og pia TETola TTEPITITWON MTTAOKAPI-
OMOTOG CUVEXIOETE TNV KOTTH ME TO TTIPIOVI, UTTOPEI
va TTPOKANBEi atrwAgla Tou €AEyxoU 1 {NUIEG OTO
POATOOTTPIOVO.

r) Merd Tnv oAokARpwon Tng KOTNAG APNOTE
€Ae00BgpO TOV SIAKOTITN, KPATAOTE TNV KEPQ-
AR TTpIovioU KaTEBAOMEVN KOl TTEPIYEVETE VA
aKIvnTomoin@ei n Adpa TIpIV A@AIPECETE TO
OTTOKOUMEVO KOMUATI. Eival TToAU eTmikivouvo va
TANC14{eTE OTO XEPI 0QG OTN Adua TTpIovioU TToU
KIVEITAI £WG OTOU OTANATACEI TEAEIWG.

s) Kpatdre kaAd Tn xeipoAaBn av BEAETE va EKTE-
AéoeTe pia un TARPN KOTTA ME TO TTPIOVI | 6TAV
a@roeTe EAEUBEPO TOV SIAKOTITN, TIPIV POACEI
n KEQAAN TPIoVIOU TNV KATW B€on TNG. ATTO TN
Opdon EdNONG TOU TIPIOVIOU PTTOPEI N KEPAAR
TTpIovioU va TpaBnxTei amoéToua TTPOg Ta KATW,
KATI TTOU TTPOKAAET KivOUVO TpaUUaTIOUOU.

Ymrodeigelg aoc@aleiag yia 1o XEIPIGHO TV Adpwv
mpioviou

1 Mn xpnoiyoTroleite AGUEG TTPIOVIOU TTOU €XOUV
UTTOOTEl NI 1 TTAPAPOPPWON.
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18

Mn xpnoipoTroigite Adueg TTpIovioU TTOU TTAPOU-
o14douv pwypEéG. ATToaUpeTe atrd TN XpRon Adueg
TTPIOVIOU TTOU TTAPOUCIAlouv pwyHEG. Aev ETTITPE-
TTETAI ETTIOKEUN.

Mn xpnoipoTroleite Adueg TrpiovioU atmmoéd xaAuBa
UWnAARGg TaxuTnTag.

EAéyxete TNV katdoTaon TG Aduag Trpioviou
TIPIV XPNOIMOTIOINCETE TO TTPIOVI EYKAPOIAG KAl
OUpPOPEVNG KOTTNG.

Na xpnoIYOTTOIEITE HOVO AGUEG TTPIOVIOU 01 OTTOIEG
gival KaTadAANAEG yia TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VA
KOWETE.

XPNOIYOTTOIEITE HOVO TIG AGUEG TTPIOVIOU TTOU Ka-
B0opilel 0 KATAOKEUAOTAG.

O1 AGpueg TTpIovioU TTou TTPOOoPIfovVTal yIa TNV £TTE-
Eepyaaia EUAOU | TTAPOUOIWY UAIKWYV TTRETTEI VA
guppop@wvovTal pe 1o TTpodTuTTo EN 847-1.

Mn xpnoipoTroleite Adueg TrplovioU atméd xaAuBa
uwnAARg TaxuTtnTag (HSS).

Na xpnoipoTroleite povo AAPEG TIpIovIoU Twv
OTTOiWV O MEYIOTOG ETITPETOUEVOG ApPIBUOG
OTPOQWV gival YeyaAUTePOG 1 i00G PE TO PEYI-
OTO apIBUO OTPOPWYV TNG ATPAKTOU TNG CUCKEUNG
KaI 01 OTTOieG €ival KATAAANAEG yia TO UAIKO TTOU
TTPOKEITAI VO KOWETE.

MpooégTe TNV KaTEUBUVON TTEPIOTPOPAG TNG Ad-
pog TTpIoviou.

Na TotroBeTeite Adpeg TTpIovioU povov OTav €ioTe
€COIKEIWPEVOG PE TO XEIPIOUO TOUG.

Na Tnpeite TOV TTEPIOPICUO TOU PEYIOTOU apIBuoU
OTPOQWV. Agv eMITPETTETAI N UTTEPBACN TOU pé-
YIOTOU apIBuoU OTPOPWV TTOU AVAPEPETAI TTAVW
oTn Adua mpioviou. Av ava@EpETal, va TNPEITE TNV
TEPIOXH APIBUOU OTPOPWV.

Na kaBapileTe TIG €TIQAVEIEG OUCPIENG OTTO Bpo-
MIEG, ypdoa, Addia kal vepo.

Mn xpnoipoTrolgiTe un oTEPEWPEVOUG SAKTUAIOUG
N XITWVIa peiwong yia Tn yeiwon tng diauéTpou
OTTWV 0€ AAUEG TTpIoVIOU.

Na TTpooéxeTe WOTE Ol OTEPEWMNEVOI OAKTUAIOI
Meiwong yia Tnv ac@daAion TnG Adpag Trpioviou
va €Xouv Tnv idla SIAPETPO KAl TOUAGXIOTOV TO
1/3 TG B1OPETPOU KOTTAG.

Na BeBaiwveaTe OTI oI oTEPEWUEVOI OAKTUAIOI
peiwaong eival TapdAAnAol yeTagu Toug.

Na xelpiCeoTe pe Tpoooxn TIG Adpeg TrpiovioU. Na
TIG B1OTNPEITE KAAUTEPQ OTNV APXIKN OCUCKEUATia
n o€ €161kEG BrKeG. Na @opdTe TTPOOTATEUTIKA YA~
VT, VIO BEATIWPEVN ao@AAEla AaBAG KAl HEIWE-
VO KivOuvo TpauuaTiopou.

Mpiv TN xpron Twv Aauwy Tpioviol va BeRalw-
vEOTE OTI OAEG OI TTPOOTATEUTIKEG OIATAEEIG ival
OWOTA OTEPEWMEVEG.

Na BeBalwveaTe TTPIV TN XPAON, OTI N XpPNOIUo-
TTolo0pevN Adpa TTpIovIoU CUPPOPQWVETAI PE TIG
TEXVIKEG ATTAITACEIG AUTHG TG CUOKEUNG PE BAon
Kal €ival CwWoTA OTEPEWMEVN.

19 Na xpnoiyoTrolgite Tn cupTTEPIAauBavopevn Addua
TTPIOVIOU PJOVO YIa EPYATIES KOTTHG O€ EUAO, TTOTE
yia eTTeepyaaia JETAAAWY.

20 Na xpnoiyoTrolgite povo Adua tpioviou pe did-
METPO TTOU QVTIOTOIXEI OTA OTOIXEIQ TTOU OVOPE-
povTal TTAVW GTO TIPIOVI.

21 XpnoiyoTroleiTe TPOOOETA UTTOBEPATA AVTIKEIYE-
VOU gpyaaciag, av auto gival atapaitnTo yia Tnv
EUOTABOEIO TOU AVTIKEINEVOU £PYOTIAG.

22 O1 emeKTATEIG TOU UTTOBEUATOG AVTIKEIEVOU P~
yogiag TpETTel KATA TNV €pyacia va gival Tavta
OTEPEWMEVEG KAI VO XPNOIYOTTOIOUVTAl.

23 AvTikaBioTdaTe Ta £€vBeTa BAong TTou £xouv @Oa-
pei!

24 AtrogelyeTe TNV UTTEPBEPUAVON TWV OOVTIWV TOU
TTpIoviou.

25 ATTo@QeUyETE KATA TNV KOTTH| TIAQOTIKWY VO AIWVETE
TO TTAQCTIKO.

MNa 1o oKOTTO auTOV XPNOIYOTIOIEITE TN CWOTH
Adpa plovioU. AvTiKaBIoTATE £yKalpa TIG AdPEG
TTPIOVIOU TTOU €XOUV UTTOOTEI CnuId 1) @Bopd.

Av utrepBeppavOei n Adpa TTpioviou, CTAUATACTE
TO unXAavnua. AQHOTE TTPWTA VO KPUWOEl N Adua
TIPIOVIOU, TIPIV EPYAOTEITE TTAAI JE TN CUOKEUT).

/ Mpoooxn: AkTivoBoAia Aéilep
/ Mnv koI1TddeTe pECO OTNV OKTiVa
I

0 Karnyopia Aé&iep 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

MpooTtareleTe TOV €aUTO GAG Kal TO TTEPIBAAAov
Aappdvovtag péTpa Tpo@UAANg Ao Kivduvoug
ATUXNMATWV!

* Mnv koITaeTe atmeuBeiag ye aTTPOOTATEUTA PATIA
péoa oTnv akTiva A€1Cep.

» [MoT€ punv koITdgeTe atmeuBeiag péoa otn diadpoun
NG OKTIVOG.

e Mnv kateuBuveTe TOTE TNV OKTiva Aéifep o€ ava-
KAQOTIKEG ETTIQAVEIEG KAI O€ dTOpa 1} {wa. AKOPa
Kal pia aktiva AéiIgep XapnAng 10x00¢ YTTopei va
Tpogevnoel CNUIEG OTO PATI.

» [poooxn - av akoAouBeite peBddoug epyaaciag oi-
QQOPETIKEG ATTO AUTEG TTOU avapépovTal EdW, AUuTO
UTTOPEI Va eTIQEPEI ETTIKIVOUVN €KBEON O€ AKTIVO-
BoAia.

* MMoté unv avoifete TN povada AéiIfep. Oa putropou-
0€ VO TTPOKUWEI PN avauevopevn €KBeon o€ aKTI-
vooAia.

* Av dev XPNOIYOTIOIEITE TN OUCKEUR YIa PEYAAO
XPOVIKG B1doTnua, TTPETTEI VO AQAIPEITE TIG YTTO-
Tapieg.

* To Aiep Oev EMITPETTETAI VO AVTIKOTAOTOOEI PE
povada Aéifep dAAou TUTTOU.

* Emokeuég aTO AICEp EMITPETTETAI VO TTPAYUATO-
TTo100VTal JOVO OTTO TOV KATAOKEUADTH TOU A£1ICEp
r a1ré €€0UaIodOTNPEVO AVTITIPOCWTTO.

YmroAeirépevol Kivduvol

To NAekTPIKO £PYOAEiO £XEI KATOOKEUAOTEI OUM-

Qwva PE TIG TEAeuTaieg e§eAigelg TnG TEXVOAOYiag

Kol BACElI TWV KOOIEPWHEVWYV TEXVIKWV KAVOVWV

aoc@aleiag. QoT600, KATA TNV EPYOTia MTTOPEI VA

TTPOKUWYOUV HEPOVWHEVOI UTTOAEITTOUEVOI KivOu-

vol.

« Alakivduveuon yia Tnv uyeia atmd nAekTpikd pelpa
og TePIMTWON XPHong akatdAAnAwv KaAwdiwv
peUPATOG.

« EmmAfov, ptropei mapd OAeg TIG AapfavOopeveg
TIPOPUAAGEEIG va TTPOKUWOUV PN TTPOQAVEIG UTTO-
AeITTépevol Kivouvol.

* O1 uttoAEITTOMEVOI Kivduvol uTTopolV va eAaxIOTO-
TToInBouv 6tav TNPOoUVTaAl Ol «ZNUAVTIKEG UTTOdEI-
geig» kal n «MpoBAeTéuevn xprion», KABwg Kal ol
odnyieg xeipiopou.

* Mnv KaTatroveite AOKOTTA TO PNXAvVNUA: n TTOAU
IOXUPN TTiEOn KATA TNV KOTIA TTPO&EVEl ypriyopa
{nuid oTn Adpa TIpiovioy, TTPAYHA TTOU TTPOKAAE]
uTToBd6uIoN TNG aTT6d00NG TOU INXAVIUATOG KATA
TNV €TTEEEPYOTIA KA HEIWHPEVN AKPIBEIA KOTTAG.

* Katd Tnv KOTTA TTAACTIKWY UAIKWY va XPNOIUOTIOI-
€iTe TTAVTA OQIYKTAPEG: Ta eEapTAPATA TTOU TTPO-
KEITAI VO KOTTOUV TTPETTEI TTAVTA VO OTEPEWVOVTAI
AVAUECA OTOUG OQIYKTIPEG.

» Ammo@eUyeTe aBéANTN B€éaon oe AsiToupyia Tou pn-
XOVAMOTOG: KOTA TNV €1I00YWYA TOU QIG OTNV TIpi-
Ca dev emITPETTETAI VA €ival TTATAPEVO TO TTANKTPO
€vapgng Aeimroupyiag.

* Na XpnOIYOTTIOIEITE TO EPYAAEIO TTOU OUVIOTATAI OTO
TTapov eyxelpidio. ‘Etol amolauBdvete TAvIa TN
péyiotn amédoon atd To ynxavnud oag.

* Ta xépla dev ETMITPETTETAI VA EICEPXOVTAI OTNV TTEPI-
oxN epyaaiag, 6Tav eival oe AeiToupyia 10 epyaleio.

 piv TpayyaToTIOINCETE Epyaaieg pUBUIONG ) oU-
VTAPNONG, A@ACTE TO KOUUTTI EKKiVNONG KAl ATTO-
OuVvdEOoTE TO PIG aTTd TRV TTPIda.

6. TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

MoTEP EVOAAOGOOUEVOU PEUHPATOG .
...................................................... 220 - 240 V~ 50Hz

OVOPOOTIKA 10XUGT ST 1700 Watt
TPOTTOG AEITOUPYIOG. . iieee e S6 15% 2000W
ApIBUGG OTPOYWV XWPIG OpTio N, ........... 3200 min-*

AeTTida TTPIOVIOU OTTO OKANPO PETAAAO ...
.................................................... 2216 x ¢ 30 x 2 mm

APIOPOG DOVTIWIV .t 24
MéyioTo TTAdTOG dovTiwv TG Aduag TTpIovIous ..........
............................................................................ 3 mm
MMEPIOXN OTPOPAG v -45°/0°/ +45°
NOEN KOTTA .o 0° bis 45° Trpog Ta APIOTEPE
MAGTOG KOTTAG OTIG 90° oo 340 x 65 mm
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MAAGTOG KOTTAG OTIG 45 e 240 x 65 mm
MA&TOG KOTTAG OTIG 2 X 45°

(ZUvOETN AOEA KOTTH) e 240 x 38 mm
KAGON TTPOOTOGTOG ... eeeiee e I/
BAPOG i ca. 12,3 kg
KaTnyopio AEICED oo 2
MAKOG KUPATOG AEICEP....vvvveiiieeiiiee e 650 nm
IOKUG AEICED .. <1mw

* TpoTog Aeitoupyiag S1, cuvexng Aeiroupyia

* Tpo1og Asitoupyiag S6, adiaAeITTTn TePIOdIKA A€l-
Toupyia. H Aeitoupyia atroteAeital atrd €va XpovIiKo
d1d0oTNUA €KKiVNONG, éva XPOoVIKO dIAoTNUa JE OTa-
Bepd opTio Kal €va xpovikd didoTnua AsiToupyiag
Xwpig @optio. O KUKAOG dpacTnpPIOTNTAG Eivar 10 Ae-
TITA, N OXETIKA JIAPKEIQ EVEPYOTTOINUEVNG KATACTO-
ong eivar 15% Tou KUkAou dpaaTnPISGTNTAG.

To TepdyIo epyaciag TPETTElI va £XEI TOUAAXIOTOV
Upog 3 mm kai TAdTog 10 mm.
MPooéxeTE TO TEPAXIO EPYATIONG VO OTEPEWVETAI
mwavTa Pe Tn didragn cuoPigng.

Oo6pufog
O1 Tigég BopuPBou peTpiBnkav Bdoel Tou TTPOTUTTOU
EN 62841.

ZTA0uN NXNTIKAG TTigong LpA ...................... 94 dB(A)
ABeBaidTnTa Kop e, 3dB
ZrdOun nXnTIKAG 1Io0X00G L\ oo 107 dB(A)
ABERBAIOTNTA K|, oo 3dB

DopdTe WTAOTTIOEG.
H emidpaon Tou BopUPou evdéxXeTal VA TTPOKAAEDEI
OTTWAEIQ OKONG.

O1 avoQepOUEVEG TIUEG EKTTOUTTIWV BopUBou éxouv
MeTPNOEI cUPQWva Pe pia TTPOTUTIN S1adIKaaia eAEY-
XOU Kal JTTopouUv va Xpnaoiyotroinouv yia tn gUykpl-
an €vog NAEKTPIKOU epyaAeiou pe éva GAAo.

O1 avapepoOPeveg TINEG EKTTOUTTWV Bopufou pTro-
poUv va xpnoiyoTroinBouv Kail yia Pia TTPoCweIVA
agioAdynaon Tng KaTaTTOVNONG.

Mposidotroinon:

* Katd tn xprion Tou nAekTpiKoU epyaleiou oTnv
TPAEN, oI TINEG EKTTOUTTWV BopUPou WTTOPEl va
ATTOKAIVOUV a1rd TNV ava@epOuevn TiuA, avaloya
ME TOV TPOTTO Kal HEB0dO XPAONG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou, kal 1IBIAITEPWG, TOV TPOTTO ETTECEPYATIOG
TOU QVTIKEINEVOU EPYATIAG.
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» MpooTmaBeite va diatnpeite 600 T0 SUVATOV UIKPO-
TEPN TNV KaTamovnon. MNapadeiyuara péTpwy yia
TTEPIOPIGUO TOU XPOVOU gpyaaiag. MNa Tnv ekTiunon
NG KaTamévnong mPETel va AaufdavovTal utroyn
OAa Ta Pépn Tou KUKAOU AgiIToupyiag (yia Trapdadery-
MO, TO XPOVIK& dIa0TAPOTA KATG Ta OTToia TO €p-
YaAgio gival atrevepyoTToinuéVo, Kal auTd KaTd Ta
oTroia gival evepyoTroinuévo aAAd AiIToupyei xwpig

®opTio).
7. Mpiv atrd Tn 0éon o€ AsiToupyia

* Avoi€Te TN CUCKEUOCTIO KAl AQAIPECTE TTPOTEKTIKA
TN OUOKEUN.

* AtropokpuUveTE TO UAIKO OUOKEUOTiag KaBwg Kal
TIG A0QAAEIEG OCUOKEUATiag/Kal HETAPOPAG (EQO-
OOV UTTAPYXOUV).

« EAéyETe €dv gival TARpNG n TTapddoaon.

« EAéyETe TN OUOKeEUN Kal Ta Aageooudp yia TUXOV
¢nUIEG aTTO TN PETAPOPA.

* ®uUAGETE TN CuoKeuaaoia KaTad To duvaTo PEXPI TN
Afign Tng eyyunong.

NMPOZOXH

H ouokeun kai Ta UAIKd cuokeuaoiag dev eival
Toudika aiyvidia! Ta waidid Sev eMITPETETAI VA
Taiouv pe TTAOOTIKEG GOKOUAEG, NEUPBPAVES Kal
Hikpoe§apTApartal Yrdpxel Kivduvog KaTaroong
Kal Kivduvog ao@uéiag!

* To pynxavnua TpéTrel va eykabioTaTal ye oTabepo-
™NTa. ACQAAileTe TO Pnxdvnua pe ) Bonbeia Twv
oTTwyv aTn otabepr| Bdon Tpioviou (15) kai 4 BIdWV
(dev oupTtrepIAauBavovTal OTO QVTIKEIUEVO TTAPA-
doong) Tavw o€ évav TTAYKO £pyaaiag, éva TTAdi-
010 BAoNG KA.

o TpaBnéte TeAciwg €Ew TNV TTPOEYKATEOTNUEVN
aoc@daAion avaTtpotig (35) kal ac@aAioTe TNV TTAR-
pwg pe Tn BorBeia Tou KAEIBI0U AAev.

» PuBpioTe Tn Bida mpooapuoyng (36) oto eTiTredo
NG TTAGKAG TPATTECIOU, WOTE VA ATTOPEUYETE AVOA-
TPOTTF) TOU PNXOAVAUATOG.

» Mpiv Tn Béon o€ AsiToupyia TTPETTEl va £XOUV EYKA-
TaoTOO¢Ei Kavovika 6Aa Ta KaAUppaTa Kal ol d1aTd-
geig aopaheiog.

* H Adpa TTplovioU TIPETTEl va PTTOPED va KIVEITAI
eAelBepa.

» Av emre€epydleaTe {UAO TTOU £XE1 BN XPNOIYOTTOIN-
B¢i, TpooéxeTe yIa EEva owpaTa OTTWG TI.X. KApQId
r Bideg KATT.

* Mpiv ToTAOETE TO BIAKOTITN €veEPyoTTOinONG/ OTTE-
vepyoTtroinong, PepaiwBeite 611 N Adpa TTpIoviou
€XEl EYKATAOTABEI OWOTA Kal T KIVNTA PYéPn PTTO-
poUV va KivouvTal EUKOAQ.

* BeBaiwBeite TpIv a1rd TN 0UVOECN TOU PNXAVHUa-
TOG, OTI TO OTOIXEiA OTNV TNIVOKIdA TUTTOU CUPOW-
voUvV JE Ta oToIXEia TOU BIKTUOU TpOopodoaiag.

7.1 'EAeyxog Siataéng ac@aleiag Kivnrou Trpo-
OTATEUTIKOU Adpag piovioU (5)

To TTPOCTATEUTIKO AAPOG TTPIOVIOU TTPOOTATEUEI ATTO

aB€ANTN eTTA@N e TN AGua TTPIoVIOU Kal aTTd EKTIVAC-

oopueva TTpiovidia.

EAéy&re Tn AsiToupyia.

Ma 1o okotd auTdy, KATERACTE TO TIPIGVI TTPOG TA

KATW:

* To TTPOCTATEUTIKO AGUAG TTPIOVIOU TTPETTEI VA EAEU-
Bepwivel TN Adua TrpiovioU KaTé To KATERACUA, XW-
pig va ayyicel GAAa eapTrpaTa.

» Katd 10 avéBaoua Tou TTpiovioU aTnVv apXIkh Béan,
TIPETTEI TO TTPOOTATEUTIKO AGUAG TTPIOVIOU va KOAU-
TITEl QUTOPATA TN Adua TTpIovioU.

8. TotroBéTnon Kkai XEIPICHOG

8.1 ZToI1JO TOU TTPIoVIOU EYKAPOIOG KOl CUPOE-
vng KOoTrng (e1k. 1, 2, 4, 5, 21)

* Na TN pUBPIoON TNG TTEPIOTPEPOPEVNG Bdong (14)
yupioTe TN Aapni ouykpdTtnong (11) Tpog Ta Tavw
Kal pe 1o O€ikTn oag TpaBngTe TPOg Ta TTAvVW TOV
HOXAS B€cewv pavdadAwang (34).

* MepioTpéwTe TNV TTEPIOTPEQOUEVN Baon (14) kai
Tov O¢eikTn (12) 010 €mMOUPNTS PéyeBOG ywviag oTnV
KAipaka (13). Na va oTaBepoTtromoeTe Tn pubuion,
yupioTe TN AaBr) cuykpdtnong (11) Tpog Ta KATw.

* MiéCovTag eAa@pa TTPOG Ta KATW TNV KEQPAAR TOU
epyaAeiou (4) kar TpafwvTag TaUTOXPOVA TOV TTEi-
po ac@daAiong (23) amd Tn Bdon Tou KIvnTAPA, TO
TTPIOVI atTrac@aAideTal aTro TNV XaunAoTepn B€on.

* MeTOKIVAOTE TTPOG TO TTAVW TNV KEQOAAN TOU £pya-
Agiou (4).

* O181aT6EEIG TUOQIENG (7) TTOPOUV Va aTEPEWBOUV
Kal 0TIG 8UO TTAEUPEG TNG O0TABEPNG BACNG TTPIOVIOU
(15). TotroBeTAOTE TIG BIATAEEIGC GUOPIENG (7) OTIG
TIPOBAETTOUEVEG YIA TOV OKOTTO QUTOV OTTEG OTNV
Tiow TTAeUpd TNG payag avaoToAéa (16) kal ac@a-
NioTe TIG pE TIG Bideg aaTEPOEIBOUG AP (7a).

MNa Ao&ég kotrég 0°- 45° mrpétrel n didTagn cuoQIgng
(7) va eykaBioTatal povo o€ pia Aeupd (d€€1d) (BA.
eikéva 11-12).

* MTropeite va puBuioeTe TRV KAiON TNG KEQAAAG TOU
epyaleiou (4) o péy. 45° Tpog Ta aploTEPd, AOOKA-
povTag Tn Bida akivnrotroinong (22).

* Ta umroBépaTa avTikelyévou epyaciag (8) TpeETel
KATd TNV epyacia va gival TAvTa oTeEPEWPEVA KAl
va xpnoigotroiouvTtal. PuBuiote Tnv €mBupnt
TPoeKBOAN AaokdpovTag Tn Bida oTepéwong (9).
Katomv o@igte TadAI kaAd Tn Bida oTepéwaong (9).

8.2 AetrTopepg pUBMION TOU avaoToAéa yio Kd-
0eTn kot 90° (e1k. 1, 2, 5, 6)
* H ywvia-odnyog dev mepiAaufAveral oTo avTi-
Keipevo Tapdadoong.
» KatefdoTe TNV KEQAAR Tou epyaleiou (4) kal akivn-
TOTTOINOTE TN YE TOV TTEIPO ao@AAiong (23).

» AaokdpeTe T Bida akivnrotoinong (22).

» TomoBetAoTe TN ywvia-odnyd (A) avaueoa aTn
Adua TTpioviou (6) kal aTnV TTEPICTPEPOUEVN BAon
(14).

* NaokapeTe 10 TTAgIPAd ac@dAiong (26a).

* PuBuioTe Tn Bida pubuiong (26) 1600, PEXP! N YWw-
via pgeTagu Aduag Trpioviou (6) Kal TTEPIoTPEPOUE-
vng Bdong (14) va avépxeTal oTig 90°.

o Z@igTe AN KaAG TO TTAgINAdI aoPAAiong (26a).

* TéNog, eAéyEte TN B€on TnG €vdeIENg TNG ywviag.
Eq@ooov amaiteital, AaokapeTe Tov dgiktn (19) pe
oTaupokaTodfido, TomoBeTAaTe Tov 0T B€on 0°
NG KAipakag (18) kai oi¢Te Eava Tn Bida ocuykpad-
TNonG.

8.3. KaleTtn kot 90° kol TePIOTPEPOMEVN Bdon
0° (e1k. 1,2, 7)

e TTAATN KOTAG €wg TTEP. 100 mm pTropei va oTe-

pewBei n Asitoupyia €AEnG Tou TTpIoVIOU Pe TN Bida

akivnrotroinong (20) otnv Tiow B¢on. e autn TN

Béon PTTOpEiITE VA XPNOIUOTIOINCETE TO €pYyaAEio aTn

AeiToupyia KGBeTNG KOTING. Edv TO TTAGTOG KOTIAG €i-

val Tavw atmé 100 mm, TTPETTEl VO PPOVTIOETE WOTE

n Bida akivnrotroinong (20) va eival xaAapr Kai va

KIVEITOI N KEQPAAN TOU gpyaleiou (4).

Mpoaooxn! O1 KivnTég pdyeg avaoToAéa (16a) TTpETTEl

Va aKIVNTOTTOIOUVTAI OTNV ECWTEPIKA B€0N yia eyKAp-

Ol1€G KOTTéEG 90°.

» Avoite TIg Bideg akivnToTroinong (16b) Twv Kivn-
TWV paywyv avacToAéa (16a) Kal oTTPWETE TIG KIVN-
T€G pdyeg avaoToAéa (16a) TTpog Ta Yéoa.

* O1kivnTéQ pAyeg avaoToAéa (16a) TTPETTEI va OKIVA-
TOTTOIOUVTAI TOOO POKPIA aTrd TNV TTIO E0WTEPIKN
B¢on, woTe n PEYIOTN ATTOOTACN PETAEU TWV KIVN-
TWV paywv avaoToAéa (16a) kal Tng Aduag Trplo-
viou (6) va avépxetal o€ 8 mm.

« EAEyETe TTpIvV aTTO TNV KOTIN, OTI dev gival duvaTh
pia ouykpouon HETAlU Twv puBUICOUEVWV paAYyWY
avaoToAéa (16a) kal TG Adpag TTpioviou (6).

* X@iETe Cava TIg Bideg akivnTotroinong (16b).

* ®OépTe TNV KEQAAR TOU epyaAeiou (4) oTnv avwTePn
B¢éon.

o XTTPWETE TNV KEQAANR TOU epyaleiou (4) atmod Tn xel-
poAafn (1) TTpog Ta oW Kal av XpelaleTal OTEPE-
WOoTe TNV o€ aQuTh TN Béan (avaAoya pe 1o TTAGTOG
KOTTAG).

» TommoBetrioTE TO EUAO TTOU BEAETE va KOWETE O€
ETTOQN YE TN pAya avaaToAéa (16) kal TTavw aTnv
TEPIOTPEPOPEVN Bdon (14).

* AKIVNTOTTOIRGTE TO UAIKO WE TIG DIaTagelg auo@igng
(7) otn otaBepn Baon Tpiovioy (15), yia va atro-
TPEWETE TN PJETAKIVNON KATA TN d1adikaoia KOTTAG.

* Amrac@alioTe Tov d10KOTITN ac@aAiong (3) kai TTa-
TAOTE TOV OIOKOTITN EVEPYOTTOINCONG/ ATTEVEPYOTTOI-
NongG yia va EVEPYOTTOINTETE TO HOTEP.
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e MNa oTaBepotroinuévo odnyod £Agng (21):
KivioTe Tnv Ke@aAf Tou epyaleiou (4) ye Tn xeIpo-
AaBn (1) opaAd kai ye eAa@pd TTiean TPOG Ta KATW,
€wg OTOoU N Adua Tpioviol (6) oAokAnpwael TNV
KOTTA HECW TOU AVTIKEINEVOU EPYOTIAG.

e TNa un otaBepoTtroinpévo odnyo £Agng (21):
TpaBn&te TNV KeE@aAn Tou epyaleiou (4) evTeEAWg
TPOG Ta PTTPOCTA. XapunAwoTe TN xeipoAafn (1)
OMAAd Kal PE EAA@PA TTiEON TEAEIWG TTPOG TA KATW.
KiviioTe Twpa TNV KeQaAr Tou gpyaliciou (4) apyd
Kal opgaAd TTpog Ta TTiow, éwg 6Tou N Adua Trpio-
vioU (6) oAOKANPWOEl TNV KOTTA JECW TOU QVTIKEI-
pévou gpyaaiag.

* Metd 10 TéNOG TNG di1adikaciag KOTING, QEPTE TNV

KEPAAN Tou epyaAeiou Eavd aTnv eTavw Béon npe-
Miag kal agriaTe €EAeUBEPO TOV OIOKOTITN EVEPYOTTOI-
nong/ atrevepyotroinang (2).
Mpoooxn! Adéyw Tou eTmavaTaTtikou €AaTnpiou n
MNXavh METOKIVEITOI QUTOUATA TTPOG TA ETTAVW.
Mnv a@nivete Tn XelpoAaBn (1) YeTA TO TEAOG TNG
KOTTAG, AAAG JETAKIVAGTE TNV KEQAAA TNG INXAVAS
apyd Kol AoKWVTAG EAaQPA TTiean.

8.4 Kafetn kot 90° kol TepIoTpe@OEVN BdAon
0°-45° (e1k. 1, 7, 8)

Me 10 TTpIGVI EYKAPOIOG KAl CUPOUEVNG KOTTAG UTTO-

peiTeE va TTpaypaToTToIiNoeTe AOLEG KOTTEG TTPOG T

apioTepd Kai Ta 0e€id oe ywvieg 0°-45° wg TPOg TN

pAya avaoToAéa.

Mpoooxn! H kivnth pdya avacToAéa (16a) TpéTel va

AKIVNTOTTOIEITAI OTNV €0WTEPIKA B€0N yia eyKAPOIEG

KOTTEG 90°.

» Avoite Tn Bida akivnTotoinong (16b) Tng KivnTAg
payag avaoToAéa (16a) kal oTTPWETE TNV KIvNTA
paya avacToAéa (16a) TTpog Ta Yéoa.

* Hkivnt paya avacToAéa (16a) TTpETTEl va aKIvVNTO-
TToIEiTAl TOOO POKPIG ATTO TNV TTIO E0WTEPIKN B€aN,
woTe N améoTacn YeTagu pdyag avaoToAéa (16a)
Kal Adpag TTpioviol (6) va avépxeTal o€ TOUAAYI-
aTov 8 mm.

* EAéyEre Trpiv ammd Tnv Kotmr, 6T dev gival duvarh
Mia oUykpouan PeTagu TnG payag avaoToAéa (16a)
Kal TNG Aduag trpioviou (6).

» Z@itte Eava T Bida akivnToTroinong (16b).

» NaokapeTe TN AafA ocuykpdTtnong (11), epodoov &i-
val ouoQiyuévn, TpapnéTe ye Tov deikTn 0ag TOov
MOXAG Béoewv pavddAwong (34) pog Ta Tavw
Kal puBpuioTe TNV TTEPIOTPEPOPEVN Bdon (14) oTnv
€MOUUNTA ywvia.

» O 0¢eikTnG (12) oTNV TTEPIOTPEPOUEVN BAON TTPETTEI
Va CUPQWVET IE TNV €TIBUUNTA ywvia TNG KAiJakag
(13) otn oT10Bepn Bdon Tpioviou (15).

« Z@igte Eava tn AaPr) ouykpaTtnong (11) yia va oki-
VNTOTIOINCETE TNV TTEPIOTPEPOUEVN Bdan (14).

» EKTEAEOTE TNV KOTTA OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO ON-
peio 8.3.

108 | GR

8.5 AemrTopgpng pUBUION TOU avaoToAéa yia Ao
kot 45° (e1k. 1, 2, 5, 9, 10)

* H ywvia-o8nyog dev mepIAauBAVETAI OTO AVTI-
Keipevo rapdadoong.

» KateBdaoTe TNV KE@AAA Tou epyaleiou (4) kal akivn-
TOTTOINOTE TN ME TOV TTEIPO aoPAAiong (23).

* AKIVNTOTTOINOTE TNV TTEPIOTPEPOUEVN Bdon (14)

oTn 6éon 0°.
Mpoooxn! H apiotepn TAUpd TwV KIVNTWYV paywv
avaoToAéa (16a) TTPETTEl yia AOEEG KOTTEG (KEQOAAN
TTPIOVIOU UTTO KAioN) va oTaBepoTroleiTal TNV £§w-
TEPIKN B€on.

» Avoite Tn Bida akivnrotroinang (16b) Tng KivnTAg
payag avaoToAéa (16a) kal oTpwéTe TNV KIVNTA
paya avaoToAéa (16a) TTpog Ta £¢w.

* Hkivnt paya avacToAéa (16a) TTpETTEl va aKIVNTO-
TTOIEITAI TOOO POKPIG ATTd TNV TTIO E0WTEPIKN BE0N,
woTe n améoTaon YeTagu pdyag avaoToAéa (16a)
Kal Adpag TTpioviol (6) va avépxeTal o€ TOUAAYI-
aTov 8 mm.

* H 8e€1d TAeUpd TwV KIVNTWV PAyWY OVOOTOAEQ
(16a) TrpéTTel BpiokeTal TNV EOWTEPIKA BEoN.

» EAéyEte Trpiv ammd Tnv Kottr, 611 dev gival duvarth
Mia oUuykpouan PeTagu TG payag avaoToAéa (16a)
Kal TNG Adpag Trpioviou (6).

» Naokdpete Tn Bida akivnroTroinong (22) kol Pe N
XelpoAan (1) puBpioTe TNV KAion TG KEQPAANG TOU
epyaAciou (4) Tpog Ta apioTepd, Tig 45°.

» TomroBetroTE TN Ywvia-odnyo 45° (b) avaueoca atn
Adpa TTpioviou (6) kal oTnVv TTEPICTPEPOUEVN BAon
(14).

» NaokapeTe 10 TTAgIuAd ac@aAiong (27a) kai pub-
pioTe Tn Bida puBuiong (27) 1600, YEXPI N Ywvia
peTaEU AGuag TTpiovioU (6) Kal TTEPIOTPEPOUEVNG
Baong (14) va avépyeTal o€ akpIBwg 45°.

o Z@itTe AN KOAA TO TTOgINGSI ao@aAiong (27a)

» TEAoG, eAEyETE TN BEON TNG £vBEIENG TNG YwVviag. EQo-
oov atraiteital, Aaokdpete Tov dgiktn (19) pe oTau-
pokaTodpido, ToTroBeTAOTE TOV 0T B€0n 45° Tng
KAipakag (18) kal ogigte Eava Tn Bida cuykpATnOoNG.

8.6 Ao kot 0°- 45° kail TTEPIOTPEPOEVN Bdon
0° (eik. 1, 2, 11)

Me 1o TpIdVI eyKAPOI0G KAl CUPOUEVNG KOTTAG UTTO-

pEiTE va EKTEAECETE TTPOG TA APIOTEPA AOEEG KOTTEG

0°- 45° w¢ TPOg TNV £MIPAVEIa Epyaciog.

Mpoooxn! H apioTtepr) TTAEUPA TWV KIVATWY paywv

avooToAéa (16a) TTPETTEl yia AOGEG KOTTEG (KEQAAN

TTpIovioU uTté KAion) va otaBepoTroleital oTnV €§w-

TEPIKA BEOn.

» Avoite Tn Bida akivnTotroinang (16b) Tng KivnTAg
payag avaoToAéa (16a) kal oTpwiTe TNV KIVNTA
paya avaoToAéa (16a) TTpog Ta £Ew.

* HkivntA padya avacToAéa (16a) TTpETTEl va akivnTo-
TrolgiTal TO00 PaKPI& aTrd TNV TTIO ECWTEPIKN B€an,
WaTe n améoTaon PYeTagu pdyag avaaToAéa (16a)
Kal Aduag TrpiovioU (6) va avépyetal o€ TOUAAXI-
oTov 8 mm.

* H 8e€id TAeupd TwV KIVNTWV PAYWYV OVOOTOAEQ
(16a) TrpéTTel BpioKETAI OTNV ECWTEPIKN BETN.

» EAéyETe TTpIV a1Td TNV KOTIA, OTI dev eival duvaTh
pia oUykpouaon PeTagl TnG payag avaoToAéa (16a)
Kal TNG Aduag Trpioviou (6).

* X@ite Lava tn Bida akivnrotroinong (16b).

* ®OépTe TNV KEQAAR TOou epyaleiou (4) aTnv UWNAS-
TEPN Béon.

* AKIVNTOTTOINOTE TNV TTEPIOTPEPOUEVN Bdon (14)
oTn 8éon 0°.

* Naokapete Tn Bida akivnrotoinong (22) kal he Tn
XelpoAapn (1) pubuioTe TNV KAion TNG KEQPAANG TOU
epyaleiou (4) Tpog Ta apioTePd, PEXP!I O OEiKTNG
(19) va deiger Tnv €mOuunTA ywvia otnv KAigaka
(18).

» Z@i¢te Lava T Bida akivnToTroinang (22).

* ExTEAéOTE TNV KOTIA OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO ON-
Jeio 8.3.

8.7 Ao&n kot 0°- 45° kai epPIOTPEPOEVN Bdon
0°- 45° (e1k. 2, 4, 12)

Me 1O TTPIOVI €YKAPOIOG KOl CUPOUEVNG KOTING WTTO-

peiTe va eKTEAECETE AOEEG KOTTEG TTPOG TA APICTEPA

uTTo ywvia 0°- 45° wg TTpog TNV TMIQAVEIa Epyaciag

Kal Tautéxpova 0°- 45° wg TTpog TN pAya avaoToAEQ

(oUvBeTn Aogn kotrn).

Mpoooxn! H apiotepr) TTAEUPd TwWV KIVNTWVY paywv

avaoToAéa (16a) TpéTrel yia AOEEG KOTTEG (KEPOAN

TpIovioU uTTo KAion) va oTaBepoTroigital oTnv e§w-

TEPIKN B€on.

» Avoi¢te Tn Bida akivnrotroinong (16b) Tng KivnTAg
payag avaoToAéa (16a) kal oTTPpwETE TNV KIVNTA
paya avaoToAéa (16a) TTpog Ta £¢w.

* Hkivnm paya avacToAéa (16a) TTpETTEl va aKIVNTO-
TToIEiTal TOOO PAKPIA aTTO TNV TTIO ECWTEPIKN BEaN,
woTe n aréoTacn PeTagu pdyag avacToAéa (16a)
Kal Adpag TpiovioU (6) va avépyetal o€ TOUAAXI-
oTov 8 mm.

* EAéyETe TrpIv ammo Tnv Kotrr, OTI dev gival duvarr
Jia ouykpouaon PeTagu TG payag avaoToAéa (16a)
Kal TNG Adpag Trpioviou (6).

o X@itte Cava n Bida akivnrotroinang (16b).

o ®OépTe TNV KEQAAR Tou epyaleiou (4) aTnv UYPNAS-
Tepn B€on.

» Tupiote TN Aafr cuykpdaTtnong (11) TaAI Tpog Ta
TTAVW, VIO VO aTTEAEUBEPWOETE TNV TTEPIOTPEPOUE-
vn Bdon (14).

* PuBpioTe TNV TrEpIoTpePOEVN Baon (14) oTnv €TTI-
BupunTA ywvia (BAETTE OXETIKA Kal TO onueio 8.4).

» TupioTte Tn AaPr) ocuykpdtnong (11) Tpog Ta KATW,
yIQ VO OKIVNTOTTOINOETE TNV TTEPIOTPEPOUEVN BAoN
(14).

* AaokdpeTe T Bida akivnrotroinong (22).

* Me 1n xe1poAaBn (1), puBpioTe TNV KAion TnG KePa-
MG Tou gpyaleiou (4) TTPOG TA APICTEPA OTNV ETTI-
BupunTA ywvia (BAETTE OXETIKA Kal TO onueio 8.6).

« X@igte Cava mn Bida akivnrotroinong (22).

* ExTeAéOTE TNV KOTTH OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO ON-
ueio 8.3.

8.8 Meplopiopodg BaBoug kotrig (€1K. 3, 13)

* Me 1n Bida (24) ptropei va pubuioTei adiaBadunta
10 Bd&B0G KOTTAG. Na Tov OKOTTO AUTOV AQOKAPETE
TO PaBOWTS TagIuadl (24a) otn Rida. PubpioTe 10
emOuUUNTO BdaBOg KOTTAG PiIdwvovTag 1 EeRIdwvo-
v1ag TN Bida (24). Katomiv o@igte TTaAI To paBdwTd
Tagiuadi (24a) otn Bida (24).

» EAEyETE TN pUBPION pE pIO SOKIPNATCTIKA KOTT).

8.9 Zdkog ouAAoyng TTpIovIBIWY (EIK. 1, 22)

To TpIdVI gival eEOTTAIOUEVO pE Eva 0AKO GUANOYNG
mplovidiwv (17).

Mpoaooxn! O cdkog cUAOYAG POKAVIBIWY ETTITPETTE-
TAI VO XPNOIUOTTOIEITAI HOVO KATA TNV KOTTr) {UAOU Kal
UANIKWV TTapOuoIwy PE EUAO!

MeéoTe Ta TTEPUYIA TOU PETAAAIKOU OaKTUAioU Tou
0dKou okOvNG Kal TOTTOBETAOTE TOV GAKO OTO Avoly-
Mo e€aywyng oTNV TTEPIOYT) TOU POTEP.

O odkog auAhoyng Trpiovidiwy (17) PTTOpEi va ekKe-
vwOei yEow Tou PEPPOUAP TNV KATW TTAEUPA.

20vdeon o€ eEWTEPIKN S1ATASN ATTOKOVIiWONG

e JuvdEOTE TOV €UKAUTITO CWAAva avappoenong
oTnV £yKaTdoTOON ATTOKOVIWONG.

* H &idtagn avappdéenaong TPETTEl va ival KAaTaAAN-
An yia 10 UAIKG TTPOG KaTEPYaaTia.

« Xpnoipotroigite pia €1dikr) didTagn avappoenong
yla Tnv avappoenaon 1diaitepa emmRAaBoUg yia ThV
uyeia | KAPKIVOyOvoug OKOVNG.

8.10 AvTikatdoTaon TnG Aduag TpiovioU

(eik. 1, 2, 14-17)
AtmroouvdéoTe TO QIG atrd TNV TPidal
Mpoooxn!
A XpnOIMOTIOIEITE TTAVTA TN CWOTA Adua Trplo-
vioU YIO TO TTPOG KOTTH UAIKO.
A XpnoigoTroleite p6vo Adeg TpiovioU Ol OTToiEg
avTIOTOIXOUV OTIG TTPOdIaypa@EG TOU pnXavAua-
TOG OXETIKA HPE Tn SIGUETPO OTAG KAl TO MEYICTO
dvolyua Topng TnG Adpag Trpioviou.
A Xpnolipotroleite yévo Adueg TpIovioU ol OTToi-
€6 @EpouV ofpavon TaxUTnTog n otroia givai ion
N UPNAOTEPN TWV TTPOSIAYPAPWY TOU MNXAVAMO-
TOG.

QopdTte yavTia yia Tnv aAAayn Tng Adpag Tpio-

viou! Kivuvog TpaupaTiopoy!

* AveBdoTe TNV KEQAAN Tou gpyalegiou (4) kal akivn-
TOTTOINOTE TN PE TOV TTEipO ao@aAiong (23).

» [upioTe TTAVW TO TTPOCTATEUTIKO Aduag Trpioviou
(5).

* Me 10 éva xépi ToTroBeTOTE TO KAEIDi AAev (C) oTn
Bida @AavTlag (28).
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» MéoTte oTaBePd TNV acPdAion aéova trpioviou (30)
Kal TrepIoTPEWTE TN Bida @AGvTLag (28) apyd Oegio-
oTpo®a. MeTd atmd 1o TTOAU pia oTpo@r) acg@alilel
n ac@dAion agova Trpioviou (30).

* Twpa XpNoIYOTTOIWVTAG Aiyo TTEPICOOTEPN dUVaUn
AaokdapeTte Tn Bida @AdvTag (28) degidoTpopa.

* ZgfidworTe TeAEiwg TN Bida AavTlag (28) kal agai-
péoTe TNV €EWTEPIKN QAAVTa (29).

* AgpaipéoTe Tn Adpa trpioviou (6) aTrd TNV ECWTEPIKA
@AavTCa (31) kal TPABAETE TNV TTPOG TA KATW.

» KaBapioTte mpooekTikd Tn Bida gAavtlag, (28), Tnv
eEWTEPIKN QAAVTa (29) Kal TNV ECWTEPIKA QAAVTLa
(32).

» Eiodyete Tn véa Adua tpioviou (6) e avTioTpoen
OEIPA EVEPYEIWV KOl OQIETE TNV.

* Mpoooxn! O1 AooTUNOEIG KOTTAG TWV SOVTIWY dNA.
n kareuBuvon TeEPICTPOPNG TNG AdUOG TTpIoVIoU
(6), TTpéTTel va oup@wvei Ye TNV KaTeUBuvon Tou
BéAoug TTadvw oTo TTEPIBANUA.

* Mpiv amd TNV TepaITéEPW epyaaia, EAEYETE TN Ael-
TOUPYIKOTNTA TWV TIPOCTATEUTIKWY JIATAEEWV.

* Mpoooxn! Metd atd kaBe aAAayr Aduag Trpioviol
eAéyETe av n Adua Tpioviol (6) TOOO O€ KATAKO-
puen Béon 6oo kal g KAion 45° kiveital eAeUBepa
péoa oTo évBeTo Bdong (10).

* Mpoooxn! H aAAayn kal eubuypdupion NG Aduag
TIpIoVIOU (6) TTPETTEI VA YiVEl KAVOVIKA.

8.11 Aeitoupyia Tou Aéidep (gIk. 17)

e Evepyotmroinon: MatioTte 1 @opd& Tov OIAKOTITN
evepyotroinong/ amevepyotroinong Aéilep  (33).
Mavw oTo TTpOg £TTECEPYATia AVTIKEIUEVO EPYOTiag
TpoBAAAeTal pia ypapun Aéilep n oTroia kaBodnyei
ME akpifeia TV KOTTA.

e Amevepyotroinon: MatAoTte TAAI Tov OIAKOTITN
evepyoTroinang/ atmevepyotroinong Aéigep (33).

8.12 PUOuIon Tou Aéiep (1. 18)

> mepimTwaon 1Tou 1o Aéiep (32) dev deixvel A TN
OWaOTH YPAPURA KOTIAG, NTTOPEITE va To pubpioeTe. Na
TOV OKOTTO auTOV avoifte Tig Bideg (32b) kal atmopa-
KPUVETE TO UTTPOCaTIVO KAAUppa (32a). AQOKAPETE TIG
oTaupoPideg (D) kar pubuioTe To AéIEp PE TTAEUPIKN
METakivnon €101 WOTE N akTiva A€IEp va cuvavTa Ta
d0vTIa KOTIAG TNG Aduag Tpioviou (6).

AQoU £xeTe pubpioel kal oitel To Aéilep, EYKATAOTA-
OTE TO UTTPOOTIVO KAAUUUA Kal OQIETE yIa TO OKOTTO
auTd Kai TIg dUo Bideg (32b) ue 1O XEPI.

9. Metagopd

o Z@itTe TN X€1poAaBn (11) yIO VO OTEPEWOETE TNV TTE-
ploTpe@oduevn Baan (14).

* MMéaTe TNV KEQAAA Tou epyaAciou (4) TTPOG Ta KATW
KOl OKIVNTOTTIOINOTE TNV PE TOV TTEIPO ao@AaAiong
(23). To mpIdvI £xel Twpa ao@AAicEl OTNV KATW
0éon.
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» AkivntotrolfoTe TN Acitoupyia €AENg Tou TTpIOVIOU
pe Tn Bida akivnrotroinong yia odnyd €A¢ng (20)
oTnV 1Mo TTiow 6¢on.

* MeTo@épeTe TO PNXAvNUA KPATWVTAG TO ATTO TN
oT1abepn Bdon TTpioviou (15).

* Na 10 véo OTACIYO TOU PNXAVIHOTOG, TTPOXWPAOTE
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEQAAQIO 7.

10.ZuvTApnon

A Npogidotroinon!
Mpiv amd kd&Be puBuIoN, CUVTAPNGN 1 ETTIOKEUN,
QTTOOUVOEETE TO QIG aTTO TNV TTpidal

lFevikda péTpa ouvTpnong

2 KOUTTICETE TTEPIOTACIOKA UE €va TTAVI pIVIOUATA KAl
OKOVN aTTd TO £pyaAcio. AadwveTe pia @opd Tov prfva
TA TTEQICTPEPOPEVA PEPN YIa TTAPATACN TNG JIAPKEI-
ag {wng Tou epyaAgiou. Mnv AadwVETE TOV KIVNTAPA.
Ma Tov KaBapiopd Twv TTAACTIKWY, UNV XPNOIYOTIOI-
€iTE KAUOTIKG UAIKG.

KaBapiopdg diatagng aoc@aleiag KivnTou Trpo-
OTATEUTIKOU Aduag Trpioviou (5)

Mpiv atrd kGBe BEon o€ AciToupyia EAEYXETE TO TTPO-
OTATEUTIKO Adpag Trpioviou yia akabapoieg.
AtropakpUveTE T TTPIOVIdIa Kal Ta BpalouaTa UAou
pe Tn BonBeia evog mvEAOU | TTOPOUOIOU KATAAAN-
Aou epyaleiou.

AAAayn evOéTou Bdong

Kivduvog!

* Av éxel utrooTei {nuid 1o £vBeTo Baong (10), uttdp-
XEl KivOUVOG VO O@NVWOOUV WIKPA QVTIKEIPEVA
avapeoa oTo €vBeTo BAong Kal oTN Adua TTpIovioU
Kal va JTTAOKApouV Tn Adua trpioviou.

Na avTikaBioTdTte dueca Ta évleTa BAong TTou

€xouv utrooTei {nuia!

1. ZePfidware TIg Bideg aTo €vBeTO Bdong. Av xpela-
OTel TEPIOTPEYTE TNV TTEPIOTPEPOPEVN BdAon Kai
dWwaTe KAion oTnv KeQAAN TTpIoviou yia va PTTo-
péoeTe va BdoeTe OTIG PideG.

2. AgaipéoTe 10 £vBeTO BdONG.

3. TomoBetroTe véo £vBeTo BAONG.

4. Zigte TIg Bideg aTO £vBeTO BAONG.

EmB@swpnon ynktpwv (&ik. 19)

EAEyXETE TIG WAKTPEG OE £va KAIVOUPYIO EPYOAEio
META TIG TTPWTEG 50 WpeS AciToupyiag ) éTtav ToTToBE-
TOUVTAl KAIVOUPYIEG WAKTPEG. META TOV TTPWTO £AEy-
X0, EAEYXETE KABE 10 wpeg AsiToupyiag.

Edv 10 KapPBouvdki £xel @Bapei kal éxel TACEl O€
MAKOG 6 mm, €dv £xel Kaei ) €xel uTToaTEl NMIG TO
eAaTrpIO A TO OUPNA, TIPETTEI VO OVTIKATAOTHOETE KAl
TIG OUO0 WNKTPEG. Edv o1 wrkTpeg BewpnBolv peTd TNV
apaipean IKAVEG yIa XpAon, UTTOPEITE va TIG ETTAVA-
TOTTOBETAOETE.

Ma Tn ouvTAPNON TWV YNKTPWV AvBpaKka avoigTe Kal
TIG U0 aoPaAIoEIG (OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA
19) repIoTPEPOVTAG APICTEPOOTPOPA. KATOTTIV aQal-
PECTE TIG WNAKTPEG AvOpaka.

Eicayete TGN TIG WAKTPEG AvBpaKA UE AVTIOTPOYN
OEIPA EVEPYEIWV.

Evnpépwon yia 1o oépfig

MpooégTe 611 0TN CUOKeUN auTh Ta akdAouBa eEapTh-
MaTa UTTOKEIVTAl O€ KOIVA) Op0od i 0TI xpeiddovTal Ta
akéAouBa avaAwaoipa.

POeipoueva eCaptiuaTa™: Wrnkrpeg avBpaka, Adua
TpIoviou, €vBeTa BAong, adkol GUAAOYNG TTPIoVISIoU

* 0gv oUUTTEPIAQUPBAVOVTAI UTTOXPEWTIKA OTO TTEPIE-
XOMEVO TNG cuokeuaaiag!

11. ATroORkeuon

QuAdTe TO epyaAeio kal Ta aEECOUAP TOU GE TKOTEIVO,
OTEYVO XWPO XWPIG TTayeTd KAl Pn TTPooRAciyo o€
maidid. H 1davikf Bgpuokpacia atmobrikeuong Bpi-
okeTal yeTagu 5 kai 30°C.

QuAdaTe TO NAEKTPIKO €pPyaAeio aTn yvhOIO OUOKEU-
aaia.

KaAuwTe 10 NAeKTPIKO €pyaAEio, yia TTpooTacia amo
okovn A uypaaoia.

QuAdTe TIG 00nYieg Xpong Hadi YE TO NAEKTPIKO €p-
yaAgio.

12."Yvde0on O0TO NAEKTPIKO pEUMA

O eyKATECTNMEVOG NAEKTPOKIVNTAPOG £XEI OUVDE-
Oei woTe va eival éroipog yia Asitoupyia. H oOv-
0e0N CUMUOPQPWVETAI HE TIG 10XU0oUCEG BlaTd-
&e1g VDE ka1 DIN. H ouvdeon oTo SikTuo amméd Tnv
TAEUPd TOU TTEAATN KABWG KAl TO XPNOIMOTTOIoU-
MEVO KOAWSIO ETTEKTACNG TIPETTEI VO CUPHOPPW-
VOVTOI ME AUTEG TIG TTIPOSIAYPAPEG.

* To Tpoidv IKavoTrolEi TIG aTTaIToelg katd EN
61000-3-11 kai utrokeital o€ €101KOUG 6poug aUv-
0eong. Autd onpaivel 0TI Ogv ETTITPETTETAI N XProN
ge oTroladnTToTE €AeUBepa eMAEEINA onueia aUv-
deong.

* H ouokeun ptropei, o€ epimmTwon OUCUEVWV GUV-
ONKWv NAEKTPIKOU BIKTUOU, VO TTPOKAAETEI TIPOCW-
PIVEG OIOKUPAVOEIG TAONG.

* To TTPOidV TTPORAETTETAI ATTOKAEIOTIKG KOl HOVO Yia
XPrjon o€ onueia ouvdeon, Ta OTToix
a) Oev UTTOAEITTOVTAI PIOG PEYIOTNG ETTITPETTOUEVNG
avTtiotaong 8IkTUou “Z” (Zmax =0.382 Q) , n
b) €éxouv duvatoTnTa POpPTIOU CUVEXOUG PEUPATOG
Tou dikTUOU ToUAdxioTov 100 A avd gdan.

* Qg xpnoTng TpETTEl va BePaiwveocTe, av xpelale-
TQl 0€ OUVEVVONON ME TNV €TAIPEIQ TTAPOXNG NAE-
KTPIKNG EVEPYEIQG, OTI TO onuEio oUVOEDN G 0ag, OTO
OTT0i0 BEAETE VO XPNOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV, IKAVO-
TroIEl Pia €k Twv OUO AVAPEPOUEVWY ATTAITHTEWY

a)f b).

ZnUavTIKEG UTTOBEIEEIG

> TTEPITITWON UTTEPPOPTWANG TOU POTEP, QUTO ATTE-
vepyoTrolgiTal autopata. Metd amd kd&molo xpdévo
Woeng (MeTaBANTAG DIGPKEIOG) TO POTEP UTTOPEI va
evepyotroinBei AL

BAGBn oto KaOAWSI10 NAEKTPIKAG OUVOEDNG

2ta KaAwdIa nNAeKTPIKAG oUVOEONG CUXVA TTPOKU-

TToUV {nNUIEG OTN HOvwaon.

O1 OXeTIKEG QuTiEG UTTOPEI VO gival:

* O¢oeig ieong, 6Tav kaAwdia ouvdeang TTEPVOUV
péoa ammo didkeva Tapabupou 1 TOPTAG.

* O¢oeIg ToakiopaTog Adyw akaTtdAANANg oTepéw-
ong 1 diIEAeuong Tou KaAwdiou oUvdETNG.

* O¢0eIg BIAKOTING TUVEXEIAG AOYW KOWINATOG TOU
KaAwdiou ouvdeong.

e Znpi€g aTn povwaon AOyw TpaBrypartog atméd tnv
TTpifa Tou ToiYOU.

* ZxloipaTta Adyw yfpavong Tng JOvwang.

KaAwdia nAeKTPIKAG oUvOEDONG UE TETOIEG CnUIEG DEV

ETMTPETTETAI VA XPNOIPOTTOINBOUV Kal aTToTEAOUV Kiv-

Ouvo yia TN {wr, Adyw Twv {NUIWV OTNn JOvVwan.

EAEyxeTe TAKTIKA TO KOAWDIA NAEKTPIKAG aUvOEONG

yia Tuxov ¢nuiég. MpoaéxeTe WOTE KATA TOV £AEYXO

TO KOAWDIO oUVOECNG Va PNV gival cuvdedEPEVO OTO

OiKTUO pElATOG.

Ta kKaAwdia NAEKTPIKAG oUvVOEONG TTPETTEI VO OUM-

Mop@wvovTal Pe TIG IoxUouoesg diatagelgc VDE kai

DIN. Na xpnoipgotroigite poévo KaAwdia ouvdeong pe

XapakTnpiopo HO5VV-F.

H exkTUTTWON TNG ovopaadiag TUTToU TTavw OTO KOAW-

810 0UVOEDNG Eival UTTOXPEWTIKH.

MoTtép evaAAaooodpuevou pelpaTOG:

» Htdon pevpartog dikTUou TTpéTrel va gival 220 - 240
V~.

* Ta kaAwdia eTTEKTAONG PEXPI MAKOG 25 M TTPETTEI
va €xouv dlatopn 1,5 TeTpaywvikou X1IAlooTou.

ZuvO£CEIG Kal ETTIOKEUEG TOU NAEKTPIKOU €EOTTAICUOU
ETMTPETTETAI VA YivovTal HOVO aTTO £EEIBIKEUPEVO NAE-
KTPOAOGYO.

2 TEPITTTWON EPWTHOEWY, VO OAVAPEPETE TA £GAG OE-
dopéva:

» TUTTOG PEUPATOG TOU POTEP

* Agdopéva Tng TIVaKidag TUTTOU TOU POTEP
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13. AiIdBgon oTA ATTOPPIPMATA KAl
€mavaxpnoipgoToinon

H ocuokeur| BpiokeTal o€ pia cuokeuaaia TTPOG ATTo-
Quyn ¢nuILV KAtd Tn Petagopd AuTh n OUOKEUQ-
oia atroTteAeital amd TPWTEG UAEG Kal ETOI UTTOPET
va grmavaypnoipgotromOei 1 va avakukAwbei. H ou-
OKEUN KOl Ta €6apTAPATE TNG atmroteAouvTal ato did-
@OpPA UAIKA, OTTWG TT.X. METAAAO Kal TTAAOTIKG UAIKA.
Na TopadideTe Ta EAATTWUATIKA EEAPTANATA OE KE-
VIpa GUAAOYNG €I0IKWV aTToppIduaTwy. Evnuepw-
B¢eite oTa €10IkK& KaTAOTAPATA A GTNV dloiknon TNG
Koivotnrag!

2
H ocuokeuaoia atroreAgiTal a1rdé UAIKA QIAIKG TTPOG
TO EPIBAAAOV, T OTTOIO MTTOPEITE VO ATTOPPIYPE-
TE HEOW TWV TOTTIKWYV UTTNPECIWV AVAKUKAWGONG.

IXETIKA ME TIG SUVATOTNTEG ATTOPPIYNS TNG OU-
OKeEUNG 0TO TEAOG TNG WPEAIUNG {WNAG TNG JTTO-
peiTe va TAnpo@opnBeite amd TIg TOMIKEG 1} On-
HOTIKEG OOG APXEG.

14. AvTipeTwTTion TTPORANUATWYV

MpoBANua Evdexopevn aitia
Aev Asitoupyei 10 BAGBN o€ poTép, KAAWDIO N PIG, KAPEVES
MoTEP A0QAAEIEG DIKTUOU PEUNATOG.

O1 TaAI£G CUOKEUEG SEV ETTITPETTETAI VA KATOAR-
YOUV OTO OIKIOKA atroppipparal

AuTo TO OUUBOAO UTTOBEIKVUEI OTI GUPPWVA HE
E Tnv Odnyia Tepi amoBAATWY NAEKTPIKOU Kal

nAekTpovikou e€otTAiIopou (2012/19/EE) kai Tnv

€OviIkr vopobeaia, autd To TTPOIdV dev TTITPE-
TTETAI VO ATTOPPIPOEi HECTW TWV OIKIAKWY ATTOPPIM-
MATWV. AUTO TO TTPOIOV TTPETTEI Va TTapadoBei ae on-
MEio GUAAOYNG TTOU TTPORAETTETAI VIO TO GKOTTO AUTOV.
AuTO PTTOPET VA YiVEl TT.X. ME ETTIOTPOQN) TOU KATA TNV
ayopd evog TTapOPOIoU TTPOIOVTOG A YE TTapddoan
og e€ouaiodoTnuévo anueio GUAAOYNAG yia TNV ava-
KUKAwoN atroBAATWY NAEKTPIKOU KOl NAEKTPOVIKOU
e€oAiIopoU. H akatdAANAN peTaxeipion Twv TaAiwv
OUOKEUWV PTTOPET va €XEI APVNTIKES ETTITITWOEIG OTO
EPIBAAAOV Kal aTnV avBpwTivn uyeia, Adyw duvnTi-
K@ ETTIKIVOUVWYV OUCIWY 01 OTTOIEG OUX VA TTEPIEXOVTAI
OTIG UETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG
OUOKeUEG. Me Tn cwaoTh atTdéppiyn autol TOU TTPO-
T16VTOG OCUUBAAAETE ETTITTAEOV OTNV ATTOTEAEGUATIKA
XPNonN Twv QUOIKWY TTOpwV. MNMANpoPopieg OXETIKA
ME TIG EYKATACGTACEIS GUAAOYNAG VIO UETAXEIPIOPEVES
OUOKEUEG PITTOPEITE va AGBETE aTTO TIG BNUOTIKEG 0AG
apx€g, atrod Tov apu6dio dnudaoio gopéa diaxeipiong
atmmoBAATwY, atrd pia eEouaiodoTnuévn eykaTdoTaon
yia Tnv amoppiyn ammoBARTWY NAEKTPIKOU Kal nAe-
KTPOVIKOU €EOTTAIOUOU 1) OTTO TNV UTTNPECIA OTTOKO-
MIOAG ATTOPPIMHATWV.

AVTIHETWTTION

AvaBEaTE TOV EAEYXO TOU PINXAVAHATOG O€ €E€10I-
KEUPEVO TEXVIKO.

> € KOpia TTEQITTTWAON PNV ETTIOCKEUATETE JOVOI GOG
10 poTép. Kivduvog!

EAEyETE TIG a0QAAEIEG DIKTUOU PEUPATOG, AVTIKATO-
OTACTE AV XpelaeTal

Kal dev OAvel TNV €eIG, KAPEVOG TTUKVWTAG.
TaxuTnTa AsITOUpYiag.

To potép Eekiva apyd | Taon TTOAU xapnAr), CnUIEG OTIG TTEPIEAI-

ZnTAoTe aTré TNV £TAIPEIQ TTAPOXIG PEUPATOG va
eAEyEel TNV TAON. AvaBEéoTe TOV EAEYXO TOU POTEP
o€ €€eIOIKEUPEVO TEXVIKO. AvaBEéaTe TNV AVTIKATA-
OTAON TOU TTUKVWTH O€ £EEIOIKEUPEVO TEXVIKO.

EFCYHZH:

EuxapioToUpe TTOAU TTOU TTPOTIUACATE €Va NAEKTPIKO
epyaAeio ADEO. Ta mrpoidvTa autd KaTaokeualovTal
ME UWPNAEG TTPOBIaYPAPEG TTOIOTNTOG KO OE TTEPITITW-
on 1I0IWTIKAG Xprong diabétouv eyyunon 24 pnvwv
ato TNV NUEPOUNVia ayopdg €VavTl KOTAOKEUAOTI-
KWV OQaApdaTwy.

H eyyunon autnA dev eTnpeddel Ta VOUIKA 0OG dIKaAI-
wpaTa. Ze TePITTTWan SUCAEITOUPYIAG TOU EpyaAEiou
0aG (EAATTWUATIKOG, AEITTEl €EAPTNUA KATT.) TTApOKa-
Aoupe va atreuBuvBeite otnv EEuTTnpéTnon MeAaTwy.
AiguBuvon o€pPig: AieuBuvan oépPig Tng ADEO: 135
RUE SADI CARNOT CS00001, 59790 RONCHIN,
FRANCE (FTAAAIA)

H kavovikry @Bopd, mepihauBavouévng Tng @Bo-
pag ageooudp, dev KOAUTITETAI OTTO TNV €yyunon.
To poidv KAAUTITETAI ATTO €yyunon 24 pnvwy, av
auTO XPNOIYOTIOIEITAI O€ KAVOVIKI OIKIakh xpAon. H
agiwaon e1i TG €yyunong Tradel va IoxUEl av TO TTPO-
i6v Exel uTTEpQOPTWOET N TTapapeAnBei, £xel xpnoiuo-
moINBei ye akatdAAnAo TpoTTo 1} €xel uTTOBANBE o€
ETTIOKEUEG ATTO PN €€0UCIOSOTNUEVO AVTITIPOCWTTO.
Emiong, n afiwon e1i Tng yyunong mauvel va 10X UEl
KOl O€ TTEPITITWON KABNUEPIVAG OUVEXOUG AgIToupyi-
ag KaBwG Kal o€ TTEPITTTWON €TTAYYEAUATIKAG 1) B10-
MNXAVIKAG XPAonG. AOYW TwV CUVEXWYV BEATIWOEWV
OTa TTPOIOVTA YOG, ETTIGUAACTONACTE TOU SIKAIWHA-
TOG HOG YIa TPOTTOTTOINON TWV 6€S0UEVWY TWV TTPOI-
OVTWV Xwpig rponyoluevn €1do1T0inoN.

To potép TTapdyel Znpi€g oTIg TrepIEAigeIG, BAGBN oTo AvaBéoTe TOV EAEYXO0 TOU POTEP O€ €EEIBIKEUPEVO
TTOAU 86pufo. MOTEP. TEXVIKO.

To potép dev emITUY- | YTTEPQPOPTWHEVO NAEKTPIKO KUKAWMO Mn xpnoipoTroleite GAAEG OUOKEUEG 1} HOTEP OTO
Xavel TNV TAAPN 10XU. | 0TnV eykaTdotaon peupaTtog dIKTUoU 510 NAeKTPIKO KUKAWQ.

(pwTa, GAAO HOTEP KATT.).

To poTtép utrePBepUai- | YTTEPPOPTWON TOU UOTEP, AVETTOPKNG ATTOTPEWTE TNV UTTEPPOPTWAOT TOU POTEP KATA TNV
VETAI EAAPPA. Wugn Tou PoTép. KOTTA, aQaip€aTe TN okOVN aTrd TO YOTEP, WATE VA
eCaog@alioTei BEATIOTN YUEN TOU POTEP.

H kot gival Tpaxid | | ZTopwpévn Adpa Tpioviou, akatdAANAn | TpoxioTe Tn Adua trpiovioU ] XpNOIKOTIOINOTE
KUPOTOEIONG. HOP®RA SOVTIWYV YIa TO TTAXOG ToU UAIKOU. | KATAAANAN Adua TTpioviou.

To avTikeipyevo epyaaci- | MoAU uwnAn Trieon KoTTAG R Adua tpio- | XpnolgoTtrolnoTe KATAAANAN Adua trpioviou.
ag oxicetal ) orddel. | vioU akaT@AANAnN yia Tn xprnon.
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FR

Déclaration UE / CE de conformité

Modele du produit
82371963

Nom et adresse du fabricant ou de son mandataire

ADEO Services, 135 Rue Sadi Carnot - CS 00001 59790 Ronchin - France

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant

Type de produit - Description

Référence produit
Industrial Type Design Reference
Marque Produit

EAN

Codification du numéro de série ou de lot

Objet de la déclaration :

SCIE ONGLET 216MM DX216 DEXTER

82371963

3901231953

DEXTER

4046664082736

0164-01001 (format "ssss-xxyyy " avec ssss= code fabricant, xx= version de
I'appareil, yyy= numéro d'incrémentation de fabrication)

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la Iégislation d'harmonisation de I'union Références des normes harmonisées pertinentes appliquées ou des spécifications par Le cas échéant, le nom et le numéro de

applicable

2006_42_EC_MACHINE (Machinery Directive)

2014 30_EU_EMC (Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive)

rapport auxquelles la conformité est déclarée I'organisme notifié

11 65 EU RoHS (Re(sg‘l;iﬁtsi‘sm of Hazardous Substances in Electrical and EN IEC 63000:2018

2
Electronic Equipment Directive

Signé par et au nom de

Lieu d'établissement

Date

116

MENARD GISLAIN

Directeur Qualité Corporate ADEO

ADEO SERVICES Rue Sadi Carnot 59790 RONCHIN

15/02/2023




