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(1.2) EINLEITUNG

WICHTIG

Lesen Sie diese Betriebs- und Sicherheitsanweisungen
bitte sorgfaltig und vollstéandig durch.

Sollten Sie sich hinsichtlich der Anwendung des
Elektrowerkzeugs unsicher fiihlen, kontaktieren Sie zu
lhrer eigenen Sicherheit unsere technische Helpline,
deren Nummer auf der Website von Evolution Power
Tools zu finden ist. Wir bieten weltweit eine Vielzahl von
Helplines an. Technische Hilfe ist jedoch auch tiber lhren
Einzelhdndler verflgbar.

(1.3 KONTAKT:

Web: www.evolutionpowertools.com

UK/EU/AUS: customer.services@evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

(1.2)GARANTIE

Wir gratulieren lhnen zum Kauf einer Evolution

Power Tools-Maschine. Folgen Sie den Anweisungen

des beliegenden Merkblattes zur Registrierung und
registrieren Sie lhr Produkt,online”. Hierdurch aktivieren
Sie die Garantiefrist Ihrer Maschine tiber die
Evolution-Website. Geben Sie zu diesem Zweck einfach
Ihre Kontaktdaten ein und sichern Sie sich einen schnellen
Kundenservice, wann immer Sie ihn brauchen.

Wir danken Ihnen, dass Sie sich fiir ein Produkt von
Evolution Power Tools entschieden haben.

T T [ [ [ [ [
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TECHNISCHE DATEN
USA
TECHNISCHE DATEN R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Modell-Nr: 027-0004 027-0004C 027-0004A
Motor EU (220-240V ~ 50 Hz)
Motor GB (110V ~ 50 Hz)
Motor USA (120 V ~ 60 Hz) 15A 15A 15A

Leerlaufdrehzahl (220-240 V)

Leerlaufdrehzahl (110-120 V)

3700 min'/UpM

3700 min™'/ rpm

3700 min'/UpM

Gewicht 10,81b 11,21b 11,21b
Max. Schnittwinkel des Ségeblatts 60" 45° 45°
Netzkabelldnge 13ft 13 ft 13 ft
Kreissdgen-Basistyp Aluminiumguss Cast Aluminum Aluminiumguss
Kompatibel mit Fiihrungsschienen v v
SCHNITTLEISTUNG R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Baustahlplatte (max. Starke) 1/4" 1/4" 1/4"
Baustahlkastenprofil (max. Wandstérke) 1/4" 1/4" 1/4"
— & ” 2-1/2"(2-5/16" mit 2-1/2"
ke SEmiElE e &2 Schiene) (2-5/16" mit Schiene)
ine i o " 1-13/16"(1-5/8" mit 1-13/16"
Max. Schnittdicke (45°) 1-9/16 Schiene) (1-5/8" mit Schiene)
Max. Schnittdicke (60°) 1"
SAGEBLATTANGABEN R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Blattdurchmesser @7-1/4" a@7-1/4" @7-1/4"
Anzahl der Zéhne 20 16 20
Durchmesser Bohrung 25/32" 25/32" 25/32"
Schnittfuge 1,7 mm 1.7mm 1,7 mm

Schalldruckpegel L |

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

LARM- & VIBRATIONSBEZOGENE DATEN R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Schallleistungspegel L

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Vibration - Haupthandgriff (Holzsagen)

a,,=3,347m/s?

a,=3.347m/s’

a,,=3,347m/s?

Vibration - Zusatzhandgriff (Holzségen)

a,,=3119m/s?

a,=3119m/s?

a,,=3119m/s?

Vibration - Haupthandgriff (Metallsdgen)

a,,= 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

a,,= 3572m/s?

Vibration- Zusatzhandgriff (Metallségen)

A= 3,241m/s?

A= 3,241m/s?

A= 3,241m/s?

Uncertainty K

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

IMLIEFERUMFANG ENTHALTENE TEILE
Multi-Material TCT-Sageblatt

R185CCS

R185CCSX

R185CCSX+

Sechskantschliissel (Sdgeblattwechsel)

Parallele Kantenfiihrung

Adapter fur Entstaubungsanschluss

Anschluss fur Entstaubungsschlauch

ANANANASAN

SISISIKIR

Transportkasten

ANAVYASAYARAY

Fiihrungsschienen (340 mm x3)

Verbindungsstange und -schrauben (x4)

AYAN

LED-Licht

<

<
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GB/EU /AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001 / 026-0002 / 027-0001C/ 027-0001/ 027-0001A /
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200 W 1600 W 1600 W 1600 W
1200 W 1600 W 1600 W 1600 W

3700 min"'//UpM

3900 min'/UpM

3900 min"/UpM

3900 min"/UpM

3700 min"'/UpM

3700 min'/UpM

3700 min"'/UpM

3700 min"'/UpM

4,3kg 4,9kg 51kg 51kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m
Pressstahl Aluminiumguss Aluminiumguss Aluminiumguss
v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
3mm 6 mm 3mm 6 mm
3mm 6 mm 3mm 6 mm
53 mm 64 mm & mm o mm
(59 mm mit Schiene) (59 mm mit Schiene)
34 mm 40mm (42 mr:Zn?:g]chiene) 42 mr:aniTt]?chiene)
24 mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
@165 mm @185 mm @185 mm @185 mm
14 20 16 20
20 mm 20 mm 20 mm 20 mm
1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
92,4dB(A) K:3dB(A) 94,3dB(A) K=3 dB(A) 94,3dB(A) K=3 dB(A) 94,3dB(A) K=3 dB(A)
103,4dB(A) K:3dB(A) 105,3dB(A) K=3 dB(A) 105,3dB(A) K=3 dB(A) 105,3dB(A) K=3 dB(A)

a, = 2.747m/s’

a,,=3:347m/s’

a,,=3:347m/s?

a,,=3:347m/s?

a,=2619m/s?

a,=3119m/s?

a,=3119m/s?

a,=3119m/s?

a, = 2,302m/s?

a,,=3572m/s?

a = 3572m/s?

a, = 3572m/s?

a,,= 2,239m/s?

A= 3,241m/s?

A= 3,241m/s?

A= 3,241m/s?

1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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VIBRATION

Hinweis: Die Ermittlung des
Vibrationspegels geschah unter
Standardbedingungen in Ubereinstimmung
mit: EN 62841-1:2015, EN 62841-2-5:2014

Warnung: Gehorschutz tragen!

- Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte
und die angegebenen Gerduschemissionswerte
sind nach einem genormten Priifverfahren
gemessen worden und kénnen zum Vergleich
eines Elektrowerkzeugs mit einem anderen
verwendet werden.

- Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte
und die angegebenen Gerduschemissionswerte
konnen auch zu einer vorldufigen Einschatzung
der Belastung verwendet werden.

Warnung:

-Die Schwingungs- und Gerduschemissionen
kénnen wéhrend der tatsachlichen Benutzung
des Elektrowerkzeugs von den Angabewerten
abweichen, abhéngig von der Art und Weise,

in der das Elektrowerkzeug verwendet wird,
insbesondere, welche Art von Werkstiick
bearbeitet wird.

-Versuchen Sie, die Belastung durch
Vibrationen so gering wie méglich zu halten.
Beispielhafte MalBnahmen zur Verringerung

der Vibrationsbelastung sind das Tragen von
Handschuhen beim Gebrauch des Werkzeugs
und die Begrenzung der Arbeitszeit. Dabei

sind alle Anteile des Betriebszyklus sind zu
beriicksichtigen (beispielsweise Zeiten, in denen
das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist, und solche,
in denen es zwar eingeschaltet ist, aber ohne
Belastung lauft).

WARNUNG: Beim Betrieb der Maschine ist
der Bediener u. U. starken Vibrationen (Hand und
Arm) ausgesetzt.

Moglicherweise tritt dadurch beim Bediener

die, WeiBfingerkrankheit” (Raynaud-Syndrom)

auf. Dies kann die Temperaturempfindlichkeit

der Hand beeintrachtigen und ein allgemeines
Taubheitsgefiihl erzeugen.

Personen, die langere Zeit oder regelmaBig mit
diesem Gerét arbeiten, sollten den Zustand

ihrer Hande und Finger aufmerksam beobachten.
Falls die vorgenannten Symptome auftreten, sollte
unverzliglich arztlicher Rat eingeholt werden.

Die Messung und Bewertung der
Auswirkungen von Schwingungen auf das
Hand-Arm-System am Arbeitsplatz wird in
folgenden Normen beschrieben:

EN 62841-1 und EN 62841-2-5

Die Starke der Vibration wahrend des Betriebs
wird von einer Vielzahl von Faktoren beeinflusst
wie z. B. Beschaffenheit und Ausrichtung

der Arbeitsflache und Typ und Zustand der
verwendeten Maschine. Diese Faktoren sollten
vor jedem Gebrauch in Betracht gezogen
werden. Wenn mdglich, ist fiir angemessene
Arbeitsbedingungen zu sorgen. Folgende
Einstellungen kdnnen

Vibrationen vermindern:

Gebrauch

+ Bedienen Sie die Maschine mit Sorgfalt,
lassen Sie sie die Arbeit fiir Sie verrichten.

« Wenden Sie nicht unnétig viel Kraft auf die
Bedienelemente der Maschine an.

« Berlcksichtigen Sie Ihre eigene Sicherheit und
Stabilitdt sowie die Ausrichtung der Maschine
wahrend des Betriebs.

Arbeitsoberfliche
Beriicksichtigen Sie das Material lhrer
Arbeitsflache; ihren Zustand, Dicke, Robustheit,
Harte und Ausrichtung.

WARNUNG: Die Vibrationen, die bei der
Verwendung des Elektrowerkzeugs auftreten,
kénnen je nach Art und Weise der Nutzung der
Maschine vom angegebenen Wert abweichen.

Die Notwendigkeit, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners festzulegen, beruht auf
einer Abschatzung der Geféhrdung unter realen
Nutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Arbeitsschritte des Betriebsdurchlaufs, wie
z. B. Ausschaltdauer der Maschine, Leerlauf sowie
Auslosezeit).

KENNZEICHNUNGEN UND
SYMBOLE
WARNUNG: Verwenden Sie die Maschine nicht,
wenn Warnhinweise und/oder Hinweisschilder
fehlen oder beschédigt sind. -
Fiir Ersatz wenden Sie sich an
Evolution Power Tools.
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Hinweis: Manche oder alle der folgenden
Symbole kdnnen in der Betriebsanleitung oder
auf dem Produkt abgebildet sein.

Symbol Beschreibung

\ Volt

A Ampere

Hz Hertz
Min-1/UpM Drehzahl

~ Wechselstrom

no Leerlaufdrehzahl

Schutzbrille tragen

Gehdrschutz tragen

Staubmaske tragen

Anleitung lesen

Doppelt isoliert

CE-Zertifizierung

AE®OO®

—)
&
5

ETL-Zertifizierung

LN

A

Entsorgung als Elektro- &
Elektronikschrott

Triman - Restmiillabfuhr
& Recycling

Warnung

(RCM) Regulatory Compliance Mark
fiir elektrische und
elektronische Geréte. Australische/

5490 neuseelandische Norm

© >

BESTIMMUNGSGEMASSER
GEBRAUCH DIESES
ELEKTROWERKZEUGS
WARNUNG: Dieses Produkt ist eine von Hand
betriebene Kreissage und wurde fiir den
Einsatz mit speziellen Evolution-Sageblattern
entwickelt. Verwenden Sie ausschlieBlich fiir
den Gebrauch mit dieser Maschine entwickeltes
und/oder ausdriicklich von Evolution Power
Tools Ltd empfohlenes Zubehor.

Mit geeignetem Ségeblatt kann diese Maschine
zum Schneiden der folgenden Materialien
verwendet werden:

Baustahl, Aluminium, Holz

Hinweis: Das Sdgen von galvanisch
behandeltem Stahl kann die Lebensdauer des
Blatts verkirzen.

UNZULASSIGER GEBRAUCH
DIESES ELEKTROWERKZEUGS
WARNUNG: Dieses Produkt ist eine von
Hand betriebene Kreissage und darf nur
bestimmungsgemal verwendet werden. Es
dirfen keinerlei Modifikationen vorgenommen
werden. Weiterhin darf die Maschine nicht mit
anderer Ausriistung oder anderem Zubehor als
dem in dieser Betriebsanleitung erwéhntem in
Betrieb genommen werden.

WARNUNG: Diese Maschine ist nicht
bestimmt flir die Benutzung durch Personen
(einschlieBlich Kindern) mit eingeschrankten
korperlichen, sensorischen bzw. geistigen
Fahigkeiten, mangelnder Erfahrung bzw.
fehlendem Wissen. Kinder missen beaufsichtigt
werden, um sicherzustellen, dass sie keinen
Zugang zu der Maschine haben und nicht mit
ihr spielen dirfen.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT
Diese Maschine ist ausgestattet mit den auf
dem Zielmarkt jeweils verwendeten Stecker
und Anschlusskabel. Bei Beschadigung des
Anschlusskabels ist dieses durch ein vom
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Hersteller oder dessen Handler zur Verfiigung
gestelltes Kabel zu ersetzen.

VERWENDUNG IM FREIEN
WARNUNG: Zu |hrer eigenen Sicherheit sollte
diese Maschine bei Verwendung im Freien
nicht Regen ausgesetzt und nicht in einer
feuchten Umgebung eingesetzt werden.
Platzieren Sie die Maschine nicht auf feuchtem
Untergrund. Wenn verfligbar, arbeiten Sie auf
einer sauberen, trockenen Flache. Verwenden
Sie fiir zusatzlichen Schutz eine Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (R.C.D.), die bei Leckstrom
von Uber 30 mA Uber einen Zeitraum von 30
ms die Stromzufuhr unterbricht. Uberpriifen Sie
vor Verwendung der Maschine jedes Mal die
Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (R.C.D.).

Ist ein Verlangerungskabel notwendig, muss
dieses fir den Gebrauch im Freien geeignet
und entsprechend gekennzeichnet sein.

Folgen Sie den Anweisungen des Herstellers bei
Verwendung mit einem Verlangerungskabel.

ALLGEMEINE .
SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROWERKZEUGE
(Diese Allgemeinen Sicherheitsanweisungen
fur Elektrowerkzeuge entsprechen
EN 62841-1:2015).

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und
technischen Daten, mit denen dieses
Elektrowerkzeug versehen ist. Versaumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung)
oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzleitung).

1) Allgemeine Sicherheitswarnungen
zum Elektrowerkzeug [Sicherheit am
Arbeitsplatz]

a) Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und

sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung.
Zugestellte oder dunkle Bereiche begtinstigen
Unfalle.

b) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug
nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen
wie z. B. bei Vorhandensein von brennbarer
Fliissigkeit, Gasen oder Staub. -
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die

Staub oder Gase entzlinden kénnen.

) Halten Sie Kinder und Unbeteiligte
wihrend des Betriebs vom Elektrowerkzeug
fern. Ablenkungen kénnen dazu fiihren, dass
Sie die Kontrolle tiber das Werkzeug verlieren.

2) Aligemeine Sicherheitswarnungen
zum Elektrowerkzeug [Elektrische
Sicherheit]

a) Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss
zur Steckdose passen. Den Stecker niemals
modifizieren. Verwenden Sie keine Adapter
mit geerdeten Elektrowerkzeugen. Nicht
modifizierte Stecker und dazu passende
Steckdosen verringern das Risiko eines
Stromschlags.

b) Vermeiden Sie den Kontakt mit geerdeten
Oberflachen wie z. B. Rohren, Heizungen,
Herden oder Kiihlschrdanken. Das Risiko eines

Stromschlags steigt, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge nie Regen
oder nassen Bedingungen aus. Wasser, das in
ein Elektrowerkzeug eindringt, erhéht das Risiko
eines Stromschlags.

d) Verwenden Sie das Kabel nicht
unzweckmiBig. Verwenden Sie das

Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug zu
transportieren oder zu ziehen oder den
Stecker herauszuziehen. Halten Sie das
Netzkabel fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Geriteteilen.
Beschadigte oder verwickelte Kabel erhhen
das Risiko eines Stromschlags.

e) Verwenden Sie ein geeignetes
Verldngerungskabel, wenn Sie das
Elektrowerkzeug im Freien betreiben. Die
Verwendung eines fiir den Gebrauch im Freien
vorgesehenen Verlangerungskabels vermindert
das Risiko eines Stromschlags.

f) Ist die Verwendung des Elektrowerkzeugs
in feuchter Umgebung unumganglich,
verwenden Sie eine Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (R.C.D.).
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Die Verwendung einer Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung verringert das Risiko

eines Stromschlags.

Hinweis: Das Gerat ist nur zur Verwendung

in Anwesen vorgesehen, die eine
Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von

> 100A je Phase haben und von einem
Verteilernetz mit einer Netzspannung von 230V
versorgt werden. Wenn nétig bitte Riicksprache
mit dem Elektrizitdtsversorgungsunternehmen
halten, um sicherzustellen, dass die
Dauerstrombelastbarkeit des Neztes am
Anschlusspunkt mit dem 6ffentlichen Netz fir
den Anschluss des Gerédtes ausreicht.

3) Alilgemeine Sicherheitswarnungen
zum Elektrowerkzeug [Personliche
Sicherheit].

a) Seien Sie beim Betrieb des
Elektrowerkzeugs immer aufmerksam

und verantwortungsbewusst. Verwenden
Sie das Elektrowerkzeug nicht bei

Mudigkeit oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten. Eine kurze
Unachtsamkeit wahrend der Verwendung
dieses Elektrowerkzeugs kann zu schweren
korperlichen Verletzungen fiihren.

b) Verwenden Sie personliche
Schutzausriistung. Tragen Sie stets

eine Schutzbrille. Das Tragen von
Schutzausriistung wie Staubmaske,
rutschfesten Sicherheitsschuhen, Schutzhelm
oder Gehorschutz verringert das Risiko von
Verletzungen.

c) Vermeiden Sie unbeabsichtigte
Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass
das Werkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es
an die Stromquelle und/oder an die Batterie
anschlieen, anheben oder transportieren.
Das Tragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter oder die Aktivierung der
Stromversorgung einer Maschine, deren
Schalter in der Stellung,,ON” (An) steht, kann zu
Unféllen fihren.

d) Entfernen Sie alle Einstell- und sonstigen
Schliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Schraubenschlissel oder andere
Schlissel, die in sich bewegenden Teilen des
Elektrowerkzeugs stecken, kdnnen korperliche
Verletzungen verursachen.

e) Lehnen Sie sich nicht zu weit vor. Achten

Sie stets auf guten Stand bzw. gute Balance.
Dies sorgt fiir eine bessere Kontrolle des
Elektrowerkzeugs in unerwarteten Situationen.
f) Tragen Sie angemessene Kleidung. Tragen
Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern

von sich bewegenden Teilen. Weite Kleidung,
Schmuck oder langes Haar kann sich in
bewegenden Teilen verfangen.

g) Falls Vorrichtungen zum Absaugen

und Sammeln von Staub vorhanden sind,
schlieBen Sie diese an und verwenden Sie
sie ordnungsgemagB. Die Verwendung eines
Staubabscheiders vermindert durch Staub
verursachte Gefahren.

h) Eine im Laufe der Zeit gewonnene
Vertrautheit mit dem Werkzeuggebrauch
sollte nicht zu Sorglosigkeit und dem
Ignorieren von Sicherheitshinweisen
fiihren. Eine Unachtsamkeit kann zu schweren
Verletzungen in kirzester Zeit fiihren.

4) Alilgemeine Sicherheitswarnungen
zum Elektrowerkzeug [Gebrauch und
Instandhaltung].

a) Wenden Sie keine Gewalt an.

Verwenden Sie ein fir lhre Zwecke

geeignetes Elektrowerkzeug. Das passende
Elektrowerkzeug erledigt die Arbeit besser und
sicherer in angemessenem Tempo.

b) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug
nicht, wenn der Schalter nicht ein- oder
ausschaltet. Jedes Elektrowerkzeug, dessen
An-/Ausschalter nicht funktioniert, stellt eine
Gefahr dar und muss repariert werden.

c) Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der
Netzquelle und/oder der Batterie, bevor

Sie Anderungen vornehmen, Zubehor
auswechseln oder das Elektrowerkzeug
lagern. Derartige vorbeugende MaBnahmen
verringern das Risiko, dass das Elektrowerkzeug
unbeabsichtigt startet.

d) Bewahren Sie unbenutzte Gerdte
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf
und lassen Sie Personen, die mit dem Gerat
nicht vertraut sind oder diese Anweisungen
nicht gelesen haben, das Gerit nicht
benutzen. Das Gerat kann gefahrlich sein, wenn
es von unerfahrenen Personen benutzt wird.

e) Halten Sie Elektrowerkzeuge instand.
Stellen Sie sicher, dass sich alle beweglichen
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Teile in der richtigen Position befinden, keine
Teile gebrochen sind oder sonstige Fehler
vorliegen, um den reibungslosen Betrieb

des Gerits sicherzustellen. Sollten Schaden
vorliegen, lassen Sie das Elektrowerkzeug

vor Gebrauch reparieren. Viele Unfalle

werden von schlecht instand gehaltenen
Elektrowerkzeugen verursacht.

f) Halten Sie Schneidewerkzeuge scharf

und sauber. Angemessen gepflegtes
Schneidewerkzeug mit scharfen Sageblattern
lauft geschmeidiger und ist leichter zu kontrollieren.
g) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, Zubehor
und Werkzeugteile usw. in Ubereinstimmung
mit diesen Anweisungen unter Beriicksichtigung
der Arbeitsumstande und der auszufiihrenden
Arbeit. Die unzweckmaBige Verwendung des
Elektrowerkzeugs kann zu Gefahr fiihren.

h) Halten Sie Handgriffe und Greifflachen
trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Greifflachen verhindern die
sichere Handhabung und Kontrolle des Werkzeugs
in unerwarteten Situationen.

5) Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
das Elektrowerkzeug [Wartung]
Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug von
qualifiziertem Fachpersonal und nur
mit identischen Ersatzteilen reparieren.
Dadurch wird die fortwahrende Sicherheit des
Elektrowerkzeugs gewahrleistet.

GESUNDHEITSHINWEISE
WARNUNG: Bei Arbeiten mit dieser Maschine
kdnnen Staubpartikel entstehen. Je nachdem, mit
welchem Material Sie arbeiten, kann dieser Staub
besonders schadlich sein. Suchen Sie professionelle
Hilfe auf, wenn Sie vermuten, dass die Farbe auf
dem Material, das Sie schneiden wollen, Blei enthalt.
Auf Blei basierte Farben sind von professionellen
Fachkraften zu entfernen. Von Selbstversuchen ist
abzuraten.
Hat sich der Staub auf Oberflachen abgesetzt,
kann Hand-Mund-Kontakt zur Aufnahme von
Blei fiihren. Schon geringe Mengen an Blei
konnen unwiderrufliche Schaden an Hirn und
Nervensystem verursachen. Junge und ungeborene
Kinder sind besonders gefahrdet.
Ziehen Sie die Risiken verbunden mit dem Material,
mit dem Sie arbeiten, in Erwdagung und verringern
Sie das Risiko, sich dem auszusetzen.

Da manche Materialien potenziell

gesundheitsschadlichen Staub produzieren,

empfehlen wir wéhrend des Betriebs der Maschine

die Verwendung von zugelassenen Schutzmasken

mit austauschbaren Filtern.

Sie sollten stets:

+ ingut belifteten Bereichen arbeiten.

« geprifte Schutzausriistung tragen, z. B.
Staubmasken fiir die Filterung mikroskopisch
kleiner Partikel.

WARNUNG: Bei der Arbeit mit
Elektrowerkzeugen kénnen Objekte in Richtung
Ihrer Augen geschleudert werden. Dies
kann zu schweren Verletzungen der Augen
flihren. Tragen Sie vor Inbetriebnahme des
Elektrowerkzeugs immer eine Sicherheitsbrille
oder eine Schutzbrille mit seitlichem Schutz
oder wenn notwendig einen Gesichtsschutz.

SICHERHEITSANWEISUNGEN FUR ALLE
SAGEN [Schnittverfahren]

a) GEFAHR: Kommen Sie mit lhren Hinden
nicht in den Sdgebereich und an das Sageblatt.
Halten Sie mit Ihrer zweiten Hand den
Zusatzgriff oder das Motorgehduse. Wenn
beide Hande die Sage halten, kdnnen diese vom
Sageblatt nicht verletzt werden.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht
vor dem Sageblatt schitzen.

) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle
Zahnhohe unter dem Werksttick sichtbar sein.

d) Halten Sie das zu sdgende Werkstiick
niemals in der Hand oder iiber dem Bein fest.
Sichern Sie das Werkstiick an einer stabilen
Aufnahme. Es ist wichtig, das Werkstiick gut zu
befestigen, um die Gefahr von Kérperkontakt,
Klemmen des Sdgeblattes oder Verlust der
Kontrolle zu minimieren.

e) Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und flihrt zu einem elektrischen Schlag.

10
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f) Verwenden Sie beim Langsschneiden
immer einen Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Maglichkeit,
dass das Sageblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Sdgeblatter in

der richtigen Grof3e und mit passender
Aufnahmebohrung (z. B. rautenférmig oder
rund). Ségeblétter, die nicht zu den Montageteilen
der Sdge passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschédigte oder
falsche Sageblatt-Unterlegscheiben oder
-Schrauben. Die Ségeblatt-Unterlegscheiben

und -Schrauben wurden speziell fiir Ihre

Sage konstruiert, fiir optimale Leistung und
Betriebssicherheit.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Sdgen
Riickschlag - Ursachen und entsprechende
Sicherheitshinweise - Ein Riickschlag ist die
plotzliche Reaktion infolge eines hakenden,
klemmenden oder falsch ausgerichteten
Sageblattes, die dazu fiihrt, dass eine
unkontrollierte Sdge abhebt und sich aus
dem Werksttick heraus in Richtung des
Bedienperson bewegt.

- Wenn sich das Sdgeblatt in dem sich
schlieBenden Sagespalt verhakt oder
verklemmt, blockiert es, und die Motorkraft
schlagt die Sage in Richtung der Bedienperson
zurtick.

- Wird das Sageblatt im Sdgeschnitt verdreht
oder falsch ausgerichtet, konnen sich die
Zahne der hinteren Sageblattkante in der
Holz-Oberflache verhaken, wodurch sich das
Sageblatt aus dem Sagespalt heraus bewegt
und die Sdge in Richtung der Bedienperson
zurtickspringt.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen
oder fehlerhaften Gebrauchs der Sége. Er kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.
a) Halten Sie die Sdge mit beiden Hinden
fest und bringen Sie lhre Arme in eine
Stellung, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Halten Sie sich immer
seitlich des Sdgeblattes, nie das Sdageblatt
in eine Linie mit lhrem Korper bringen. Bei
einem Rickschlag kann die Kreissdge riickwarts

springen, jedoch kann die Bedienperson

durch geeignete Vorsichtsmal3nahmen die
Riickschlagkrafte beherrschen.

b) Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sdge
aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig,

bis das Sageblatt zum Stillstand gekommen
ist. Versuchen Sie nie, die Sdge aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwérts zu
ziehen, solange das Ségeblatt sich bewegt,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen
des Sdgeblattes.

¢) Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie
das Sdgeblatt im Sagespalt und iiberpriifen
Sie, ob die Sdgezdhne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Verhakt das Ségeblatt, kann es sich
aus dem Werkstiick heraus bewegen oder einen
Riickschlag verursachen, wenn die Sége erneut
gestartet wird.

d) Stiitzen Sie groB3e Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Sageblatt zu vermindern. Grof3e Platten konnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen.
Platten mussen auf beiden Seiten abgestitzt
werden, und zwar sowohl in der Nahe des
Sagespalts als auch an der Kante.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschédigten Sageblatter. Sdgeblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Zéhnen
verursachen durch einen zu engen Sagespalt eine
erhohte Reibung, Klemmen des Sdgeblattes und
Rickschlag.

f) Ziehen Sie vor dem Sdgen die

Schnitttiefen- und Schnittwinkeleinstellungen
fest. Wenn sich wéhrend des Sagens die
Einstellungen verandern, kann sich das Sageblatt
verklemmen und ein Rickschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig beim

Sdgen in bestehende Wande oder andere

nicht einsehbare Bereiche. Das eintauchende
Sageblatt kann beim Ségen in verborgene Objekte
blockieren und einen Riickschlag verursachen.

FUNKTIONSWEISE DES UNTEREN
SCHUTZES

a) Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob
die untere Schutzhaube einwandfrei schlieft.
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Verwenden Sie die Sdge nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht frei beweglich ist und sich
nicht sofort schlieBt. Klemmen oder binden Sie
die untere Schutzhaube niemals in gedffneter
Position fest. Sollte die Sdge unbeabsichtigt

zu Boden fallen, kann die untere Schutzhaube
verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Riickziehhebel und stellen Sie sicher, dass sie
sich frei bewegt und bei allen Schnittwinkeln und
-tiefen weder Ségeblatt noch andere Teile beriihrt.
b) Uberpriifen Sie die Funktion der Feder

fiir die untere Schutzhaube. Lassen Sie die
Séage vor dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
arbeiten. Beschédigte Teile, klebrige Ablagerungen
oder Anhdufungen von Spanen lassen die untere
Schutzhaube verzogert arbeiten.

) Offnen Sie die untere Schutzhaube von
Hand nur bei besonderen Schnitten, wie z. B.
+Tauch- und Winkelschnitten”. Offnen Sie die
untere Schutzhaube mit dem Riickziehhebel
und lassen Sie diesen los, sobald das Sdageblatt
in das Werkstiick eintaucht. Bei allen anderen
Sagearbeiten soll die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.

d) Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Sageblatt bedeckt. Ein
ungeschlitztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt
die Sdge entgegen der Schnittrichtung und

sagt, was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit des Ségeblatts.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSHINWEISE

FUR KREISSAGEN

a) Verwenden Sie keine Sdgeblatter aus
Schnellarbeitsstahl.

b) Uberpriifen Sie die Maschine und das
Sageblatt vor jeder Inbetriebnahme.
Verwenden Sie keine verformten,

rissigen, abgenutzten oder anderweitig
beschadigten Sageblatter.

c) Verwenden Sie die Sdge niemals ohne das
Original-Schutzsystem. Stellen Sie

in offener Stellung niemals den beweglichen
Schutz fest. Stellen Sie sicher, dass der Schutz
frei beweglich ist.

d) Verwenden Sie nur Ségeblatter, die mit

denin dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten
Eigenschaften iibereinstimmen. Vergleichen
Sie vor Verwendung von Zubehor stets die
maximale Drehzahl des Zubehors mit der

der Maschine.

e) Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

f) Verwenden Sie nur Blattdurchmesser
entsprechend den Markierungen.

-Suchen Sie das richtige Sageblatt entsprechend
dem zu sagenden Werkstoff aus.

-Verwenden Sie nur Ségeblatter mit einer
Drehzahl-Kennzeichnung, die der auf dem
Elektrowerkzeug angegebenen Drehzahl
entspricht oder hoher ist.

-Verwenden Sie nur vom Hersteller festgelegte
Sageblatter, die, falls sie zum Schneiden von
Holz oder dhnlichen Werkstoffen vorgesehen
sind, EN 847-1 entsprechen.

-Tragen Sie beim Gebrauch des Gerates eine
Staubmaske.

-Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch eine besondere
Anschlussleitung ersetzt werden, die vom
Hersteller oder seinem Kundendienst erhaltlich ist.

WARNUNG: Sollten Teile fehlen, verwenden
Sie die Maschine nicht, bis die fehlenden Teile
ersetzt wurden. Das Nichtbefolgen kann zu
schweren korperlichen Verletzungen fiihren.

ERSTE SCHRITTE - AUSPACKEN
Vorsicht: Diese Verpackung enthélt scharfe
Gegenstande. Lassen Sie beim Auspacken
Vorsicht walten. Entnehmen Sie die Maschine
sowie das im Lieferumfang enthaltene Zubehor
der Verpackung. Stellen Sie sicher, dass die
Maschine in ordnungsgemaBem Zustand ist,
und vergewissern Sie sich, dass alle in dieser
Betriebsanleitung aufgelisteten Zubehorteile
enthalten sind. Stellen Sie ebenfalls sicher, dass
alle Zubehorteile vollstandig sind.

Fehlen Teile, geben Sie die Maschine zusammen
mit dem Zubehdr in Originalverpackung beim
Einzelhandler ab.

Entsorgen Sie die Verpackung nicht;
bewahren Sie sie wahrend der Garantiefrist
sicher auf. Entsorgen Sie die Verpackung
umweltfreundlich. Recyceln Sie sie nach
Méglichkeit.
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Lassen Sie niemals Kinder mit leeren
Plastiktiten spielen, es besteht
Erstickungsgefahr.

(4.2) Evolution
Bedienungsanleitungen

Evolution Power Tools stellt fiir jedes Produkt
eine Bedienungsanleitung zur Verfiigung.
Jedes Handbuch wurde sorgfaltig konzipiert
und entwickelt, um leicht zugangliche

und nitzliche Informationen zur sicheren
Verwendung, Pflege und Wartung des Produkts
bereitzustellen. Die Nutzung der Informationen
aus diesem Handbuch ermdéglicht dem Bediener
die vollstandige und sichere Ausschopfung des
Potenzials der Maschine.

Evolution verfolgt eine Politik der
kontinuierlichen Produktentwicklung. Das
kann gelegentlich zur Folge haben, dass die
neuesten Verbesserungen oder Erweiterungen,
die in ein bestimmtes Produkt eingeflossen
sind, in seltenen Féllen nicht vollstandig in ein
Handbuch Gibernommen wurden. Upgrades
oder Verbesserungen eines Produkts konnen
als Folge von technologischen Fortschritten
oder Anderungen des rechtlichen Rahmens des
empfangenden Landes usw. auftreten.

Wenn Sie sich zu einem Aspekt der Nutzung,
Pflege oder Wartung eines Produkts nicht
sicher sind, kontaktieren Sie die entsprechende
Website von Evolution oder die Hotline, wo Sie
die aktuellsten Informationen und zusétzliche
Tipps erhalten.

13
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R185
CCs

AUSWURFOFFNUNG FUR SCHNITTMATERIAL
DAUMEN-HEBEL
MEHRZWECK-TCT-SAGEBLATT

UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ

PARALLELE KANTENFUHRUNG
ERGONOMISCHER VORDERER GRIFF
KOHLEBURSTEN

8 MM SECHSKANTSCHLUSSEL
(SAGEBLATTWECHSEL)

9. VERRIEGELUNGSHEBEL FUR EINSTELLUNG
DER SCHNITTTIEFE

10. TIEFENSKALA
11. HINTERER HANDGRIFF AN-/AUS-SCHALTER

® NGV A WwWN=

. OBERER SAGEBLATTSCHUTZ

. FEINGESTANZTE BODENPLATTE

. SCHRAGEINSTELLUNG DAUMEN-HEBEL

. WINKELMESSER

. DORNVERRIEGELUNGSKNOPF

. LED-LICHT

. ADAPTER FUR ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS
. 25/32 Zoll INNERER SAGEBLATTFLANSCH

. 5/8 Zoll INNERER SAGEBLATTFLANSCH
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R185

® N WU R WM

AUSWURFOFFNUNG FUR SCHNITTMATERIAL
DAUMEN-HEBEL
MEHRZWECK-TCT-SAGEBLATT

UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ

PARALLELE KANTENFUHRUNG
ERGONOMISCHER VORDERER GRIFF
KOHLEBURSTEN

8 MM SECHSKANTSCHLUSSEL
(SAGEBLATTWECHSEL)
VERRIEGELUNGSHEBEL FUR EINSTELLUNG
DER SCHNITTTIEFE

10. TIEFENSKALA
11. HINTERER HANDGRIFF AN-/AUS-SCHALTER

12,
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,

OBERER SAGEBLATTSCHUTZ

FEINGESTANZTE MIT FUHRUNGSSCHIENEN
KOMPATIBLE BODENPLATTE

DAUMEN-HEBEL

HINTERER WINKELMESSER
DORNVERRIEGELUNGSKNOPF

LED-LICHT

ADAPTER FUR ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS
25/32 Zoll INNERER SAGEBLATTFLANSCH
5/8 Zoll INNERER SAGEBLATTFLANSCH
DREHKNOPFE ZUR SCHIENENEINSTELLUNG
HINTERE RANDELSCHRAUBE
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GB/EU/AUS

CCSL

® N o wmpwN

AUSWURFOFFNUNG FUR
SCHNITTMATERIAL

DAUMEN-HEBEL
MEHRZWECK-TCT-SAGEBLATT
UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ
PARALLELE KANTENFUHRUNG
ERGONOMISCHER VORDERER GRIFF
KOHLEBURSTEN

8 MM SECHSKANTSCHLUSSEL
(SAGEBLATTWECHSEL)

VERRIEGELUNGSHEBEL FUR EINSTELLUNG
DER SCHNITTTIEFE

10. TIEFENSKALA

11. HINTERER HANDGRIFF MIT
SICHERHEITS-AN-/AUS-SCHALTER

12. OBERER SAGEBLATTSCHUTZ
13. FEINGESTANZTE BODENPLATTE
14. DAUMEN-HEBEL

15. WINKELMESSER

16. DORNVERRIEGELUNGSKNOPF
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R185

CCS

® N o wm e wN

AUSWURFOFFNUNG FUR
SCHNITTMATERIAL

DAUMEN-HEBEL
MEHRZWECK-TCT-SAGEBLATT
UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ
PARALLELE KANTENFUHRUNG
ERGONOMISCHER VORDERER GRIFF
KOHLEBURSTEN

8 MM SECHSKANTSCHLUSSEL
(SAGEBLATTWECHSEL)

VERRIEGELUNGSHEBEL FUR EINSTELLUNG
DER SCHNITTTIEFE

. TIEFENSKALA
. HINTERER HANDGRIFF MIT

SICHERHEITS-AN-/AUS-SCHALTER

. OBERER SAGEBLATTSCHUTZ

. FEINGESTANZTE BODENPLATTE

. DAUMEN-HEBEL

. WINKELMESSER

. DORNVERRIEGELUNGSKNOPF

. ADAPTER FUR ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS

17

ES

FR

PL

PT

RO




€VOLUTION'

® NSOV R WN=

10.
11.

AUSWURFOFFNUNG FUR SCHNITTMATERIAL
DAUMEN-HEBEL
MEHRZWECK-TCT-SAGEBLATT

UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ

PARALLELE KANTENFUHRUNG
ERGONOMISCHER VORDERER GRIFF
KOHLEBURSTEN

8 MM SECHSKANTSCHLUSSEL
(SAGEBLATTWECHSEL)

VERRIEGELUNGSHEBEL FUR EINSTELLUNG
DER SCHNITTTIEFE

TIEFENSKALA

HINTERER HANDGRIFF MIT
SICHERHEITS-AN-/AUS-SCHALTER

12,
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,

OBERER SAGEBLATTSCHUTZ

FEINGESTANZTE MIT FUHRUNGSSCHIENEN
KOMPATIBLE BODENPLATTE

DAUMEN-HEBEL

HINTERER WINKELMESSER
DORNVERRIEGELUNGSKNOPF

ADAPTER FUR ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS
DREHKNOPFE ZUR SCHIENENEINSTELLUNG
HINTERE RANDELSCHRAUBE

3x 340 MM-SCHIENE

4x SCHIENENVERBINDUNGSSTANGE

3 MM SECHSKANTSCHLUSSEL
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1. AUSWURFOFFNUNG FUR SCHNITTMATERIAL SICHERHEITS-AN-/AUS-SCHALTER FL
2. DAUMEN-HEBEL 12. OBERER SAGEBLATTSCHUTZ
3. MEHRZWECK-TCT-SAGEBLATT 13. FEINGESTANZTE MIT FUHRUNGSSCHIENEN
4. UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ KOMPATIBLE BODENPLATTE
5. PARALLELE KANTENFUHRUNG 14. DAUMEN-HEBEL
6. ERGONOMISCHER VORDERER GRIFF 15. HINTERER WINKELMESSER
7. KOHLEBURSTEN 16. DORNVERRIEGELUNGSKNOPF o1
8. 8MM SECHSKANTSCHLUSSEL 17. ADAPTER FUR ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS
(SAGEBLATTWECHSEL) 18. DREHKNOPFE ZUR SCHIENENEINSTELLUNG
9. VERRIEGELUNGSHEBEL FUR EINSTELLUNG 19. HINTERE RANDELSCHRAUBE
DER SCHNITTTIEFE
10. TIEFENSKALA
11. HINTERER HANDGRIFF MIT
RO
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Abb. 7a
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Abb. 17 Abb. 18 Abb. 19
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EU-Adapter fiir
Entstaubungsanschluss

@

US-Adapter fiir
Entstaubungsanschluss

Abb. 23

Abb. 24

Abb. 25

Abb. 29

Abb. 30
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VORBEREITUNG
WARNUNG: Trennen Sie die Maschine stets von der
Stromversorgung, bevor Sie jegliche Einstellungen
vornehmen.

Hinweis: Diese Maschinen sind mit einem fiir
das Zielland geeigneten Stromkabel und Stecker
ausgestattet. Modifizieren oder verandern Sie das
Stromkabel nicht.

EINSETZEN / ENTFERNEN
EINES SAGEBLATTS
WARNUNG: Verwenden Sie nur originale
Séageblatter von Evolution (oder von Evolution
Power Tools anerkannte), die fiir den Einsatz in
diesen Maschinen konzipiert wurden. Stellen
Sie sicher, dass die maximale Drehzahl des
Sageblattes mit der Maschine kompatibel ist.
Diese Arbeiten diirfen lediglich bei getrennter
Hauptstromversorgung durchgefiihrt werden.

Hinweis: Es wird empfohlen, dass der Bediener
bei der Handhabung des Sdgeblattes wahrend der
Montage oder beim Austausch des Sageblattes
Schutzhandschuhe tragt.

« Finden Sie den mitgelieferten
Sechskantschlissel fiir den Wechsel der
Sageblatter, der sich im Aufbewahrungsfach an
der Maschine befindet (an allen Maschinen in
dhnlicher Position). (Abb. 1)

Platzieren Sie die Sdge auf einer ebenen,
sicheren Oberflache.

Hinweis: Alle Maschinen kénnen vorsichtig auf dem
flachen Ende des Motorgehauses (Abb. 2) platziert
werden, was lhnen einfachen Zugriff auf das
Sdgeblatt und dessen Befestigungen gewdhrt.

«  Finden Sie den Dornverriegelungsknopf der
Maschine (an allen Maschinen in ahnlicher
Position). Sperren Sie den Dorn der Maschine
durch Betatigen des Dornverriegelungsknopfs.
(Abb. 3).

Hinweis: Ein langsames Rotieren des Sdgeblatts mit

der Hand, wahrend der Dornverriegelungsknopf

sanft gedriickt wird, hilft bei der Sperrung des Dorns.
Lésen und entfernen Sie die
Innensechskantschraube des Dorns, zugehérige
Halterungen und den &ufReren Ségeblatt-
Antriebsflansch mit dem Sechskantschliissel.
(Abb. 4)

Hinweis: Die Innensechskantschraube ist mit einem
Standard-Schraubengewinde ausgestattet.

Drehen Sie die Schraube im Uhrzeigersinn, um sie
anzuziehen. Drehen Sie die Schraube gegen den
Uhrzeigersinn, um sie zu [dsen.

Bewahren Sie den dufleren Sageblatt-Flansch
und alle zugehdrigen Befestigungen sicher auf.
Drehen Sie den unteren Sageblattschutz mit
Hilfe des manuellen Daumen-Hebels in den
oberen Sageblattschutz. (Abb. 5)

Entfernen Sie das Sageblatt (falls eingesetzt)
vorsichtig aus der Maschine.

Reinigen Sie die inneren und dufReren
Sageblatt-Antriebsflansche sorgfaltig.

Hinweis: Der innere Sdgeblatt-Flansch kann, falls
gewdinscht, an Ort und Stelle belassen werden; er
sollte jedoch tiberpriift und griindlich gereinigt
werden. Falls er aus der Maschine entfernt wird,
muss er mit derselben Ausrichtung wie zuvor
wieder eingesetzt werden.

+ Reinigen Sie das Sageblatt griindlich im Bereich
der Bohrungen (beide Oberflachen), wo die
Blattflansche das Sageblatt beriihren und
festklemmen.

Setzen Sie das (neue) Sageblatt ein.

Stellen Sie sicher, dass die auf dem Sageblatt
aufgedruckte Drehrichtung der Richtung
der Pfeile auf dem oberen und unteren
Sageblattschutz entspricht. (Abb. 6)

Setzen Sie den duferen Antriebsflansch, die
Sechskantschraube und die zugehdrigen
Befestigungen erneut ein.

Hinweis: Der duBere Antriebsflansch hat eine
speziell bearbeitete Bohrung, die tiber zwei
gegeniiberliegende flache Stellen verftgt. (Abb.
7a) Diese treffen mit zwei komplementéren
flachen Stellen, die in den Dornschaft der
Maschine eingearbeitet sind, zusammen.
Betdtigen Sie die Dornsperre erneut und ziehen
Sie die Sechskantschraube des Dorns mit Hilfe
des Sechskantschlussels sorgfaltig fest.
Lassen Sie den Dornverriegelungsknopf los
Verwahren Sie den Sechskantschliissel an
seinem entsprechenden Aufbewahrungsort.
Uberpriifen Sie, ob die Dornsperre vollstindig
gelost ist, indem Sie das Sageblatt per Hand
drehen.
Prufen Sie die Funktion des unteren Schutzes.
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Hinweis: Flir den nordamerikanischen Markt ist
nur ein zweiseitiger Dornflansch enthalten fiir
Ségeblatter mit 1-Zoll-Bohrung (Abb. 7b) und
5/8-Zoll-Bohrung (Abb. 7c).

PARALLELE KANTENFUHRUNG
Eine parallele Kantenfiihrung (Abb. 8) kann
besonders beim Kappschneiden hilfreich sein und
wird bei allen CCS-Maschinen mitgeliefert. Die
Fihrung kann auf der Vorderseite der Bodenplatte
angebracht werden.
Der Arm der Fiihrung sollte durch die rechteckigen
Schlitze an jeder Seite (vorn) der Pressstahl-
Bodenplatte eingefiihrt und dann unter die in der
Mitte befindliche Einstellsperrschraube geschoben
werden. (Abb. 9)

Hinweis: Die parallele Kantenfiihrung kann auf
beiden Seiten der Bodenplatte angebracht werden.

WARNUNG: Die Fiihrung darf nur eingesetzt
und eingestellt werden, wenn die Maschine vom
Stromnetz getrennt ist.

Hinweis: Der Arm der parallelen Kantenfiihrung
muss alle rechteckigen Schlitze in der Bodenplatte
durchlaufen.

WARNUNG: Es kann geféhrlich sein, die
Kantenfiihrung einzusetzen oder zu verwenden,
wenn der Arm nur durch einen (1) der rechteckigen
Schlitze in der Bodenplatte verlauft.

Passen Sie die Kantenfiihrung so an, dass sie den
erforderlichen Abstand zum Ségeblatt hat und
ziehen Sie die Einstellschraube fest. Uberpriifen
Sie, dass die Kantenfiihrung parallel zum Sageblatt
ausgerichtet ist.

EINSTELLEN DER SCHNITTTIEFE
Hinweis: Die allgemeine Einstellung der
Schnitttiefe erfolgt bei allen CCS-Maschinen mit
Hilfe der gleichen Bauteile und tiber die gleiche
grundlegende Technik zur Einstellung der Blatttiefe.
« Losen Sie die Verriegelung flir die Einstellung der

Schnitttiefe, indem Sie den Bedienhebel nach
oben ziehen. (Abb. 10)

« Durch die Einstellung / Repositionierung der
Bodenplatte kann die erforderliche Schnitttiefe
erreicht werden (Differenz, um die das Sdgeblatt
aus der Bodenplatte herausragt).

Hinweis: Auf dem Tiefenanpassungs-

Quadranten befindet sich eine Tiefenskala

mit einer entsprechenden Indexmarkierung

in dem angrenzenden Bereich des oberen
Sageblattschutzes der Maschine. (Abb. 11) Mit Hilfe
dieser Funktionen konnen Einstellungen schnell
vorgenommen werden.

Hinweis: Obwohl die Tiefenskala und
Indexmarkierung sehr hilfreich fiir schnelle
Tiefeneinstellungen sind, sollte deren Verwendung
stets als Anleitung fiir die erreichte Einstellung
betrachtet werden.

Wenn eine sehr prézise Schnitttiefe erforderlich ist,

sollte die Einstellung des Sageblatts mit Hilfe eines

Prazisions-Lineals (nicht im Lieferumfang enthalten)

0. 4. Uberprift werden.

+ Inden meisten Fallen sollte die Schnitttiefe auf
die Dicke des zu schneidenden Materials plus
die halbe Tiefe eines Sdgezahns (Spitze des
Sagezahns bis zum breitesten Teil) eingestellt
werden. (Abb.12)

« SchlieBen Sie die Verriegelung der
Tiefeneinstellung, indem Sie den Bedienhebel
nach unten driicken, um die Maschine in der
gewdlinschten Position zu sichern.

EINSTELLEN DES .
SCHNITTWINKELS (SCHRAGE)
Die CCSL- und CCSX-Maschinen verfiigen tiber die
Méglichkeit, das Sdgeblatt um bis zu 45° nach links
zu kippen. Die CCS-Maschinen verfiigen Uiber die
Méglichkeit, das Sdgeblatt um bis zu 60° nach links
zu kippen.
Daher sind Schragschnitte moglich.

Hinweis: Das Sdgeblatt befindet sich in vertikaler
Position, wenn der Winkelmesser auf 0° steht.

Hinweis: Auf dem Winkel-Sperr-Quadranten vorn
auf der Bodenplatte befindet sich ein Winkelmesser
(0°-45° oder 0°-60°). Damit konnen Winkel schnell
eingestellt werden, was aber nur als Richtschnur
dienen sollte.

Wenn ein sehr praziser Schnittwinkel erforderlich

ist, sollte die Einstellung des Sdgeblatts mit

Hilfe eines Prazisions-Winkelmessers (nicht im

Lieferumfang enthalten) o. &. iberpriift werden.

+ Losen Sie den Winkel-Sperrmechanismus vorn
an der Maschine, indem Sie den Hebel nach
oben ziehen. (Abb. 13)

Kippen Sie das Ségeblatt in den gewiinschten
Winkel, wie auf der Winkelskala des Quadranten
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angegeben. (Abb. 14)

Ziehen Sie den Winkel-Sperrmechanismus fest,
wenn der gewlinschte Winkel erreicht wurde,
indem Sie den Hebel nach unten driicken.

BEDIENUNGSHINWEISE
(UBERPRUFUNGEN VOR DEM BETRIEB)
Hinweis: Da alle Betriebsumgebungen einmalig
und unterschiedlich sind, bietet Evolution Power
Tools die folgende allgemeine Empfehlung
fiir einen sicheren Betriebsablauf und sichere
Betriebspraktiken zur Beriicksichtigung durch den
Betreiber.

Die Hinweise kdnnen aber nur unvollstandig

sein, da Evolution keinen Einfluss auf die Art der
Werkstatt oder Arbeitsumgebung hat, in denen die
Maschinen benutzt wird.

Wir empfehlen daher, dass der Betreiber Ratschldage
an kompetenter Stelle oder beim Werkstattchef
einholt, wenn er in Bezug auf irgendeinen Aspekt
der Benutzung dieser Maschinen unsicher ist.

Es ist wichtig, dass routinemaBige
Sicherheitstiberprifungen (jedes Mal) durchgefiihrt
werden, bevor der Betreiber die Maschine benutzt.

WARNUNG: Diese Sicherheitstiberpriifungen

vor dem Gebrauch sollten durchgefiihrt

werden, wahrend die Maschine von der

Hauptstromversorgung getrennt ist.
Uberpriifen Sie, ob alle Schutzeinrichtungen
richtig funktionieren und ob alle
Einstellungshebel und -schrauben sicher
festgestellt beziehungsweise festgedreht sind.
Uberpriifen Sie, ob das Sdgeblatt gesichert und
korrekt montiert ist. Uberpriifen Sie auBerdem,
ob das Sageblatt furr das zu schneidende Material
geeignet ist.
Uberpriifen Sie das Stromkabel auf
Unversehrtheit.
Wenn immer es mdglich ist, klemmen Sie
das Werkstlick an eine feste Stiitzstruktur wie
eine Werkbank, einen Sagebock oder etwas
Ahnliches.
Der Betreiber sollte sich immer der Position und
Fiihrung des Stromkabels bewusst sein.

PSA
Der Betreiber sollte die relevante PSA
(personliche Schutzausriistung) tragen, die fiir

die anstehende Aufgabe notwendig ist.

Dies schliet moglicherweise Schutzbrillen,
Vollmasken, Staubmasken, Sicherheitsschuhe
etc. mitein.

Hinweis: Alle Maschinen der CCS-Serie sind mit
einem Geblase zur Entfernung von Schmutz
entlang der Schnittlinie ausgestattet. Dieses blast
Luft mittels eines motorenbetriebenen Ventilators
zum Bereich an der Vorderseite des Sdgeblatts,
sodass die Schnittlinie relativ schmutzfrei bleibt.
Diese Eigenschaft hilft dem Betreiber, dem
Fortschreiten des Ségeblatts zu folgen, sodass
aufgezeichnete Linien stets sichtbar sind.

WARNUNG: Jeglicher entstehender Staub ist
potenziell gesundheitsschadlich.

Einige Materialien sind besonders schadlich, und
der Betreiber sollte stets eine Staubmaske tragen,
die firr das bearbeitete Material geeignet ist.

Der Betreiber sollte sofort professionelle Hilfe

und Beratung ersuchen, wenn er auch nurim
Entferntesten unsicher in Bezug auf die potentielle
Giftigkeit des zu schneidenden Materials ist.

WARNUNG: Diese Maschinen diirfen niemals
benutzt werden, um Asbest oder jegliche
Materialien, die Asbest enthalten oder enthalten
konnten, zu schneiden.

Informieren Sie die zustandigen Behdrden und
erfragen Sie weitere Handlungsanweisungen, wenn
Sie eine Kontaminierung mit Asbest vermuten.

AN-/AUS-AUSLOSESCHALTER
Hinweis: Alle Maschinen, die fiir den europaischen
und australischen Markt bestimmt sind, sind mit
einem Sicherheitsstartschalter ausgestattet, um die
Sicherheit des Bedieners zu erhéhen. (Abb.15)

Starten des Motors:
Betatigen Sie mit lhrem Daumen den seitlich am
Griff gelegenen Sicherheitssperrknopf.
Driicken Sie den Ausloseschalter herunter.

Stoppen des Motors:
Lassen Sie den Ausléseschalter los.

WARNUNG: Der Motor sollte niemals gestartet
werden, wenn sich das Sageblatt in direktem
Kontakt mit irgendeiner Oberflache des Werkstticks
befindet.
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Hinweis: Maschinen, die fiir den
nordamerikanischen Markt bestimmt sind,
sind mit einem AN-/AUS-Ausléseschalter, ohne
integrierten ,Sicherheitsstart” Trigger-Schalter,
ausgestattet.

WARNUNG: Wenn die Sadge 'live' ist (LED-
Licht,,ON"), achten Sie beim Aufnehmen der
Maschine von einer Werkbank oder Ahnlichem
darauf, dass der Motor nicht versehentlich

anlauft. Das versehentliche Driicken des AN/
AUS-Ausloseschalters (im vorderen Griff) beim
Aufnehmen der Maschine, wird den Motor starten.

FUHRUNGSSCHIENEN

Maschinen der Evolution CCSX-Serie wurden

so konstruiert und ausgeriistet, damit sie mit
Fiihrungsschienen verwendet werden kénnen
(siehe Spezifikation Seite fiir zutreffende Modelle).
Hinweis: Jede Kreissdge, die mit einer
Fiihrungsschiene verwendet werden kann,

hat eine Furche entlang der Unterflache der
Grundplatte (Abb. 16)

Alle so ausgestatteten Evolution Gerdte kénnen an
die meisten derzeit erhéltlichen Fiihrungsschienen
angebracht und mit diesen verwendet werden.

Hinweis: Lesen Sie die den Fiihrungsschienen
beiliegenden Anweisungen. In der Regel
informiert die mitgelieferte Anweisung nicht nur
Uiber die Montage der Schienen, sondern auch
Uiber die Sicherheitsvorkehrungen, die beim
Einsatz derselben getroffen werden sollten.

Filihrungsschienen koénnen eingesetzt

werden wo:

« Die Verwendung einer Kapp- oder Kreissage
Probleme fiir Gesundheitsschutz und
Sicherheit oder andere Arbeitspraktiken
préasentiert. Zum Beispiel kdnnte der Einsatz
von Flihrungsschienen auf einer Baustelle,
wo prazise Steuerung vielleicht nétig wére
(bei Arbeiten auf einem Dach oder Baugerist,
usw.), dem Betreiber weitere (und sichere)
Arbeitsmdoglichkeiten bieten.

« Genaue Schnitte Gber oder entlang grof3er
Werkstiicke verlangt werden. Zum Beispiel
konnte der Einsatz einer Flihrungsschiene
bei Rahmen, Tiiren, langen Brettern oder
Wandverkleidung die Notwendigkeit des
freihdndigen Arbeitens mit einer Kreissédge
beseitigen.

Hinweis: Die mit Flihrungsschienen kompatiblen
Maschinen von Evolution verfligen tiber zwei

(2) Nocken, die in die Grundplattenfurche ragen
(einer an jedem Ende).

,Drehknopfe” (Abb. 17) ermdglichen dem
Betreiber die Nocken zu drehen.

Durch das Einstellen dieser Nocken wird die
effektive Breite der Furche in der Grundplatte
geringflgig verringert.

Das konnte nétig sein, um geringe Schwankungen
der Schienenbreite, die wahrend dem
Strangpressen auftreten kdnnten, anzupassen.
Die Breite der Schienenspuren verschiedener
Schienenhersteller konnten ebenfalls leicht
variieren.

Hinweis: Der Betreiber sollte diese Nocken so
einstellen, dass, wenn die Maschine richtig auf der
Schiene platziert ist, sie reibungslos vorwarts oder
rlickwérts bewegt werden kann, ohne dass eine
seitliche Bewegung (Wackeln) bemerkbar ist.

EVOLUTION FUHRUNGSSCHIENEN
Einige Evolution Maschinen (abhangig vom
Modell und Bestimmungsmarkt) werden mit einer
Fiihrungsschiene geliefert.

Hinweis: Der Kunde kann die Evolution
Fiihrungsschienen als Zubehor erwerben. Fiir
weitere Informationen, wenden Sie sich an lhren
Anbieter oder Evolution Power Tools.

DIE SCHIENEN

Das Evolution Schienensystem besteht aus zwei
(2) oder drei (3) Prézisions-Strangpressabschnitten
aus Aluminium.

(Abb. 18) Diese miissen mit den mitgelieferten
Verbindungsstangen verbunden werden. (Abb. 19)

So verbinden Sie die Teile (Abb. 19):
« Schieben Sie die Stangen in die T-férmigen
Schlitze an der Unterseite der Strangpressteile.
« Stellen Sie sicher, dass jeweils (in etwa)
die gleiche Lange des Rohres in die zu
verbindenden Teile eingefiihrt wird.
Ziehen Sie die Gewindestifte an, um die Teile
zusammenzuschrauben.

Hinweis: Es ist wichtig, einen kleinen Abstand von
etwa 1 oder 2 mm zwischen den verbundenen
Teilen zu lassen.
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Dadurch wird sichergestellt, dass, wenn eine
Kreissdge aufgesetzt und mit einer Evolution Cross
Cutting Schiene verwendet wird, diese reibungslos
die gesamte Lénge der Schiene entlang gleitet.

INBETRIEBNAHME DER SAGE MIT
FUHRUNGSSCHIENE

Hinweis: Die folgenden Richtlinien beziehen
sich auf Evolution Kreisségen und die Evolution
Fiihrungsschienen. Lesen Sie die Anweisungen
der entsprechenden Kreissdgen- oder
Fiihrungsschienenhersteller, falls Sie keine
Evolution Kreissdge oder Flihrungsschiene
benutzen.

Vor dem ersten Einsatz der Evolution-
Fiihrungsschiene, muss die Splitterschutzlippe
(Abb. 21) der Sdge und dem Ségeblatt
angeglichen werden.

Die Sédge der Fiihrungsschiene angleichen:
Bauen Sie die Fiihrungsschiene vollstandig
zusammen.

Lesen Sie den Abschnitt mit dem Titel
'Schienenpositionierung und -fixierung'
Klemmen Sie die Schiene an einem geeigneten
alten Stiick Material fest.

Stellen Sie die Schnitttiefe des Sageblatts
entsprechend dem gewahlten Arbeitsmaterial
ein.

Achten Sie darauf, dass sich keine Hindernisse
unter dem Sageblatt befinden.

Lesen Sie den Abschnitt mit dem Titel
'Schienenlage und Fixierung' Setzen Sie die
Kreissage richtig auf die Schiene.

Starten Sie den Motor und lassen Sie ihn die
volle Geschwindigkeit erreichen.

Fiihren Sie die Kreissdge gleichmaBig und
langsam entlang der gesamten Ldnge der
Schiene, bis das Sageblatt die ganze Lange der
Splitterschutzlippe durchségt hat.

Hinweis: Dieses Verfahren passt eine bestimmte
Sége einer bestimmten Fiihrungsschiene an.

Sollte eine andere Sage auf dieser vorbereiteten
Fiihrungsschiene benutzt werden, konnte es sein,
dass die Splitterschutzlippe weniger Schutz bietet
als bei der speziellen Konfiguration von Sége und
Schiene.

Hinweis: Die Splitterschutzlippe ist ein
Verschleiteil. Mit der Zeit nutzt sie sich ab und

verschleit und muss deshalb ersetzt werden.
Sie misste eventuell auch ersetzt werden, sollte
eine Kreissége oder ein Ségeblatt (mit anderer
Schnittbreite) anders als die urspriingliche,
spezielle Konfiguration benutzt werden.

AUSTAUSCHBARE
SPLITTERSCHUTZLIPPE

Da die austauschbare Splitterschutzlippe ein
VerschleiBteil ist, sollte diese regelmaBig auf
Beschadigungen und Abnutzung tiberpriift
werden. Ersetzen Sie die Splitterschutzlippe, falls
Beschadigungen oder eine erhebliche Abnutzung
erkennbar sind.

Splitterschutzlippen sind als Ersatzteile erhéltlich.
Wenden Sie sich an Ihren Lieferanten oder
kontaktieren Sie Evolution tiber die entsprechende
Helpline. Die gelieferte selbstklebende
austauschbare Splitterschutzlippe ist ein direkter
Ersatz fiir das montierte Original. Ziehen Sie
einfach die alte Splitterschutzlippe von der
Schiene ab, und ersetzen Sie diese mit der neuen
Splitterschutzlippe.

Hinweis: Wenn eine neue Splitterschutzlippe
angebracht wird, muss der Anpassungsvorgang
fiir Sage und Fiihrungsschiene wiederholt werden.

EVOLUTION FUHRUNGSSCHIENEN-
KLEMMEN

Die Evolution Geschwindigkeit Klemmen
(Abb. 22) wurde speziell fiir die Evolution-
Fiihrungsschiene entworfen.

Hinweis: Extra Klemmen kdnnen Sie bei Evolution
Power Tools oder Ihrem 6rtlichen Anbieter
erwerben.

Evolution Klemmen kénnen passend in die
T-férmigen Schlitze an der Unterseite der
Strangpressteile eingeschoben werden. (Abb. 23)

Das macht es dem Anwender mdglich, die
Klemmen an der Arbeitsplatte so anzubringen
(je eine an beiden Enden der Schiene), dass ein
Maximum an Stabilitat und Sicherheit fir die
Fihrungsschiene gewahrleistet ist.

SCHIENENLAGE UND FIXIERUNG
Hinweis: Die folgenden Richtlinien gelten als
Ratgeber. Evolution hat keinen Einfluss auf das
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Arbeitsumfeld oder die Arbeitsbedingungen, in

denen die Gerdte benutzt werden.

WARNUNG: Sollten diese Gerdte auf einer

Baustelle benutzt werden, sollte der Betreiber

sich Informationen tiber Baustellen-spezifische

Sicherheitsvorschriften und Bestimmungen von

dem verantwortlichen Arbeitsschutzbeauftragten

einholen.

« Markieren Sie das Werkstlick genau und
markieren Sie insbesondere die ‘Schnittlinie’
welcher das Sageblatt folgen muss.

« Bauen Sie so viele Fiihrungsschienenteile
zusammen wie nétig sind, um UGber das
Werkstiick, inklusive eines Uberhangs, zu
reichen.

« Mit Evolution Geschwindigkeits-Klemmen
(bevorzugt) oder geeigneten 'G-Klammern,
platzieren Sie die Schiene auf dem Werkstiick
und sichern Sie diese durch das Anziehen der
Klemmen.

« Stellen Sie sicher, dass der Rand der
Splitterschutzlippe genau an der markierten
Schnittlinie liegt.

WARNUNG: Die Flihrungsschiene muss tiber

die Anfangskante hinausragen. (Abb. 24) Beim
Platzieren der Kreissdge auf die Fiihrungschiene
muss der untere Sageblattschutz manuell
zuriickgezogen und nach oben unter den oberen
Sageblattschutz geschoben werden.

WARNUNG: In dieser Stellung liegt das Sageblatt
frei. Driicken Sie NICHT den Trigger-Schalter,
ehe nicht die folgenden Sicherheitskontrollen
durchgefiihrt wurden.

AUSFUHRUNG EINES SAGESCHNITTES
Die Ausfiihrung eines Sageschnittes mithilfe einer
Flihrungsschiene, dhnelt dem normalen Ségen
mit einer Kreissdge sehr. Alle fir die Benutzung
von Kreissdgen geltenden Sicherheitsvorschriften
und Sicherheitsprotokolle gelten auch fiir

die Benutzung einer solchen Sége mit einer
Fihrungsschiene.

Die folgenden Richtlinien, wenn auch nicht

umfassend, geben lhnen allgemeine Hinweise:

« Zur Sicherheit kontrollieren Sie, dass die
Fiihrungsschiene sicher auf dem Werkstlick
befestigt ist und dass auch das Werksttick fest
ist und wéahrend des Sdgens nicht verrutschen
kann.

Stellen Sie sicher, dass es keine Hindernisse
unter dem Werkstiick gibt, die den
Sagevorgang behindern oder durch das
Sageblatt beschadigt werden kénnten.

Achten Sie darauf, dass das Netzkabel so liegt,
dass es nicht zur Stolperfalle wird oder andere
Gefahren darstellt. Achten Sie besonders darauf,
dass das Netzkabel nicht mit dem kreisenden
Sageblatt in Kontakt kommt.

- Der Betreiber sollte sicherstellen, dass er
waéhrend des Sdgevorgangs entlang der
Schiene, stets einen sicheren Stand, ein gutes
Gleichgewicht und vollsténdige Kontrolle tiber
die Sége hat. AuBerste Vorsicht ist geboten,
wenn das Sageblatt das Werkstiick wieder
verldsst.

WARNUNG: Besonders wenn Sie in der Hohe
arbeiten (andere Umstande mussen auch
beachtet werden), sollten Sie darauf achten,

dass abgesagtes Material nicht herunterfallen
und jemanden verletzen kann. Der Betreiber
sollte Méglichkeiten in Erwdgung ziehen,
herunterfallendes Material aufzufangen. Wenden
Sie sich an die fiir die Sicherheit vor Ort zustandige
Person, um spezifische Anweisungen zu erhalten.
Hinweis: Der Betreiber sollte in Erwdgung
ziehen, einen Ubungslauf durchzufiihren, bei
dem die Sdge vom Stromnetz getrennt ist, um

zu bestédtigen, dass der Sdgevorgang vollstandig
sicher sein wird.

Wenn der Sdgevorgang beendet ist, sollte der
Betreiber den AN/AUS-Ausldseschalter loslassen
und warten, bis der Motor stoppt und das
Ségeblatt stillsteht.

Beim Abnehmen der Sége von der
Fihrungsschiene und dem Werkstticke, fallt der
untere Sageblattschutz automatisch nach unten
und bedeckt das Sdgeblatt vollstandig.

STAUB / SCHMUTZ-SAMMLUNG

Ein Adapterstutzen (Abb. 25) kann an alle CCS-
Gerdte angeschlossen werden. Die Montage eines
Adapterstutzens ermdglicht den Anschluss des
Gerétes an eine Staub/Schmutz Abzugsanlage.

Hinweis: Das genaue Design des beiliegenden
Adapterstutzens konnte, abhdngig vom Modell
und Bestimmungsmarkt, variieren.

Der mitgelieferte Adapterstutzen passt auf
viele derzeit erhiltliche Staub/Schmutz
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Abzugsanlagen. Der Adapterstutzen sollte an der
Abfallauswurfséffnung montiert werden. (Abb. 26)

Hinweis: Eine Werkstatt-Staubabzugsvorrichtung
kann bei Gebrauch an den Adapterstutzen
angeschlossen werden. Befolgen Sie im Falle

des Gebrauchs einer solchen Maschine die
Anweisungen des Herstellers und vergewissern
Sie sich, dass diese das Abfallmaterial aufnehmen
kann.

LED-LICHT

Einige dieser Maschinen (je nach Modell
und Bestimmungsmarkt) sind mit einem
automatischen LED-Licht ausgestattet.

Hinweis: Falls Sie sich nicht sicher sind, welche
Funktionen lhr Gerét besitzt, lesen Sie die
Spezifikationen-Seite in dieser Anleitung.

Das LED-Licht befindet sich links vom Ségeblatt.
(Abb. 27) Der Strahl des LED-Lichts beleuchtet
die linke Seite des Sageblatts und dabei auch

alle Markierungen auf dem Werksttick. Dies sollte
es dem Betreiber ermdglichen, den Weg des
Sageblatts vorzeitig zu erkennen und dadurch die
Effizienz, Prézision und Sicherheit zu verbessern.

Hinweis: Das LED-Licht funktioniert automatisch.
Sobald das Gerdt am Stromnetz angeschlossen
wird, geht das LED-Licht an. Dieses klar sichtbare
Signal zeigt dem Betreiber, dass das Gerat
erfolgreich am Stromnetz angeschlossen wurde
und dadurch eingeschaltet (‘live’) und bereit ist mit
dem Sagevorgang zu beginnen.

Hinweis: Es befinden sich keine durch den
Anwender zu wartenden Teil im Inneren des
LED-Lichts, und die Strahlrichtung ist werkseitig
eingestellt. Die Linsenschutzkappe sollte frei
von Staub etc. bleiben (siehe Wartung), um die
maximale Helligkeit des projizierten Lichtstrahls
zu erhalten.

WARNUNG: Séubern Sie die Linsenkappe nur,
wenn das Gerdt vom Stromnetz getrennt ist und
das Sageblatt vollkommen still steht.

EINGEBAUTE SAGEHILFEN

Alle Evolution Kreisséagen sind mit verschiedenen
Sagehilfen und Sagefiihrungen ausgestattet, die
es dem Betreiber ermdglichen, schnell, akkurat

und sicher zu sagen.

Hinweis: Nicht alle Geréte besitzen alle der
nachfolgenden Funktionen.

0° and 45° Winkelskala (Abb. 28)

Am vorderen Ende der Grundplatte befinden
sich zwei (2) kleine Kerben, welche an manchen
Geraten durch Winkelnummern erkennbar sind.
Diese Kerben zeigen die Position des Sageblatts
an, wenn es das Werksttick verldsst wenn

der Neigungswinkel der Abschragung auf 0°
eingestellt ist (Sdgeblatt vertikal) oder in einem
Winkel von 45°.

Vordere Séageblattfiihrung (Abb. 29)

Hinweis: Die mit Flihrungsschienen kompatiblen
Maschinen von Evolution verfligen am Rand der
rechten Seite der Grundplatte tiber eine Kerbe.
Diese Kerbe zeigt die Position der vorderen

Kante des Sageblatts an, wenn das Ségeblatt

auf maximale Schnitttiefe eingestellt ist.

Diese Funktion kann bei der Platzierung und
Positionierung der Sage auf einer Fiihrungsschiene
eingesetzt werden.

WARNUNG: Es ist wichtig, dass die untere
Schutzhaube oder das Sageblatt die Oberflache
des Werkstticks wahrend der anfénglichen
Positionierung der Sdge auf der Filhrungsschiene
nicht bertihren.

Lineal (Abb. 30)

Bei einigen Evolution Kreissdgen sind Lineale
vorhanden. Sie befinden sich entlang der vorderen
und/oder der seitlichen Kanten der Grundplatte.
Diese Anzeigen kénnen nitzlich sein um die
ungefahre Position des Ségeblatts im Werksttick
anzugeben oder vorherzusagen.

SPEZIALISIERTE EINSTELLUNGEN

Ihr Evolution Gerét hat viele Prézisionsteile und
-einstellungen. Viele von ihnen sind werkseitig
eingestellt, um gleich bleibende, langfristige
Genauigkeit zu gewahrleisten.

Wartungs- und Einstellarbeiten an diesen
Komponenten und Einstellungen werden
wahrscheinlich nie nétig sein. Wenn Sie denken,
dass Wartungs- und Einstellarbeiten (nach
erheblichen Gebrauch) notwendig sind, empfiehlt
Evolution, dass Sie die technische Hotline fiir
weitere Beratung und Anleitung anrufen.

29

ES

FR

PL

PT

RO




€VOLUTION'

Hinweis: Bestimmte Einstellarbeiten sind nur mit
Zugang zu Fachwissen und/oder Spezialgerdten
durchfiihrbar.

ALLGEMEINE HINWEISE ZUM

SCHNEIDEN

WARNUNG: Der Betreiber muss sich stets der

Position und Verlegung des Stromkabels bewusst

sein. Das Kabel muss so verlegt sein, dass ein

Kontakt des Sdgeblatts mit dem Netzkabel

ausgeschlossen ist.

Das Kabel darf keine Stolper- oder sonstige Gefahr

fir den Betreiber oder sich in der Nahe befindende

Personen darstellen.

« Uben Sie keine Kraft auf die Maschine aus.

« Lassen Sie die Geschwindigkeit des Sageblatts
die Arbeit verrichten. Die Schnittleistung wird
durch tiberméBigen Druck nicht verbessert.
Hingegen reduziert sich die Lebenszeit des
Sageblatts.

+ Wenn Sie die parallele Kantenfiihrung
benutzen, stellen Sie sicher, dass diese parallel
zum Ségeblatt ist. Das Sageblatt und/oder
der Motor kdnnen beschédigt werden, wenn
die Maschine mit einer falsch eingestellten
parallelen Kantenfiihrung benutzt wird.

+ Legen Sie die Vorderkante der Bodenplatte
direkt auf das Werksttick. Bevor Sie den Motor
starten, stellen Sie sicher, dass das Sageblatt
keinen Kontakt zum Werksttick hat.

« Wenn Sie einen Schnitt vornehmen, achten Sie
darauf, das Sageblatt vorsichtig in das Material
einzufiithren, sodass die Sdgezéhne nicht
beschadigt werden.

Hinweis: Zwei (2) Linien zur Schnittfiihrung sind

auf der Vorderseite der Bodenplatte der CCSL-

Maschine bereits eingezeichnet (nur fiir 0°- und

45°-Winkel).

+ Benutzen Sie beide Hande, um die Sdge durch
das Werkstlick nach vorne zu bewegen.

« Uben Sie leichten, konstanten Druck aus, um
die Sage durch das Werksttick nach vorne zu
bewegen.

Hinweis: Alle Maschinen der CCS-Serie besitzen
einen automatischen unteren Sageblattschutz,
der eine speziell geformte Vorderkante hat. Diese
Eigenschaft stellt sicher, dass sich der Schutz
sanft und problemlos zuriickzieht, wahrend das
Sageblatt in das Werksttick eindringt. Wahrend
das Sageblatt aus dem Werkstiick austritt,

kehrt der untere Schutz automatisch in seine
normale Position zurlick und deckt das Sdgeblatt
vollstandig ab.

Hinweis: Bei bestimmten Gegebenheiten -
z. B. bei Aufsetzschnitten in eine Wand, einen
FuBboden, etc. - kann es von Vorteil sein, den
unteren Schutz manuell zurlickzuziehen.

Dazu steht ein mit dem Daumen bedienbarer
Hebel am unteren Sageblattschutz zur
Verfiigung. Mit Vorsicht kann ein gelibter
Betreiber das Sageblatt manuell zuriickziehen -
entweder teilweise oder vollstandig —, wodurch
Aufsetzschnitte vorgenommen werden kénnen.

WARNUNG: Wenn das Sageblatt manuell
zuriickgezogen wird, muss mit grof3er Vorsicht
vorgegangen werden, um sicherzustellen, dass die
Hénde oder Finger des Betreibers keinen Teil des
Sageblatts beriihren.

Wenn ein Schnitt beendet wurde:

« Lassen Sie den AN-/AUS-Ausldseschalter los.
Warten Sie, bis das Sageblatt vollstdndig zum
Stillstand gekommen ist.

Entfernen Sie die Maschine vom Werksttick,
wodurch der untere Schutz in seine normale
Position zuriickkehrt und das Sageblatt
abdeckt.

WARNUNG: Wenn der Motor wéhrend eines
Schnittversuchs anhélt oder sich verzégert,
lassen Sie den AN-/AUS-Ausléseschalter

sofort los. Trennen der Maschine von der
Spannungsversorgung und trennen Sie die
Maschine von dem Werkstiick. Untersuchen Sie
die Ursache des Problems und beheben Sie diese,
wenn moglich.

Versuchen Sie den Motor nur dann erneut zu
starten, wenn Sie sicher sind, dass es gefahrlos
moglich ist.

AUSWURFOFFNUNG FUR
SCHNITTMATERIAL

WARNUNG: Verwenden Sie den Staubbeutel und
den Adapter fiir den Entstaubungsanschluss nicht
beim Schneiden von Metall sowie von Holz mit
Négeln.
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WARTUNG & EINSTELLUNGEN
Die Position von 0° (Sdgeblatt vertikal) kann
angepasst werden.

WARNUNG: Die Maschine muss vom Stromnetz
getrennt sein, wenn dieses Verfahren durchgefiihrt
wird.

Uberpriifung der 0°-Position:

« Stellen Sie das Sageblatt mit Hilfe des
Kippmechanismus gegen den Anschlag auf die
0°-Position ein.

Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Sageblatts
gegeniiber der Bodenplatte mit Hilfe eines
Prazisions-Anschlagswinkels (nicht im
Lieferumfang enthalten). Achten Sie darauf,
nicht mit den TCT-Spitzen der Zahne in Kontakt
zu kommen. Das Sageblatt sollte einen exakten
90°-Winkel mit der Bodenplatte bilden.

Hinweis: Der untere Sdgeblattschutz sollte
(manuell) nach oben in den oberen Blattschutz
gedreht werden. Dies hilft bei der genauen
Positionierung des Anschlagswinkels und der
Durchfiihrung der Uberpriifung.

Falls eine Anpassung erforderlich ist:

R165CCSL & 185CCS

Drehen Sie die Einstellschraube (Abb. 31)

mit einem 4mm-Sechskantschliissel (nicht im
Lieferumfang enthalten) im Uhrzeigersinn oder
gegen den Uhrzeigersinn, bis sich das Sageblatt
in einem exakten 90°-Winkel zur Bodenplatte
befindet.

R185CCSX & 185CCSX+

Drehen Sie die Einstellschraubes (Abb. 32)

mit einem 3mm-Sechskantschlissel (nicht im
Lieferumfang enthalten) im Uhrzeigersinn oder
gegen den Uhrzeigersinn, bis sich das Sageblatt
in einem exakten 90°-Winkel zur Bodenplatte
befindet.

Uberpriifung der 45°-Position (R185CCSX &

185CCSX+):

« Stellen Sie das Sageblatt mit Hilfe des
Kippmechanismus gegen den Anschlag auf die
45°-Position ein.

Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Sageblatts
gegeniiber der Bodenplatte mit Hilfe eines
Prazisions-Anschlagswinkels (nicht im
Lieferumfang enthalten). Achten Sie darauf,

nicht mit den TCT-Spitzen der Z&hne in Kontakt
zu kommen. Das Sageblatt sollte einen exakten
45°-Winkel mit der Bodenplatte bilden.

Drehen Sie die Einstellschrauben (Abb. 33)

mit einem 3mm-Sechskantschlissel (nichtim
Lieferumfang enthalten) im Uhrzeigersinn oder
gegen den Uhrzeigersinn, bis sich das Ségeblatt
in einem exakten 45°-Winkel zur Bodenplatte
befindet.

UBERPRUFEN UND ERSETZEN
DER KOHLEBURSTEN
WARNUNG: Trennen Sie die Maschine von
der Stromquelle, bevor Sie die Kohlebiirsten
Uberprifen oder ersetzen.
Hinweis: Ersetzen Sie beide Kohlebiirsten, wenn
eine von beiden weniger als 6 mm Lange an
vorhandener Kohle aufweist, oder wenn Feder
oder Verkabelung beschadigt oder verbrannt sind.

Entfernen der Biirsten:
Entfernen Sie die Plastikkappen an der
Riickseite des Motorgehduses. (Abb. 34)
Gehen Sie vorsichtig vor; die Kappen sind
federbelastet.
Entnehmen Sie die Biirsten samt der Federn.
Missen die Biirsten ausgewechselt werden,
ersetzen Sie die Biirsten und bringen Sie die
Kappen wieder an.

Hinweis: Gebrauchte, jedoch noch brauchbare
Biirsten kdnnen wieder eingesetzt werden,
solange sie wieder in derselben Position und
Ausrichtung angebracht werden, in der sie auch
entnommen wurden.

Lassen Sie den Motor der Maschine

ca. 5 Minuten ohne Belastung laufen.

Dadurch werden die neuen Biirsten bei

der ,Einarbeitung” unterstitzt und es wird
sichergestellt, dass der Motor effizient lauft.

Es kdnnen einige Funken sichtbar sein, bis sich
die Birsten ganz eingepasst haben.
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ALLGEMEINE WARTUNG
& REINIGUNG
Hinweis: Alle Instandhaltungsarbeiten diirfen nur
an ausgeschalteter und vom Stromnetz getrennter
Maschine ausgefiihrt werden.
« Stellen Sie regelmaBig sicher, dass
alle Sicherheitsvorkehrungen und
Schutzvorrichtungen ordnungsgeman
funktionieren. Verwenden Sie die Maschine nur,
wenn alle Sicherheits-/Schutzvorkehrungen
ordnungsgemaf funktionieren.
« Alle Motorenlager in diesen Maschinen
sind lebensdauergeschmiert. Zusatzliche
Schmierung ist nicht notwendig.

Verwenden Sie einen sauberen, angefeuchteten
Lappen, um die Plastikteile der Maschine zu
reinigen. Verwenden Sie keine Losungsmittel o. &,
die den Plastikteilen schaden kénnten.

Entfernen Sie Staub und andere Verunreinigungen
von der Objektivabdeckung des Lasermoduls.

WARNUNG: Versuchen Sie nicht, durch

Einfiihren spitzer Objekte durch Offnungen im
Gehduse etc. der Maschine diese zu reinigen. Die
Liftungsschlitze der Maschine diirfen nur mit
Druckluft gereinigt werden.

Hinweis: Der Betreiber sollte alle notwendigen
PSA verwenden, wenn komprimierte trockene Luft
als Reinigungsmedium eingesetzt wird.

UMWELTSCHUTZ
Elektroschrott nicht mit dem Haushaltsmiill
entsorgen. Nach Mdglichkeit recyceln. Fur
Informationen hinsichtlich Recycling wenden
Sie sich bitte an lhre Behorde vor Ort oder Ihren
Héndler.

B
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG c €

Der Hersteller dieses von dieser Konformitatserkldarung gedeckten Produktes ist:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Hiermit erklart der Hersteller, dass die Maschine wie in dieser Erklarung dargestellt allen relevanten
Auflagen der Maschinenrichtlinie und anderer betreffender weiter unten ausgefiihrten Richtlinien
entspricht.

Der Hersteller erklart auBerdem, dass die Maschine wie in dieser Erklarung dargestellt, wann immer
anwendbar, den relevanten Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen entspricht.

Die in dieser Erkldrung beriicksichtigten Richtlinien lauten wie folgt:

2006/42/EG.  Maschinenrichtlinie.
2014/30/EU.  Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit.
2011/65/EU. & Richtlinie zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher
2015/863/EU.  stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten (RoHS).
2012/19/EU.  Richtlinie Gber Elektro- und Elektronik-Altgerdte
(so genannten WEEE-Richtlinie).

Und erfiillt die zutreffenden Vorgaben der folgenden Dokumente:

EN 62841-1:2015 « EN 62841-2-5: 2014 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 « EN 61000-3-3: 2013 (110V models) - EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Produktdetails

Beschreibung: R165CCSL 165 mm (6-1/2") Kreissdge
Modell-Nr.: 026-0001 /026-0002 / 026-0003
Beschreibung: R185CCS 185 mm (7-1/4") Kreissdge
Modell-Nr.: 027-0001C/ 027-0002C / 027-0003C
Beschreibung: R185CCSX 185 mm (7-1/4") Kreissage
Modell-Nr.: 027-0001 / 027-0002 / 027-0003
Beschreibung: R185CCSX+ 185 mm (7-1/4") Kreissdge
Modell-Nr.: 027-0001A / 027-0002A / 027-0003A
Markenname: EVOLUTION POWERTOOLS LIMITED
Spannung: 110V /220-240V ~ 50Hz
Energiezufuhr: R165CCSL - 1200 W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1600 W

Die notwendigen technischen Unterlagen, um zu belegen, dass dieses Produkt den Anforderungen der
Richtlinie entspricht, wurden von der zustandigen Vollzugsbehorde eingefordert und kdnnen dort zur
Inspektion eingesehen werden. Diese Unterlagen belegen, dass unser technisches Verzeichnis die oben
aufgefiihrten Dokumente enthélt und dass diese den korrekten Normen fiir dieses Produkt, wie oben
aufgefiihrt, entsprechen.

Name und Adresse der fiir das technische Verzeichnis verantwortlichen Person.
Unterschrift: % Druck: Barry Bloomer

j o owow—, Supply Chain & Procurement Director
Datum: ' 01.06.2018

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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(1.2 INTRODUCTION

IMPORTANT

Veuillez lire attentivement ces consignes de
fonctionnement et de sécurité dans leur intégralité.

Pour votre propre sécurité, si vous avez des doutes
concernant un aspect de |'utilisation de cet appareil,
veuillez contacter I'assistance technique appropriée

dont le numéro se trouve sur le site Internet d'Evolution
Power Tools. Nous assurons différentes lignes d'assistance
téléphoniques au sein de notre organisation a I'échelle
mondiale, mais de I'aide technique est également
disponible auprés de votre fournisseur.

(1.2) CONTACT :

Site internet : www.evolutionpowertools.com
RU/UE/AUS : customer.services@evolutionpowertools.com
USA : evolutioninfo@evolutionpowertools.com

(1.2)GARANTIE

Félicitations pour votre achat d’un appareil d’Evolution
Power Tools. Veuillez réaliser I'enregistrement de votre
produit « en ligne » comme expliqué dans le dépliant
d’enregistrement fourni avec cette machine. Cela

vous permettra de valider la période de garantie de la
machine via le site Internet d’Evolution en saisissant
vos coordonnées, et garantir ainsi un service rapide si
nécessaire.

Nous vous remercions sincérement d’avoir choisi
un produit Evolution Power Tools.
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PARTICULARITES
ETATS-UNIS

SPECIFICATIONS DE LA MACHINE R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
N° du modele: 026-0004 027-0004 027-0004C 027-0004A
Moteur UE (220-240V ~ 50 Hz)
Moteur RU (110V ~ 50 Hz)
Moteur USA (120V ~ 60 Hz) 10A 15A 15A 15A
Vitesse a vide (220-240V)
Vitesse a vide (110V et 120V) 3900 min”'/rpm 3700 min/tpm 3700 min/tpm 3700 min/tpm
Poids 9,51b 1081b 11.21b 11,2lb
Angle du biseau de la lame max. 45° 60° 45° 45°
Longueur du cordon d'alimentation 10ft 13ft 13t 13ft
Type de base de la scie circulaire Acier pressé Aluminium coulé Aluminium coulé Aluminium coulé
Compatible avec les guides de découpe v v
CAPACITES DE COUPE R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Plaque en acier doux (épaisseur max.) 1/8" 1/4" /4" 1/4"
Sytrugture carrée en acier doux 8 14 14" 14"
(épaisseur max. du mur)
£ai o 2/29" 1/ 2-1/2" 2-1/2"
Epaisseur de coupe max. (0°) 2-3/32 2-1/2 (2-5/16"avec guide) | (2-5/16"avec guide)
L . A o1 1-13/16" 1-13/16"
Epaisseur de coupe max. (45°) 1-11/32 1-9/16 (1-5/8"avec guide) (1-5/8" avec guide)
Epaisseur de coupe max. (60°) 1"
CARACTERISTIQUES DE LA LAME R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Diamétre de la lame ?6-1/2" @7-1/4" @7-1/4" @7-1/4"
Nombre de dents 14 20 16 20
Diameétre d'alésage 25/32" 25/32" 25/32" 25/32"
Trait de coupe 1.7mm 1,7 mm 1.7mm 1,7 mm
NIVEAUX SONORES ET VIBRATOIRES R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

Niveau de pression acoustique Lpa

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Niveau dintensité acoustique L

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Vibration - poignée principale (sciage du bois)

a,= 2,747m/s?

a = 3,347m/s?

a = 3,347m/s?

a.= 3,347m/s?

Vibration - poignée auxiliaire (sciage du bois)

a,=261 9m/s?

a,,=3119m/s’

a,,=3119m/s’

a,,=3119m/s*

Vibration - poignée principale (sciage du métal)

A= 2,302m/s?

3,,=3.572m/s?

a,,=3572m/s?

3= 3572m/s?

Vibration - poignée auxiliaire (sciage du métal)

3= 2,239m/s?

a, = 3241m/s?

a = 3241m/s?

a,,=3241m/s?

Uncertainty K

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

ARTICLES FOURNIS

Lame TCT multi-matériaux

R165CCSL

R185CCS

R185CCSX

R185CCSX+

Clé hexagonale (changement de lame)

Guide paralléle

/Adaptateur du port a poussiéres

Raccord du tuyau a poussiéres

SIKISKIR

AAYASANAS

Boite de transport

AASAYASANAS

Guide de coupe (340 mm x3)

Barre et vis du raccord (x4)

AAYEAAYAANAS

oyant LED

<

<
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RU/UE/AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001/ 027-0001C/ 027-0001/ 027-0001A/
026-0002 / 026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200W 1600W 1600 W 1600 W
1200W 1600W 1600W 1600W

3700 min/tpm

3900 min/tpm

3900 min/tpm

3900 min/tpm

3700 min/tpm

3700 min/tpm

3700 min"/tpm

3700 min/tpm

4,3 kg 4,9kg 51kg 5,1kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m

Acier pressé

Aluminium coulé

Aluminium coulé

Aluminium coulé

v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

3mm 6 mm 3 mm 6 mm
3mm 6 mm 3mm 6 mm

64 mm 64 mm
53 mm 64 mm (59 mm avec guide) (59 mm avec guide)

47 mm 47 mm
34mm 40 mm (42 mm avec guide) (42 mm avec guide)

24 mm

R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

@ 165 mm @ 185 mm @ 185 mm @ 185 mm
14 20 16 20
20 mm 20 mm 20 mm 20 mm
1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a,,=2.747m/s?

a,,=3,347m/s?

a,,=3,347m/s?

a, = 3347m/s?

a,,=2619m/s?

a,,=3119m/s?

a,,=3119m/s?

a,,=3119m/s?

a,,= 2,302m/s?

a,,=3,572m/s’?

a, = 3,572m/s’?

a = 3,572m/s?

a, = 2.239m/s?

a = 3.241m/s?

a,,=3.241m/s?

= 3.241m/s?

1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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VIBRATION

Remarque : La mesure des vibrations a
été effectuée dans des conditions standard
conformément a: EN 62841-1:2015,
EN 62841-2-5:2014

Avertissement : Portez des protections
auditives!

La valeur de vibrations totale déclarée a été
mesurée conformément & une méthode d'essai
standard et peut étre utilisée pour comparer un
outil avec un autre.

La valeur totale des vibrations déclarée peut
également étre utilisée lors d'une évaluation
préliminaire d'exposition.

AVERTISSEMENT : Lors de I'utilisation de
cette machine, l'opérateur peut étre exposé a de
hauts niveaux de vibrations transmises a sa main
etason bras.

I se peut que l'opérateur développe le syndrome
de Raynaud. Ce syndrome peut diminuer

la sensibilité de la main a la température et
provoquer un engourdissement général.

Les personnes utilisant cette machine de
maniére réguliére ou prolongée doivent
surveiller attentivement I'état de leurs mains

et de leurs doigts. Si l'un des symptomes

devient apparent, consultezimmédiatement un
médecin.

La mesure et I'évaluation de I'exposition de I'étre
humain aux vibrations transmises par les
mains en milieu professionnel sont précisées
dans les normes suivantes :

EN 62841-1 et EN 62841-2-5

« Plusieurs facteurs peuvent influencer le
niveau de vibration effectif lors de I'utilisation,
comme I'état et I'orientation des surfaces
de travail et le type et I'état de la machine
utilisée. Avant chaque utilisation, vous devez
évaluer de tels facteurs et si possible, adopter
des pratiques professionnelles appropriées.
La gestion de ces facteurs peut aider a réduire
les effets des vibrations :

Manipulation

« Manipulez la machine avec soin
en lui laissant faire le travail.

« Evitez les efforts physiques excessifs sur
toutes les commandes de la machine.

« Prenez en considération votre sécurité et

votre stabilité ainsi que l'orientation de la
machine durant son utilisation.

Surface de travail

+ Prenez en compte la matiére de la surface de
travail, son état, sa densité, sa résistance,
sa rigidité et son orientation.

AVERTISSEMENT : L'émission de vibrations
durant l'utilisation effective de l'outil électrique
peut différer de la valeur totale déclarée en
fonction de la maniére dont l'outil est utilisé.

Il est nécessaire d'identifier les mesures de
sécurité a adopter et de protéger l'opérateur

en fonction d'une estimation de I'exposition
dans les conditions effectives d'utilisation (en
tenant compte de toutes les étapes du cycle
d'opération, par exemple lorsque l'outil est mis a
I'arrét, lorsqu'il tourne au ralenti,

en plus du déclenchement).

ETIQUETTES ET SYMBOLES
AVERTISSEMENT : N'utilisez pas cette
machine si les étiquettes d'avertissement
et/ou d'instructions sont manquantes ou
endommagées. Contactez Evolution
Power Tools pour le remplacement des
étiquettes.

Remarque : Tous les symboles suivants ou
certains d'entre eux peuvent apparaitre dans le
manuel ou sur le produit.

38



€VOLUTION'

Symbole Description

\Y Volts

A Ampeéres

Hz Hertz
Min'/TPM Vitesse

~ Courant alternatif

no Vitesse a vide

Portez des lunettes de sécurité

Portez des protections auditives

Portez des protections contre la
poussiére

Lire les instructions

Double isolation

Certification CE

AO®OO®

Illb us Certification ETL

Déchets d'équipements
électriques
et électroniques

|
2 2 Triman - Collecte et recyclage
s

des déchets

Avertissement

(RCM) Regulatory Compliance Mark

(marque de conformité légale)
pour les équipements électriques et
5490 electronlqu?s Nf)rme E.lustrallenne/
néo-zélandaise

USAGE PREVU'
POUR CET OUTIL ELECTRIQUE
AVERTISSEMENT : Ce produit est une scie
circulaire 8 commande manuelle congue
pour fonctionner avec des lames Evolution
spécifiques. Utilisez uniquement des accessoires
congus pour l'utilisation avec cette machine et/
ou ceux spécifiquement recommandés
par Evolution Power Tools Ltd.

Lorsqu'elle est équipée d'une lame appropriée,
cette machine peut étre utilisée pour découper :
de l'acier doux, de I'aluminium, du bois

Remarque : Couper de I'acier galvanisé peut
réduire la durée de vie de la lame.

USAGES PROSCRITS
POUR CET OUTIL ELECTRIQUE
AVERTISSEMENT : Ce produit est une scie
circulaire a commande manuelle et doit étre
utilisé uniquement en tant que tel. Il ne doit en
aucun cas étre modifié ou utilisé pour alimenter
tout autre appareil ou entrainer tout accessoire
autre que ceux mentionnés dans le présent
manuel d'instructions.

AVERTISSEMENT : Cette machine
n'est pas congue pour étre utilisée par des
personnes (y compris les enfants) dont les
capacités physiques, sensorielles ou mentales
sont réduites, ou dénuées d'expérience ou de
connaissances, sauf si elles ont pu bénéficier,
par l'intermédiaire d'une personne responsable
de leur sécurité et capable d'utiliser la machine
en sécurité, d'une surveillance ou d'instructions
préalables concernant l'utilisation de la machine.

Les enfants doivent étre surveillés pour garantir
qu'ils n'aient pas accés a cette machine et qu'ils
ne soient pas autorisés a jouer avec.

SECURITE ELECTRIQUE
Cette machine est équipée de la fiche moulée
et du cable électrique adéquats pour le marché
désigné. Si le cordon d'alimentation est
endommagé, il doit étre remplacé par un cordon
spécifique disponible auprés du fabricant ou de
son agent de maintenance.

UTILISATION EN EXTERIEUR
AVERTISSEMENT : Si vous utilisez cet outil
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en extérieur, ne l'exposez pas a la pluie et ne
I'utilisez pas dans des lieux humides pour assurer
votre protection. Ne placez pas l'outil sur des
surfaces humides. Utilisez un établi sec et propre,
si possible. Pour une protection supplémentaire,
utilisez un dispositif de courant différentiel
résiduel (DCR) qui interrompra I'alimentation si le
courant de fuite vers la terre excéde 30 mA pour
30 ms. Vérifiez toujours le bon fonctionnement
du dispositif différentiel résiduel (DCR) avant
d'utiliser la machine.

Si vous devez utiliser une rallonge, celle-ci doit
convenir a l'utilisation en extérieur et cette
mention doit figurer sur étiquette.

Les instructions du fabricant doivent étre
respectées lors de |'utilisation d’une rallonge.

1) CONSIGNES GENERALES DE
SECURITE
(Ces consignes générales de sécurité pour les
outils électriques sont telles que spécifiées dans
EN 62841-1:2015).

AVERTISSEMENT : Lisez tous les avertissements
de sécurité et les instructions. Le non-respect des
avertissements et des instructions peut causer
des électrocutions, des incendies et/ou des
blessures graves.

Conservez tous les avertissements de sécurité et
toutes les instructions pour future référence. Le
terme «outil électrique » dans les avertissements
fait référence aux outils électriques fonctionnant
sur secteur (avec fil) ou sur batterie (sans fil).

1) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [sécurité de I'aire de
travail]

a) L'espace de travail doit étre propre et
suffisamment éclairé.

Les espaces sombres et encombrés sont propices
aux accidents.

b) Ne mettez pas en marche votre outil
électrique dans un environnement explosif, ou
en présence de liquide inflammable, de gaz ou
de poussiére. Les outils électriques produisent
des étincelles qui peuvent faire enflammer la
poussiére ou les vapeurs.

c) Tenez les enfants et les autres personnes
présentes éloignés lorsque vous utilisez un
outil électrique. Les distractions peuvent causer
une perte de contrdle.

2) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [sécurité électrique]
a) Les fiches des outils électriques doivent
correspondre a la prise secteur utilisée. Ne
modifiez jamais la fiche, de quelque facon
que ce soit. N'utilisez jamais d’adaptateurs
de fiche avec des outils reliés a la terre. Les
fiches et prises non modifiées réduisent le risque
d'électrocution.

b) Evitez tout contact du corps avec des
surfaces reliées a la terre, telles que tuyaux,
radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Le
risque d‘électrocution est accru si votre corps est
relié a la terre.

c) N'exposez pas les outils électriques ni a la
pluie ni a 'humidité. La pénétration d'eau dans
ces outils accroit le risque d‘électrocution.

d) Ne maltraitez pas le cordon d’alimentation.
N'utilisez jamais le cordon d’alimentation
pour transporter l'outil et ne débranchez
jamais I'appareil en tirant sur le cordon.
Gardez le cordon a I'écart de la chaleur, de
I'huile, d'objets tranchants et des piéces

en mouvement. Un cordon endommagé ou
emmélé accroit le risque de choc électrique.

e) Pour les travaux a I'extérieur, utilisez

un cordon spécialement congu a cet effet.
Lutilisation d'un cordon congu pour I'usage
extérieur réduit le risque d‘électrocution.

f) Si le fonctionnement de l'outil électrique
dans des endroits humides est inévitable,
utilisez une prise protégée par un dispositif
de courant différentiel résiduel (DCR).
L'utilisation d’un dispositif différentiel résiduel
réduit le risque de choc électrique.

3) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [sécurité personnellel.
a) Restez attentif, prétez attention au travail
que vous étes en train d'effectuer et faites
preuve de bon sens lors de I'utilisation de tout
outil électrique. N'utilisez pas d'outil électrique
en état de fatigue ou sous l'influence de l'alcool,
de drogues ou de médicaments. Un moment
d'inattention pendant I'utilisation d'un outil
électrique peut entrainer des blessures graves.
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b) Utilisez un équipement de protection
individuel. Portez toujours une protection
oculaire. Des équipements de protection tels
que les masques anti-poussiére, les chaussures
de sécurité anti-dérapantes, les casques ou

les protections acoustiques utilisés dans les
conditions appropriées réduiront le risque

de blessures.

c) Prévenez les démarrages impromptus.
Assurez-vous que l'interrupteur est en position
d‘arrét avant de brancher l'outil a une prise
secteur et/ou un bloc-piles, de ramasser ou

de transporter l'outil. Le fait de porter un outil
électrique avec le doigt sur son interrupteur ou
de brancher un outil dont I'interrupteur est en
position de marche peut causer un accident.

d) Retirez les clés de réglage ou les clés a
écrous du boulon de lame avant de mettre
I'outil en marche. Un outil ou une clé laissé sur
une piéece rotative d’un outil électrique pourrait
causer de graves dommages corporels.

e) Ne travaillez pas hors de portée. Gardez un
bon appui et un bon équilibre a tout moment.
Ceci permettra de mieux contréler l'outil en cas
de situation imprévue.

f) Portez une tenue appropriée. Ne portez ni
vétements amples, ni bijoux. Gardez les cheveux,
les vétements et les gants a I'écart des piéces en
mouvement. Les vétements amples, les bijoux et
les cheveux longs peuvent se prendre dans les
piéces en mouvement.

g) Si les outils sont équipés de dispositifs

de dépoussiérage, assurez-vous qu'ils sont
connectés et correctement utilisés. Lusage de
ces dispositifs de collecte des poussiéres peut
réduire les dangers présentés par la poussiére.
h) Ne soyez pas trop sar de vous et n‘ignorez
pas les précautions de sécurité d’un outil

a cause de la familiarité acquise avec son
utilisation fréquente. Toute action imprudente
risque d’entrainer de graves blessures en une
fraction de seconde.

4) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [utilisation et entretien
des outils électriques].

a) Ne forcez pas sur I'outil électrique. Utilisez
l'outil approprié pour le travail. Un outil approprié
exécutera le travail mieux et de fagon moins
dangereuse s'il est utilisé dans les limites prévues.
b) N'utilisez pas l'outil électrique si
l'interrupteur ne permet pas de le mettre en

marche ou de l'arréter. Un outil électrique

qui ne peut pas étre controlé par son
interrupteur est dangereux et doit étre réparé.

c) Débranchez l'outil de sa source électrique
avant d’effectuer des réglages, de changer les
accessoires ou de ranger l'outil. Ces mesures
de sécurité préventives réduisent les risques de
démarrage accidentel de l'outil.

d) Lorsque vous avez fini de vous en servir,
rangez les outils électriques hors de portée
des enfants et empéchez les personnes qui
ne connaissent pas l'outil électrique ou les
présentes instructions de I'utiliser. Les outils
électriques sont dangereux lorsqu'ils sont utilisés
par des personnes non initiées.

e) Entretenez les outils électriques. Vérifiez
I'alignement ou I'attache des piéces mobiles,

la rupture des piéces mobiles et toute autre
condition susceptible de nuire au bon
fonctionnement de I'outil électrique. En cas de
dommages, faites réparer l'outil avant de I'utiliser
de nouveau. Beaucoup d'accidents sont causés
par des outils électriques mal entretenus.

f) Gardez les outils de coupe bien affités

et propres. Des outils de coupe correctement
entretenus et dont les tranchants sont bien
affatés risquent moins de se bloquer et sont plus
faciles a controler.

g) Utilisez I'outil, les accessoires et les
embouts, etc., conformément a ces
instructions pour les applications pour
lesquelles ils sont congus, en tenant compte
des conditions et du type de travail a
exécuter. Lusage d'un outil électrique a d'autres
fins que celles prévues peut entrainer des
situations dangereuses.

h) Faites en sorte que les poignées et les
surfaces de prises soient toujours séches,
propres et dénuées d’huile ou de graisse. Des
poignées ou des surfaces de prises glissantes ne
permettent pas la manipulation et le contrdle
de l'outil en toute sécurité lors de situations
imprévues.

5) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [réparation]
a) Les réparations doivent étre confiées a un
technicien qualifié, utilisant exclusivement
des pieces identiques a celles d’origine. Ceci
assurera le maintien de la sécurité de I'appareil.

a1

ES

DE

PL

PT

RO




€VOLUTION'

CONSEILS DE SANTE
AVERTISSEMENT : Lors de |'utilisation de cette
machine, des particules de poussiére peuvent
étre engendrées. Dans certains cas, en fonction
des matériaux avec lesquels vous travaillez, cette
poussiére peut se révéler particulierement néfaste.
Si vous suspectez que la peinture a la surface du
matériau que vous souhaitez couper contient du
plomb, demandez les conseils d'un professionnel.
Les peintures au plomb doivent étre retirées
uniquement par un professionnel. Vous ne devez
pas tenter de les retirer vous-méme.

Une fois que la poussiére s'est déposée sur les
surfaces, un contact entre la main et la bouche
peut donner lieu a l'ingestion de plomb.
Lexposition au plomb, méme en faible quantité,
est susceptible de provoquer des lésions
irréversibles du cerveau ou du systéme nerveux.
Les jeunes enfants et les enfants a naitre sont
particulierement vulnérables.

Il est conseillé de considérer les risques associés
aux matériaux avec lesquels vous travaillez et de
réduire les risques d'exposition.

Certains matériaux pouvant engendrer des

poussiéres potentiellement dangereuses pour

votre santé, nous vous conseillons d'utiliser un
masque agréé avec des filtres interchangeables
lors de I'utilisation de cette machine.

Vous devriez toujours :

« Travailler dans un endroit bien aéré.

« Travaillez en portant un équipement de
protection agréé tel que des masques anti-
poussiére spécialement congus pour filtrer les
particules microscopiques.

AVERTISSEMENT : lors de I'utilisation
de tout outil électrique, des corps étrangers
risquent d'étre projetés vers vos yeux, risquant
de les endommager gravement. Avant de
commencer a utiliser un outil électrique, portez
toujours des lunettes de protection munies
d'écrans latéraux ou un masque facial intégral si
nécessaire.

CONSIGNES DE SECURITE POUR TOUTES LES
SCIES [Procédures de coupes]

a) DANGER : N'approchez pas vos mains de

la zone de coupe ou de la lame. Gardez votre
seconde main sur la poignée auxiliaire, ou sur
le boitier moteur. Si vos deux mains tiennent la
scie, elles ne peuvent pas étre coupées par la lame.

b) Ne placez pas vos mains sous la piéce
usinée. Le carter ne peut pas vous protéger de la
lame sous la piéce usinée.

c) Adaptez la profondeur de la coupe a
I'épaisseur de la piéce usinée. Les dents de la
lame ne doivent pas entiérement dépasser sous
la piéce usinée.

d) Ne tenez jamais la piéce a usiner dans vos
mains ou entre vos jambes pendant la coupe.
Sécurisez la piéce a usiner avec un support
stable. Il estimportant de soutenir la piéce
correctement pour réduire les risques d'accident
corporel, de grippage de la lame ou de perte de
contrdle.

e) Tenez I'appareil électrique par les surfaces
de prises isolées lorsqu'il est susceptible
d'entrer en contact avec des cables cachés

ou son propre cordon d'alimentation.

Tout contact avec un cable « sous tension »
entrainerait une « mise sous tension » des parties
métalliques exposées de l'outil et I'électrocution
de l'opérateur.

f) Lors d'un sciage, utilisez toujours un guide
de refend ou longitudinal. Cela augmente la
précision de la coupe et réduit les risques de
grippage de la lame.

g) Utilisez toujours des lames aux bonnes
dimensions et de forme adaptée (en losange
contre circulaire) ou des alésages. Les lames
qui ne sont pas adaptées au systéme de
montage de la scie fonctionneront de maniére
excentrée ce qui engendrera une perte de
contrdle.

h) N'utilisez jamais de rondelles de lame

ou de boulons de lame endommagés ou
inadaptés. Les boulons et rondelles de lame
ont été spécialement congus pour votre scie

afin d'assurer des performances optimales et la
sécurité lors de son utilisation.

[Causes des effets de recul et comment
les éviter]
L'effet de recul se traduit par une réaction
soudaine a un coincement, un blocage ou un
mauvais alignement de la lame qui souléve
la scie et libere la lame de la piece a usiner en
direction de I'utilisateur ;

La lame peut se coincer ou se bloquer fermement
lorsque le trait de scie se resserre. Si cela se
produit, la lame cale et le moteur réagit en
repoussant rapidement l'appareil vers l'opérateur ;

42



€VOLUTION'

Sila lame se tord ou dérive de I'alignement de la
coupe, les dents situées sur le tranchant arriére
de la lame peuvent s'enfoncer dans la surface
supérieure du bois, éjectant ainsi la lame du trait
de scie vers 'opérateur.

L'effet de recul résulte d'une mauvaise
utilisation de la scie et/ou du non-respect des
procédures ou conditions d'utilisation et peut
étre évité en prenant les précautions adéquates
indiquées ci-dessous.

a) Tenez fermement la scie avec vos deux
mains et positionnez vos bras de fagon
arésister aux forces de l'effet de recul.
Placez-vous sur I'un des c6tés de la lame, mais
pas dans son alignement. Méme si I'effet de
recul peut entrainer I'éjection de la lame vers
l'arriére, il peut étre contrdlé par l'utilisateur si les
précautions adéquates sont prises.

b) Si les lames se grippent ou si l'interruption
de la coupe est nécessaire, quelle qu'en soit
la raison, relachez la gachette et maintenez la
scie immobile dans le matériau jusqu'a I'arrét
complet de la lame. Pour éviter tout effet de
recul, n'essayez jamais de retirer la scie de

la piéce, ni de la tirer en arriére lorsque les
lames sont encore en mouvement. Examinez
les lames et prenez les mesures correctives
nécessaires pour éviter tout grippage.

c) Lorsque vous redémarrez une scie dans une
piéce a usiner, placez lalame au centre du
trait de scie et vérifiez que les dents ne sont
pas engagées dans le matériau. Si la lame se
grippe, elle peut se soulever ou étre envoyée en
arriere lors du redémarrage de la scie.

d) N'utilisez pas de lames émoussées ou
endommageées. Les lames mal aff(itées ou

mal réglées créeront un trait de scie étroit qui
entrainera une friction excessive, un grippage de
la lame et un effet de recul.

e) Les leviers d'ajustement et de verrouillage
de biseau et la profondeur de la lame doivent
étre serrés et sécurisés avant de procéder a
une coupe. Un changement de réglage de la
lame durant la coupe peut entrainer un grippage
et un effet de recul.

f) Les leviers d'ajustement et de verrouillage
de la profondeur de la lame et du biseau
doivent étre serrés et sécurisés avant de
procéder a la coupe. Un changement de
réglage de la lame durant la coupe peut
entrainer le grippage et un effet de recul.

d) Redoublez de prudence lorsque vous
effectuez une « coupe en plongée » dans
des murs existants ou autres parties non
apparentes. La coupe d'objets due a une lame
en saillie peut provoquer un effet de recul.

FONCTIONNEMENT DU CARTER
INFERIEUR

a) Vérifiez que le carter inférieur se verrouille
correctement avant chaque utilisation. Ne
démarrez pas la scie si le carter inférieur

ne bouge pas librement et ne se ferme pas
instantanément. Ne maintenez et ne bloquez
jamais le carter inférieur en position ouverte.
En cas de chute accidentelle, le carter inférieur
peut se déformer. Relevez le carter inférieur avec
la poignée de rétractation, puis assurez-vous
gu'il bouge librement et qu'il ne touche pas la
lame ni aucune autre piece, quels que soient
I'angle et la profondeur de coupe.

b) Vérifiez le bon fonctionnement du ressort
du carter inférieur. Si le carter et le ressort ne
fonctionnent pas correctement, ils doivent
étre soumis a une opération d'entretien avant
toute utilisation. Des pieces endommagées,
des dépots gommeux ou une accumulation de
débris peuvent ralentir le fonctionnement du
carter inférieur.

c) Ne rétractez manuellement le carter
inférieur que pour réaliser des « coupes

en plongée » et des « coupes composées ».
Relevez le carter inférieur en rétractant

la poignée, puis relachez-le dés que la

lame entre dans le matériau. Pour tous les
autres types de coupes, le carter inférieur doit
fonctionner automatiquement.

k) Vérifiez toujours que le carter inférieur
couvre la lame avant de poser la scie sur

un banc ou au sol. Une lame non protégée

et continuant de tourner peut entrainer le
basculement de la scie en arriere qui coupera
tout sur son passage. Tenez compte du temps
d'arrét de la lame aprés le relachement de la
gachette.

CONSIGNES DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

POUR LES SCIES CIRCULAIRES

a) N'utilisez pas de lames en acier a coupe
rapide (HSS).

b) Contrélez la machine et la lame

avant chaque utilisation. N'utilisez pas
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de lames déformées, fendues, usées ou
endommagées de quelque fagon que ce soit.
c) N'utilisez jamais la scie sans le systéme

de carter de protection d'origine. Ne
verrouillez pas le carter mobile en position
ouverte. Assurez-vous que le carter fonctionne
librement sans se bloquer.

d) N'utilisez que des lames correspondant aux
caractéristiques indiquées dans ce manuel.
Avant d'utiliser des accessoires, assurez-vous
toujours que le nombre maximal de tours par
minute autorisé d'un accessoire correspond a
celui de la machine.

e) N'utilisez aucune lame circulaire abrasive.
f) Utilisez uniquement des lames dont le
diameétre correspond

aux marquages.

AVERTISSEMENT : S'il manque des piéces,
n'utilisez pas la machine jusqu'a ce que les piéces
manquantes soient remplacées. Le non-respect
de cette regle pourrait provoquer des blessures
graves.

PRISE EN MAIN - DEBALLAGE
Attention : Cet emballage contient des objets
tranchants. Faites attention lors du déballage.
Retirez la machine et les accessoires fournis
de I'emballage. Vérifiez soigneusement que la
machine est en bonne condition et que vous
disposez de tous les accessoires listés dans ce
manuel. Assurez-vous que tous les accessoires
sont complets.

Sl manque une ou plusieurs pieces, renvoyez la
machine et ses accessoires dans leur emballage
d'origine au revendeur.

Ne jetez pas I'emballage. Conservez-le en bon
état tout au long de la période de garantie. Jetez
I'emballage d’'une maniére responsable pour
I'environnement. Recyclez si possible.

Ne laissez pas les enfants jouer avec des

sacs plastiques vides, en raison du risque de
suffocation.

Manuels d'instructions Evolution
Evolution Power Tools fournit un manuel
d'instructions avec chaque produit.

Chaque manuel spécifique est spécialement
congu et rédigé pour fournir des informations
accessibles et utiles quant a I'utilisation en
toute sécurité du produit, son entretien et les
précautions a prendre. Le référencement des
informations présentes dans le manuel permet a
l'opérateur d'exploiter pleinement le potentiel de
la machine en toute sécurité.

La politique de développement continu des
produits d’Evolution peut impliquer que, trés
occasionnellement, le contenu d'un manuel ne
reflete pas complétement les derniéres mises

a jour ou améliorations ayant été appliquées

a un produit en particulier. Les mises a jour

ou améliorations des caractéristiques d'un
produit peuvent survenir a la suite d'avancées
technologiques ou de changements du cadre
|égislatif du pays de destination, etc.

Si vous n'étes pas certains d'un quelconque
aspect de I'utilisation ou de I'entretien d'un
produit Evolution ou des précautions a prendre,
contactez I'assistance téléphonique Evolution
appropriée qui pourra vous fournir des
informations a jour et davantage de conseils.
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TATS-UNIS

WRENSoUPEWN=

PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE 16.
LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE 17.
LAME TCT MULTI-MATERIAUX 18.
CARTER DE LAME INFERIEUR 19.

GUIDE PARALLELE

POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT

BROSSES EN CARBONE

CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME)
LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE
PROFONDEUR

. GRADUATION DE PROFONDEUR

. POIGNEE ARRIERE

. CARTER DE LAME SUPERIEUR

. PLAQUE EN ACIER DE PRECISION
. LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE
. RAPPORTEUR

BOUTON DE BLOCAGE DE LARBRE

RACCORD DU PORT A POUSSIERES

FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME 25/32 POUCES
FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME 5/8 POUCES
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ETATS-UNIS

R185

CCs

VW EONOWVAEWN =

11.

12.
13.
14.

PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE 15. RAPPORTEUR
LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE 16. BOUTON DE BLOCAGE DE L'ARBRE
LAME TCT MULTI-MATERIAUX 17. VOYANT A LED
CARTER DE LAME INFERIEUR 18. RACCORD DU PORT A POUSSIERES
GUIDE PARALLELE 19. FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME 25/32 POUCES
POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT 20. FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME 5/8 POUCES
BROSSES EN CARBONE
CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME)
LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE
PROFONDEUR
. GRADUATION DE PROFONDEUR

INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET DE LA POIGNEE
ARRIERE

CARTER DE LAME SUPERIEUR

PLAQUE EN ACIER DE PRECISION

LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE DE REGLAGE DU
BISEAU
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NV A WN

PORT D'EJECTION DU MATERIAU
DECOUPE

LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE
LAME TCT MULTI-MATERIAUX
CARTER DE LAME INFERIEUR
GUIDE PARALLELE

POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT
BROSSES EN CARBONE

CLE HEXAGONALE 5/16”
(CHANGEMENT DE LAME)
LEVIER DE BLOCAGE ET DE

REGLAGE DE PROFONDEUR

. GRADUATION DE PROFONDEUR
. INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET

DE LA POIGNEE ARRIERE

. CARTER DE LAME SUPERIEUR
. PLAQUE EN ACIER DE PRECISION

COMPATIBLE AVEC LE GUIDE

. LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE
. RAPPORTEUR ARRIERE

. BOUTON DE BLOCAGE DE L'ARBRE
. VOYANTALED

18.
19.

20.
21.
22,
23.

24,
25.

RACCORD DU PORT A POUSSIERES
FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME
25/32 POUCES

FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME
5/8 POUCES

BOUTONS PIVOTANTS DE
REGLAGE DU GUIDE

VIS PAPILLON DU BISEAU ARRIERE
3x GUIDE 13-3/8”

4x BARRES DU RACCORD DU GUIDE
CLE HEXAGONALE 1/8”
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R185

0V ONOUVAEWN=

12
13.

PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE
LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

LAME TCT MULTI-MATERIAUX

CARTER DE LAME INFERIEUR

GUIDE PARALLELE

POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT

BROSSES EN CARBONE

CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME)
LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE
PROFONDEUR

. GRADUATION DE PROFONDEUR
. INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET

DE LA POIGNEE ARRIERE
CARTER DE LAME SUPERIEUR
PLAQUE EN ACIER DE PRECISION
COMPATIBLE AVEC LE GUIDE

14.
15.
16.
17.
. RACCORD DU PORT A POUSSIERES
19.
20.
21.
22.

LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE
RAPPORTEUR ARRIERE

BOUTON DE BLOCAGE DE L'ARBRE
VOYANT A LED

FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME 25/32 POUCES
FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME 5/8 POUCES
BOUTONS PIVOTANTS DE REGLAGE DU GUIDE
VIS PAPILLON DU BISEAU ARRIERE




€VOLUTION'

RU/UE/AUS

CCSL

V0NV A WN =

12.
. PLAQUE EN ACIER DE PRECISION
14.

PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE

LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

LAME TCT MULTI-MATERIAUX

CARTER DE LAME INFERIEUR

GUIDE PARALLELE

POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT

BROSSES EN CARBONE

CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME)
LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE
PROFONDEUR

. GRADUATION DE PROFONDEUR
11.

POIGNEE ARRIERE COMPRENANT L'INTERRUPTEUR
DE SECURITE MARCHE/ARRET
CARTER DE LAME SUPERIEUR

LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

15. RAPPORTEUR
16. BOUTON DE BLOCAGE DE UARBRE
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WENOUEWN=

12
13.
14.

PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE
LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

LAME TCT MULTI-MATERIAUX

CARTER DE LAME INFERIEUR

GUIDE PARALLELE

POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT

BROSSES EN CARBONE

CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME)
LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE
PROFONDEUR

. GRADUATION DE PROFONDEUR
11.

POIGNEE ARRIERE COMPRENANT L'INTERRUPTEUR
DE SECURITE MARCHE/ARRET

CARTER DE LAME SUPERIEUR

PLAQUE EN ACIER DE PRECISION

LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

15. RAPPORTEUR
16. BOUTON DE BLOCAGE DE L'ARBRE
17. RACCORD DU PORT A POUSSIERES
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WEe N EWN =

12.
13.

PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE
LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

LAME TCT MULTI-MATERIAUX

CARTER DE LAME INFERIEUR

GUIDE PARALLELE

POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT

BROSSES EN CARBONE

CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME)
LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE
PROFONDEUR

. GRADUATION DE PROFONDEUR
. POIGNEE ARRIERE COMPRENANT L'INTERRUPTEUR

DE SECURITE MARCHE/ARRET

CARTER DE LAME SUPERIEUR

PLAQUE EN ACIER DE PRECISION COMPATIBLE AVEC
LE GUIDE

. LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

. RAPPORTEUR ARRIERE

. BOUTON DE BLOCAGE DE LARBRE

. RACCORD DU PORT A POUSSIERES

. BOUTONS PIVOTANTS DE REGLAGE DU GUIDE
. VIS PAPILLON DU BISEAU ARRIERE

. 3x GUIDE 340 mm

. 4x BARRES DU RACCORD DU GUIDE

. CLE HEXAGONALE 3 mm
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R185

OV ONOU A WN =

12.
13.

PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE 14. LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE 15. RAPPORTEUR ARRIERE

LAME TCT MULTI-MATERIAUX 16. BOUTON DE BLOCAGE DE L'ARBRE

CARTER DE LAME INFERIEUR 17. RACCORD DU PORT A POUSSIERES

GUIDE PARALLELE 18. BOUTONS PIVOTANTS DE REGLAGE DU GUIDE
POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT 19. VIS PAPILLON DU BISEAU ARRIERE

BROSSES EN CARBONE

CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME)
LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE
PROFONDEUR

. GRADUATION DE PROFONDEUR
11.

POIGNEE ARRIERE COMPRENANT L'INTERRUPTEUR
DE SECURITE MARCHE/ARRET

CARTER DE LAME SUPERIEUR

PLAQUE EN ACIER DE PRECISION COMPATIBLE AVEC
LE GUIDE
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Fig.7a Fig. 7b o~
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Raccord du porta
poussiéres UE

e

Raccord du port a

poussiéres US

Fig. 23

Fig. 30
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PREPARATION

AVERTISSEMENT : Débranchez toujours la
scie de I'alimentation électrique avant de faire des
réglages.

Remarque : Ces machines sont équipées d'un
cordon et d'une fiche dont I'utilisation est
approuvée dans le pays pour lequel ils sont prévus.
N’altérez pas le cordon d'alimentation et ne le
modifiez pas.

INSTALLATION/RETRAIT
D’UNE LAME

AVERTISSEMENT : N'utilisez que des lames
Evolution (ou des lames approuvées par Evolution
Power Tools) congues pour étre utilisées avec ces
machines. Assurez-vous que la vitesse maximale
de la lame est compatible avec la machine.

Cette opération doit étre réalisée uniquement
quand la machine est débranchée de sa source
d'alimentation.

Remarque : Nous recommandons a I'opérateur de
porter des gants de protection lors de l'installation
ou du changement de la lame.

+ Repérez la clé hexagonale de changement de
lame fournie qui se trouve dans le dispositif de
rangement embarqué (au méme endroit sur
toutes les machines). (Fig. 1)

« Placez la scie sur une surface plane et sare.

Remarque : En prenant les précautions
nécessaires, toutes les machines peuvent étre
posées en équilibre sur I'extrémité plate du
carter moteur (Fig. 2) afin de pouvoir accéder
facilement a la lame et aux fixations de la lame.
« Repérez le bouton de blocage de I'arbre de
la machine (au méme endroit sur toutes les
machines). Verrouillez I'arbre de la machine en
appuyant sur le bouton de blocage de l'arbre.
(Fig. 3).

Remarque : Le blocage de I'arbre sera facilité

par le pivotement de la lame a la main tout en

appuyant doucement sur le bouton de blocage

de l'arbre.

« Alaidedelaclé hexagonale, desserrez et
retirez la vis a téte creuse de I'arbre, les fixations

associées et la flasque d'entrainement extérieure
de lalame. (Fig. 4)

Remarque: La vis a téte creuse de 'arbre est
pourvue d'un filetage standard. Faites tourner la
vis dans le sens des aiguilles d'une montre pour la
serrer. Faites tourner la vis dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre pour la desserrer.

+ Rangezlaflasque extérieure de lalame et les
fixations associées dans un lieu sdr.

« Faites pivoter le carter de lame inférieur dans le
carter de lame supérieur grace au levier manuel
a actionner avec le pouce. (Fig. 5)

+ Retirez soigneusement la lame (s'il y en a une)
de la machine.

+  Nettoyez méticuleusement les flasques
d’entrainement extérieures et intérieures de
la lame.

Remarque : Vous pouvez laisser la flasque
intérieure de la lame en place si vous le souhaitez,
mais vous devez la controler et la nettoyer
soigneusement. Si vous décidez de la retirer de la
machine, remettez-la dans la méme position en
suivant la méme orientation qu'avant son retrait.

+ Nettoyez méticuleusement la zone de 'alésage
de la lame (des deux cotés), a I'endroit ol les
flasques de la lame se touchent et bloquent
la lame.

« Installez la (nouvelle) lame.

« Assurez-vous que la direction des fléches de
rotation imprimées sur la lame correspond au
sens de rotation des fléches qui se trouvent
sur les carters inférieurs et supérieurs de la
machine. (Fig. 6)

+ Réinstallez la bride d'entrainement extérieure,
la vis a téte creuse de I'arbre et les fixations
associées.

Remarque : La flasque d’entrainement extérieure
est pourvue d'un alésage spécialement usiné
comportant deux « piéces plates » opposées. (Fig.
7a) Ces « piéces plates » senclenchent avec deux
«pieces plates » complémentaires présentes sur
I'arbre de la machine.

+ Réenclenchez le verrouillage de I'arbre et serrez
la vis a téte creuse de l'arbre a l'aide de la clé
hexagonale.

+ Relachez le bouton de blocage de I'arbre
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+ Rangez la clé hexagonale dans 'emplacement
qui lui est dédié.

« Vérifiez que le verrou de l'arbre a été
complétement desserré en faisant tourner
manuellement la lame.

« Vérifiez le bon fonctionnement du carter de
lame inférieur.

Remarque : Pour le marché nord-américain
uniquement, une flasque d'arbre bilatérale est
incluse pour I'utilisation de lames pourvues d'un
alésage de 1 pouce (Fig.7b) et de lames pourvues
d’un alésage de 5/8 pouce (Fig.7c).

GUIDE PARALLELE
Un guide paralléle (Fig. 8) pouvant se révéler
particuliérement utile lors d'une découpe
longitudinale est fourni avec toutes les machines
CCS. Le guide peut étre monté a l'avant de la
plaque en acier. Insérez le bras du guide dans
la fente rectangulaire située de chaque coté (a
I'avant) de la plaque en acier embouti et faites-le
glisser sous la vis de blocage et de réglage située
au centre. (Fig. 9)

Remarque : Le guide parallele peut étre monté de
chaque cété de la plaque en acier.

AVERTISSEMENT : Montez et réglez le guide
uniquement quand la machine est débranchée de
sa source d'alimentation.

Remarque : Le bras du guide paralléle doit passer
a travers toutes les fentes rectangulaires de la
plaque en acier.

AVERTISSEMENT : Il peut s'avérer dangereux
d'installer le guide paralléle et de tenter de l'utiliser
si le bras ne passe qu'a travers une (1) des fentes
rectangulaires usinées sur la plaque en acier.
Réglez le guide paralléle de sorte qu'il se trouve
ala distance requise de la lame et serrez la vis de
réglage. Vérifiez que le guide paralléle est paralléle
alalame de la scie.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE
COUPE
Remarque : Toutes les machines CCS partagent
les mémes équipements de réglage de la

profondeur et utilisent la méme technique de base

pour régler la profondeur de la lame.

+ Desserrez le mécanisme de blocage et de
réglage de la profondeur en levant le levier de
fonctionnement. (Fig. 10)

+ Réglez/repositionnez la plaque en acier pour
sélectionner la profondeur de coupe souhaitée
(la distance a laquelle la lame avance dans la
plaque en acier).

Remarque : Vous trouverez une graduation
de profondeur sur le cadran de réglage de

la profondeur comportant un trait de repére
correspondant sur la zone adjacente du carter
de lame supérieur de la machine. (Fig. 11)
L'utilisation de ces fonctionnalités permet un
réglage plus rapide.

Remarque : Si la graduation de profondeur et

le trait de repére sont extrémement utiles car ils

permettent de régler rapidement la profondeur de

coupe, vous devez toujours les utiliser en tant que
guide pour le réglage souhaité.

Si vous avez besoin d'une profondeur de coupe

tres précise, le réglage de la lame doit étre effectué

et vérifié a 'aide d'une regle d'ingénieur de
précision (non fournie) ou d'un outil similaire et la
lame ajustée en conséquence.

« Dans la plupart des cas, la profondeur de coupe
doit étre réglée sur la valeur correspondant
a l'épaisseur du matériau a découper, plus
I'épaisseur de la moitié d'une dent de scie (du
bout de la dent jusqu’a sa racine). (Fig.12)

+ Serrez le mécanisme de blocage et de réglage
de la profondeur en abaissant le levier de
fonctionnement pour bien verrouiller la
machine dans la position souhaitée.

REGLAGE DE UANGLE
DE COUPE (BISEAU)
Toutes les machines CCSL et CCSX ont la capacité
d'incliner la lame jusqu’a 45° et toutes les
machines CCS ont la capacité d'incliner la lame
jusqu’a 60° a gauche. Il est donc possible de
réaliser des coupes en biseau.

Remarque : La lame est en position verticale
lorsque le rapporteur indique 0°.
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Remarque : Un rapporteur (0°- 45° ou 0°- 60°)

estinclus sur le cadran de blocage du biseau

situé a I'avant de la plaque en acier. Cet outil sert

a régler rapidement I'angle du biseau mais doit

uniquement servir de guide.

Si vous avez besoin d'un angle de biseau tres

précis, le réglage de la lame doit étre effectué et

vérifié a I'aide d'un calibre d’angle Vernier (non
fourni) et la lame ajustée en conséquence.

« Desserrez le mécanisme de blocage du biseau
situé a I'avant de la machine en soulevant le
levier. (Fig. 13)

« Inclinez la lame selon I'angle souhaité, comme
indiqué sur le rapporteur du cadran. (Fig. 14)

« Serrez bien le mécanisme de blocage du biseau
apres avoir atteint I'angle du biseau souhaité en
abaissant le levier.

CONSEILS D'UTILISATION
(VERIFICATIONS AVANT UTILISATION)
Remarque : Comme tous les cadres d'utilisation
sont uniques et divers, Evolution Power Tools
propose les conseils généraux suivants concernant
les procédures et pratiques d'utilisation en toute
sécurité a I'attention de I'utilisateur.

Ces conseils ne peuvent se révéler exhaustifs
car Evolution ne peut contrdler le type d'atelier
ou d'environnement de travail dans lequel ces
machines peuvent étre utilisées.

Nous incitons I'utilisateur a demander conseil

a une autorité compétente ou au superviseur
d‘atelier s'il n'est pas str d’un quelconque aspect
lié a I'utilisation de ces machines.

Il est important de réaliser des vérifications de
sécurité de routine (a chaque utilisation) avant que
I'utilisateur n'utilise la machine.

AVERTISSEMENT : Ces vérifications de sécurité
avant utilisation doivent étre effectuées lorsque la
machine est débranchée de la prise électrique.

« Vérifiez que tous les carters de sécurité
fonctionnent correctement et que toutes les
poignées/vis de réglage sont bien serrées.

« Vérifiez que la lame est bien fixée et
correctement installée. Assurez-vous également
d‘avoir choisi une lame de scie adaptée au

matériau a découper.

«  Vérifiez état du cordon d'alimentation.

« Sipossible, fixez la piece a usiner a I'aide d'une
pince sur une structure de soutien rigide comme
un établi, des tréteaux ou une surface similaire.

« L'opérateur doit toujours étre conscient de
la position et de I'acheminement du cable
d‘alimentation.

EPI

«+ Lopérateur doit porter tous les EPI
(équipements de protection individuels)
adéquats et nécessaires a la réalisation de la
tache prévue.
Cela peut comprendre des lunettes de sécurité,
un masque facial intégral, un masque a
poussiére, des chaussures de sécurité, etc.

Remarque : Toutes les machines de série CCS sont
équipées d'un projecteur de débris sur la ligne

de coupe. Ce dispositif dirige I'air d'un ventilateur
alimenté par le moteur en direction de la zone

située a l'avant de la lame pour que la ligne de

coupe soit relativement dénuée de débris. Cet
équipement permet a l'opérateur de mieux voir et
suivre la progression de la lame de la scie le long de la

découpe et aux lignes de marquage de rester visibles.

AVERTISSEMENT : Toute poussiere générée
présente un risque potentiel pour la santé.
Certains matériaux peuvent se révéler
particulierement dangereux et l'opérateur doit
toujours porter un masque anti-poussiére adapté
au matériau usiné. Recherchez I'avis et I'aide d'un
professionnel si 'opérateur doute de la toxicité
potentielle du matériau a découper.

AVERTISSEMENT : N'utilisez jamais ces machines
pour découper de I'amiante ou tout matériau
contenant de I'amiante ou suspecté d'en contenir.

Consultez et informez les autorités compétentes
et demandez davantage de conseils si vous
suspectez une contamination a I'amiante.

INTERRUPTEUR A GACHETTE
MARCHE/ARRET
Remarque : Toutes les machines destinées aux
marchés européens et australiens sont équipées
d’un interrupteur a gachette de « démarrage
de sécurité » afin de renforcer la sécurité de
l'opérateur. (Fig.15)
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Pour démarrer le moteur :

«+Avec votre pouce, appuyez sur le bouton
de verrouillage de sécurité situé a coté de la
poignée.

« Relachez l'interrupteur a gachette.

Pour arréter le moteur :
« Relachez l'interrupteur a gachette.

AVERTISSEMENT : Ne démarrez jamais le moteur
si lalame de la scie est en contact direct avec
nimporte quelle surface de la piéce a usiner.

Remarque : Les machines destinées au marché
nord-américain sont équipées d'un interrupteur
a gachette MARCHE/ARRET qui ne comprend
pas d'interrupteur a gachette de « démarrage de
sécurité »,

AVERTISSEMENT : Si la scie est en marche (le
voyant LED en position « ON »), évitez de démarrer
le moteur accidentellement en la soulevant

d’un établi ou d’'une surface similaire. Le fait de
relacher accidentellement l'interrupteur a gachette
MARCHE/ARRET (situé dans la poignée principale)
en soulevant la machine en veille démarrera le
moteur.

GUIDES DE DECOUPE

Les machines Evolution de la gamme CCSX
(consultez la page des caractéristiques pour
les modéles concernés) ont été congues et
équipées de maniére a étre compatibles avec
les guides de découpe.

Remarque : Toute scie circulaire pouvant étre
utilisée avec un guide de découpe disposera d'un
profilé le long de la surface inférieure de la plaque
en acier (Fig. 16)

Les machines Evolution équipées d'un tel profilé
peuvent étre fixées et utilisées avec la plupart des
guides de découpe actuellement disponibles.

Remarque : Consultez la documentation fournie
avec le guide par son fabricant. La documentation
fournie décrira normalement les instructions de
montage du guide ainsi que les informations
concernant les bonnes pratiques de travail
devant étre respectées lors de I'utilisation d’un tel
équipement.

Il est possible d'utiliser des guides de découpe

lorsque:

« Lutilisation d'une scie circulaire ou a trongonner
risque de poser des problémes de santé et
de sécurité ou d'autres problémes pratiques
dans I'environnement de travail. Par exemple,
lors d'un travail sur un site de construction
nécessitant un contréle extrémement
rapproché et précis, (travail sur un toit ou une
plateforme d'échafaudage, etc.), I'utilisation
d’un guide de découpe peut élargir les
possibilités d'opération de I'utilisateur de
maniere slire.

+ Il est nécessaire de réaliser des découpes
précises en long ou en large sur de grandes
piéces a usiner. Par exemple sur des cadres,
portes, grandes planches ou panneaux muraux,
etc,, un guide de découpe peut potentiellement
éliminer la nécessité d'utiliser une scie circulaire
«amain levée ».

Remarque : Les machines Evolution compatibles
avec les guides de découpe sont équipées de deux
(2) cames qui passent dans le profilé de la plaque
en acier (une a chaque extrémité).

Les « boutons pivotants » (Fig. 17) permettent a
I'utilisateur de faire pivoter ces cames.

Le réglage de ces cames réduira légerement la
largeur effective du profilé de la plaque en acier.
Cette opération peut se révéler nécessaire pour
s'adapter a aux infimes variations de la largeur du
rail pouvant survenir lors de I'extrusion du guide.
Les largeurs des rails des guides produits par
différents fabricants peuvent également varier
légerement.

Remarque : L'utilisateur doit régler ces cames de
sorte que, lorsque la machine est correctement
placée sur un guide, elle puisse facilement et
doucement étre déplacée vers I'avant ou vers
I'arriere sans aucun mouvement latéral (jeu)
détectable.
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GUIDES DE DECOUPE EVOLUTION
Certaines machines Evolution (selon le modéle et
le marché de destination) sont fournies avec un
guide de découpe.

Remarque : Les clients peuvent acheter les
guides de découpe Evolution en option a I'achat.
Contactez votre fournisseur ou Evolution Power
Tools pour en savoir plus.

LE GUIDE

Le systéme de guide Evolution est composé de
deux (2) ou trois (3) sections en alliage extrudé de
précision.

(Fig. 18) Ces sections doivent étre assemblées a
I'aide des barres d'assemblage fournies. (Fig. 19)

Assemblage des sections (Fig. 19) :

« Faites glisser les barres dans les fentes en «T »
situées sur la surface inférieure des extrusions.

«  Vérifiez que les barres sont insérées a la méme
longueur (environ) dans chacune des sections
aassembler.

« Serrez les vis a téte creuse pour fixer les sections
les unes aux autres.

Remarque: Il estimportant de laisser un petit
espace de 1 a2 mm entre les sections assemblées.
Grace a cela, lorsqu'une scie circulaire est placée
et utilisée avec un guide de découpe transversale
Evolution, elle glissera facilement tout le long du
guide.

INTEGRATION DE LA SCIE SUR LE
GUIDE

Remarque : Les consignes suivantes s'appliquent
aux scies circulaires et au guide de découpe
Evolution. Consultez les informations fournies par
les fabricants de la scie et/ou du guide de découpe
s'il est nécessaire d'utiliser une scie circulaire ou un
guide de découpe ne provenant pas d’Evolution.

Avant la premiére utilisation du guide de
découpe Evolution, la bande pare-éclats
(Fig. 21) doit correspondre a la scie et a la lame.

Correspondance de la scie et du guide :

+ Assemblez complétement le guide de découpe.

« Référez-vous a la rubrique intitulée
«positionnement et fixation du guide ». Fixez
le guide sur une piéce adaptée composée d'un
matériau inutilisé ou d'une chute.

+ Réglezlalame de la scie a une profondeur
adaptée a la piéce a usiner inutilisée choisie.

«  Vérifiez que rien n'obstrue la trajectoire de la lame.

« Référez-vous a la rubrique intitulée
« positionnement et fixation du guide ». Placez
correctement la scie circulaire sur le guide.

« Démarrez le moteur et attendez qu'il atteigne
sa vitesse maximale.

« Poussez doucement et réguliérement la scie
circulaire tout le long du guide jusqu’a ce
que la lame ait coupé l'intégralité de la bande
pare-éclats.

Remarque : Cette étape liera une scie spécifique a
un guide spécifique.

S'il est nécessaire d'utiliser une scie différente sur
un guide ainsi préparé, la bande pare-éclats risque
de ne pas offrir le méme niveau de protection que
si elle avait été utilisée avec la scie ayant servia sa
configuration.

Note: Remarque : La bande pare-éclats doit étre
considérée comme une piéce consommable.
Avec le temps, elle s'usera et s'abrasera, et vous
devrez la remplacer. Vous risquez également de
devoir la remplacer s'il est nécessaire d'utiliser une
scie circulaire ou une lame (avec un trait de scie
d’une autre largeur) différente de la configuration
originale choisie.

BANDE PARE-ECLATS
REMPLACABLE

En tant que piece consommable, vous devez
controler la bande pare-éclats remplagable
aintervalles réguliers afin de repérer toute
abrasion ou tout dommage du a I'usure. Si vous
constatez une quelconque présence importante
d'usure ou de dommage, remplacez la bande.

Des bandes de remplacement sont disponibles.
Contactez votre fournisseur ou Evolution par le
biais de I'assistance téléphonique appropriée.
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La bande pare-éclats remplacable fournie
remplace directement la piéce originale montée.
Tirez doucement sur I'ancienne bande pour

la décoller du guide et remplacez-la avec la
nouvelle.

Remarque : Si vous installez une nouvelle bande,
le processus de correspondance de la scie et du
guide doit étre renouvelé.

PINCES POUR GUIDE EVOLUTION

La pince de vitesse Evolution (Fig. 22) est congue
pour fonctionner avec le guide de découpe
Evolution.

Remarque : Vous pouvez acheter d'autres pinces
auprés d'Evolution Power Tools ou de votre
fournisseur local.

Les pinces Evolution peuvent s'insérer et glisser
le long des fentes en «T » situées sur la surface
inférieure des extrusions en alliage. (Fig. 23)

Ainsi, l'utilisateur peut localiser les pinces (une
pince doit étre présente a chaque extrémité)
dans des positions de sécurité maximale tout
en conservant la rigidité du guide de découpe
sur la piéce a usiner.

POSITIONNEMENT DU GUIDE ET
FIXATION

Remarque : Les consignes suivantes sont fournies
a titre indicatif. Evolution n'a aucune influence sur
les environnements de travail ou les conditions
dans lesquelles I'équipement est utilisé.

AVERTISSEMENT : S'il est nécessaire d'utiliser
cet équipement sur un site de construction,
I'utilisateur doit consulter la personne
responsable de la santé et de la sécurité pour
les consignes ou instructions de sécurité
supplémentaires spécifiques au site.

« Marquez clairement la piéce a usiner et
particuliérement la « ligne de découpe », le long
de laquelle la lame doit avancer.

« Montez le guide de découpe en assemblant
autant de sections que nécessaire pour couvrir
la piéce a usiner en tenant compte du surplomb

nécessaire.

«Utiliser des pinces de vitesse Evolution (I'option
la plus adaptée) ou des pinces en « G » permet
de positionner le guide sur la piéce a usiner,
puis de le fixer en serrant les pinces.

« Vérifiez que le bord de la bande pare-éclats
corresponde exactement au long de la ligne de
coupe marquée.

AVERTISSEMENT : Le guide de découpe doit
surplomber la piece a usiner au niveau du bord
«d'attaque ». (Fig. 24)

Vous devrez rétracter manuellement le carter de
lame inférieur et le faire pivoter vers le haut dans
le carter de lame supérieur lors du placement de la
scie circulaire sur le guide.

AVERTISSEMENT : Dans cette position, la lame est
exposée. NAPPUYEZ PAS sur la gachette avant
d‘avoir réalisé les vérifications de sécurité suivantes.

REALISER UNE DECOUPE

La réalisation d’'une découpe a l'aide d'un
guide de découpe est trés similaire a la
réalisation d'une découpe ordinaire avec une
scie circulaire. Tous les protocoles et procédures
de sécurité qui s'appliquent a I'utilisation d'une scie
circulaire s'appliquent également lorsqu'une telle
scie est utilisée avec un guide de découpe.

Les consignes suivantes, dont la liste est non-

exhaustive, proposent des conseils généraux :

« Réalisez des vérifications de sécurité afin de vous
assurer que le guide de découpe est bien fixé
ala piéce a usiner et que la piece a usiner est
elle-méme bien fixée et ne peut pas bouger lors
d'une découpe.

« Vérifiez quaucun objet se trouvant sous la piéce
a usiner ne risque d'empécher ou de géner la
progression de la lame ou d'étre endommagé
par celle-ci.

« Vérifiez que le cordon d'alimentation est placé
de maniére a éviter les risques de chute (ou
tout autre risque). Vérifiez surtout que le cordon
d’alimentation ne peut pas entrer en contact
avec lalame en rotation.

« Lutilisateur doit s'assurer de pouvoir conserver
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une position stable, un bon équilibre et un
contrdle total tout au long de la coupe lorsquil
fait avancer la scie le long du guide. Faites
particulierement attention lorsque la lame sort
de la piece a usiner.

AVERTISSEMENT : Dans les cas particuliers de
travail en hauteur (ou parfois dans d’autres
cas), vérifiez qu'aucun matériau découpé ne
risque de tomber et de blesser une personne

a proximité. L'utilisateur peut étre amené a
trouver un moyen de récupérer ou de rattraper de
tels matériaux découpés. Consultez la personne
responsable de la sécurité du site pour obtenir des
conseils adaptés.

Remarque : L'utilisateur peut envisager de
réaliser une découpe d'essai a l'aide de la scie
débranchée de I'alimentation électrique pour
s'assurer que la procédure de découpe se
déroulera en toute sécurité.

Une fois la découpe effectuée, 'utilisateur doit
relacher l'interrupteur & gachette MARCHE/ARRET
et attendre que le moteur et la lame s'arrétent
complétement.

Une fois la lame levée du guide de découpe et

de la piece a usiner, le carter de lame inférieur se
déploiera automatiquement pour couvrir la lame
dans son intégralité.

RECUPERATION DES POUSSIERES/
DEBRIS

Une buse d’adaptation (Fig. 25)peut étre montée
sur toutes les machines CCS. Grace a l'installation
de cette buse, vous pouvez relier la machine a un
appareil de récupération des poussiéres et des
débris.

Remarque : La forme spécifique de la buse fournie
dépend du type de modeéle et du marché de
destination de la machine.

La buse fournie est compatible avec un grand
nombre d'appareils de récupération des
poussiéres et des débris actuels. La buse peut

étre installée sur le port d'éjection du matériau
découpé. (Fig. 26)

Remarque : Si nécessaire, il est possible de

fixer une machine d'aspiration des poussiéres

et des débris a la buse d’adaptation. Suivez les
instructions du fabricant si vous décidez de
brancher une machine de ce type et vérifiez quelle
est capable de traiter le matériau découpé éjecté.

VOYANT LED

Certaines de ces machines (selon le modeéle et le
marché de destination) sont équipées d'un voyant
LED automatique.

Remarque : Si vous n'étes pas sir des
fonctionnalités présentes sur votre machine,
consultez la page des caractéristiques de ce
manuel.

Le voyant LED est situé sur le c6té gauche (G) de
la lame. (Fig. 27) Le faisceau de la LED illuminera
le coté gauche de la lame et toute ligne de
marquage présente sur la piéce a usiner. Cette
fonctionnalité devrait aider I'utilisateur a anticiper
la trajectoire de la lame dans la piéce a usiner et
ainsi gagner en efficacité, précision et sécurité.

Remarque : Le fonctionnement du voyant LED est
automatique. Dés que la machine est branchée
al'alimentation électrique, la LED s'active. Elle
indique clairement a I'utilisateur que la machine

a bien été branchée a I'alimentation électrique et
qu'elle est alimentée (« sous tension ») et préte a
commencer les opérations de découpe.

Remarque : Aucune piece de I'ensemble du
voyant LED ne peut étre réparée par I'utilisateur
et l'orientation du faisceau est réglée en usine.

Le capuchon de protection de la lentille ne doit
jamais étre recouvert par de la poussiére ou autre
(voir la rubrique entretien) pour que la luminosité
du faisceau projeté reste toujours maximale.

AVERTISSEMENT : Nettoyez uniquement le
capuchon de la lentille lorsque la machine est
débranchée de I'alimentation électrique et que la
lame est parfaitement immobile.

DISPOSITIFS D’AIDE A LA DECOUPE INTEGRES
Toutes les scies circulaires Evolution sont équipées
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de divers dispositifs d'aide a la découpe ou de
guides congus pour aider I'utilisateur a réaliser des
découpes précises et rapides en toute sécurité.
Remarque : Les fonctionnalités suivantes ne sont
pas présentes sur toutes les machines.

Guides de ligne de découpe a 0° et 45° (Fig. 28)
Deux (2) petites encoches sont présentes sur le
bord avant de la plaque en acier de la machine.
Sur certains modéles, elles sont identifiées a I'aide
d'une valeur d'angle. Ces encoches indiquent la
position de la lame a sa sortie de la piéce a usiner
lorsque I'angle d'inclinaison du biseau est réglé sur
0° (lame verticale) ou 45°.

Guide de I'avant de la lame (Fig. 29)

Remarque : Les machines Evolution compatibles
avec le guide de découpe Evolution sont équipées
d’une encoche située sur le bord droit (D) de la
plaque en acier.

L'encoche indique la position du bord avant de la
lame lorsque sa profondeur de coupe est réglée au
maximum. Cette fonctionnalité peut étre utilisée
lors du placement et du positionnement de la scie
sur le guide de découpe.

AVERTISSEMENT : Important : le carter de lame
inférieur ou la lame ne doivent jamais entrer en
contact avec aucune surface de la piece a usiner
lors du positionnement initial de la scie sur le
guide de découpe.

Régles de guidage (Fig. 30)

Certaines scies circulaires Evolution sont équipées
de régles de guidages. Elles sont situées le long
des bords avant et/ou latéraux de la plaque en
acier.

Ces guides peuvent se révéler utiles pour indiquer
la position approximative de la lame dans la piece
ausiner ou la prédire.

REGLAGES SPECIALISES

Votre machine Evolution comporte de nombreux
réglages et composants de précision qui ont, pour
la plupart, été réglés et ajustés en usine afin de
maintenir une précision sur le long terme .
Lentretien et le réglage de ces composants ou

de ces réglages ne seront probablement jamais

nécessaires. Si I'entretien ou le réglage (apres
une utilisation considérable) est jugé nécessaire,
Evolution vous conseille de contacter |'assistance
technique téléphonique pour étre conseillé et
guidé de maniére appropriée.

Remarque : Certaines procédures de réglage

ne sont possibles qu'en étant en possession

de certaines connaissances et/ou de certains
équipements spécialisés.

CONSEILS DE COUPE GENERAUX
AVERTISSEMENT : L'opérateur doit toujours étre
conscient de la position et de I'acheminement du
cable d'alimentation. Le cable doit étre acheminé
de facon a ce que la lame ne puisse jamais entrer
en contact avec le cable d'alimentation.

Le cable ne doit pas engendrer de risque de chute

(ou tout autre risque) pour l'opérateur ou toute

autre personne a proximité.

+ Ne forcez pas la machine.

« Laissez la vitesse de la lame effectuer le
travail. Lexercice d'une pression excessive sur
la machine n'améliorera pas la performance
de coupe et la durée de vie de la lame sera
écourtée.

«+ Lorsque vous utilisez le guide parallele,
assurez-vous qu'il soit bien paralléle a la lame.
La lame et/ou le moteur risqueraient d'étre
endommagés si la machine était utilisée avec
un guide parallele mal réglé.

+ Placez le bord avant de la plaque en acier
en |'alignant sur la piece a usiner. Avant de
démarrer le moteur, assurez-vous que la lame
n'est pas en contact avec la piéce a usiner.

« Audépart d'une découpe, faites attention a
introduire la lame doucement dans le matériau
pour éviter dendommager les dents de la lame.

Remarque : Deux (2) lignes de guides de coupe
se situent a 'avant de la plaque en acier de la
machine CCSL (pour les angles de biseau de 0° et
45° uniquement).

« Utilisez vos deux mains pour faire avancer la
scie dans la piece a usiner.

« Appliquez une pression douce et constante
pour déplacer la scie le long de la piéce a usiner.

Remarque : Toutes les machines de série CCS

sont équipées d'un carter de lame inférieur
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automatique disposant d'un bord d'attaque
avant spécialement fagonné. Ce dispositif permet
au carter de lame de se rétracter facilement et
doucement a mesure que la lame pénétre dans
la piéce a usiner. Lorsque la lame sort de la piece
a usiner, le carter de lame inférieur retourne
automatiquement dans sa position initiale pour
recouvrir intégralement la lame.

Remarque : Dans certains cas, comme lors d'une
coupe en plongée dans un sol ou un mur par
exemple, il peut étre avantageux de rétracter le
carter de lame inférieur manuellement.

Le carter de lame inférieur comporte un levier

a commande par le pouce. En prenant les
précautions nécessaires, un opérateur compétent
peut rétracter le carter de lame manuellement,
partiellement ou totalement, afin de réaliser des
coupes en plongée.

AVERTISSEMENT : Si vous décidez de rétracter le
carter de lame manuellement, soyez extrémement
vigilant et assurez-vous que les mains et les doigts
de l'opérateur ne touchent aucune partie de la
lame de la machine.

Apreés une découpe :

« Relachez l'interrupteur a gachette MARCHE/
ARRET.

« Attendez que la lame s'arréte complétement.

« Sortez la machine de la piéce a usiner en
laissant le carter de lame inférieur revenir a sa
position initiale pour recouvrir la lame.

AVERTISSEMENT : Si le moteur s'arréte ou cale
lors d'une découpe, relachez l'interrupteur a
gachette immédiatement. Débranchez la machine
de l'alimentation électrique et retirez la machine
de la piece a usiner. Recherchez la cause du
probléme et réglez-le si possible.

N'essayez de redémarrer le moteur qu'une fois que
vous étes absolument certain de la sécurité d'une
telle opération.

PORT D'EJECTION DU MATERIAU
DECOUPE

AVERTISSEMENT : N'utilisez ni le sac a poussiére
ni I'adaptateur du port a poussiéres lors de la

découpe de matériaux métalliques, y compris le
bois contenant des clous.

ENTRETIEN ET REGLAGES
La position a 0° (lame a la verticale) peut étre
réglée.

AVERTISSEMENT : La machine doit étre
débranchée de I'alimentation électrique avant de
réaliser cette procédure.

Pour contrdler la positiona 0°:

+ Positionnez la lame sur 0° avec le mécanisme
d'inclinaison contre sa butée.

« Contrdlez la position de la lame sur la plaque
en acier a l'aide d'une équerre d'ingénieur de
précision (non fournie). Faites attention a ne
pas toucher le bout des dents en TCT. Langle
entre la lame et la plaque en acier doit étre
d'exactement 90°.

Remarque : Faites pivoter le carter de lame
inférieur (manuellement) vers le haut, dans le
carter de lame supérieur. Léquerre d'ingénieur
restera alors précisément positionnée afin de
faciliter le processus de vérification.

Si vous avez besoin d'effectuer des réglages :

R165CCSL et 185CCS

Faites tourner la vis de réglage (Fig. 31) dans le
sens des aiguilles d’'une montre ou dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre a 'aide d'une
clé hexagonale de 4 mm (non fournie) jusqu'a ce
que la lame soit a exactement 90° de la plaque
en acier.

R185CCSX et 185CCSX+

Faites tourner les vis de réglage (Fig. 32) dans le
sens des aiguilles d’'une montre ou dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre a 'aide d'une
clé hexagonale de 3 mm (non fournie) jusqu'a ce
que la lame soit a exactement 90° de la plaque
en acier.

Vérification de la position a 45

(R185CCSX et 185CCSX+):

« Positionnez la lame sur 45" avec le mécanisme
d'inclinaison contre sa butée.

« Contrdlez la position de la lame sur la plaque
en acier a l'aide d'une équerre d'ingénieur de
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précision (non fournie). Faites attention a ne
pas toucher le bout des dents en TCT. Langle
entre la lame et la plaque en acier doit étre
exactement de45'.

Faites tourner les vis de réglage (Fig. 33) dans le
sens des aiguilles d'une montre ou dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre a l'aide d'une clé
hexagonale de 3 mm (non fournie) jusqu’a ce que la
lame soit a exactement 45 de la plaque en acier.

VERIFICATION ET REMPLACEMENT
DES BALAIS EN CARBONE
ATTENTION : Débranchez la machine de sa
source de courant avant d'essayer de vérifier ou de
remplacer les balais en carbone.
Remarque : Remplacez les deux balais en carbone
si I'un d'entre eux mesure moins de 6 mm de long,
ou sile ressort ou le fil est endommagé ou brilé.

Pour retirer les balais :

« Dévissez les bouchons en plastique a l'arriére
du carter moteur. (Fig. 34) Faites attention car
les bouchons sont vissés sur ressorts.

« Retirez les balais et leurs ressorts.

« S'ilfaut les changer, remplacez les balais et
remettez les bouchons.

Remarque : Les balais usés mais utilisables
peuvent étre remis en place, tant qu'ils sont placés
dans la méme position, et

insérés dans le méme sens qu'avant leur retrait de
la machine.

+  Mettez le moteur de la machine en marche

pendant environ 5 minutes sans charge. Cette

étape permet aux nouveaux balais de « s'intégrer »

et de vérifier que le moteur fonctionne

correctement.

« Vous risquez d'observer des étincelles jusqua
l'intégration compléte des balais.

ENTRETIEN GENERAL

ET NETTOYAGE

Remarque : Tout entretien doit étre effectué avec

la machine éteinte et débranchée de la source

d'alimentation.

«  Vérifiez régulierement que tous les éléments
de sécurité et les protections fonctionnent
correctement. Utilisez cette machine
uniquement si tous les carters et dispositifs de
sécurité sont opérationnels.

« Tous les roulements du moteur de cette
machine sont lubrifiés a vie. Aucune autre
lubrification n'est requise.

Nettoyez les pieces en plastique de la machine

a l'aide d'un chiffon propre légérement humide.
N'utilisez pas de solvants ou de produits similaires
qui pourraient endommager les parties en
plastique.

Retirez la poussiére ou tout autre contaminant du
capuchon de la lentille du module LED.

AVERTISSEMENT : Ne tentez pas de nettoyer

la machine en insérant des objets pointus dans

les ouvertures de son carter, etc. Les évents de la
machine doivent étre régulierement nettoyés a
I'aide d'air sec comprimé.

Remarque : Lopérateur doit porter tous les EPI
nécessaires lors du nettoyage a I'air sec comprimé.

PROTECTION DE LENVIRONNEMENT
Les déchets électriques et les produits
mécaniques ne doivent pas étre jetés avec les
ordures ménageéres. Veuillez recycler lorsque les
infrastructures le permettent. Contactez votre
municipalité ou votre revendeur pour des conseils
sur le recyclage.
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DECLARATION CE DE CONFORMITE c E

Le fabricant de ce produit couvert par cette déclaration est :
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Le fabricant déclare par les présentes que la machine, comme décrite dans la présente déclaration,
satisfait a I'ensemble des dispositions pertinentes de la directive machines et aux autres directives
appropriées comme listées ci-apres.

Le fabricant déclare en outre que la machine, comme décrite dans la présente déclaration, satisfait aux
dispositions pertinentes des exigences essentielles de santé et de sécurité.

Les directives couvertes par cette déclaration sont comme listées ci-apres :

2006/42/CE. Directive liée & la machine.

2014/30/UE. Directive relative a la compatibilité électromagnétique.

2011/65/EU. & Limitation de ['utilisation de certaines substances dangereuses
2015/863/EU.  dans les équipements électriques (directive RoHS).

2012/19/UE. Directive relative aux déchets d'équipements électriques et électroniques
(DEEE).

Conforme aux dispositions prévues par les documents suivants :

EN 62841-1:2015 « EN 62841-2-5: 2014 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 « EN 61000-3-3: 2013 (110V models) - EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Détails du produit

Description : Scie circulaire 165 mm (6-1/2 pouces) R165CCSL
N° du modéle : 026-0001 / 026-0002 / 026-0003

Description : Scie circulaire 185 mm (7-1/4 pouces) R185CCS
N° du modéle : 027-0001C / 027-0002C / 027-0003C

Description : Scie circulaire 185 mm (7-1/4 pouces) R185CCSX
N° du modéle : 027-0001 / 027-0002 / 027-0003

Description : Scie circulaire 185 mm (7-1/4 pouces) R185CCSX+
N° du modéle : 027-0001A / 027-0002A / 027-0003A

Nom du fabricant : EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED

Tensions : 110V /220-240V ~ 50 Hz

Entrée : R165CCSL - 1200 W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+- 1 600 W

La documentation technique prouvant que le produit est conforme aux exigences de la directive peut
étre consultée auprés des autorités de contrdle. Elle permet de vérifier que notre dossier technique
contient tous les documents répertoriés ci-dessus et qu'ils sont la norme pour le produit, comme détaillé
ci-dessus.
Nom et adresse du détenteur de la documentation technique.
Signature : X Nom : Barry Bloomer

j © Ovoe— Directeur de la chaine logistique et de I'approvisionnement
Date: : 01/06/2018

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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(12 INTRODUCCION

IMPORTANTE

Por favor, lea estas instrucciones de uso y seguridad atentamente y
por completo.

Por su propia seguridad, si no esta seguro de algin aspecto
sobre el uso de este equipo contacte con el servicio de asistencia
técnica. Puede encontrar el nimero de teléfono en la pagina web
de Evolution Power Tools. Nuestra organizacién dispone de varios
teléfonos de asistencia en todo el mundo. Su proveedor también
puede ofrecerle asistencia técnica.

(1. CONTACTO:

Web: www.evolutionpowertools.com

Reino Unido/UE/AUS: customer.services@evolutionpowertools.com
EE.UU.: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

(1.1 GARANTIA

Enhorabuena por adquirir una maquina de Evolution Power Tools.
Por favor, complete el registro de su producto en linea como se
explica en el formulario de registro que acompana a esta maquina.
Esto le permitira validar el periodo de garantia de su maquina a
través de la pagina web de Evolution al introducir sus datos y, asi,
disponer de un servicio rapido si fuera necesario.

Le estamos sinceramente agradecidos por escoger
uno de nuestros productos Evolution Power Tools.
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ESPECIFICACIONES

CARACTE'RiSTICAS TECNICAS
DE LA MAQUINA

R165CCSL

R185CCS

EE.UU.

R185CCSX

R185CCSX+

N.c de modelo: 026-0004 027-0004 027-0004C 027-0004A
Motor UE (220-240V ~ 50 Hz)

Motor Reino Unido(110V ~ 50 Hz)

Motor EE.UU. (120 V ~ 60 Hz) 10A 15A 15A 15A

Velocidad sin carga (220-240 v)

Velocidad sin carga (110 v & 120 v)

3900 min™/rpm

3700 min/ rpm

3700 min/ rpm

3700 min™'/ rpm

Nivel de presion acustica L |

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Peso 951b 10,8 Ib 11,21b 11,21b
Max. angulo de bisel de la cuchilla 45° 60° 45° 45°
Longitud del cable de corriente 10ft 13 ft 13 ft 13 ft
Tipo de base de la sierra circular Pressed Steel Aluminio fundido Aluminio fundido Aluminio fundido
Compatible con la via de corte v v
CAPACIDADES DE CORTE R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Placa de acero dulce (Grosor méximo) 1/8" 1/4" 1/4" 1/4"
Seccién de la caja de acero dulce " " M B
(Grosor maximo de la pared) /8 174 1/ 1/4
- o 3/3" Y 2-1/2" 2-1/2"
Grosor de corte maximo (0°) 22 2172 (2-5/16" anchura/via) (2-5/16" anchura/via)
Ao o ~ " ~ " 1-13/16" 1-13/16"
Grosor de corte maximo (45°) 1-11/32 1-9/16 (1-5/8" anchura/via) (1-5/8" anchura/via)
Grosor de corte maximo (60°) 1"
ESPECIFICACIONES DE LA HOJA R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Diametro de la hoja ?6-1/2" @7-1/4" D7-1/4" @7-1/4"
Numero de dientes 14 20 16 20
Diametro de perforacion 25/32" 25/32" 25/32" 25/32"
Ranura 1.7mm 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm
DATOS DE RUIDO Y VIBRACION R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Nivel de potencia acUstica L,

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Vibracién mango principal (serrado de madera)

a = 2,747m/s?

a,,=3,347m/s?

a, = 3,347m/s?

a,=3.347m/s’

Vibracién mango adicional (serrado de madera)

a, =261 9m/s?

a,,=3119m/s?

a, =3,119m/s?

a, = 3,119m/s?

Vibraciéon mango principal (serrado de metal)

a, = 2302m/s?

a= 3,572m/s?

a = 3,572m/s?

a,= 3,572m/s?

Vibraciéon mango adicional (serrado de metal)

A= 2,239m/s?

= 3241m/s?

= 3241m/s?

a,,=3241m/s?

Uncertainty K

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

ELEMENTOS SUMINISTRADOS
Hoja TCT multimaterial

R165CCSL

R185CCS

R185CCSX

R185CCSX+

Llave hexagonal (cambio de hoja)

Carril guia paralelo

Adaptador del puerto de polvo

Conector de la manguera de polvo

SIS

SKISIKIR

Estuche de transporte

SRR

Via de corte (340 mm x3)

Barra de conector y tornillos (x4)

SR IKISIKIKR

Luz LED

<

<
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Reino Unido / UE / AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001 / 026-0002 / 027-0001C/ 027-0001 / 027-0001A /
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200 W 1600 W 1600 W 1600 W
1200 W 1600 W 1600 W 1600 W

3700 min™'/rpm

3900 min'/ rpm

3900 min'/ rpm

3900 min'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min"/ rpm

4,3 kg 49kg 51kg 51kg
45° 60" 45° 45°
3m 3m 3m 4m

Acero prensado

Aluminio fundido

Aluminio fundido

Aluminio fundido

v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

3mm 6 mm 3mm 6 mm
3mm 6 mm 3mm 6mm

64 mm 64 mm
53 mm 64 mm (59 mm con via) (59 mm con via)

47 mm 47 mm
34mm 40mm (42 mm con via) (42 mm con via)

24 mm

R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

@165 mm @185 mm @185 mm @185 mm
14 20 16 20
20 mm 20 mm 20 mm 20 mm
1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a, = 2747m/s?

a, = 3,347m/s?

a = 3,347m/s?

a,,=3:347m/s?

a, = 2619m/s?

a,,=3,119m/s?

a,,=3,119m/s?

a,,=3119m/s?

a,,=2,302m/s’?

a,,=3,572m/s?

a,,= 3,572m/s’

a = 3,572m/s’?

a,,= 2,239m/s?

a = 3241m/s?

a,,=3241m/s?

a,,=3241m/s?

1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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VIBRACIONES

Nota: La medicién de la vibracion se hizo en
condiciones normales de acuerdo con la norma
EN 62841-1:2015, EN 62841-2-5: 2014

Advertencia: jUtilice proteccion auditiva!

El valor total de vibracion citado se ha medido
segun el método normal de examen y puede
usarse para comparar una herramienta con otra.
El valor total de vibracién citado también
puede usarse en la evaluacién preliminar de la
exposicion humana.

ADVERTENCIA: Al utilizar esta maquina, el
operador puede estar expuesto a altos niveles de
vibracion transmitidos a la mano y al brazo.

Es posible que el operador pueda desarrollar
la <enfermedad de los dedos blancos» debido
ala vibracion (sindrome de Raynaud). Esta
enfermedad puede reducir la sensibilidad de
la mano a la temperatura, asi como producir
entumecimiento general. Los usuarios que
utilicen esta maquina de manera prolongada
o regular deben vigilar de cerca el estado de
sus manos y dedos. Si aparece alguno de los
sintomas, busque atencién médica inmediata.

+ Lamedicion y la evaluacion de la exposicion
humana a las vibraciones transmitidas por la
mano en el lugar de trabajo se indican en:

EN 62841-1y EN 62841-2-5

« Muchos factores pueden influir en el nivel de
vibracion real durante el funcionamiento, p. ej.
el estado y la orientacion de las superficies de
trabajo, y el tipo y el estado de la maquina que
se esta usando. Antes de cada uso, se deben
evaluar dichos factores y adoptar practicas
de trabajo adecuadas donde sea posible. La
gestion de estos factores puede ayudar a
reducir los efectos de la vibracion:

Manipulacion

« Manipule la maquina con cuidado,
permitiendo que esta haga el trabajo.

« Evite un esfuerzo fisico excesivo en cualquiera
de los controles de las maquinas.

« Tenga en cuenta su seguridad y estabilidad,
asi como la orientacion de la maquina durante
su uso.

Superficie de trabajo

- Tenga en cuenta el material de la superficie de
trabajo, su estado, densidad, resistencia,
rigidez y orientacion.

ADVERTENCIA: la emision de vibraciones al usar
la herramienta eléctrica puede variar del valor
total citado dependiendo de la manera en la que
se use la herramienta.

La necesidad de identificar medidas de
seguridad y de proteger al operador se basa
en una estimacion de la exposicion en las
condiciones reales de uso (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo, como las
veces que se desconecta la maquina, cudndo
esta en reposo, ademas del tiempo que esta
funcionando de forma continuada).

ETIQUETAS Y SIMBOLOS
ADVERTENCIA: no utilice la maquina
si faltan la advertencia y/o las etiquetas de
instrucciones, o si estan danadas. Péngase en
contacto con Evolution Power Tools para sustituir
las etiquetas.

Nota: todos o algunos de los siguientes simbolos
pueden aparecer en el manual o en el producto.
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Simbolo Descripcion

\Y Voltios

A Amperios

HzZ Hercios
Min™/RPM Velocidad

~ Corriente alterna

no Velocidad sin carga

Utilice gafas protectoras

Utilice proteccidn auditiva

Utilice proteccién contra el polvo

Lea las instrucciones

Doble aislamiento

Certificado CE

AO®OO®

"’ us Certificado ETL

Residuos de Aparatos
Eléctricos y Electronicos

Triman: recogida y reciclado
de residuos

(RCM) Marca de cumplimiento de la
normativa para aparatos eléctricos
y electrénicos. Norma de Australia/
5490 Nueva Zelanda

|
&
&

USO PREVISTO )
DE ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA
ADVERTENCIA: Este producto es una sierra
circular de uso manual y ha sido disefada para
usarse con hojas especiales de Evolution. Use
solamente accesorios disefados para el uso
de esta maquina y/o aquellos recomendados
especificamente por Evolution Power Tools Ltd.

Equipada con una hoja adecuada,
esta maquina puede cortar:
Acero dulce, aluminio, madera

Nota: el corte de acero galvanizado puede
reducir la duracion de la hoja.

USO PROHIBIDO .

DE ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA
ADVERTENCIA: Este producto es una sierra
circular de uso manual y debe usarse solo como
tal. No debe ser modificada de ninguna manera
ni usada para alimentar ningun otro equipo,
tampoco debe llevar ninguin otro accesorio que
no se nombre en el manual de instrucciones.

ADVERTENCIA: Esta maquina no esta
disenada para ser utilizada por personas (nifios
incluidos) con discapacidad psiquica, sensorial
o mental, o con falta de experiencia y
conocimiento, a no ser que hayan sido
supervisadas o instruidas en el uso seguro
de la maquina por una persona responsable
de su seguridad y competente en el uso seguro
de esta.

Debe supervisarse a los nifios para asegurarse
de que no tienen acceso a la maquina ni
pueden jugar con ella.

SEGURIDAD ELECTRICA
Esta maquina esta equipada con el enchufe
moldeado y el cable de red correctos para el
mercado designado. Si el cable de suministro se
dana, el fabricante o su agente de servicios debe
reemplazarlo por un cable o ensamblaje especial.

USO EN EXTERIORES
ADVERTENCIA: Para su proteccion, siva
a usar esta herramienta en exteriores no
debe exponerla a la lluvia o usarla en lugares
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himedos. No coloque la herramienta en
superficies humedas. Si es posible, use un banco
de trabajo limpio y seco. Para obtener una mayor
proteccion, utilice un dispositivo de corriente
residual que interrumpa el suministro si la
corriente de fuga a tierra es superior a 30 mA
durante 30 ms. Revise siempre el funcionamiento
del dispositivo de corriente residual antes de usar
la maquina.

Si es necesario un alargador, debe ser de un tipo
adecuado para exteriores y etiquetado para tal fin.
Se deben seguir las instrucciones de los
fabricantes al utilizar un alargador.

INSTRUCCIONES GENERALES DE
SEGURIDAD
(Estas instrucciones generales de seguridad para
herramientas eléctricas son las que se especifican
en las normas EN 62841-1:2015).

ADVERTENCIA: |ea todas las advertencias e
instrucciones de seguridad. El incumplimiento
de las advertencias e instrucciones puede
provocar una descarga eléctrica, incendios y/o
lesiones graves. Guarde todas las advertencias
e instrucciones para poder consultarlas en el
futuro. El término "herramienta eléctrica” de
las advertencias se refiere a la herramienta
alimentada por la red de alimentacion (con
cable) o con baterias (inalambrica).

1) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica
[seguridad en el area de trabajo]
a) Mantenga la zona de trabajo limpia y bien
iluminada. Se podrian producir accidentes en
zonas desordenadas u oscuras.
b) No utilice las herramientas eléctricas en
atmosferas explosivas, como en presencia
de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas que
pueden incendiar el polvo o los gases.
¢) Mantenga a los nifios y transetintes
alejados cuando utilice una herramienta
eléctrica. Las distracciones pueden hacerle
perder el control.

2) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica [Seguridad
eléctrical
a) Los enchufes de la herramienta eléctrica
deben corresponderse con las tomas de
corriente. No modifique el enchufe de ningin
modo. No utilice adaptadores de enchufe con
las herramientas eléctricas conectadas a tierra.
Silas tomas de corriente y los enchufes respectivos
no se modifican, se reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

b) Evite el contacto corporal con superficies
conectadas a tierra tales como tuberias,
radiadores, estufas y refrigeradores. El riesgo
de descarga eléctrica aumenta si su cuerpo esta
conectado a tierra.

c) No exponga las herramientas eléctricas a la
lluvia o ala humedad. La entrada de agua en
una herramienta eléctrica aumentara el riesgo de
descarga eléctrica.

d) No haga mal uso del cable. Nunca use el
cable para transportar, tirar o desenchufar la
herramienta eléctrica. Mantenga el cable lejos
del calor, el aceite, las esquinas cortantes o
piezas moviles. Los cables dafiados o enredados
aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con una herramienta
eléctrica en exteriores, use un alargador
adecuado para uso en exteriores. El uso de un
cable adecuado para uso en exteriores reduce el
riesgo de descarga eléctrica.

f) Si usa una herramienta eléctrica en un lugar
humedo, es necesario utilizar una toma de
corriente residual (RCD) protegida.

El uso de un dispositivo de corriente residual
reduce el riesgo de descarga eléctrica.

3) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica [Seguridad
personal].

a) Manténgase alerta, tenga cuidado con lo
que hace y use el sentido comun al utilizar una
herramienta eléctrica. No utilice una herramienta
eléctrica cuando esté cansado o bajo la influencia
de drogas, alcohol o medicaciéon. Un momento de
distraccién mientras utiliza herramientas eléctricas
puede ocasionar lesiones personales graves.

b) Utilice el equipo de proteccion individual.
Utilice siempre proteccion para los ojos. El uso

del equipo de seguridad, como mascaras para el
polvo, calzado antideslizante, casco o proteccion
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auditiva para las condiciones adecuadas reducira
las lesiones personales.

) Evite el encendido accidental. Asegurese de
que el interruptor estd en la posicion off antes

de conectar a la fuente de alimentacion y/o a las
baterias, o de coger o transportar la herramienta.
Transportar herramientas eléctricas con el dedo
sobre el interruptor o enchufar herramientas
eléctricas con el interruptor encendido

puede propiciar accidentes.

d) Quite las llaves de ajuste o llaves inglesas
del perno de la hoja antes de encender la
herramienta eléctrica. Una llave, como una llave
inglesa, colocada en una pieza giratoria de la
herramienta eléctrica puede ocasionar lesiones
personales.

e) No se extralimite. Mantenga la postura y

el equilibrio en todo momento. Esto permitira
un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

f) Vistase de manera adecuada. No use ropa
suelta ni joyas. Mantenga el pelo, la ropay los
guantes alejados de las piezas moviles. Las joyas,
la ropa holgada y el cabello largo pueden quedar
atrapados en las piezas méviles.

g) Si se proporcionan dispositivos para la
conexion de unidades de extraccion y recogida
de polvo, asegurese de que estan conectadas
y de que se usan de forma adecuada. El uso

de estos dispositivos puede reducir los riesgos
derivados del polvo.

h) El hecho de que esté familiarizado gracias al
uso frecuente de las herramientas no deberia
hacer que se vuelva complaciente ni que ignore
los principios de seguridad de la herramienta.
Una accién negligente puede provocar lesiones
graves en una milésima de segundo.

4) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica [Uso y cuidado de
la herramienta eléctrica].

a) No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice

la herramienta correcta para su aplicacion. La
herramienta correcta realizara el trabajo de una
forma mas precisa y segura al ritmo para el que ha
sido disefada.

b) No utilice la herramienta eléctrica si el
interruptor no se enciende ni se apaga. Una
herramienta eléctrica que no se pueda controlar
con el interruptor es peligrosa y se debe reparar.

c) Desconecte la herramienta eléctrica de la
fuente de alimentacion de la herramienta
eléctrica antes de efectuar ajustes, cambiar
accesorios o almacenar las herramientas
eléctricas. Este tipo de medidas de seguridad
preventivas reducen el riesgo de que la
herramienta eléctrica se inicie accidentalmente.
d) Guarde las herramientas eléctricas fuera del
alcance de los nifos y no permita que personas
que no estén familiarizadas con la herramienta
eléctrica o estas instrucciones la usen. Las
herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de personas inexpertas.

e) Realice un mantenimiento de las
herramientas eléctricas. Verifique la alineacion
y fijacion de las piezas moviles, la rotura de

las piezas moviles y cualquier otra condicién
que pueda afectar al funcionamiento de

las herramientas eléctricas. Si esta dafnada,
repare la herramienta eléctrica antes de usarla.
Muchos accidentes se producen debido a un
mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

f) Mantenga las herramientas de corte limpias
y afiladas.

Las herramientas de corte con buen
mantenimiento y bordes de corte afilados son
menos propensas a trabarse y son mas faciles de
controlar.

g) Use la herramienta eléctrica, accesorios y
utiles, etc. de acuerdo con estas instrucciones
y teniendo en cuenta las condiciones de
funcionamiento y el trabajo que se vaa
realizar. El uso de la herramienta eléctrica para
operaciones diferentes a las previstas

podria provocar una situacion peligrosa.

h) Mantenga los mangos y las superficies de
agarre secos y libres de aceite y grasa. Los
mangos y superficies de agarre resbaladizos

no permiten un manejo y control seguros de la
herramienta en situaciones inesperadas.

5) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica
Advertencias de seguridad [Servicio]
a) Lleve la herramienta eléctrica a reparar a
un experto cualificado que utilice solo piezas
de repuesto originales. Esto garantizard que se
mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica
correctamente.

75

DE

FR

PL

PT

RO




€VOLUTION'

CONSEJOS PARA SU SALUD
ADVERTENCIA: al utilizar esta maquina
se pueden producir particulas de polvo. En
ocasiones, seglin los materiales con los que
trabaje, este polvo puede ser especialmente
perjudicial. Si sospecha que la pintura de la
superficie del material que desea cortar contiene
plomo, busque ayuda profesional. No intente
quitar pintura a base de plomo. Solamente un
profesional deberia hacerlo.
Una vez que el polvo se ha depositado en una
superficie, el contacto de la mano con la boca
puede llevar a la ingestion de plomo. Incluso
la exposicion a niveles bajos de plomo puede
causar danos irreversibles en el cerebro y el
sistema nervioso. Los nifios y los nonatos son
especialmente vulnerables.
Se recomienda que considere el riesgo asociado
a los materiales con los que trabaja para reducir
el riesgo de exposicion.

Algunos materiales pueden producir polvo
dafino para su salud. Recomendamos el uso de
mascarillas reguladas con filtros reemplazables
cuando use esta maquina.

Siempre debe:

« Trabajar en una zona bien ventilada.

« Trabajar con un equipo de seguridad
aprobado, como mascarillas para el polvo que
hayan sido disefiadas especialmente para
filtrar particulas microscdpicas.

ADVERTENCIA: el manejo de cualquier
herramienta eléctrica puede provocar que se
lancen objetos externos contra los ojos que
pueden ocasionar dafnos graves en los mismos.
Antes de empezar a utilizar una herramienta
eléctrica, pongase siempre gafas con proteccion
lateral o una méscara que cubra toda la cara
cuando sea necesario.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA
TODAS LAS SIERRAS

[Procedimientos de corte]

a) PELIGRO: Mantenga las manos lejos de la
zona de corte y de la hoja. Mantenga la otra
mano en el mango adicional o en la carcasa
del motor. Si sujeta la sierra con las dos manos,
no se cortara con la hoja.

b) No toque por debajo de la pieza de trabajo.

La proteccién no puede protegerlo de la hoja
bajo la pieza de trabajo.

) Ajuste la profundidad del corte al grosor
de la pieza de trabajo. Debajo de la pieza de
trabajo debe ser visible menos de un diente de
la hoja.

d) No sostenga nunca la pieza de trabajo en
la mano ni sobre las piernas cuando corta.
Asegure la pieza de trabajo a una plataforma
estable. Es importante apoyar la pieza de
forma adecuada para minimizar la exposicion
del cuerpo, las posibilidades de que la hoja se
atasque o la pérdida de control.

e) Sostenga la herramienta eléctrica por
superficies de adherencia aisladas cuando
realice una operacion en la que la herramienta
de corte pueda entrar en contacto con
cableado no visible o su propio cable. El
contacto con un cable «con corriente» también
hara que las partes metadlicas expuestas de

la herramienta eléctrica estén sometidas

a «corriente» y podrian electrocutar al operario.
f) Cuando corte, use siempre un tope-guia o
un carril guia. Esto mejora la precision del corte
y reduce la posibilidad de que la hoja se atasque.
g) Use siempre hojas con el tamaiio y forma
del orificio del eje correctos (diamante frente
a circular). Las hojas que no encajan con el
equipo de montaje de la sierra funcionan de
forma descentrada, provocando pérdida de
control.

h) No utilice arandelas o tornillos dafiados o
inapropiados. Los tornillos y arandelas estan
especialmente disefiados para su sierra, para
conseguir un rendimiento y seguridad 6ptimos.

[Causas de contragolpes y advertencias
relacionadas]
Un contragolpe es una reaccion inesperada
de una hoja de sierra pillada, atascada o mal
alineada que provoca que la sierra se dispare de
forma descontrolada de la pieza de trabajo hacia
el operario.

Si la hoja esté atascada o fijada firmemente al
penetrar el corte, la hoja se bloquea y la reaccion
del motor mueve la unidad rapidamente hacia
atras en direccion al operario.

Sila hoja se tuerce o se desajusta durante el
corte, los dientes del borde posterior de la hoja
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pueden penetrar en la superficie superior de la
madera, provocando que la hoja se salga de la
ranura y se precipite hacia el operario.

El contragolpe es el resultado de un
mal uso de la sierra y/o de procedimientos o
condiciones de un uso inadecuado, y puede
evitarse tomando las debidas precauciones que
se indican a continuacion.
a) Mantenga una sujecion firme con ambas
manos en la sierra y posicione los brazos para
resistir la fuerza del contragolpe. Coléquese
aun lado de la hoja; no se posicione en la
trayectoria de la hoja. El contragolpe puede
provocar que la sierra salga disparada hacia atras,
pero la fuerza del contragolpe puede controlarse
por el operario si se toman las medidas necesarias.
b) Si la hoja se empieza a atascar o si se
interrumpe el corte por cualquier razoén,
suelte el gatillo y mantenga la sierra firme
en el material hasta que la hoja se pare por
completo. Nunca intente retirar la sierra de la
pieza o tirar de la sierra hacia atras mientras
la hoja contintie en movimiento o podria
producirse un contragolpe. Investigue y tome
las medidas necesarias para eliminar la causa del
atascamiento de la hoja.
¢) Cuando vuelva a encender la sierra en la
pieza de trabajo, centre la hoja de la sierra en
la ranura y compruebe que los dientes de la
hoja no estan atascados en el material. Si una
sierra se atasca, podria soltarse o provocar un
contragolpe desde la pieza de trabajo cuando
vuelva a encender la sierra.
d) No use hojas desafiladas o dainadas. Las
hojas desafiladas o mal ajustadas producen una
ranura estrecha, causando una friccion excesiva,
atascamiento de la hoja y contragolpes.
e) Las palancas de bloqueo del ajuste de
profundidad de la hoja y del bisel deben estar
firmes y seguras antes de realizar un corte.
Si el ajuste de la hoja cambia durante el corte,
podria causar su atascamiento y un contragolpe.
f) Las palancas de bloqueo del ajuste de
profundidad de la hoja y del bisel deben estar
firmes y seguras antes de realizar el corte. Si el
ajuste de la hoja cambia durante el corte podria
causar su atascamiento y un contragolpe.
g) Extreme las precauciones cuando realice
un corte en una pared u otras zonas ciegas.

La hoja saliente puede cortar objetos que
provoquen un contragolpe.

FUNCION DE PROTECCION INFERIOR
a) Compruebe que ha cerrado correctamente
la proteccion inferior antes de cada uso. No
utilice la sierra si la proteccion inferior no

se mueve libremente y se cierra de forma
instantanea. Nunca fije o sujete la proteccion
inferior en la posicion de apertura. Si la sierra
se cae accidentalmente, la proteccién inferior
podria doblarse. Suba la proteccion inferior con
el tirador retréactil y asegurese de que se mueve
libremente y no toca la hoja o ninguna otra parte
en cualquier angulo o profundidad de corte.

b) Compruebe el funcionamiento del muelle
de la proteccion inferior. Si la proteccion y el
muelle no funcionan correctamente, deben
ser arreglados antes de usar la maquina. La
proteccién puede funcionar lentamente debido
a que tenga partes dafiadas, restos pegajosos o
una acumulacién de desechos.

¢) La proteccidn inferior solo puede retraerse
manualmente para cortes especiales, como
«cortes de inmersion» o «cortes compuestos».
Suba la proteccion inferior con el tirador
retractil y, en cuanto la hoja toque el material,
suelte la proteccion inferior. Para cualquier
otro corte, la proteccion inferior debe funcionar
automéaticamente.

d) Aseglirese siempre de que la proteccion
inferior cubre la hoja antes de posar la

sierra en un banco o en el suelo. Una hoja

en movimiento y desprotegida hara que la

sierra vaya hacia atrés, cortando todo lo que
encuentre a su paso. Tenga en cuenta el tiempo
que necesita la hoja para pararse una vez
desconectada.

INSTRUCCIONES ADICIONALES

DE SEGURIDAD PARA SIERRAS
CIRCULARES

a) No use hojas de sierra de acero rapido (HSS).
b) Inspeccione la maquinay la hoja

antes de cada uso. No utilice hojas deformadas,
partidas, desgastadas o dafiadas de alguna
manera.

¢) Nunca utilice la sierra sin su

sistema de proteccion original. No bloquee

la proteccién movil en la posicion de apertura.
Asegurese de que puede mover la proteccion
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libremente y sin interferencias.

d) Solamente use hojas que cumplan con las
caracteristicas especificadas en este manual.
Antes de usar accesorios, compare siempre

las RPM maximas permitidas del accesorio con las
RPM de la maquina.

e) No use discos abrasivos.

f) Use unicamente diametros de hoja de
conformidad con los marcados.

ADVERTENCIA: Si faltan piezas, no utilice
la maquina hasta que estas se reemplacen. No
seguir esta indicacion puede causar graves dafos
personales.

PRIMEROS PASOS - DESEMBALAJE
Precaucion: este paquete contiene objetos
punzantes. Tenga cuidado al desembalarlo.
Saque la méaquina del embalaje junto con los
accesorios suministrados. Revise con atencion
para comprobar que la maquina esta en
buenas condiciones y que cuenta con todos los
accesorios que se enumeran en este manual.
Asegurese también de que todos los accesorios
estén completos.

Si falta alguna de las piezas, la maquinay los
accesorios se deben devolver juntos en su
embalaje original a su distribuidor.

No tire el embalaje, guardelo durante todo el
periodo de garantia. Sea respetuoso con el
medio ambiente cuanto tire el embalaje. Si fuese
posible, reciclelo.

No deje que los nifios jueguen con las bolsas de
plastico vacias debido al riesgo de asfixia.

Manuales de instrucciones de
Evolution
Cada producto de Evolution Power Tools incluye
un manual de instrucciones.
Cada manual dedicado se ha elaborado y
disefado cuidadosamente para proporcionar
informacion util y facilmente accesible acerca del
uso seguro, el cuidado y el mantenimiento del
producto. La consulta de la informacion incluida
en el manual permitira al operario aprovechar de
forma plena y segura el potencial de la maquina.
La politica de Evolution de mejora continua
del producto puede significar que, en muchas
ocasiones, los contenidos de un manual pueden

no reflejar completamente las tltimas mejoras
o actualizaciones que se han incorporado en un
producto particular. Las mejoras/actualizaciones
de las especificaciones de un producto podrian
ser consecuencia de avances tecnoldgicos o
cambios en el marco legislativo del pais de
recepcion, etc.

Si no esta seguro acerca de algun aspecto

del uso, el cuidado o el mantenimiento de

un producto Evolution, péngase en contacto
con la asistencia técnica pertinente, la cual

le proporcionara informacién actualizada y
consejos adicionales.
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PNV HEWN =

PUERTO DE EXPULSION DEL MATERIAL DE CORTE
PALANCA DE PULGAR

HOJATCT MULTIMATERIAL

PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA

CARRIL GUIA PARALELO

MANGO FRONTAL ERGONOMICO

ESCOBILLAS DE CARBONO

LLAVE HEXAGONAL DE 8 MM (CAMBIO DE HOJA)
PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD

. MANGO TRASERO

. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA

. PLACA BASE DE PRECISION DISENADA

. PALANCA DE PULGAR

. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE ANGULOS
. BOTON DEL SEGURO DEL EJE

. CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO

. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 25/32"

. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 5/8"
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NV A WN =

PUERTO DE EXPULSION DEL MATERIAL DE CORTE 17. LUZLED

PALANCA DE PULGAR 18. CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO
HOJATCT MULTIMATERIAL 19. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 25/32"
PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA 20. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 5/8”

CARRIL GUIA PARALELO

MANGO FRONTAL ERGONOMICO

ESCOBILLAS DE CARBONO

LLAVE HEXAGONAL DE 8 MM (CAMBIO DE HOJA)
PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD

. INTERRUPTOR ON/OFF DEL MANGO TRASERO
. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA

. PLACA BASE DE PRECISION DISENADA

. PALANCA DE PULGAR DE AJUSTE DEL BISEL

. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE ANGULOS
. BOTON DEL SEGURO DEL EJE
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PUERTO DE EXPULSION DEL
MATERIAL DE CORTE

PALANCA DE PULGAR

HOJA TCT MULTIMATERIAL
PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA
CARRIL GUIA PARALELO

MANGO FRONTAL ERGONOMICO
ESCOBILLAS DE CARBONO

LLAVE HEXAGONAL DE 5/16”"
(CAMBIO DE HOJA)

PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE

16.

DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD
. INTERRUPTOR ON/OFF DEL MANGO

TRASERO

. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA
. PLACA BASE DE PRECISION

DISENADA COMPATIBLE CON LA VIA

. PALANCA DE PULGAR
. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE

ANGULOS TRASERO
BOTON DEL SEGURO DEL EJE

17.
18.
19.
20.
21.

22,

23.
24,
25.

LUZ LED
CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO
BORDE INTERIOR DE LA HOJA 25/32"
BORDE INTERIOR DE LA HOJA 5/8"
BOTONES DE GIRO DEL AJUSTE
DEVIA

TORNILLO DE MARIPOSA DEL BISEL
TRASERO

3x VIAS DE 13-3/8"

4x BARRAS DE CONECTOR DE VIA
LLAVE HEXAGONAL DE 1/8"
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PNV BEWN =

PUERTO DE EXPULSION DEL MATERIAL DE CORTE 17. LUZLED

PALANCA DE PULGAR 18. CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO
HOJATCT MULTIMATERIAL 19. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 25/32"
PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA 20. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 5/8"

CARRIL GUIA PARALELO 21. BOTONES DE GIRO DEL AJUSTE DE VIA
MANGO FRONTAL ERGONOMICO 22. TORNILLO DE MARIPOSA DEL BISEL TRASERO

ESCOBILLAS DE CARBONO
LLAVE HEXAGONAL DE 5/16” (CAMBIO DE HOJA)
PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD

. INTERRUPTOR ON/OFF DEL MANGO TRASERO

. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA

. PLACA BASE DE PRECISION DISENADA COMPATIBLE

CON LAVIA

. PALANCA DE PULGAR
. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE ANGULOS TRASERO
. BOTON DEL SEGURO DEL EJE
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REINO UNIDO / UE/AUS

CCSL

SoP®eNaUAWN =

PUERTO DE EXPULSION DEL MATERIAL DE CORTE
PALANCA DE PULGAR

HOJATCT MULTIMATERIAL

PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA

CARRIL GUIA PARALELO

MANGO FRONTAL ERGONOMICO

ESCOBILLAS DE CARBONO

LLAVE HEXAGONAL DE 8 MM (CAMBIO DE HOJA)
PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD
. EL MANGO TRASERO INCORPORA UN INTERRUPTOR ON/

OFF DE SEGURIDAD PARA ENCENDERLA

. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA

. PLACA BASE DE PRECISION DISENADA

. PALANCA DE PULGAR

. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE ANGULOS
. BOTON DEL SEGURO DEL EJE
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REINO UNIDO / UE

SoP®RNaUAWN =

PUERTO DE EXPULSION DEL MATERIAL DE CORTE
PALANCA DE PULGAR

HOJATCT MULTIMATERIAL

PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA

CARRIL GUIA PARALELO

MANGO FRONTAL ERGONOMICO

ESCOBILLAS DE CARBONO

LLAVE HEXAGONAL DE 8 MM (CAMBIO DE HOJA)
PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD
. EL MANGO TRASERO INCORPORA UN INTERRUPTOR ON/

OFF DE SEGURIDAD PARA ENCENDERLA

. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA

. PLACA BASE DE PRECISION DISENADA

. PALANCA DE PULGAR

. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE ANGULOS
. BOTON DEL SEGURO DEL EJE

. CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO
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REINO UNIDO / UE

SoYeNOUAEWN =

PUERTO DE EXPULSION DEL MATERIAL DE CORTE 17. CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO
PALANCA DE PULGAR 18. BOTONES DE GIRO DEL AJUSTE DE VIA
HOJATCT MULTIMATERIAL 19. TORNILLO DE MARIPOSA DEL BISEL TRASERO
PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA 20. 3XVIAS DE 340 MM

CARRIL GUIA PARALELO 21. 4XBARRAS DE CONECTOR DE ViA

MANGO FRONTAL ERGONOMICO 22. LLAVE HEXAGONAL DE 3 MM

ESCOBILLAS DE CARBONO
LLAVE HEXAGONAL DE 8 MM (CAMBIO DE HOJA)
PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD
. EL MANGO TRASERO INCORPORA UN INTERRUPTOR ON/

OFF DE SEGURIDAD PARA ENCENDERLA

. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA
. PLACA BASE DE PRECISION DISENADA COMPATIBLE

CONLAVIA

. PALANCA DE PULGAR
. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE ANGULOS TRASERO
. BOTON DEL SEGURO DEL EJE
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REINO UNIDO / UE

SgoPeNOURAWN =

12.
13.

14.
. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE ANGULOS TRASERO
16.

PUERTO DE EXPULSION DEL MATERIAL DE CORTE
PALANCA DE PULGAR

HOJA TCT MULTIMATERIAL

PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA

CARRIL GUIA PARALELO

MANGO FRONTAL ERGONOMICO

ESCOBILLAS DE CARBONO

LLAVE HEXAGONAL DE 8 MM (CAMBIO DE HOJA)

PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD
. EL MANGO TRASERO INCORPORA UN INTERRUPTOR ON/

OFF DE SEGURIDAD PARA ENCENDERLA
PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA

PLACA BASE DE PRECISION DISENADA COMPATIBLE
CONLAVIA

PALANCA DE PULGAR

BOTON DEL SEGURO DEL EJE

17. CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO
18. BOTONES DE GIRO DEL AJUSTE DE VIA
19. TORNILLO DE MARIPOSA DEL BISEL TRASERO
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PREPARACION

ADVERTENCIA: Desconecte siempre la maquina
de la alimentacién antes de realizar ningun ajuste.

Nota: Estas maquinas estan equipadas con un
cable de alimentacion y un enchufe aprobados
para el pais de uso previsto. No altere ni modifique
el cable de alimentacion.

INSTALAR O DESMONTAR
UNAHOJA
ADVERTENCIA: Utilice solo hojas Evolution
originales (o aquellas aprobadas por Evolution
Power Tools) que hayan sido disefiadas para estas
maéquinas. Asegurese de que la velocidad maxima
de la hoja es compatible con la méaquina. Realice
esta operacion tan solo cuando la méaquina esté
desconectada de la alimentacion.

Nota: se recomienda que el operario lleve guantes

protectores cuando manipule la hoja durante

la instalacion o cuando cambie la hoja de la

maquina.

« Localice la llave hexagonal de cambio de hoja
suministrada, que se encuentra en la instalacién
de almacenamiento de a bordo (situada de
forma similar en todas las maquinas). (Fig. 1)

« Coloque la sierra en una superficie nivelada y
segura.

Nota: Con cuidado, todas las maquinas se pueden
equilibrar en el extremo plano de la carcasa del
motor, (Fig. 2) haciendo que el acceso alahojay a
las fijaciones de las hojas sea muy cémodo.
« Localice el botdn del seguro del eje de la
maquina (que esta situado de forma similar
en todas las maquinas). Bloquee el eje de la
maquina activando el botén del seguro del eje.
(Fig. 3).

Nota: Girar la hoja despacio manualmente,
mientras se presiona ligeramente el botén del
seguro del eje, ayudara a activar el seguro del eje.
« Con lallave hexagonal suministrada, afloje y
retire el tornillo de cabeza hueca del eje, las
fijaciones asociadas y el borde exterior de la
hoja. (Fig. 4)
Nota: El tornillo de cabeza hueca del eje esta
equipado con una rosca de tornillo estandar.
Gire el tornillo en sentido horario para apretarlo.

Gire el tornillo en sentido antihorario para aflojarlo.

+Almacene de forma segura el borde exterior de
la hoja y las fijaciones asociadas.

« Gire la proteccion inferior de la hoja hacia
dentro de la proteccion superior de la hoja
usando la palanca de pulgar manual. (Fig. 5)

« Retire con cuidado la hoja (si esta instalada) de
la méaquina.

+ Limpie minuciosamente los bordes interiores y
exteriores de la hoja.

Nota: El borde interior de la hoja se puede dejar en
su lugar si se desea, pero se deberia comprobary
limpiar minuciosamente. Si se retira de la maquina,
se debe colocar de nuevo en la misma orientaciéon
en la que estaba antes de la retirada.

« Limpie minuciosamente la hoja alrededor de
la zona de la perforacion (ambas superficies)
donde los bordes de la hoja tocaran y sujetaran
la hoja.

« Instale la (nueva) hoja.

« Asegurese de que la direccién de rotacion de la
flecha de la hoja coincide con la direccion de la
rotacion de la flecha en la proteccion superior e
inferior de la hoja de la maquina. (Fig. 6)

« Reinstale el borde exterior, el tornillo de cabeza
hueca del eje y sus fijaciones asociadas.

Nota: El borde exterior tiene una perforacion
especialmente mecanizada que incorpora dos
«caras» opuestas. (Fig. 7a) Estas «caras» engranan
con dos «caras» complementarias mecanizadas en
el eje de la maquina.

« Vuelva a poner el seguro del eje y apriete el
tornillo de cabeza hueca del eje de forma
segura usando la llave hexagonal.

«+ Suelte el botén del seguro del eje

« Devuelva la llave hexagonal a su posicién de
almacenamiento dedicada.

« Compruebe que se ha liberado completamente
el seguro del eje girando la hoja manualmente.

« Compruebe el funcionamiento de la proteccion
inferior de la hoja.

Nota: Para el mercado norteamericano solo se
incluye una brida de doble eje lateral para que se
puedan colocar cuchillas de 1" (Fig. 7b) y cuchillas
de 5/8" (Fig. 7c).

CARRIL GUIA PARALELO
Con todas las maquinas CCS se suministra un carril
guia paralelo (Fig. 8) que puede ser especialmente
util para cortes al hilo. La guia se puede equipar en
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el lado frontal de la placa base.

El brazo guia se debe insertar a través de los
huecos rectangulares que se encuentran a
cualquier lado (frontal) de la placa base de acero
prensado, y deslizarse por debajo del tornillo de
bloqueo del ajuste situado en el centro. (Fig. 9)

Nota: El carril guia paralelo se puede equipar a
cualquier lado de la placa base.

ADVERTENCIA: Instale y ajuste la guia
Unicamente con la maquina desconectada del
suministro eléctrico.

Nota: El brazo del carril guia paralelo debe pasar a
través de todos los huecos rectangulares provistos
en la placa base.

ADVERTENCIA: Es potencialmente peligroso
instalar e intentar usar el carril guia con el brazo
pasando solamente a través de uno (1) de los
huecos mecanizados de la placa base rectangular.
Ajuste el carril guia de modo que esté a la distancia
necesaria desde la hoja y apriete el tornillo de
ajuste. Compruebe que el carril guia esté paralelo
alahoja de la sierra.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD
DE CORTE
Nota: Todas las maquinas CCS comparten
los mismos accesorios/fijaciones de ajuste de
profundidad generales y emplean la misma
técnica basica para ajustar la profundidad de la
hoja.
«+ Afloje el mecanismo de bloqueo del ajuste
de profundidad tirando de la palanca de
funcionamiento hacia arriba. (Fig. 10)
« Ajuste/vuelva a colocar la placa base para
proporcionar la profundidad de corte requerida
(la cantidad que sobresale la hoja a través de la
placa base).

Nota: Puede encontrar una escala de profundidad
en el cuadrante de ajuste de la profundidad con
una marca de referencia incorporada en la zona
adyacente de la proteccién superior de la hoja de
la maquina. (Fig. 11) El uso de estas caracteristicas
puede ayudar a lograr un ajuste rapido.

Nota: Aunque la escala de profundidad y la marca
de referencia son muy utiles, permitiendo el ajuste
de profundidad rapido, su uso siempre se debe

considerar como una guia para el ajuste logrado.

Si se requiere una profundidad de corte muy

precisa, entonces se debe comprobar el ajuste de

la hoja con una regla de precisién de ingeniero

(no suministrada) o similar y ajustarse en

consecuencia.

« Lamayoria de las veces, la profundidad de corte
debera configurarse al grosor del material que
se va a cortar mas la profundidad de medio
diente de sierra (punta del diente a la raiz del
diente). (Fig.12)

+ Apriete el mecanismo de bloqueo del ajuste
de profundidad empujando la palanca de
funcionamiento hacia abajo para bloquear
de forma segura la maquina en la posicion
requerida.

AJUSTE DEL ANGULO DE
CORTE (BISEL)
Todas las maquinas CCSL y CCSX tienen la
capacidad de inclinar la hoja (hasta) 45° y todas
las maquinas CCS tienen tienen la capacidad de
inclinar la hoja (hasta) 60° hacia la izquierda.
Por tanto, son posibles los cortes de bisel.

Nota: La hoja esté en la posicion vertical cuando la
escala del transportador de angulos indica 0°.

Nota: Se ha incorporado una escala de
transportador de angulos (0°- 45° 00>~ 60°) en el
cuadrante de bloqueo del bisel que se encuentra
en la parte frontal de la placa base. Su uso
permitird un ajuste rapido del dngulo de bisel,
pero solo se debe considerar como una guia.

Si se requiere un dngulo de bisel muy preciso,

entonces se debe comprobar el ajuste de la

hoja con un calibrador angular de vernier

(no suministrado) o similar y ajustarse en

consecuencia.

+ Suelte el mecanismo de bloqueo del bisel que
se encuentra en la parte frontal de la maquina
tirando de la palanca hacia arriba. (Fig. 13)

« Incline la hoja con el angulo requerido como se
indica en la escala del transportador de angulos
del cuadrante. (Fig. 14)

+ Apriete el mecanismo de bloqueo del bisel
de forma segura empujando la palanca hacia
abajo cuando se haya logrado el éngulo de
bisel deseado.
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CONSEJOS DE USO
(COMPROBACIONES ANTES DEL USO)
Nota: Como cada entorno de uso sera tnico y
diverso, Evolution Power Tools ofrece los siguientes
consejos generales acerca de los procedimientos y
précticas operativos seguros para su consideracion
por parte del operario.

Estos consejos no pueden ser exhaustivos, ya que
Evolution no ejerce ninguna influencia en el tipo
de talleres o entornos de trabajo en los que se
pueden usar las maquinas.

Recomendamos al operario que pida consejo a
una autoridad competente o al supervisor del
taller si no esta seguro de alguin aspecto del uso de
estas maquinas.

Es importante que se lleven a cabo las
comprobaciones de seguridad rutinarias (en cada
momento de uso) antes de que el operario use la
maquina.

ADVERTENCIA: Estas comprobaciones previas

al uso se deberian efectuar con la maquina

desconectada del suministro de la red eléctrica.

«  Compruebe que todas las protecciones de
seguridad funcionan correctamente y que
todos los mangos de ajuste y tornillos estan
fijados de manera segura.

« Compruebe que la hoja estd encajada e
instalada correctamente. Compruebe también
que se trata de la hoja apropiada para el
material que va cortar.

«  Compruebe laintegridad del cable de
alimentacion.

«  Siempre que sea posible, fije la pieza de trabajo
a un soporte rigido como un banco o caballete
de sierra o similar.

« Eloperario debe tener siempre en cuenta
la posicion y el movimiento del cable de
alimentacion.

EPI

«+ Eloperario debe llevar todo el EPI (Equipo de
Proteccion Individual) pertinente necesario
para la tarea que vaya a realizar.
Este puede incluir gafas de proteccion,
mascaras faciales completas, mascarillas para el
polvo, calzado de seguridad, etc.

Nota: Todas las maquinas de la serie CCS estan
equipadas con un soplador de restos en la linea
de corte. Este guia el aire desde un ventilador
impulsado por motor hacia la zona delantera

de la hoja, manteniendo asi la linea de corte
relativamente libre de restos. Esta caracteristica
ayudaré a la vision del operario y sequird el
progreso de la hoja de la sierra a lo largo del corte,
manteniendo cualquier linea de marcado visible.

ADVERTENCIA: Todo el polvo generado es
potencialmente perjudicial para la salud.

Algunos materiales pueden ser especialmente
daiinos y el operario siempre deberia llevar una
mascarilla para el polvo apropiada para el material
con el que se va a trabajar.

Se debe buscar ayuda profesional si el operario no
estd seguro de la toxicidad potencial del material
que se va a cortar.

ADVERTENCIA: Estas maquinas nunca se deben
usar para cortar amianto o cualquier material que
contenga, o se sospeche que contenga, amianto.

Consulte/informe a las autoridades relevantes y
busque orientacién adicional si se sospecha que
hay contaminacién de amianto.

GATILLO INTERRUPTOR ON/OFF
Nota: Todas las maquinas destinadas al mercado
europeo y australiano estan equipadas con un
interruptor de «arranque seguro» para aumentar la
seguridad del operario. (Fig.15)

Para encender el motor:

« Pulse el boton del bloqueo de seguridad a un
lado del mango con el pulgar.

+ Presione el gatillo interruptor.

Para detener el motor:
+ Suelte el gatillo interruptor.

ADVERTENCIA: Nunca se deberia iniciar el motor
con la hoja de la sierra en contacto directo con
cualquier superficie de la pieza de trabajo.

Nota: Las maquinas destinadas al mercado
norteamericano estan equipadas con un
gatillo interruptor On/Off que no incorpora un
interruptor de «arranque seguro».

92



€VOLUTION'

ADVERTENCIA: Si la sierra esta «con corriente»
(luz LED «Onv), evite el arranque no intencionado
del motor cuando se coge la maquina de un banco
de trabajo o similar. Si se pulsa el gatillo interruptor
ON/OFF (situado en el mango principal) cuando se
coge la méaquina en reposo, se hara que el motor
arranque.

ViAS DE CORTE

Las maquinas Evolution de la serie CCSX (consulte
la pagina de especificaciones para los modelos
aplicables) se han fabricado y disefiado de modo
que sean compatibles con la via de corte.

Nota: Cualquier sierra circular que se pueda usar
con una via de corte tendra un canal a lo largo de
la superficie inferior de la placa base (Fig. 16)

Las méaquina de Evolution equipadas asi se
pueden conectar y usar con la mayoria de vias de
corte (guias) disponibles actualmente.

Nota: Consulte la documentacion proporcionada
junto con la via por el fabricante de la via.

La documentacion facilitada normalmente
proporcionara las instrucciones de montaje de la
via, ademas de informacion relativa a las practicas
de trabajo seguro que se necesitan emplear al usar
dicho equipo.

Las vias de corte se pueden usar en los

siguientes casos:

« Eluso de unasierra circular o ingletadora podria
presentar problemas de salud y seguridad en el
trabajo u otros problemas practicos del lugar de
trabajo. Por ejemplo, cuando se trabaja en una
obra en la que se necesita un control muy justo
y preciso (trabajo en un tejado o plataforma de
andamio, etc.), el uso de una via de corte puede
proporcionar al usuario algunas posibilidades
operativas adicionales (y seguras).

« Serequieren cortes precisos a través o a lo largo
de piezas de trabajo. Por ejemplo, en marcos,
puertas, tableros de gran tamafo o paneles de
pared, etc. la guia/via de corte podria eliminar
la necesidad de usar una sierra circular en el
modo «a mano alzada.

Nota: Las maquina de Evolution compatibles con
via de corte tienen dos (2) levas que se proyectan
en el canal de la placa base (una a cada lado).

Los «botones de giro» (Fig. 17) permiten a los
operadores rotar estas levas.

El ajuste de estas levas reducira ligeramente la
anchura efectiva del canal de la placa base.

Esto podria ser necesario para acomodar cualquier
pequena variacion de ancho de rail que pueda
tener lugar durante la fabricacion de la extrusion
de la via. Las anchuras de los railes de la via
producidos por diferentes fabricantes de vias
también pueden presentar ligeras variaciones.

Nota: el operario debe ajustar estas levas para
que cuando se coloque la maquina correctamente
en una via, se pueda mover hacia delante o hacia
atras de forma facil y suave, pero sin detectar
movimiento lateral (tambaleo).

VIAS DE CORTE DE EVOLUTION
Algunas maquinas de Evolution (en funcién del
modelo y el mercado de destino) se suministran
con una via de corte.

Nota: las vias de corte de Evolution estan
disponibles para los clientes como una opcion de
compra. Contacte con su proveedor de Evolution
Power Tools para obtener mas informacion.

LAVIA

El sistema de vias de Evolution consta de dos

(2) o tres (3) secciones de aleacion extruida de

precision.

(Fig. 18) Estas secciones se deben unir mediante

las barras de unién suministradas. (Fig. 19)

Para unir las secciones (Fig. 19):

« Deslice las barras en las ranuras en «T» que
se encuentran en la superficie inferior de las
extrusiones.

« Asegurese de que se inserta la misma longitud
(aproximadamente) de las barras en ambas
secciones para unirlas.

«+ Apriete los tornillos prisioneros de cabeza
hueca para asegurar la unién de las secciones.

Nota: Es importante dejar un pequefo hueco
entre las secciones unidas de entre 1y 2 mm.

Esto asegurara que cuando se coloque encima una
sierra circular y se use con una via de corte cruzado
de Evolution, se deslice de forma fluida a lo largo
de toda la longitud de la via.

ENCARGO DE SIERRA PARA ViA

Nota: Las siguientes directrices hacen referencia a

las sierras circulares de Evolution y a la via de corte
de Evolution. Consulte la informacién suministrada
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por los fabricantes de la sierra y/o la via de corte si
se va a usar una sierra circular o via de corte que
no sea de Evolution.

Antes de usar por primera vez la via de corte
Evolution, la tira de la proteccidn contra astillas
(Fig. 21) debe coincidir con la sierra y la hoja.

Para emparejar la sierra con la via:

« Monte completamente la via de corte.

« Consulte la seccion titulada «Posicionamiento
y fijacion de la via». Fije la via en una pieza
apropiada de material sobrante o de desecho.

« Ajuste la hoja de la sierra con una profundidad
apropiada para la pieza de trabajo de desecho
seleccionada.

« Asegurese de que no haya obstrucciones
debajo del recorrido de la hoja.

« Consulte la seccion «Posicionamiento y fijacion
de la via». Ponga la sierra circular de forma
correcta sobre la via.

« Encienda el motor y permita que alcance la
maxima velocidad.

« Empuje la sierra circular despacio y de forma
suave a lo largo de toda la longitud de la via
hasta que la hoja haya atravesado la longitud
completa de la tira de proteccion contra astillas.

Nota: este proceso emparejara una sierra
especifica con una via especifica.

Si se usara una sierra diferente en dicha via
preparada, puede que la tira de proteccién
contra astillas no proporcione el mismo nivel
de proteccién que la sierra dedicada a la
configuracion de la via.

Nota: la tira de proteccion contra astillas se
deberia considerar un articulo consumible.
Con el tiempo se desgastara y erosionara y,
por tanto, sera necesario sustituirla. Puede
que también sea necesaria la sustitucion

si se va a usar una sierra circular u hoja de
sierra diferentes (una con un ancho de ranura
diferente) a la configuracién original dedicada.

TIRA DE PROTECCION CONTRA
ASTILLAS DERECAMBIO

Como articulo consumible, la tira de proteccién
contra astillas de recambio se debe comprobar a
intervalos regulares en busca de dafio o desgaste

provocado por el «desgaste operativo». Sustituya
la tira si ve cualquier dafo o desgaste significativo.

Hay tiras de recambio disponibles. Consulte a su
proveedor o péngase en contacto con Evolution
usando el nimero de teléfono adecuado.

La tira de proteccion contra astillas de recambio
suministrada es un sustituto directo para

la equipada originalmente. Basta con tirar
suavemente de la tira antigua para retirarla de la
via y sustituirla por una tira nueva.

Nota: Si se equipa una tira nueva, se debe repetir
el proceso de emparejamiento de la sierra con la
via.

MORDAZAS DE ViA EVOLUTION

La mordaza répida Evolution (Fig. 22) se ha
disefado especialmente para su uso con la via de
corte Evolutionk.

Nota: Se pueden comprar mordazas adicionales
en Evolution Power Tools o su distribuidor local.

Las mordazas Evolution se pueden encajar en las
ranuras en T que se encuentran en la superficie
inferior de las extrusiones de aleacion y deslizarse
alolargo de ellas. (Fig. 23)

Esto permite al operador situar las mordazas

(se requiere una en cada extremo de la via) en
posiciones que permitan la méxima seguridad y
rigidez de la via de corte para la pieza de trabajo.

POSICIONAMIENTO Y FIJACION DE LA VIA
Nota: Las siguientes directrices se proporcionan
amodo de consejo. Evolution no puede controlar
los entornos o condiciones de trabajo en los que
se usa el equipo.

ADVERTENCIA: Si se va a usar el equipo en una
obra, el operador debe consultar a la persona
responsable de la salud y la seguridad en el
trabajo para obtener instrucciones o requisitos de
seguridad especificos «in situ» adicionales.

+ Marque claramente la pieza de trabajo y, en
particular, la «linea de corte» a lo largo de la cual
se necesita que se desplace la hoja de la sierra.

+ Monte la via de corte con tantas secciones
Como sean necesarias para abarcar la pieza de
trabajo, incluido el margen necesario para que
sobresalga.
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+ Con las mordazas rapidas Evolution (la opcién
preferida) o mordazas «G» adecuadas, situe
la via sobre la pieza de trabajo y asegurela
apretando las mordazas.

+ Asegurese de que el borde de la tira de
proteccién contra astillas se desplaza
exactamente a lo largo de la linea de corte
marcada.

ADVERTENCIA: la via de corte debe sobresalir de
la pieza de trabajo en el extremo de «entrada».
(Fig. 24)

Habré que retraer manualmente la proteccion
inferior de la hoja y girarla hacia arriba dentro de
la proteccién superior de la hoja al colocar la sierra
circular sobre la via.

ADVERTENCIA: En esta posicion la hoja esta
expuesta. NO presione el gatillo hasta que se
hayan efectuado las siguientes comprobaciones
de seguridad.

REALIZACION DE UN CORTE

La realizacién de un corte usando una via de corte
es muy similar a un corte normal con una sierra
circular. Todos los protocolos y procedimientos

de seguridad que se aplican al uso de una sierra
circular también se aplicaran cuando se use dicha
sierra junto con una via de corte cruzado.

Aungue no son exhaustivas, las siguientes

directrices ofrecen consejos generales:

+ Realice una comprobacién de seguridad para
asegurarse de que la via de corte esta fijada
de forma segura a la pieza de trabajo y que la
propia pieza de trabajo esta fija y no se puede
mover durante un corte.

« Compruebe para asegurarse de que no hay
obstrucciones debajo de la pieza de trabajo que
puedan limitar o impedir el progreso de la hoja
de la sierra o ser danadas por la hoja de la sierra.

+ Asegurese de que el cable de red eléctrica est4
tendido de forma que no presente peligro
de tropiezo (ni de otro tipo). Compruebe
en particular que el cable de red eléctrica
no pueda entrar en contacto con la hoja en
movimiento de la sierra.

«+ Eloperador debe asegurarse de que, al empujar
la sierra a lo largo de la via, pueda mantener
una posicion estable, buen equilibrio y control
total en todo momento durante el corte. Se
debe tener especial cuidado cuando la hoja de
la sierra sale de la pieza de trabajo.

ADVERTENCIA: Especialmente si trabaja en
altura (también se pueden aplicar en otras
circunstancias), asegurese de que el material de
corte no puede caer y lesionar potencialmente a
otra persona. Puede que el operador tenga que
considerar alguna forma de contener o recoger
dicho material de corte. Consulte a la persona
responsable de la seguridad en la ubicacion para
que le proporcione orientacion especifica.
Nota: El operador deberia considerar hacer

una prueba con la sierra desconectada de

la red eléctrica para confirmar que todo el
procedimiento de corte serd completamente
seguro.

Cuando se haya completado el corte, el operador
deberd soltar el gatillo interruptor ON/OFF y
permitir que el motor se detenga y que la hoja se
pare.

A medida que se levanta la sierra de la via

de corte y la pieza de trabajo, se desplegara
automéaticamente la proteccion inferior de la hoja
para cubrir la hoja por completo.

RECOGIDA DE POLVO / RESIDUOS

Se puede equipar una boquilla adaptadora (Fig.
25) en todas las maquinas CCS. La instalacion
de la boquilla permite conectar la maquina a un
dispositivo de recogida de polvo/residuos.

Nota: el disefio exacto de la boquilla suministrada
variara en funcion del tipo de modelo y del
mercado de destino de la maquina.

La boquilla suministrada sera apta para una gran
variedad de dispositivos de recogida de polvo/
residuos disponibles actualmente. La boquilla

se debe equipar en el puerto de expulsion del
material de corte. (Fig. 26)

Nota: se puede conectar una maquina

industrial de extraccion de polvo/residuos en la
boquilla adaptadora si fuera necesario. Siga las
instrucciones del fabricante si se equipa dicha
maquina y asegurese de que pueda encargarse del
material de corte expulsado.

LUZ LED

Algunas de estas maquinas (en funcién del
modelo y el mercado de destino) estan equipadas
con una luz LED automatica.

Nota: Si no esta seguro de qué caracteristicas

se proporcionan con su maquina, consulte la
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pagina de especificaciones proporcionada en este
manual.

La luz LED esta situada en el lado izquierdo (LH) de
la hoja. (Fig. 27) El rayo del LED iluminard el lado
izquierdo de la hoja y también iluminara cualquier
linea de marcado presente en la pieza de trabajo.
Esto deberia ayudar al operador a predecir el
recorrido de la hoja a través de la pieza de trabajo
y de este modo ayudara a realizar el trabajo de una
forma mas eficaz, precisa y segura..

Nota: el funcionamiento de la luz LED es
automatico. En cuanto la maquina esté conectada
al suministro eléctrico, se activara el LED. Esto
proporciona al operador una indicacién visual
clara de que la maquina se ha conectado
correctamente al suministro eléctrico y que, por
tanto, tiene corriente y esta lista para empezar las
operaciones de corte.

Nota: en el conjunto de la luz LED no se han
incorporado piezas que requieran mantenimiento
por parte del usuario y la direccién del rayo esta
ajustada de fébrica. La cubierta protectora de

la lente se debe mantener limpia de polvo, etc.
(consulte la seccién de Mantenimiento) para
asegurar que se mantiene el maximo brillo del
rayo proyectado.

ADVERTENCIA: limpie solamente la cubierta de la
lente con la maquina desconectada del suministro
eléctrico y la hoja completamente inmavil.

AYUDAS DE CORTE INTEGRALES

Todas las sierras circulares Evolution estan
equipadas con varias guias o ayudas de corte
disefadas para ayudar al operador a lograr cortes
precisos y rapidos de forma segura.

Nota: no todas las siguientes caracteristicas
apareceran en cada maquina.

Linea de 0" y 45" de las guias de corte (Fig. 28)
En el borde delantero de la placa base de la
maquina hay dos (2) muescas pequenas, que

en algunas maquinas estan identificadas con

un nimero de angulo. Estas muescas indican la
posicion de la hoja al salir de la pieza de trabajo
cuando se ha ajustado el angulo de inclinacion del
bisel a 0" (hoja vertical) con un angulo de 45°.
Parte delantera de la guia de la hoja (Fig. 29)
Nota: las méaquinas Evolution compatibles con la

via de corte Evolution tienen una muesca situada
en el borde derecho (RH) de la pieza fundida de la
placa base.

Esta muesca indica la posicién del borde delantero
de la hoja cuando se ajusta la hoja con la méxima
profundidad de corte. Esta caracteristica se puede
usar al colocar y posicionar la sierra sobre una via
de corte.

ADVERTENCIA: es importante que la proteccion
inferior de la hoja y la hoja no toquen ninguna
superficie de la pieza de trabajo durante el
posicionamiento inicial de la sierra en la via de
corte.

Guias de regla (Fig. 30)

Las guias de regla estan presentes en algunas
sierras circulares Evolution. Estén situadas a lo
largo de los bordes frontales y/o laterales de la
placa base.

Estas guias pueden proporcionar una posicion o
prediccion aproximada util de la hoja de la sierra
en la pieza de trabajo.

AJUSTES ESPECIALIZADOS

Su méquina Evolution tiene muchos componentes
y ajustes de precision, la mayoria de los cuales
estan ajustados y configurados de fabrica para
asegurar una precision consistente a largo plazo.

Probablemente nunca serd necesario el
mantenimiento y ajuste de estos componentes o
ajustes. Si se considera que es necesario efectuar
trabajos de mantenimiento o ajustes (después
de un uso considerable), Evolution recomienda
ponerse en contacto con el nimero de teléfono
de servicio técnico para obtener mas consejo 'y
orientacion.

Nota: ciertos procedimientos de ajuste solo son
posibles con acceso a conocimiento especifico y/o
equipo especializado.

CONSEJOS PARA CORTAR
ADVERTENCIA: El operario siempre debe ser
consciente de la posicion y el movimiento del
cable de alimentacion. El cable se debe orientar
de modo que no exista posibilidad de que la hoja
entre en contacto con el cable de alimentacion
dered.

El cable no debe suponer un peligro de caida (o
de otro tipo) para el operario ni para cualquier
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persona presente.

« No fuerce la maquina.

« Permita que la velocidad de la hoja haga el
trabajo. No mejorara la realizacion de un corte
aplicando fuerza excesiva en la maquina. Esto
reducird el tiempo de vida util de la hoja.

« Al usar un carril guia paralelo, asegurese de

que estd paralelo a la hoja. Puede dafar la hoja

o el motor si utiliza la maquina con un ajuste

incorrecto del carril guia paralelo.

Coloque el borde frontal de la placa base

directamente sobre la pieza de trabajo. Antes

de encender el motor, asegurese de que la hoja
no esta en contacto con la pieza de trabajo.

« Cuando inicie un corte, tenga cuidado de
introducir la hoja en el material lentamente
para no dafar los dientes de la hoja.

Nota: En el borde frontal de la placa base de la

maquina CCSL hay dos (2) lineas de corte guia

(solo para angulos de bisel de 0°y 45°).

« Utilice las dos manos para mover la sierra hacia
delante a través de la pieza de trabajo.

« Aplique presidn suave y constante para mover
la sierra hacia delante a través de la pieza de
trabajo.

Nota: Todas las maquinas de la serie CCS tienen
una proteccion inferior automética de la hoja

con un borde delantero de guia con una forma
especial. Esta caracteristica asegura que la
proteccion de la hoja se retraiga con suavidad y sin
esfuerzo cuando la hoja de la maquina penetra en
la pieza de trabajo. A medida que la hoja sale de la
pieza de trabajo, la proteccion inferior de la hoja
regresara automaticamente a su posicién normal
cubriendo la hoja completamente.

Nota: En algunas ocasiones, por ejemplo al hacer
un corte de inmersién en una pared o suelo, etc.,
puede ser ventajoso retraer manualmente la
proteccion inferior de la hoja.

Se proporciona una palanca operada mediante
el pulgar en la proteccion inferior de la hoja.

Un operario puede retraer la proteccién de la
hoja manualmente con cuidado, o bien en su
totalidad o en parte, permitiendo realizar cortes
de inmersion.

ADVERTENCIA: Si se retrae la proteccién de la
hoja manualmente, hay que tener mucho cuidado

para asegurar que la mano y los dedos de los
operarios no tocan ninguna parte de la hoja de la
maquina.

Cuando se ha completado un corte:

+ Suelte el gatillo interruptor ON/OFF.

+ Permita que la hoja se detenga completamente.

« Retire la maquina de la pieza de trabajo,
permitiendo que la proteccion de la hoja vuelva
a su posicion normal cubriendo la hoja.

ADVERTENCIA: Si el motor se apaga o se cala
mientras intenta realizar un corte suelte el gatillo
interruptor de inmediato. Desconecte la maquina
del suministro eléctrico y retire la maquina de la
pieza de trabajo. Investigue la causa del problema
y rectifiquela si es posible.

Intente reiniciar el motor solamente si esta
completamente seguro de que es seguro hacerlo.

PUERTO DE EXPULSION DEL
MATERIAL DE CORTE

ADVERTENCIA: no use el saco captapolvo ni el
adaptador del puerto de polvo al cortar materiales
metalicos, incluyendo madera con clavos.

MANTENIMIENTO Y AJUSTES
Se puede ajustar la posicion (vertical de la hoja)
de 0°.

ADVERTENCIA: Se debe desconectar la maquina
de la red eléctrica al intentar este procedimiento.

Para comprobar la posicion de 0°:

« Ponga la hoja en la posicion de 0° con el
mecanismo de inclinacion contra su parada.

« Compruebe la hoja respecto a la placa base
usando una escuadra de precision de ingeniero
(no suministrada). Asegurese de evitar las
puntas de TCT de los dientes. La hoja deberia
tener exactamente un dngulo de 90° respecto a
la placa base.

Nota: Se debe girar (manualmente) hacia arriba
la proteccién inferior de la hoja dentro de la
proteccion superior de la hoja. Esto ayudara

a posicionar de forma precisa la escuadra de
ingenieroy al proceso de comprobacion.

Si se requiere el ajuste:

R165CCSLy 185CCS
Gire el tornillo de ajuste (Fig. 31) en sentido
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horario o antihorario mediante una llave
hexagonal de 4mm (no suministrada) hasta que
la hoja esté con un angulo de exactamente 90°
respecto a la placa base.

R185CCSXy 185CCSX+

Gire los tornillos de ajuste (Fig. 32) en sentido
horario o antihorario mediante una llave
hexagonal de 3 mm (no suministrada) hasta que
la hoja esté con un angulo de exactamente 90°
respecto a la placa base.

Para comprobar la posicion de 45° (R185CCSX
y 185CCSX+):

+ Ponga la hoja en la posicién de 45  con el
mecanismo de inclinacion contra su parada.

« Compruebe la hoja respecto a la placa base
usando una escuadra de precision de ingeniero
(no suministrada). Asegurese de evitar las
puntas de TCT de los dientes. La hoja deberia
tener exactamente un angulo de 45’ respecto a
la placa base.

Gire los tornillos de ajuste (Fig. 33) en sentido
horario o antihorario mediante una llave
hexagonal de 3 mm (no suministrada) hasta que
la hoja esté con un angulo de exactamente 45’
respecto a la placa base.

COMPROBACION/RECAMBIO DE
LAS ESCOBILLAS DE CARBONO
ADVERTENCIA: Desconecte la méaquina de la
fuente de alimentacién antes de comprobar o
sustituir las escobillas de carbon.

Nota: Cambie ambas escobillas de carbon si
alguna de ellas tiene menos de 6 mm de carbon
restante, o si el muelle o cable esta dafado o
quemado.

Para retirar las escobillas:

« Desenrosque los tapones de plastico situados
en la parte trasera de la carcasa del motor. (Fig.
34) Tenga cuidado, ya que los tapones estan
colocados a presion.

« Retire las escobillas con sus muelles.

« Sies necesario cambiarlas, coloque escobillas
nuevas y sustituya los tapones.

Nota: Las escobillas usadas que atin pueden
utilizarse se pueden sustituir, pero solo si vuelven a
colocarse en la misma posicion y se colocan

de la misma manera que cuando se retiraron

de la maquina.

+ Haga funcionar el motor de la maquina sin
carga durante aproximadamente 5 minutos.
Esto ayudard a «asentar» las nuevas escobillas
y asegurara que el motor funcione de forma
eficiente.

+ Puede que se vean algunas chispas hasta que
las escobillas se asienten completamente.

MANTENIMIENTO GENERALY

LIMPIEZA

Nota: cualquier actividad de mantenimiento se

debe llevar a cabo con la maquina apagaday

desconectada de la red de suministro de energia.

« Compruebe que todas las caracteristicas
de seguridad y las protecciones estan
funcionando correctamente de forma regular.
Solo utilice esta maquina si las protecciones
o caracteristicas de seguridad funcionan por
completo.

« Todos los cojinetes del motor de estas
maquinas estan lubricados de forma
permanente. No es necesario volver a
lubricarlos.

Utilice un pafio limpio y ligeramente hiumedo
para limpiar las partes de plastico de la maquina.
No utilice disolventes ni productos similares que
podrian dafarlas.

Elimine el polvo u otros contaminantes de la
cubierta de la lente del médulo LED.

ADVERTENCIA: No intente limpiar introduciendo
objetos puntiagudos a través de las aberturas de
las cubiertas de las maquinas, etc. Los conductos
de ventilacion se deben limpiar con aire
comprimido seco.

Nota: El operario debe llevar todo el EPI necesario
al usar aire seco comprimido como medio de
limpieza.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL
Los productos eléctricos no se deben tirar con la
basura doméstica. Recicle en los sitios destinados
para este fin. Consulte con la autoridad local o
el minorista para obtener informacion sobre el
reciclaje.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE c €

El fabricante del producto cubierto por esta declaracion es el siguiente:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, 20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

El fabricante declara que la maquina, tal como se detalla en la presente declaracién, cumple todas las
disposiciones pertinentes de la Directiva de Maquinas y otras directivas apropiadas, como se detalla a
continuacion.

El fabricante declara ademas, que la maquina, segun se indica detalladamente en la presente
declaracion, en los casos en los que sea aplicable, cumple con las disposiciones pertinentes sobre los
requisitos esenciales de seguridad y salud.

Las Directivas incluidas en esta declaracion son las que se detallan a continuacién:

2006/42/CE. Directiva de méaquinas.

2014/30/UE. Directiva de Compatibilidad Electromagnética.

2011/65/EU. & Directiva sobre las restricciones a la utilizacion de determinadas sustancias
2015/863/EU.  peligrosas en aparatos eléctricos y electronicos.

2012/19/UE. La directiva de Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos (WEEE).

Y esta en conformidad con los requisitos aplicables de los siguientes documentos:

EN 62841-1: 2015 - EN 62841-2-5: 2014 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 « EN 61000-3-3: 2013 (110V models) « EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Detalles del producto

Descripcioén: Sierra circular R165CCSL 165 mm (6-1/2")
N.° de modelo: 026-0001 / 026-0002 / 026-0003
Descripcion: Sierra circular R185CCS 185 mm (7-1/4")
N.c de modelo: 027-0001C/027-0002C / 027-0003C
Descripcioén: Sierra circular R185CCSX 185 mm (7-1/4")
N.° de modelo: 027-0001 / 027-0002 / 027-0003
Descripcion: Sierra circular R185CCSX+ 185 mm (7-1/4")
N.° de modelo: 027-0001A /027-0002A / 027-0003A

Marca comercial: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Voltajes: 110V /220-240V ~ 50 Hz

Entrada: R165CCSL - 1200 W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ -1 600 W

La documentacioén técnica necesaria para demostrar que el producto cumple con los requisitos de la
directiva se ha elaborado y estd disponible para su inspeccién por las autoridades pertinentes,
y verifica que nuestro archivo técnico contiene los documentos enumerados anteriormente
y que estas son las regulaciones normales para el producto, como se detalla antes.
Nombre y direccion del titular de la documentacion técnica.
Firmado: x Impresion: Barry Bloomer

j \] © Oy Director de adquisiciones y cadena de suministro

s

Fecha: 01/06/2018

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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(1) WSTEP WAZNE
Nalezy uwaznie i w cato$ci zapoznac sie z trescig niniejszej
instrukgji obstugi i bezpieczenstwa.

Ze wzgledoéw bezpieczenstwa, w przypadku watpliwosci
co do ktéregokolwiek aspektu dotyczacego korzystania

z tego sprzetu, nalezy skontaktowac sie z odpowiednia
infolinig obstugi technicznej, ktérej numer podany jest

na stronie internetowej firmy Evolution Power Tools.

Za posrednictwem naszej ogolnoswiatowej organizacji
oferujemy dostep do kilku infolinii obstugi technicznej.
Pomoc techniczna dostepna jest rowniez u dystrybutoréw.

(1.3 KONTAKT:

Strona internetowa: www.evolutionpowertools.com
UK/EU/AUS: customer.services@evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

(1.2)GWARANCJA

Gratulujemy zakupu narzedzia marki Evolution

Power Tools. Produkt nalezy zarejestrowac na stronie
internetowej zgodnie z informacjami zawartymi w
dofaczonej do urzadzenia ulotce dotyczacej rejestracji
online. Umozliwi to zatwierdzenie okresu gwarancyjnego
urzadzenia za posrednictwem witryny Evolution poprzez
podanie danych osobowych, co w razie potrzeby zapewni
szybki dostep do ustug serwisowych.

Serdecznie dziekujemy za wybranie
produktu marki Evolution Power Tools.
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SPECYFIKACJE

SPECYFIKACJE URZADZENIA

R185CCS

USA
R185CCSX

R185CCSX+

Numer modelu: 027-0004 027-0004C 027-0004A
Silnik EU (220-240V ~ 50 Hz)

Silnik UK (110 V ~ 50 Hz)

Silnik USA (120 V ~ 60 Hz) 15A 15A 15A

Predkos¢ bez obcigzenia (220-240 V) 3700 min-1
/rpm

Predkos¢ bez obciazenia (110V & 120 V) 3700
min-1/rpm

3700 min/ rpm

3700 min/ rpm

3700 min/ rpm

Waga 10.81b 11.21b 11.21b
Maksymalny kat nachylenia ostrza (stopnie) 60° 45° 45°
Dtugos¢ przewodu zasilania 3,96 m (13 stop) 13 ft 13ft 13ft

Typ podstawy pity tarczowej

Odlew aluminiowy

Odlew aluminiowy

Odlew aluminiowy

Kompatybilne prowadnice do cigcia v v
MOZLIWOSCI CIECIA R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Arkusz z migkkiej stali (maksymalna grubosc¢) 1/4" /4" 1/4"
Sekcja'slk'rz‘ynkowa z miekkiej stali (maksymalna 174 14" 14"

grubos¢ Sciany)

Maksymalna grubos¢ ciecia (0°) (z prowadnica) 2-1/2" 2-1/2"(2-5/16"z prowadnica) | 2-1/2"(2-5/16"z prowadnica)
Maksymalna grubos¢ ciecia (45°) 1-9/16" 1-13/16"(1-5/8"z prowadnica) | 1-13/16"(1-5/8"z prowadnica)
Maksymalna grubos¢ ciecia (60°) 1

WYMIARY TARCZY R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Srednica tarczy @7-1/4" @7-1/4" @7-1/4"

Liczba zebow 20 16 20

Srednica otworu 25/32" 25/32" 25/32"
Grubos¢ 1.7mm 1.7mm 1.7mm

Poziom ci$nienia akustycznego L
pa

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

DANE DOT. HALASU | WIBRACJI R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej L

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Wibracje - gléwny uchwyt (pitowanie drewna)

A= 3347m/s?

a, =3347m/s?

a, =3347m/s?

Wibracje - uchwyt pomocniczy (pitowanie drewna)

A= 3.119m/s?

a,,=3,119m/s?

a, =3,119m/s?

Wibracje - gtéwny uchwyt (pitowanie metalu)

a,= 3,572m/s?

a = 3,572m/s?

a,= 3,572m/s?

Wibracje - uchwyt pomocniczy (pitowanie metalu)

a,,=3.241m/s?

a,,=3.241m/s?

a, = 3.241m/s?

Czynnik niepewnosci K

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

ELEMENTY WYPOSAZENIA

Ostrze TCT do wielu materiatow

R185CCS

R185CCSX

R185CCSX+

Klucz imbusowy (wymiana ostrza)

Prowadnica réwnolegta

Adapter dyszy zasysajacej pyt

Adapter weza zasysajacego pyt

ANANANASAS

ANANANASAS

Futerat

AAYASA AN

Prowadnica do ciecia - 340 mm (13-3/8") x 3

Listwa zfacza i sruby (x4)

AYAY

Oswietlenie LED

<
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UK/EU/AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001 / 026-0002 / 027-0001C/ 027-0001/ 027-0001A/
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200W 1600W 1600W 1600W
1200W 1600W 1600W 1600W

3700 min/ rpm

3900 min/rpm

3900 min/ rpm

3900 min™'/ rpm

3700 min/ rpm

3700 min/rpm

3700 min/ rpm

3700 min™'/ rpm

4.3kg 49kg 5.1kg 5.1kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m

Ttoczona stal

Odlew aluminiowy

Odlew aluminiowy

Odlew aluminiowy

v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
3mm 6mm 3mm 6mm
3mm 6mm 3mm 6mm
53mm 64mm 64mm (59mm z prowadnica) | 64mm (59mm z prowadnica)
34mm 40mm 47mm (42mm z prowadnicg) | 47mm (42mm z prowadnica)
24mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
@ 165mm @ 185mm @ 185mm @ 185mm
14 20 16 20
20mm 20mm 20mm 20mm
1.7mm 1.7mm 1.7mm 1.7mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a,= 2,747m/s?

a.= 3,347m/s?

a,.= 3,347m/s?

a,= 3,347m/s?

a, =2619m/s?

a,,=3,119m/s?

a, =3,119m/s?

a, =3119m/s?

a, = 2,302m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 2,239m/s?

a, = 3241m/s?

a, = 3.241m/s?

a, = 3,241m/s?

1,5m/s* 1,5m/s* 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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WIBRACJE

Informacja: Pomiary wibracji zostaty
wykonane w warunkach standardowych
zgodnych z: EN 62841-1: 2015,
EN 62841-2-5:2014

Ostrzezenie: Nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu!

Podana warto$¢ catkowita wibracji zostata
zmierzona zgodnie ze standardowymi metodami
testowymi i moze postuzy¢ do poréwnywania
réznych narzedzi.

Podana warto$¢ catkowita wibracji moze takze
postuzy¢ do wstepnej oceny narazenia.

OSTRZEZENIE: Podczas uzytkowania tego
urzadzenia operator moze by¢ narazony na wysoki
poziom wibracji przenoszonych na rece i ramiona.

Istnieje mozliwos¢ rozwoju u operatora,choroby
wibracyjnej biatych palcéow” (syndrom Raynauda).
Stan ten moze zmniejszy¢ wrazliwosc¢ reki na
temperature, jak

réwniez powodowac ogélne dretwienie.

W przypadku dtugotrwatego lub regularnego
korzystania z tego urzadzenia nalezy doktadnie
monitorowac stan dtoni i palcéw. W przypadku
pojawienia sie jakichkolwiek objawdw nalezy
zasiegnac porady lekarza.

« Pomiar i ocena narazenia cztowieka na drgania
przenoszone na dtonie w miejscu pracy sg
podane w:

EN 62841-1, EN 62841-2-5

+ Na poziom wibracji podczas pracy wptynac
moze wiele czynnikéw, np. stan i potozenie
powierzchni roboczej oraz typ i stan uzywanej
maszyny. Czynniki te powinny zosta¢ poddane
ocenie przed kazdym uzyciem. W miare
mozliwosci nalezy zastosowac¢ odpowiednie
metody pracy. Ograniczenie wptywu
tych czynnikéw moze przyczynic sie do
zmniejszenia skutkow wibracji:

Obstuga

« Nalezy obstugiwac maszyne, zachowujac
ostroznos¢ i pozwalajac urzadzeniu
wykonywac powierzone zadanie.

« Nalezy unikac uzywania nadmiernej sity
fizycznej w odniesieniu do jakichkolwiek

elementéw ukfadu sterowania urzadzeniem.
Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasne
bezpieczenstwo i stabilng pozycje,

a takze na potozenie maszyny podczas
uzytkowania.

Powierzchnia robocza
Nalezy zwrdci¢ uwage na materiaf, z ktérego
wykonana jest powierzchnia robocza:
jego stan, gesto$¢, wytrzymatosé,
sztywnosc¢ i potozenie.

OSTRZEZENIE: Emisja drgan podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moze réznic sie od podanej wartosci catkowitej w
zaleznosci od sposobu uzywania narzedzia.

Potrzeba ustalenia $rodkéw bezpieczerstwa i
ochrony operatora opiera sie na ocenie narazenia
w rzeczywistych warunkach uzytkowania (z
uwzglednieniem wszystkich etapéw cyklu
operacyjnego, takich jak czas kiedy narzedzie jest
wylaczone, pracuje na biegu jatowym, w dodatku
do czasu aktywacji).

OZNACZENIA | SYMBOLE
OSTRZEZENIE: Nie nalezy korzysta¢ z narzedzia
jesli oznaczenia ostrzegawcze lub informacyjne
sg uszkodzone lub zostaty usuniete. Nalezy
skontaktowac sie z firma Evolution Power Tools w
celu uzyskania nowych etykiet.

Uwaga: Wszystkie lub niektore z nastepujacych

symboli moga znajdowac sie w instrukcji lub na
produkcie.

Symbol Opis

Vv Wolty

A Ampery

Hz Herce
Min"'/ RPM Predkos¢

~ Prad zmienny

Predkos$¢ bez obcigzenia

Nalezy stosowac okulary
ochronne
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Nalezy stosowac srodki
ochrony stuchu

Nalezy stosowa¢ ochrone
przed pytem

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg

@ Podwdjna izolacja

c € Certyfikat CE

c@us Certyfikat ETL

Zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny

Ostrzezenie

Oznaczenie zgodnosci z przepisami
dla sprzetow elektrycznych i
elektronicznych (RCM). Standard w

5490 Australii i Nowej Zelandii

|
2 2 Triman - zbieranie odpadéw
Q‘ irecykli
yKkling

PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA
OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt to reczna
pilarka tarczowa zaprojektowana do eksploatacji
z wykorzystaniem specjalnych tarcz marki
Evolution. Nalezy uzywac wyfacznie akcesoriow
zaprojektowanych do stosowania z tym
narzedziem i/lub akcesoriéw zalecanych przez
Evolution Power Tools Ltd.

Po zamontowaniu odpowiedniego ostrza
narzedzie to mozna przeznaczy¢ do ciecia:

Stali miekkiej
Aluminium
Drewna

Uwaga: Ciecie stali ocynkowanej moze skroci¢
Zywotnos¢ ostrza.

ZABRONIONE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA
OSTRZEZENIE: Recznej pilarki tarczowej nalezy
uzywac wytacznie zgodnie z przeznaczeniem.
Nie nalezy wprowadza¢ w urzadzeniu zadnych
modyfikacji ani stosowac urzadzenia do zasilania
jakichkolwiek urzadzen lub akcesoriéw innych niz
okreslone w niniejszej instrukcji.

OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie jest
przeznaczone do uzytkowania przez osoby
(w tym dzieci) o ograniczonej sprawnosci
fizycznej, sensorycznej lub umystowej lub
braku doswiadczenia i wiedzy, chyba ze beda
one nadzorowane lub zostana poinstruowane
na temat bezpiecznego korzystania z
urzadzenia przez osobe odpowiedzialng za ich
bezpieczenstwo i potrafiagcg obstuzy¢ narzedzie w
bezpieczny sposob.

Dzieci wymagajq statego nadzoru, aby z cata
pewnoscia, nie miaty one dostepu do sprzetu, ani
pozwolenia na zabawe urzadzeniem.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
Urzadzenie jest wyposazone w odpowiednio
profilowana wtyczke i kabel zasilajacy odpowiedni
dla danego rynku. W przypadku uszkodzenia
kabla zasilajacego, nalezy go wymienic¢ na
specjalny kabel lub zespét dostepny u producenta
lub autoryzowanego dystrybutora.

UZYTKOWANIE NA ZEWNATRZ
OSTRZEZENIE: W przypadku korzystania z
urzadzenia na wolnym powietrzu, ze wzgledow
bezpieczenstwa, nie nalezy uzywac gow
miejscach zawilgoconych ani naraza¢ na dziatanie
deszczu. Nie nalezy umieszczac narzedzia na
wilgotnej powierzchni. W miare mozliwosci nalezy
ustawi¢ je na czystym i suchym blacie roboczym.
W celu zapewnienia dodatkowej ochrony nalezy
zastosowac wytgcznik réznicowopradowy (RCD),
ktory przerwie zasilanie, jesli prad réznicowy
przekroczy 30 mA przez okres 30 ms. Przed
przystapieniem do korzystania z urzadzenia
nalezy zawsze sprawdzi¢ dziatanie wyfacznika
réznicowopradowego (RCD).
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W przypadku koniecznosci zastosowania
przedtuzacza, nalezy upewnic sig, ze nadaje sie on
do uzywania na zewnatrz i posiada odpowiednie
oznaczenie. Podczas korzystania z przedtuzacza
nalezy przestrzegac instrukgji producenta.

OGOLNE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA
(Niniejsze ogdlne instrukcje bezpieczenstwa przy
korzystaniu z elektronarzedzi sg zgodne z BS EN
60745-1:2009, EN 61029-1:2009 & EN 62847-
1:2015).

OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie z

trescig wszelkich ostrzezen oraz instrukgji.
Nieprzestrzeganie ostrzezen lub instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowa¢ w celu przysztego wykorzystania.
Termin ,elektronarzedzie” odnosi sie do
urzadzenia zasilanego sieciowo (przewodowego)
lub urzadzenia zasilanego za pomoca baterii
(bezprzewodowego).

1) Ogélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo obszaru roboczego]

a) Nalezy zadbac o czystosc i prawidtowe
oswietlenie obszaru pracy.

Zanieczyszczenie lub brak wystarczajacego
oswietlenia obszaru pracy moga doprowadzi¢ do
wypadkdw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem, np.
w obecnosci fatwopalnych cieczy, gazéow lub
pytow. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktore
moga spowodowac zapton pytu lub opardw.

) Nie nalezy dopuszczac dzieci ani

innych obserwatoréw do obszaru pracy
elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli.

2) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczeiistwa elektronarzedzi
[Bezpieczeistwo elektryczne]

a) Wtyczka elektronarzedzia musi by¢ zgodna
z gniazdem zasilania. Nie wolno w zaden
sposob modyfikowac wtyczki. W przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem nie nalezy
stosowac przejsciowek. Oryginalne wtyczki i

zgodne gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

b) Nalezy unikac¢ dotykania uziemionych
powierzchni, takich jak rury, grzejniki, piece i
lodéwki. Uziemienie ciata powoduje zwiekszenie
ryzyka porazenia pragdem.

c) Nie nalezy wystawiac elektronarzedzi na
dziatanie deszczu lub wilgoci. Przedostanie

sie wody do wnetrza urzadzenia zwigksza ryzyko
porazenia pradem.

d) Nie nalezy nadwyrezac przewodu. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu do przenoszenia,
przeciagania lub odigczania elektronarzedzia.
Przewdd nalezy trzymac z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci
urzadzenia. Uszkodzone lub poplatane przewody
zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku korzystania z urzadzenia

na wolnym powietrzu nalezy uzywac
przedtuzacza przystosowanego do uzywania
na zewnatrz. Korzystanie z przedtuzacza
przystosowanego do uzywania na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) W przypadku korzystania z elektronarzedzia
w miejscu o duzym natezeniu wilgoci nalezy
uzywac gniazda zasilania wyposazonego w
wylacznik réznicowopradowy (RCD).
Korzystanie z wytacznika réznicowopradowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Uwaga: Produkt jest przeznaczony do uzytku
jedynie w pomieszczeniach o wydajnosci pradu
eksploatacyjnego > 100 A na faze, zasilanych z
sieci dystrybucyjnej o napieciu znamionowym
230V. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie
z zaktadem energetycznym, aby upewnic sig,

ze no$nos¢ pradu w punkcie przytaczenia do
publicznej sieci energetycznej jest odpowiednia
do podtaczenia produktu.

3) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenistwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo osobiste].

a) Podczas korzystania z elektronarzedzia
uzytkownik powinien by¢ czujny, uwazny i
zachowywac zdrowy rozsadek. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzi w stanie zmeczenia badz
pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.
Chwila nieuwagi podczas obstugi urzadzenia
moze spowodowac powazne obrazenia ciafa.

b) Nalezy korzystac ze srodkéw ochrony
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osobistej. Nalezy zawsze stosowac srodki
ochrony oczu. Wyposazenie ochronne, takie

jak maska przeciwpytowa, obuwie robocze
antyposlizgowe, kask ochronny lub nauszniki
ochronne uzywane w odpowiednich warunkach
zmniejszajg ryzyko poniesienia obrazen.

c) Nalezy zapobiegac¢ przypadkowemu
wiaczeniu urzadzenia. Przed podtaczeniem
do zrédia zasilania i/lub akumulatora,
podnoszeniem lub przenoszeniem

narzedzia, nalezy upewnic sig, ze przetacznik
zasilania znajduje sie w pozycji wylaczonej.
Przenoszenie urzadzenia z palcem umieszczonym
na przefaczniku zasilania lub podtaczanie
elektronarzedzi przy wtaczonym przefaczniku
zasilania stwarza ryzyko wypadku.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy
usunac z niego wszelkie narzedzia oraz klucze
regulacyjne. Narzedzie lub klucz pozostawiony
w obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze
spowodowac obrazenia ciata.

e) Nie nalezy sie wychylaé. W kazdej chwili
nalezy zachowywac odpowiednia pozycje i
réwnowage ciata. Umozliwia to lepsza kontrole
nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Do pracy
z elektronarzedziem nie nalezy zaklada¢ luznej
odziezy ani bizuterii. Wiosy, odziez i rekawice
nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci
urzadzenia. Ubranie, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zosta¢ wciagniete przez ruchome czesci
urzadzenia.

g) Jesli do zestawu zalgczone sa urzadzenia
do podtaczenia mechanizméw odsysania

i zbierania pytu, nalezy sprawdzic, czy s

one przytaczone i prawidtowo zamocowane.
Korzystanie z urzadzenia odsysajacego pyt moze
zmniejszy¢ zagrozenie zwigzane z pytami.

h) Nie nalezy pozwoli¢, aby obeznanie
zwigzane z czestym korzystaniem z urzadzenia
doprowadzito do beztroski i ignorowania
zasad bezpieczenstwa. Nieprzemyslane dziatanie
moze spowodowac powazne obrazenia w utamku
sekundy.

(2.5) 4) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi [Eksploatacja
i pielegnacja elektronarzedzi].

a) Nie nalezy przecigzac urzadzenia. Nalezy
uzywac narzedzi odpowiednich dla danego
zastosowania. Prawidtowe narzedzie wykona
zadanie lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie

sprawnosci.

b) Nie uzywac urzadzenia, jesli przetacznik
nie spetnia funkcji wiaczania ub wylaczania
urzadzenia. Urzadzenia ktérych nie mozna
kontrolowac za pomocg przetacznika, sa
niebezpieczne i musza zosta¢ oddane do naprawy.
c) Przed dokonaniem regulacji, wymiany
akcesoriow lub przechowywaniem
elektronarzedzia nalezy odtaczy¢ wtyczke

od zrédta zasilania i/lub akumulator od
urzadzenia. Prewencyjne srodki bezpieczernstwa
zmniejszajg ryzyko przypadkowego uruchomienia
elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywac w miejscu niedostepnym dla
dzieci i nie nalezy dopuszczac do nich os6b
nie zaznajomionych z obstuga elektronarzedzi
lub trescia instrukcji obstugi. Elektronarzedzia
stanowig niebezpieczeristwo w rekach
niedoswiadczonych uzytkownikow.

e) Nalezy przeprowadzac konserwacje
elektronarzedzi. Nalezy sprawdzac urzadzenie
pod katem nieprawidtowego ustawienia lub
zablokowania elementéw ruchomych, peknig¢
elementéw ruchomych lub innych usterek, ktére
moga wptynac na funkcjonowanie urzadzenia.
W przypadku usterki urzadzenie nalezy naprawi¢
przed ponownym uzyciem. Niewtasciwa
konserwacja elektronarzedzi jest przyczyna wielu
wypadkow.

f) Nalezy utrzymywac narzedzia tnace w
czystosci i pamietac o ich ostrzeniu.

Zadbane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami
tnacymi rzadziej sie zacinaja i tatwiej nimi
sterowac.

g) Nalezy uzywac elektronarzedzia,
akcesoriow, koncoéwek itp. zgodnie z niniejszymi
instrukcjami, biorac pod uwage warunki pracy

i wykonywane zadania. Uzywanie narzedzi

do wykonywania prac niezgodnych zich
przeznaczeniem

moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.
h) Uchwyty i powierzchnie chwytne musza
by¢ suche, czyste i niezanieczyszczone olejem
ani smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie
uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole
urzadzenia w nieprzewidzianych sytuacjach.

(2.6) 5) Ogdlne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Serwis]

a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane
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przez wykwalifikowana osobe przy uzyciu
wylacznie identycznych czesci zamiennych.
Zagwarantuje to utrzymanie bezpieczenstwa
elektronarzedzia.

ZALECENIA ZDROWOTNE
OSTRZEZENIE: Przy korzystaniu z urzadzenia
moga wytworzyc sie czasteczki pytu. W niektérych
przypadkach, w zaleznosci od wykorzystywanych
materiatéw, pyt moze byc¢ szczegdlnie szkodliwy.
W przypadku podejrzenia, ze farba pokrywajaca
powierzchnie cietego materiatu zawiera otéw,
nalezy zasiegna¢ porady specjalisty. Farby na
bazie otowiu powinny zosta¢ usuniete jedynie
przez profesjonaliste i nie nalezy podejmowac
samodzielnych préb ich usuwania. Po osadzeniu
sie pytu na powierzchniach, przeniesienie go
dforimi do jamy ustnej moze doprowadzi¢ do
spozycia otowiu. Narazenie na chocby niewielka
ilos¢ otowiu moze spowodowac nieodwracalne
uszkodzenie mdzgu i systemu nerwowego.
Szczegolnie narazone sg mate i nienarodzone
dzieci. Zaleca sie ocene ryzyka zwigzanego
z obrébka danego materiatu i ograniczenie
narazenia sie na szkodliwe czynniki.

Niektdre materiaty moga produkowac pyty
szkodliwe dla zdrowia. Podczas korzystania z
urzadzenia zalecamy stosowanie zatwierdzonych
masek przeciwpytowych z wymiennymi filtrami.
Nalezy zawsze:

« pracowac w dobrze wentylowanym
miejscu.

« korzysta¢ z zatwierdzonych srodkow
bezpieczenstwa, takich jak maski
przeciwpytowe, zaprojektowane specjalnie po
to, aby filtrowa¢ mikroskopijne czasteczki.

OSTRZEZENIE: podczas korzystania z
dowolnego elektronarzedzia ciata obce moga
zostac wyrzucone w kierunku oczu operatora,
co moze skutkowac powaznym urazem narzadu
wzroku. Przed przystapieniem do pracy z
elektronarzedziem nalezy zatozy¢ okulary lub
gogle ochronne z ostong boczna. W miare
potrzeby nalezy zastosowac catkowitg ostone
twarzy.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA
WSZYSTKICH PILAREK

[Postepowanie przy cieciu]

a) ZAGROZENIE: Dionie nalezy trzymac z dala
od cietej powierzchni i ostrza. Druga reke nalezy
trzymac na uchwycie pomocniczym lub na
obudowie silnika . Jesli obie rece beda trzymac
pilarke, nie dostang sie pod ostrze.

b) Nie nalezy siegac pod obrabiany przedmiot.
Ostona ostrza nie chroni operatora pod
obrabianym przedmiotem.

c) Glebokos¢ cigcia nalezy dostosowac do
grubosci obrabianego przedmiotu. Ponizej
obrabianego przedmiotu widoczny by¢ powinien
jeden niepetny zab tarczy.

d) Podczas ciecia nie wolno trzymac
obrabianego przedmiotu w dioniach lub
opierac go na nodze . Przedmiot nalezy
zabezpieczy¢ na stabilnej podstawie. Nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ prace, aby
zminimalizowac prawdopodobierstwo
zablokowania ostrza, utraty kontroli lub narazenia
ciata na obrazenia.

e) Podczas wykonywania zadania, w ktérym
narzedzie tnace moze natrafic na ukryte
przewody elektryczne lub na wtasny przewéd,
nalezy trzymac urzadzenie za izolowane
powierzchnie chwytne. Natrafienie na kabel,
ktéry jest pod napieciem, przenosi napiecie

na metalowe czesci elektronarzedzia i moze
doprowadzi¢ do porazenia operatora pragdem.

f) Podczas ciecia wzdtuz, nalezy zawsze
korzystac z przyktadnicy lub prowadnicy.
Zapewnia to doktadno$¢ ciecia i zmniejsza
prawdopodobienstwo zablokowania ostrza.

g) Nalezy zawsze uzywac tarcz o odpowiednim
rozmiarze i ksztalcie otworu mocowania
(romb lub okragty). Ostrza niepasujace do
osprzetu montazowego pity moga spowodowac
nieprawidtowe obroty tarczy i utrate kontroli.

h) Nie wolno uzywac srub i podktadek, ktére sa
zniszczone lub nieprawidtowe. Podktadki i Sruba
zostaty zaprojektowane specjalnie do tej pilarki
dla optymalnej efektywnosci i bezpieczenstwa
pracy.

[Przyczyny odrzutu i powigzane z tym
ostrzezenial
Odrzut to nagta reakcja na zakleszczenie,
zablokowanie lub nieprawidtowe ustawienie
ostrza, powodujace niekontrolowane odrzucenie
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ostrza z obrabianego materiatu i przesuniecie sie
w strone operatora.

Jesli tarcza zakleszczy sie lub zablokuje poprzez
zamkniecie naciecia, ostrze traci sterownos¢,

a silnik reaguje gwattownym odrzuceniem
urzadzenia w strone operatora.

Jesli ostrze wygnie sie lub ustawi sie
nieprawidtowo w nacieciu, zeby na tylnej krawedzi
tarczy moga wbic sie w gorna warstwe drewna,
powodujac wydostanie sie ostrza z naciecia i
odrzut w strone operatora.

Odrzut jest efektem nieprawidtowego uzycia
pilarki i/lub nieprawidtowego postepowania lub
warunkéw pracy. Mozna go uniknac stosujac
srodki prewencyjne opisane ponizej.

a) Urzadzenie nalezy trzymac stabilnie obiema
rekami w odpowiedniej pozycji, ktéra pozwoli
na odparcie sity odrzutu. Nalezy ustawic sie

po dowolnej stronie tarczy, a nie na réwni z nia.
Odrzut powoduje odskoczenie urzadzenia do tytu,
lecz sita odrzutu moze by¢ kontrolowana przez
operatora, jesli podjete s3 odpowiednie srodki
prewencyjne.

b) Jesli ostrze sie blokuje lub zakldca ciecie

z dowolnego powodu, nalezy zwolni¢
przelacznik i trzymac pilarke bez ruchu

w materiale az do momentu, kiedy tarcza
catkowicie sie zatrzyma. W zadnym wypadku
nie nalezy podejmowac préby usuniecia pilarki

z obrabianego przedmiotu lub pociagniecia jej
do tytu, podczas gdy tarcza jest w ruchu. Moze to
doprowadzi¢ do odrzutu. Nalezy przeanalizowac

i podjac dziatania korekcyjne, aby wyeliminowac
przyczyne zablokowywania sie ostrza.

) Przywracajac pilarke do pracy nad
przedmiotem obrébki, ustaw ostrze w nacieciu,
tak aby zeby nie wchodzity w materiat. Jesli
ostrze sie zablokuje, moze wspiac sie do goéry lub
spowodowac odrzut od przedmiotu obrébki przy
restarcie pilarki.

d) Nie nalezy uzywac tepych lub zniszczonych
tarcz. Nienaostrzone lub nieprawidtowo zatozone
tarcze moga stworzy¢ zbyt waskie naciecie,
powodujac nadmierne tarcie, blokowanie sie
ostrza i odrzut.

e) Dzwignie blokady gtebokosci i nachylenia
ostrza musza byc sztywnie zablokowane przed
przystapieniem do ciecia. Zmiana ustawien

ostrza podczas ciecia moze spowodowac
zablokowanie i odrzut.

f) Dzwignie blokady gtebokosci i nachylenia
ostrza musza byc sztywnie zablokowane przed
przystapieniem do ciecia. Zmiana ustawien
ostrza podczas ciecia moze spowodowac
zablokowanie i odrzut.

g) Nalezy zachowaé szczeg6lng uwage przy
uzyciu pity do ciecia istniejacych scian lub
martwego pola. Wystajace ostrze moze cig¢
obiekty, ktére moga spowodowac odrzut.

FUNKCJA DOLNEJ OSLONY

a) Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic,
czy dolna ostona prawidtowo sie domyka. Nie
nalezy uzywac pilarki, jesli dolna ostona nie
porusza si¢ swobodnie i nie zamyka sie od
razu. W zadnym wypadku nie nalezy zaciskac ani
przywiazywac dolnej ostony w otwartej pozycji.
Przy przypadkowym upuszczeniu pilarki dolna
ostona moze sie wygia¢. Dolng ostone nalezy
unies¢ przy pomocy dzwigni i upewnic sig, ze
porusza si¢ swobodnie i Ze nie dotyka ostrza lub
innej czesci urzadzenia, niezaleznie od kata czy
gtebokosci ciecia.

b) Nalezy sprawdzic dziatanie sprezyny ostony
dolnej. Jesli ostona i sprezyna nie dzialaja
prawidiowo, musza zosta¢ oddane do naprawy
przed ponownym uzyciem. Dolna ostona moze
dziata¢ powoli z powodu zniszczonych czesci lub
zebrania sie lepkich osadéw i resztek materiatdw.
¢) Dolna ostona moze zosta¢ wycofana
recznie tylko w przypadku wykonywania
specjalnych cig¢, takich jak,,ciecie wgtebne” i
sciecie zlozone” Nalezy uniesc dolng ostone
przy pomocy dzwigni. W momencie, gdy
ostrze wejdzie w materiat, ostona musi zosta¢
spuszczona. Przy innych cieciach dolna ostona
powinna dziata¢ automatycznie.

d) Przed potozeniem pilarki na tawie
warsztatowej lub podtodze nalezy zwrdcic
uwage, czy dolna ostona zakrywa ostrze.
Nieostoniete, dryfujace ostrze spowoduje
wycofywanie sie pilarki i ciecie przez nig
wszystkiego, co napotka na swojej drodze. Nalezy
by¢ swiadomym okresu czasu wymaganego na
zatrzymanie sie ostrza od momentu zwolnienia
przefacznika.
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DODATKOWE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

DLA PIL TARCZOWYCH

a) Nie nalezy uzywac ostrzy wyprodukowanych
ze stali szybkotnacej (HSS).

b) Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac
maszyne i ostrze. Nie nalezy uzywac
zdeformowanych, peknietych, zuzytych lub
zniszczonych w inny sposéb ostrzy.

<) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac
pilarki pozbawionej oryginalnego
ochronnego systemu ostony. Nie nalezy
blokowac ruchomej ostony w otwartej pozycji.
Nalezy upewnic sig, ze ostona dziata swobodnie i
nie blokuje sie.

d) Nalezy uzywac jedynie tarczy zgodnych z
opisem zawartym w niniejszej instrukgji. Zanim
skorzystasz z akcesoriéw nalezy zawsze poréwnac
maksymalna dozwolong czestotliwo$¢ obrotu
(obr/min) akcesorium z czestotliwoscia obrotu
(obr/min) urzadzenia.

e) Nie nalezy uzywac tarcz Sciernych.

f) Nalezy uzywac jedynie tarcz, ktorych
$rednica zgodna jest z oznaczeniami.

OSTRZEZENIE: W przypadku braku
jakichkolwiek cze$ci urzadzenia nie nalezy
go uruchamiac¢ az do momentu uzupetnienia
brakujacych komponentéw. Nie przestrzeganie
tego zalecenia moze powodowac powazne
obrazenia ciafa.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY -
ROZPAKOWANIE
Uwaga: Opakowanie zawiera ostre przedmioty.
Podczas rozpakowywania nalezy zachowac
ostroznos$¢. Urzadzenie wraz z zataczonymi
akcesoriami nalezy wyja¢ z opakowania. Nalezy
dokfadnie sprawdzi¢, czy urzadzenie jest w
dobrym stanie i potwierdzi¢ obecnos¢ wszystkich
akcesoriéw wymienionych w instrukgji obstugi.
Nalezy réwniez upewnic sie, czy w zadnym z
akcesoriéw nie brakuje komponentéw.

W przypadku braku jakiegokolwiek komponentu
nalezy zwrdci¢ urzadzenie wraz z akcesoriami i w
oryginalnym opakowaniu do dystrybutora.

Nie wyrzucac opakowania. Opakowanie nalezy
zachowac na czas trwania okresu gwarancyjnego.
Opakowanie nalezy zutylizowac w sposéb

przyjazny dla srodowiska. W miare mozliwosci
nalezy poddac je recyklingowi.

Nie nalezy zezwala¢ dzieciom na zabawe
torebkami foliowymi ze wzgledu na ryzyko
uduszenia.

INSTRUKCJA OBSLUGI
EVOLUTION
Do kazdego produktu firmy Evolution Power Tools
zalgczona jest instrukcja obstugi.Kazda instrukcja
poswiecona danemu produktowi stworzona jest z
uwaga w celu utatwienia dostepu do przydatnych
informacji dotyczacych bezpiecznego uzycia,
pielegnacji i konserwacji produktu. Kierowanie
sie informacjami zawartymi w niniejszej instrukgji
pozwoli operatorowi na petne i bezpieczne
wykorzystanie potencjatu urzadzenia.
Polityka nieustajacego rozwoju produktow firmy
Evolution moze w rzadkich przypadkach wptynac
na fakt, ze informacje zawarte w instrukcji moga
ré6znic sie od ostatnich aktualizacji i usprawnien
wprowadzonych do danego produktu. Zmiany
w specyfikacji tego produktu moga by¢
konsekwencja rozwoju technologicznego i
zmian w ramach prawnych danego kraju, itp.
Jesli ktérykolwiek z aspektow uzytkowania,
pielegnadji i konserwacji produktu Evolution
wzbudza watpliwosci, nalezy skontaktowac sie z
odpowiednig infolinig Evolution w celu uzyskania
aktualnych informacji i dodatkowej porady.
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PRZYGOTOWANIE
OSTRZEZENIE: Przed zmiana ustawien zawsze
nalezy odfaczy¢ elektronarzedzie od zrodta
zasilania.

Uwaga: Urzadzenie jest wyposazone w przewéd
zasilajacy i wtyczke odpowiednie dla danego
kraju. Nie nalezy zmienia¢ ani modyfikowac
przewodu zasilajgcego.

PROWADNICA ROWNOLEGLA
OSTRZEZENIE: Nalezy uzywac jedynie
oryginalnych ostrzy Evolution (lub innych ostrzy
zatwierdzonych przez firme Evolution Power
Tools), przeznaczonych do stosowania z tym
narzedziem. Nalezy upewnic sie, ze maksymalna
predkos¢ tarczy jest zgodna z tg wskazang dla
urzadzenia. Przed rozpoczeciem montazu nalezy
odtaczyc¢ urzadzenie od Zrodta zasilania.

Uwaga: Zaleca sig, aby przed montazem lub
wymiang ostrza operator zatozyt rekawice
ochronne.
Nalezy zlokalizowac¢ zataczony klucz imbusowy,
ktéry przechowywany jest w schowku na
urzadzeniu (znajdujacym sie w podobnym
miejscu we wszystkich urzadzeniach). (Rys. 1)
Pilarke nalezy umiesci¢ na réwnej, bezpiecznej
powierzchni.

Uwaga: Przy zachowaniu ostroznosci wszystkie

urzadzenia moga byc¢ oparte na ptaskiej, tylnej

czesci obudowy silnika, (Rys. 2) co daje fatwy

dostep do ostrza i jego elementéw mocujacych

+ Nalezy zlokalizowac przycisk blokady
wrzeciona (znajdujacy sie w podobnym
miejscu we wszystkich urzadzeniach).
Wrzeciono nalezy zablokowac przy pomocy
przycisku blokady. (Rys. 3).

Uwaga: Powolne wprawienie tarczy w ruch
reka przy jednoczesnym przycisnieciu przycisku
blokady utatwi jego aktywacje.
Przy pomocy klucza imbusowego nalezy
poluzowac i usunac srube, powigzane
elementy mocujace i zewnetrzng podktadke.
(Rys. 4)

Uwaga: Sruba posiada standardowy gwint.

Aby srube dokreci¢ nalezy przekrecic¢ ja w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Aby srube poluzowac nalezy przekrecic ja w

kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek

zegara.
Zewnetrzny kotnierz i inne elementy
mocujace nalezy odtozy¢ w bezpieczne
miejsce.

+ Przy pomocy recznej dzwigni nalezy wsunac
dolna ostone tarczy w gérna ostone. (Rys. 5)

+ Nalezy ostroznie zdjac¢ ostrze z urzadzenia
(jesli jest ono zamocowane).

+ Nalezy doktadnie wyczysci¢ wewnetrzny i
zewnetrzny kotnierz napedu.

Uwaga: Nie ma koniecznosci zdejmowania
wewnetrznego kotnierza, ale zaleca sie jego
sprawdzenie i wyczyszczenie. Jesli kotnierz
zostanie zdjety, zakladajac go z powrotem,
nalezy upewnic sie, ze jest w takiej samej
pozycji jak przed zdjeciem.

Nalezy dokfadnie wyczyscic tarcze dookota
otworu (z obu stron), w miejscach gdzie
kotnierze bedg stykac sie z tarcza i $ciskac ja.

« Zatozy¢ (nowa) tarcze.

Nalezy upewnic sig, ze kierunek strzatek na
tarczy zgadza sie z kierunkiem strzatek na
gornej i dolnej ostonie ostrza na urzadzeniu.
(Rys. 6)

Nalezy ponownie zamontowac zewnetrzny
kotnierz napedu, srube i jej elementy
mocujace.

Uwaga: Zewnetrzny kotnierz napedu
posiada specjalnie wyciety otwdr zdwoma
przeciwlegtymi ptaskimi brzegami. (Rys. 7a)
Brzegi te naktadaja sie na odpowiadajace
ptaskie brzegi korcéwki trzpienia.

« Nalezy ponownie uruchomi¢ blokade
trzpienia i dokreci¢ srube sworznia z
tbem gniazdowym przy uzyciu klucza
imbusowego.

+ Nalezy zwolni¢ przycisk blokady trzpienia.
Klucz imbusowy nalezy odtozy¢ na
przeznaczone mu miejsce.

Nalezy upewnic sig, ze przycisk blokady
zostat catkowicie zwolniony poprzez reczne
wprawienie tarczy w ruch.

« Nalezy sprawdzi¢ dziatanie dolnej ostony
ostrza.

121

DE

FR

ES

PT

RO




€VOLUTION'

Uwaga: W zestawie znajduje sie kotnierz z
trzpieniem dwustronnym, umozliwiajacy
ostrza o $rednicy 1" (rys. 7b) i ostrza o
$rednicy 5/8” (rys. 7¢) (Wylgcznie dla rynku
pétnocnoamerykanskiego).

PROWADNICA ROWNOLEGLA
Prowadnica Réwnolegta (Rys. 8), ktéra moze
by¢ szczegdlnie przydatna podczas ciecia
wzdtuz, dofgczona jest do wszystkich urzadzen
z serii CCS.

Prowadnice mozna zamocowac z przodu
podstawy urzadzenia.

Ramie prowadnicy nalezy przetozy¢ przez
prostokatne otwory znajdujace sie po obu
stronach (z przodu) ttoczonej, stalowej
podstawy, a nastepnie przetozyc je pod sruba
regulacyjna znajdujaca sie po srodku. (Rys. 9)

Uwaga: Prowadnice mozna zamocowac z obu
stron podstawy urzadzenia.

OSTRZEZENIE: Przed zamocowaniem i
ustawieniem prowadnicy nalezy odtaczy¢
urzadzenie od zrodta zasilania.

Uwaga: Ramie prowadnicy musi zosta¢
przetozone przez wszystkie prostokatne otwory
w podstawie urzadzenia.

OSTRZEZENIE: Zamontowanie i proba
korzystania z prowadnicy przetozonej jedynie
przez jeden (1) prostokatny otwor w podstawie
urzadzenia sa potencjalnie niebezpieczne.
Nalezy ustawi¢ prowadnice, tak aby byta w
odpowiedniej odlegtosci od ostrza, a nastepnie
dokrecic srube regulacyjna.

Nalezy upewnic sie, ze prowadnica jest
réwnolegta do tarczy.

DOSTOSOWANIE GLEBOKOSCI

CIECIA

Uwaga: Wszystkie urzadzenia z serii CCS

posiadaja te same elementy regulacji gtebokosci

i obstugiwane sa w ten sam prosty sposéb w celu

ustawienia gtebokosci ostrza.

« Nalezy poluzowa¢ mechanizm blokady
ustawienia gtebokosci poprzez uniesienie
dzwigni. (Rys. 10)

(Model CCSL. Inne modele s podobne).

« Nalezy przestawi¢ podstawe pilarki, aby

wyregulowac gtebokos¢ ciecia (to jak bardzo

tarcza ma wystawac spod podstawy pilarki).
Uwaga: Miernik gtebokosci znajduje sie w
czesci ustawienia gtebokosci, a odpowiadajacy
wskaznik zostat umieszczony na sasiadujacej
gornej ostonie ostrza. (Rys. 11) Korzystanie
z tych elementéw utatwi szybkie ustawienie
gtebokosci.

Uwaga: Korzystanie z miernika gtebokosci

i wskaznika pozwala na szybkie ustawienie

gtebokosci, lecz powinno sie traktowac

je jedynie jako wskazéwke do uzyskania

odpowiedniego ustawienia.

Jesli konieczne jest bardzo doktadne ustawienie

gtebokosci, ustawienie ostrza powinno zostac

sprawdzone przy pomocy np. precyzyjnej
linijki (nie zataczona w zestawie) i odpowiednio
wyregulowane.

W wigkszosci przypadkéw, gtebokosc ciecia

powinna wynosic tyle, ile grubos¢ obrabianego

materiatu plus gtebokos¢ potowy zeba tarczy

(od czubka zeba do jego podstawy). (Rys.12)

+ Nalezy zacie$ni¢ mechanizm blokady
ustawienia gtebokosci przez opuszczenie
dzwigni w celu zablokowania urzadzenia w
zadanej pozycji.

DOSTOSOWANIE KATA CIECIA
(NACHYLENIA)
Wszystkie maszyny CCSL i CCSX maja mozliwosc
przechylania ostrza do (maks) 45°, a wszystkie
maszyny CCS majg mozliwo$¢ przechylania
ostrza do (maks.) 60° w lewo. Umozliwia to
wykonywanie cie¢ skosnych.

Uwaga: Tarcza znajduje sie w pozycji pionowej,
kiedy podziatka katomierza wskazuje 0°.

Uwaga: Podziatka katomierza (0°- 45°) znajduje
sie w czesci blokady skosu z przodu podstawy
pilarki. Korzystanie z katomierza pozwoli na
szybkie ustawienie kata skosu, lecz powinno sie
traktowac go jedynie jako wskazéwke.

Jesli konieczne jest bardzo doktadne ustawienie

kata skosu, ustawienie ostrza powinno zostac¢

sprawdzone przy pomocy miernika nachylenia

(nie zataczony w zestawie) i odpowiednio

wyregulowane.

+ Nalezy poluzowa¢ mechanizm blokady
ukosu znajdujacy sie z przodu urzadzenia
poprzez uniesienie dzwigni. (Rys. 13)

« Nalezy przechyli¢ tarcze do zagdanego kata
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zgodnie z podziatka katomierza. (Rys. 14)

« Gdy zadany kat zostanie osiggniety, nalezy
zacie$ni¢ mechanizm blokady skosu poprzez
opuszczenie dzwigni.

ZALECENIA DOT. OBSLUGI
(CZYNNOSCI KONTROLNE)
Uwaga: Srodowiska pracy réznia sie od siebie.
Firma Evolution Power Tools oferuje operatorom
ponizsze, ogdlne zalecenia dotyczace
bezpiecznej obstugi.

Lista zalecen nie jest wyczerpujaca, gdyz firma
Evolution nie ma wptywu na rodzaj warsztatu i
Srodowiska pracy, w ktérym urzadzenie bedzie
uzywane.

Zalecamy, aby operator zasiegnat porady od
wiasciwego organu lub kierownika warsztatu
w razie watpliwosci dotyczacych dowolnego
aspektu korzystania z tego urzadzenia.

Wazne jest, aby przed kazdym uzyciem operator
przeprowadzit rutynowe czynnosci kontrolne.

OSTRZEZENIE: Podczas przeprowadzania tych
czynnosci urzadzenie powinno by¢ odtaczone
od zasilania.

« Nalezy upewnic sie, ze ostony
bezpieczenstwa dziatajg prawidtowo oraz
Ze wszystkie uchwyty i Sruby regulacyjne s
dokrecone.

« Nalezy sprawdzi¢, czy tarcza jest
zamontowana bezpiecznie i prawidtowo.
Nalezy réwniez upewnic sie, czy tarcza jest
odpowiednia do cigcia wybranego materiatu.

+ Nalezy sprawdzi¢, czy przewdd zasilania jest
nienaruszony.

« W miare mozliwosci nalezy przymocowac
przedmiot obrébki za pomoca zacisku do
fawy warsztatowej lub kozta, itp.

« Operator powinien zawsze kontrolowac
pozycje i utozenie przewodu zasilania.

SRODKI OCHRONY OSOBISTE)J
« Operator powinien stosowac srodki ochrony
osobistej odpowiednie do wykonywanego
zadania. Moga to by¢ m.in. okulary ochronne,
ostona twarzy, maska przeciwpytowa, obuwie
robocze, itd.

Uwaga: Wszystkie urzadzenia z serii CCS

wyposazone s3 w dmuchawe usuwajaca trociny
z linii ciecia. Przekierowuje ona powietrze

z wentylatora napedzanego silnikiem do
przestrzeni z przodu tarczy, pozostawiajac linie
ciecia wzglednie czysta.

Funkcja ta poprawia widocznos¢ i pozwala
operatorowi $ledzi¢ ruch ostrza podczas cigcia
wzdtuz linii pomocniczych.

OSTRZEZENIE: Pyt powstajacy podczas ciecia
jest potencjalnie szkodliwy dla zdrowia.
Niektére materiaty moga by¢ szczegéinie
szkodliwe. Operator powinien zawsze nosi¢
maske przeciwpytowg odpowiednig do rodzaju
obrabianego materiatu.

W razie watpliwosci dotyczacych potencjalnej
toksycznosci obrabianego materiatu operator
powinien zasiegna¢ porady i pomocy
profesjonalisty.

OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie
nalezy uzywac urzadzenia do ciecia azbestu
oraz materiatow, ktére go zawieraja lub moga
go zawierac.

W razie podejrzenia o skazeniu azbestem nalezy
powiadomi¢ odpowiedni organ i zasiegnac
dodatkowej porady.

PRZELACZNIK ON/OFF

Uwaga: Wszystkie urzadzenia przeznaczone

na rynek europejski i australijski wyposazone

sa w przefacznik,bezpiecznego startu”w celu

zwiekszenia bezpieczenistwa operatora. (Rys.15)

Aby uruchomic¢ silnik, nalezy:

«wcisngc¢ kciukiem przycisk blokady
bezpieczenstwa znajdujacy sie z boku
uchwytu.

+ wcisnac przefacznik.

Aby zatrzymac silnik, nalezy:
« zwolni¢ przetacznik.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie nalezy uruchamia¢
silnika, gdy ostrze dotyka bezposrednio do
przedmiotu obrébki.

Uwaga: Urzadzenia przeznaczone na rynek
pétnocnoamerykanski wyposazone s

w przetgcznik ON/OFF, ktéry nie zawiera
przetacznika,bezpiecznego startu’”.
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OSTRZEZENIE: Jesli pita jest pod napigciem
(dioda LED jest wigczona), nalezy unikac
nieumyslinego uruchomienia silnika

podczas podnoszenia urzadzenia ze stotu
warsztatowego itp. Przypadkowe zwolnienie
przefacznika ON/OFF (umieszczonego na
uchwycie gléwnym) podczas podnoszenia
maszyny z pozycji lezacej spowoduje
uruchomienie silnika.

PROWADNICE DO CIECIA
Urzadzenia z serii CCSX firmy Evolution
(dotyczy modeli wymienionych na stronie
specyfikacji) zostaly zaprojektowane i
wyposazone w taki sposob, aby byly one
kompatybilne z prowadnicami do ciecia.

Uwaga: Kazda pilarka posiadajaca kanaty wzdtuz
podstawy moze by¢ uzywana z wykorzystaniem
prowadnic do ciecia (Rys. 16)

Urzadzenia firmy Evolution wyposazone w
takie kanaty, moga by¢ uzywane z wiekszoscia
prowadnic do ciecia obecnie dostepnymi na
rynku.

Uwaga: Nalezy zapoznac sie z dokumentacjg
dostarczong przez producenta prowadnic.
Dokumentacja ta zazwyczaj zawiera
instrukcje montazu prowadnicy, jak réwniez
informacje dotyczace bezpiecznych
sposobéw wykonywania pracy, ktére musza
by¢ stosowane podczas pracy z tego typu
urzadzeniami.

Prowadnice do ciecia moga by¢ stosowane, jesli:

- uzycie przecinarki lub pilarki mogtoby
stwarzac zagrozenie dla zdrowia lub
bezpieczenstwa (BHP) badz inne problemy
w miejscu pracy. Na przyktad podczas pracy
na placu budowy, gdzie niezbedna jest
wyjatkowa doktadnos¢ i kontrola (praca
na dachu lub platformie rusztowania itd.),
uzycie prowadnicy do ciecia moze zapewni¢
operatorowi dodatkowe (i bezpieczne)
mozliwosci robocze.

« wymagane sg dokfadne ciecia w poprzek lub
wzdtuz duzych obrabianych przedmiotéw.
Na przyktad podczas obrébki ram,
drzwi, duzych ptyt lub paneli sciennych,
itp. prowadnica do ciecia mogtaby
wyeliminowac potrzebe uzycia pilarki w
trybie,recznym”.

Uwaga: Kompatybilne z prowadnicami do
ciecia urzadzenia firmy Evolution wyposazone
sg w dwie (2) krzywki znajdujace sie w kanale
podstawy (po obu stronach).,,Przyciski
rotacyjne” (Rys. 17) umozliwiajg operatorowi
obracanie krzywek.

Regulacja krzywek nieznacznie zmniejszy
efektywng szerokosc¢ kanatu podstawy. Moze
to by¢ konieczne w celu dopasowania do
jakiejkolwiek nieznacznej zmiany szerokosci
szyny, ktéra moze wystapic podczas
wyttoczenia prowadnic. Rozstaw szyn
produkowanych przez réznych producentéw
prowadnic moze si¢ nieznacznie réznic.

Uwaga: Operator powinien tak ustawic¢
krzywki, aby po prawidtowym umieszczeniu
maszyny na prowadnicy mozna ja byto tatwo i
ptynnie przesuwac do przodu lub do tytu, bez
widocznego ruchu bocznego (chybotania).

PROWADNICE DO CIECIA EVOLUTION
Niektdre urzadzenia firmy Evolution (w
zaleznosci od modelu i rynku przeznaczenia) sg
dostarczane wraz z prowadnicami do ciecia.

Uwaga: Prowadnice do ciecia Evolution sa
dostepne na zasadzie opcji zakupu przez
klientéw. Prosimy o kontakt z lokalnym
dystrybutorem firmy Evolution Power Tools w
celu uzyskania dalszych szczegétow.

PROWADNICA

System prowadnic firmy Evolution sktada

sie zdwdch (2) lub trzech (3) odcinkéw szyn
precyzyjnie wyttoczonych ze stopu. (Rys. 18)
Odcinki te musza by¢ potgczone ze sobg za
pomocg dofgczonych pretéw faczacych. (Rys. 19)

Aby potaczy¢ odcinki szyn nalezy (Rys. 19):

« Wsuna¢ prety w szczeliny ,T” znajdujacej sie
pod powierzchnig wytoczonych szyn.

« Upewnic sig, ze prety zostaty wlozone w
obydwa taczone odcinki na réwnej dtugosci
(w przyblizeniu).

« Dokreci¢ sruby z tbem gniazdowym w celu
doktadnego pofaczenia odcinkéw.

Uwaga: Nalezy pamietac o zachowaniu
niewielkiej luki pomiedzy potaczonymi
odcinkami (miedzy 1 a 2 mm). Dzieki temu
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po zamontowaniu pilarki tarczowej i uzyciu

jej wraz z prowadnica ciecia krzyzowego

Evolution, bedzie sie ona przesuwac sie
ptynnie wzdtuz catej dtugosci prowadnicy.

USTAWIANIE PILY NA
PROWADNICY

Uwaga: Ponizsze wskazéwki odnosza sie do
pilarek i prowadnic do ciecia EVOLUTION.
Nalezy zapoznac sie z informacjami
dostarczonymi przez producentéw pit i/

lub prowadnic do ciecia, jesli beda Panstwo
korzystac z pity tarczowej lub prowadnicy do
ciecia firm innych niz Evolution.

Przed pierwszym uzyciem prowadnicy do
ciecia EVOLUTION nalezy sprawdzi¢, czy pasek
chroniacy przed odtamkami (Rys. 21) pasuje
do pity i ostrza.

d

Aby dop ¢ pite do pr icy nalezy:

« W petni ztozy¢ prowadnice do ciecia.

« Doktadnie zapoznac sie z rozdziatem
»,Umiejscowienie i mocowanie prowadnicy”.
Zamocowac prowadnice na ptycie z
odpowiedniego materiatu zapasowego lub
materiatu z odpaddw.

« Ustawic ostrze pity na odpowiedniej
gtebokosci wybranego do cigcia materiatu.

« Upewnic sig, ze nie ma zadnych przeszkéd
pod $ciezka ostrza.

« Doktadnie zapoznac sie z rozdziatem
,Umiejscowienie i mocowanie prowadnicy”.
Umiesci¢ poprawnie pite tarczowa na
prowadnicy.

« Wiaczyc¢ silnik i zaczekad, az ostrze osiggnie
predko$¢ maksymalna.

« Popychac pite tarczowa wzdtuz catej
dtugosci prowadnicy ptynnym i powolnym
ruchem do momentu, w ktérym ostrze
przetnie cata dlugosc paska chronigcego
przed odfamkami.

Uwaga: Ten proces dopasuje konkretne ostrze
do konkretnej prowadnicy.

Se for utilizada uma serra diferente numa pista
preparada deste modo, a fita antiestilhagos
pode nao fornecer o mesmo nivel de protecdo
como na configuragédo especifica da serra a
pista.

Uwaga: Tasma zabezpieczenia

przeciwodpryskowego jest produktem,
ktory sie zuzywa. Z biegiem czasu ulegnie
zuzyciu i sparcieje oraz bedzie wymagac
wymiany. Zaleca sie réwniez jej wymiane

w przypadku uzycia innej pilarki lub ostrza
(np. o innej szerokosci ciecia), niz oryginalnie
dopasowanych do uszczelki.

WYMIENNY PASEK CHRONIACY
PRZED ODLAMKAMI

Jako element podlegajacy zuzyciu pasek
chronigcy przed odtamkami powinien by¢

sprawdzany w regularnych odstepach czasu pod

katem uszkodzen lub otar¢ spowodowanych
,zuzyciem”. Pasek nalezy wymienic, jesli
widoczne s3 jakiekolwiek uszkodzenia lub
Znaczace zuzycie.

Dostepne sg paski zamienne. Nalezy
skonsultowac sie ze swoim dostawca lub firma
Evolution za posrednictwem odpowiedniej
infolinii.

Zatgczony wymienny pasek chroniacy przed
odfamkami jest bezposrednim zamiennikiem
paska oryginalnego. Aby wymieni¢ pasek nalezy
ostroznie zdjac zuzyty pasek z prowadnicy i
zastapic¢ go nowym.

Uwaga: Po wymianie paska nalezy ponownie
przeprowadzi¢ procedure dopasowania pity do
prowadnicy.

ZACISKIDO PROWADNICEVOLUTION

Szybki zacisk EVOLUTION (Rys. 22) zostat
zaprojektowany specjalnie do mocowania
prowadnic do ciecia EVOLUTION.

Uwaga: Dodatkowe zaciski mozna kupi¢ od

firmy Evolution Power Tools lub od lokalnego
dystrybutora. Zaciski Evolution pasujg do szczelin
1" ktére znajduja sie pod powierzchnig szyn
wyttoczonych ze stopu oraz moga sie wzdtuz nich
przesuwac. (Rys. 23)

Umozliwia to operatorowi umieszczenie zaciskéw
(jeden jest wymagany na kazdym koricu
prowadnicy) w pozycjach, ktére zapewniaja
maksymalne bezpieczeristwo i unieruchomienie
prowadnicy do ciecia wzgledem obrabianego
przedmioty.
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USTAWIENIE | MOCOWANIE
PROWADNICY

Uwaga: Ponizsze wskazowki stuza jedynie jako
porady. Firma Evolution nie ma wplywu na
$rodowisko pracy ani warunki, w ktérych ten sprzet
jest uzywany.

OSTRZEZENIE: Jesli sprzet ma by¢ uzywany na

placu budowy, operator powinien skonsultowac sie

zodpowiednia osobg, ktdra jest odpowiedzialna za
bezpieczenstwo i higiene pracy, w celu uzyskania
dalszych szczegdtowych informacji dotyczacych
bezpieczenistwa w miejscu pracy.

«+ Nalezy wyraznie oznaczyc¢ element obrabiany,
azwiaszcza, linie ciecia’; wzdtuz ktorej ostrze
bedzie sie poruszac.

Nalezy zmontowac prowadnice do ciecia z tylu
odcinkow, ile potrzeba, aby wystarczyta dla
elementu obrabianego, plus konieczny naddatek
na wysieg.

Ustawic prowadnice na obrabianym przedmiocie
i zabezpieczyc ja, za pomoca zaciskdw Evolution
(preferowane) lub odpowiednich zaciskéw typu
.G~

Nalezy upewnic sie, ze krawedz paska
chroniacego przed odtamkami przebiega
doktadnie wzdtuz wytyczonej linii ciecia.

OSTRZEZENIE: Prowadnica do ciecia musi
wystawac poza przedmiot obrabiany przy
krawedzi prowadzacej. (Rys. 24)

Dolna ostona ostrza bedzie musiata zosta¢
recznie wycofana i skierowana do géry na
gorna ostone tarczy, gdy pilarka zostanie
umieszczona na prowadnicy.

OSTRZEZENIE: W tej pozycji ostrze bedzie
odstoniete. NIE WOLNO uruchamiac pity zanim
nie zostang podjete wszystkie srodki kontroli
bezpieczenstwa.

WYKONYWANIE CIECIA

Wykonywanie cigcia przy pomocy prowadnicy
do ciecia jest bardzo podobne do ciecia zwykig
pilarka. Wszystkie procedury bezpieczenstwa,
ktore dotycza pracy z pilarkg maja réwniez
zastosowanie w pracy z pita w potgczeniu z
prowadnicg do ciecia.

Ponizsze wskazowki, choc nie s wyczerpujace,
zawieraja ogolne zalecenia:
« Nalezy przeprowadzi¢ kontrole

bezpieczenstwa, aby upewnic sie,

ze prowadnica do ciecia jest dobrze
przymocowana do obrabianego przedmiotu,
a sam przedmiot jest réwniez zabezpieczony i
nie bedzie sie poruszat podczas ciecia.

« Nalezy sprawdzi¢, czy pod obrabianym
przedmiotem nie ma przeszkdd, ktére mogtyby
zahamowac lub przeszkodzi¢ w cieciu lub
ktére mogtyby doprowadzi¢ do uszkodzenia
przedmiotu obrabianego przez ostrze.

Nalezy upewnic sie, ze kabel zasilajacy

jest poprowadzony w taki sposob, ze nie
stwarza zagrozenia potknieciem lub innego
niebezpieczenstwa. Nalezy zwrécic¢ szczegdlng
uwage, zeby kabel zasilajacy nie mdgt sie
zetknac z obracajacym sie ostrzem pity.
Operator powinien dopilnowac, aby podczas
przesuwania pity wzdtuz prowadnicy zachowac
pewna postawe na nogach, dobra rbwnowage
i catkowitg kontrole przez caty czas ciecia.
Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowac w
momencie, kiedy ostrze jest wyjmowane z
obrabianego przedmiotu.

OSTRZEZENIE: Nalezy sie upewni¢, ze

obrabiany przedmiot nie spadnie ze stotu i

nie spowoduje uszczerbku na zdrowiu u 0séb

postronnych, w szczegdlnosci podczas pracy

na wysokosci (a takze innych warunkach,

ktére moga miec zastosowanie). Operator

powinien by¢ przygotowany na ewentualne

zabezpieczenie lub przechwycenie odcietego
przedmiotu. Nalezy skonsultowac sie w tej
sprawie z osoba odpowiedzialng za BHP w celu
uzyskania szczegétowych wskazéwek.

Uwaga: Zaleca sig, aby przed pierwszym
uzyciem operator przeprowadzit prébe ciecia
na urzadzeniu niepodtgczonym do sieci w celu
upewnienia sie, ze cata procedura bedzie w
petni bezpieczna.

Po zakoriczonym cieciu nalezy wylgczyc
urzadzenie przetacznikiem ON/OFF i zaczekac,
az ostrze catkowicie sie zatrzyma.

Po podniesieniu pity znad prowadnicy do
ciecia i przedmiotu obrabianego, dolna ostona
ostrza automatycznie w catosci zakryje ostrze.

USUWANIE PYLU I INNYCH
POZOSTALOSCI PO CIECIU
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taczniki (Rys. 25) moga by¢ montowane
we wszystkich urzadzeniach CCS. tacznik
taki umozliwia podfgczenie do urzadzenia
zbierajacego pyt po cieciu.

Uwaga: Dokfadny ksztatt tacznika bedzie

sie réznit w zaleznosci od typu modelu lub
rynku przeznaczenia urzadzenia. Dostarczony
facznik bedzie pasowat do wielu urzadzen
usuwajacych pyt, jakie sa dostepne na rynku.
tacznik nalezy przymocowac do gniazda
wylotowego cietego materiatu (Rys. 26)

Uwaga: W razie potrzeby do facznika do
usuwania pytu mozna podtaczy¢ warsztatowe
urzadzenie do odsysania pytéw. Nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami
producenta odnos$nie podtaczenia oraz
sprawdzi¢, czy urzadzenie czyszczace ma
mozliwos$¢ przyjecia pozostatosci materiatu
po cieciu.

OSWIETLENIE LED

Niektore urzadzenia (w zaleznosci od modelu
i rynku przeznaczenia) s dostarczane wraz z
automatyczna diodg LED.

Uwaga: Jesli nie ma pewnosci, ktére funkcje
sg dostepne w danym urzadzeniu, nalezy
zapoznac sie ze specyfikacja urzadzenia
podana w niniejszej instrukgji. Dioda LED
znajduje sie po lewej stronie (LH) ostrza.

Wiazka z diody LED zaswieci sie po lewej
stronie ostrza oraz o$wietli wszystkie linie
oznaczenia narysowane na obrabianym
przedmiocie. Dzieki temu operator bedzie miat
lepszy wglad w Sciezke ostrza poruszajacego
sie na obrabianym przedmiocie, co

zapewni lepsza efektywnos¢, doktadnos¢ i
bezpieczenstwo.

Uwaga: Dioda LED wiacza sie automatycznie.
Dioda LED jest wigczana w momencie
podfaczenia urzadzenia do pradu. W ten
sposob operator bedzie wyraznie widziat, ze
urzadzenie zostato prawidtowo podtaczone
do zasilania, posiada doptyw pradu (jest pod
napieciem) i jest gotowe do pracy.

Uwaga: W zestawie montazowym nie ma czesci
zwigzanych z montazem diody LED, ktére
moga by¢ obstugiwane przez uzytkownika,

a wigzka padania $wiatta zostata ustawiona
fabrycznie. Ostona zabezpieczajaca diody
powinna by¢ trzymana z daleka od kurzu (patrz
czes¢ poswiecona konserwacji urzadzenia) w
celu zapewnienia maksymalnej jasnosci wigzki
Swiatta.

OSTRZEZENIE: Ostone diody nalezy czyscic,
kiedy urzadzenie jest odtaczone od pradu, a
ostrze znajduje sie w catkowitym bezruchu.

ELEMENTY WSPOMAGAJACE
CIECIE

Pity tarczowe Evolution sa wyposazone

w rézne elementy stworzone z myslg o
ufatwieniu pracy operatorowi tak, aby ciecie
byto szybkie, doktadne i bezpieczne. Uwaga:
Nie wszystkie ponizsze elementy znajdujg sie
na kazdym urzadzeniu.

Prowadnik linii ciecia pod katami 0° i 45° (Rys. 28)
Na przedniej krawedzi urzadzenia przy
podstawie znajduja sie dwa (2) mate naciecia,
ktore sa oznaczone na niektérych urzadzeniach
za pomocg liczb katowych. Naciecia te wskazujg
nastawienie ostrza w momencie wbijania sie

w obrabiany przedmiot, kiedy nachylenie
katownika jest ustawione pod katem 0° (ostrze w
pozycji pionowej) lub pod katem 45°.

Prowadnica przedniej czesci ostrza (Rys. 29)
Uwaga: Urzadzenia firmy EVOLUTION
kompatybilne z prowadnica do cigcia
EVOLUTION posiadaja naciecie na podstawie
po prawej stronie (RH). Naciecie to wskazuje
pozycje przedniej krawedzi ostrza, kiedy ostrze
jest ustawione na maksymalng gtebokos¢ ciecia.
Ta funkcja moze by¢ wykorzystywana podczas
umieszczania i ustawiania pity na prowadnicy
do ciecia.

OSTRZEZENIE: Nalezy uwazac, aby dolna
ostona ostrza lub samo ostrze nie dotykato
zadnego elementu obrabianego przedmiotu
podczas wstepnego ustawiania pity na
prowadnicy do ciecia.

Prowadnice z linijka (Rys. 30)

Prowadnice z linijkg znajduja sie na niektérych
pilarkach Evolution. Znajduja sie one wzdtuz
przedniej i/lub bocznej krawedzi podstawy. Te
prowadnice moga okresli¢ przyblizong pozycje
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lub umozliwia lepszy oglad pracy ostrza na
obrabianym przedmiocie.

REGULACJA SPECJALISTYCZNA
Urzadzenia firmy Evolution posiadaja wiele
precyzyjnie zaprojektowanych elementéw i
ustawien, z ktorych wiekszos¢ jest ustawiona
fabrycznie w taki sposdb, aby zapewnié
dtugotrwate poprawne dziatanie urzadzenia.

Serwis i regulacja tych komponentéw lub
ustawien prawdopodobnie nigdy nie beda
konieczne. Jesli serwis lub regulacja (po
odpowiednio dtugim uzytkowaniu) okaze sie
konieczna, firma Evolution zaleca kontakt z
pomoca techniczng w celu uzyskania dalszych
wskazowek.

Uwaga: Niektore procedury regulacji moga
by¢ wykonywane wylgcznie przez osoby
posiadajace specjalistyczna wiedze i/lub
dysponujace odpowiednim sprzetem.

ZALECENIA DOT. CIECIA
OSTRZEZENIE: Operator musi zawsze
kontrolowac¢ pozycje i utozenie przewodu
zasilania. Przewo6d nalezy umiejscowi¢ w takim
potozeniu, by nie miato mozliwosci zetknigcia
z ostrzem.

Przewéd nie powinien stwarza¢ zadnego

zagrozenia (np. potkniecia) dla operatora i /lub

obserwatoréw.

« Nie nalezy przecigzac¢ urzadzenia.

- Nalezy pozwoli¢, aby predkosc¢ tarczy

narzucata site ciecia. Nadmierne napieranie
na urzadzenie w zaden sposéb nie
polepszy jego dziatania, a jedynie skroci
zywotnos¢ tarczy.

« Korzystajac z prowadnicy nalezy upewnic
sig, ze jest ona ustawiona réwnolegle do
tarczy.

Jedli prowadnica ustawiona jest
nieprawidtowo moze dojs¢ do uszkodzenia
tarczy i/lub silnika.

« Przednig krawedz podstawy pilarki nalezy
postawic¢ na obrabianym przedmiocie.
Przed wtaczeniem silnika nalezy upewnic
sig, ze ostrze nie styka sie z przedmiotem
obrébki.

« Rozpoczynajac ciecie nalezy powoli
wprowadzi¢ ostrze w materiat, aby nie
naruszy¢ zebow tarczy

Uwaga: Z przodu podstawy urzadzenia

CCSL znajduja sie dwie (2) linie prowadzace

(przeznaczone jedynie do ciecia po katem 0°i 45°).

- Pilarke nalezy przesuwac oburacz do
przodu tnac przez obrabiany materiat.

« Przesuwajac pilarke do przodu przez
obrabiany materiat, nalezy wywierac na nig
staty, rownomierny napér.

Uwaga: All CCS series machines have an
automatic lower blade guard which has a
specially shaped leading front edge. This
feature ensures that the blade guard retracts
smoothly and effortlessly as the machines
blade enters the workpiece. As the blade exits
the workpiece the lower blade guard will
automatically return to its normal position
covering the blade completely.

Uwaga: W niektorych przypadkach, np. podczas
wykonywania ciecia wgtebnego w podtoge lub
sciane itp., przydatne moze okazac sie reczne
cofniecie dolnej ostony ostrza.

Na dolnej ostonie ostrza znajduje sie dZzwignia
operowana kciukiem. Zachowujac ostroznos¢,
doswiadczony operator moze recznie wycofac
ostone (catkowicie lub czesciowo) w celu
wykonania ciecia wgtebnego.

OSTRZEZENIE: Ostone tarczy nalezy
wycofywac recznie ze szczegdlng uwaga,
upewniajac sie, ze reka ani palce operatora nie
dotykaja zadnego elementu ostrza.

Po zakon iu ciecia nalezy:
« Zwolni¢ przetacznik ON/OFF.

« Zaczekag, az tarcza catkowicie sig zatrzyma.

« Wycofac urzadzenie z przedmiotu obroébki,
pozwalajac dolnej ostonie automatyczne
powrdéci¢ na swoje miejsce i zakry¢ ostrze.

OSTRZEZENIE: W przypadku zatrzymania

lub zgasniecia silnika podczas wykonywania
ciecia nalezy od razu zwolni¢ przetacznik.
Nalezy odfaczy¢ urzadzenie od zZrédta zasilania i
wysunac je z obrabianego przedmiotu. Nalezy
zidentyfikowac zrodto problemu i jesli to
mozliwe, dokonac naprawy.

Silnik moze zosta¢ ponownie wigczony jedynie
wtedy, gdy operator ma pewnos¢, ze jest to
bezpieczne.
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WYRZUTNIK TROCIN
OSTRZEZENIE: Nie stosowac odpylacza
workowego ani adaptera odpylacza podczas
ciecia materiatow metalowych, w tym drewna
zawierajacego gwozdzie.

KONSERWACJA | REGULACJA
Pionowa pozycja ostrza (0°) moze zostac
zmieniona.

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem tej
procedury nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zrodta
zasilania.

Aby sprawdzi¢ pozycje 0°, nalezy:

- Ustawic tarcze w pozycji 0° przy pomocy
mechanizmu przechytu az do zatrzymania.

« Sprawdzi¢ pozycje tarczy wzgledem
podstawy pilarki przy pomocy katownika
(nie zataczony). Nalezy unikac kontaktu
z koricdwkami zebdw ostrza z weglika
wolframu TCT. Tarcza powinna by¢
ustawiona doktadnie pod katem 90° do
podstawy pilarki.

Uwaga: Dolna ostona ostrza powinna zostac
(recznie) cofnieta do wewnatrz gérnej ostony.
Pozwoli to na doktadne przystawienie katownika
i ufatwi proces kontrolny.

Jedli konieczna jest regulacja:

R165CCSL & 185CCS

Nalezy przekreci¢ srube regulacyjng (rys. 31)
w odpowiednim kierunku przy pomocy klucza
imbusowego 4 mm (nie zatagczony) tak, aby
tarcza znajdowata sie doktadnie pod katem 90°
do podstawy pilarki.

R185CCSX & 185CCSX+

Nalezy przekreci¢ srube regulacyjna (rys. 32)
w odpowiednim kierunku przy pomocy klucza
imbusowego 3 mm (nie zataczony), tak aby
tarcza znajdowata sie doktadnie pod katem 90°
do podstawy pilarki.

Aby sprawdzi¢ pozycje 45° (R185CCSX i

185CCSX +):

- Ustawic tarcze w pozycji 45° przy pomocy
mechanizmu przechytu az do zatrzymania.

« Sprawdzi¢ pozycje tarczy wzgledem
podstawy pilarki przy pomocy katownika
(nie zataczony). Nalezy unikac kontaktu

z korncdwkami zebdw ostrza z weglika
wolframu TCT. Tarcza powinna by¢
ustawiona doktadnie pod katem 45° do
podstawy pilarki.
Nalezy przekrecic¢ srube regulacyjng (rys. 33)
w odpowiednim kierunku przy pomocy klucza
imbusowego 3 mm (nie zataczony) tak, aby
tarcza znajdowata sie doktadnie pod katem 45°
do podstawy pilarki.

KONTROLA | WYMIANA
SZCZOTEK WEGLOWYCH
OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do
kontroli lub wymiany szczotek weglowych nalezy
odfaczy¢ urzadzenie od Zrédta zasilania.

Uwaga: Nalezy wymienic¢ obie szczotki
weglowe, w przypadku, gdy ktérakolwiek z
nich ma mniej niz6 mm dtugosci pozostatego
wegla lub jesli sprezyna albo przewod sg
uszkodzone badz przepalone.

Aby usunac szczotki, nalezy:

» Odkrecic¢ plastikowe nakretki znajdujace
sie w tylnej czesci obudowy silnika. (Rys.
17) Nalezy uwaza¢, gdyz nakretki posiadajg
sprezyny.

+ Usunac¢ szczotki wraz z ich sprezynami.

« Jezeli wymiana jest konieczna, nalezy
wstawic¢ nowe szczotki i natozy¢ nakretki.

Uwaga: Uzywane, ale sprawne szczotki moga
by¢ zosta¢ ponownie zatozone pod warunkiem,
Ze ustawione zostang ponownie w tej samej
pozycji i zostang wtozone w ten sam sposéb, w
jaki zostaty wyjete z urzadzenia.

+ Nalezy uruchomic silnik bez obcigzenia na
okoto 5 minut. Pozwoli to na osadzenie sie
nowych szczotek i sprawdzenie, czy silnik
dziata sprawnie.

« Do momentu catkowitego osadzenia sie
szczotek mozliwe jest wystapienie iskier.

KONSERWACJA 1 CZYSZCZENIE
Uwaga: Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych nalezy upewnic sie, ze
urzadzenie jest wylaczone i odfaczone od Zrodta
zasilania.

+ Nalezy regularnie sprawdzac¢, czy wszystkie
elementy zabezpieczajace i ostony dziatajg
poprawnie. Urzadzenia mozna uzywac
jedynie wtedy, gdy wszystkie elementy
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ochronne i ostony sa w petni funkcjonalne.
« Wszystkie tozyska silnika w tym urzadzeniu

posiadaja dozywotni zapas smaru.

Dodatkowe smarowanie nie jest wymagane.
Plastikowe czesci maszyny nalezy czysci¢
czysta, lekko zwilzong szmatka. Nie nalezy
uzywac rozpuszczalnikéw lub podobnych
produktoéw, ktére mogtyby uszkodzi¢
plastikowe czesci.
Nalezy usuwac kurz i inne zabrudzenia z
nasadki soczewki modutu LED.

OSTRZEZENIE: Nie wolno podejmowac
préb czyszczenia narzedzia poprzez
wktadanie spiczastych przedmiotow w
otwory w obudowie urzadzenia, itp. Otwory
wentylacyjne maszyny nalezy czysci¢ za
pomoca sprezonego powietrza.

Uwaga: Podczas korzystania ze sprezonego
powietrza w celach czyszczenia operator
powinien stosowac srodki ochrony osobistej.

OCHRONA SRODOWISKA
Nie nalezy utylizowac odpadéw produktow
elektronicznych wraz z odpadami
gospodarstwa domowego. W miare mozliwosci
nalezy poddac utylizacji. Wskazéwki dotyczace
recyclingu mozna uzyskac od wtadz lokalnych
lub dystrybutora.

B
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €

Producent artykutu objetego niniejsza deklaracja to:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, 20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Producent deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia wszystkie
odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw wymienionych ponizej.
Producent o$wiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym o$wiadczeniu, w stosownych przypadkach
spetnia odpowiednie przepisy w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

The Directives covered by this Declaration are as detailed below:

2006/42/WE. Dyrektywa Maszynowa.

2014/30/UE.  Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej.

2011/65/EU. & Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych
2015/863/EU.  substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (dyrektywa RoHS).
2012/19/UE.  Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE).

1 jest zgodne z obowigzujacymi wymaganiami okreslonymi w nastepujacych dokumentach:

EN 62841-1: 2015 - EN 62841-2-5: 2014 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 « EN 61000-3-3: 2013 (110V models) « EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Dane Produktu

Opis: R165CCSL 165mm (6-1/2") Circular Saw
Nr modelu Evolution:  026-0001 / 026-0002 / 026-0003

Opis: R185CCS 185mm (7-1/4") Circular Saw
Nr modelu Evolution:  027-0001C /027-0002C / 027-0003C
Opis: R185CCSX 185mm (7-1/4") Circular Saw
Nr modelu Evolution:  027-0001 / 027-0002 / 027-0003

Opis: R185CCSX+ 185mm (7-1/4") Circular Saw
Nr modelu Evolution:  027-0001A /027-0002A / 027-0003A
Nazwa marki: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Napiecie: 110V / 220-240V ~ 50Hz

Moc wejsciowa: R165CCSL - 1200W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1600W
Dokumentacja techniczna, wykazujaca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata opracowana
i jest dostepna do wgladu dla wtasciwych organéw egzekwowania prawa oraz potwierdza, iz nasza
dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej
i ze s3 to wiasciwe normy dla produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.
Imig, nazwisko i adres posiadacza dokumentacji technicznej.
Podpisano: Druk: Barry Bloomer

j \] o O Kierownik Dziatu Zamoéwien i Zaopatrzenia

Data: v~ YT 01/06/18

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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(1.2) INTRODUGCAO

IMPORTANTE

Leia estas instrucdes de utilizacdo e de seguranca
integralmente e com atencéo.

Para a sua prépria seguranga, se tiver dividas sobre
qualquer aspeto relativo a utilizacdo deste equipamento,
entre em contacto com a linha de assisténcia técnica
relevante, cujo nimero de telefone pode ser encontrado
no site da Evolution Power Tools. Temos varias linhas de
assisténcia operacionais a nivel mundial, mas também
podera obter assisténcia técnica junto ao seu fornecedor.

(1.2) CONTACTO:

Site: www.evolutionpowertools.com

E-mail: enquiries@evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

(1.2)GARANTIA

Parabéns pela compra de uma maquina da Evolution
Power Tools. Registe o produto “on-line” conforme
explicado no folheto de registo recebido com esta

maquina. Desta forma podera validar o periodo de garantia

da maquina que adquiriu, através do site da Evolution,
inserindo os seus dados e garantindo, assim, que obtém
uma assisténcia rapida, se necessario.

O nosso mais sincero obrigado por ter elegido
um produto da Evolution Power Tools.

]
-
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ESPECIFICACOES
USA
N.c de modelo: 027-0004 027-0004C 027-0004A
Motor UE (220-240V ~ 50 Hz)
Motor RU (110V ~ 50 Hz)
Motor EUA (120 V ~ 60 Hz) 15A 15A 15A

Velocidade sem carga (220-240 V) 3700 min-1/rpm

Velocidade sem carga (110V e 120 V) 3700 min-1/rpm

3700 min'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™/ rpm

Peso 10.8 b 11.21b 11.21b
Angulo do bisel da lamina méximo (graus) 60° 45° 45°
Comprimento do cabo de alimentagao - 3,96 m (13 pés) 13 ft 13 ft 13 ft

Tipo de base da serra circular Aluminio fundido | Aluminio fundido | Aluminio fundido
Compatibilidade com pista de corte v v

CAPACIDADES DE CORTE R185CCS R185CCSX R185CCSX+

pista de corte)

Chapa de aco macio (espessura maxima) 1/4" 1/4" 1/4"
Seccéo da caixa de ago macio (espessura max. da parede) 1/4" /4" 1/4"

a - . " 2-1/2"(2-5/16" com 2-1/2"(2-5/16" com
Espessura de corte max. (0°) (com pista de corte) 2-1/2 ) R
Espessura de corte max. (45°) 1:9/16" 1-13/16"(1-5/8"com 1-13/16"(1-5/8"com

pista de corte)

Espessura de corte max. (60°)

I

ESPECIFICACOES DA LAMINA R185CCS R185CCSX R185CCSX+

Diametro da lamina D7-1/4" @7-1/4" @7-1/4"
Nimero de dentes 20 16 20

Diametro do furo 25/32" 25/32" 25/32"
Corte 1.7mm 1.7mm 1.7mm

Nivel de pressao acustica L |

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

DADOS DE VIBRAGCAO E RUIDO R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Nivel de poténcia acustica L,

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Vibracéo - Pega principal (serragem de madeira)

A, = 3,347m/s?

a, =3,347m/s?

a, = 3347m/s?

Vibragédo - Pega auxiliar (serragem de madeira)

Ah’W: 3,119m/s?

a, = 3,119m/s?

a = 3,119m/s?

Vibragéao - Pega principal (serragem de metal)

a = 3,572m/s?

a = 3,572m/s?

a,= 3,572m/s?

Vibracéo - Pega auxiliar (serragem de metal)

a = 3,241m/s?

a = 3,241m/s?

a,,= 3,241m/s?

Incerteza K

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

ITENS FORNECIDOS

Lamina multimaterial TCT

R185CCS

R185CCSX

R185CCSX+

Chave hexagonal (mudanga de lamina)

Guia de extremidade paralelo

Adaptador da porta de poeiras

Conector de mangueira de poeiras

ANANANASAS

ANANANASAS

Bolsa de transporte

NAYAYAYANAY

Pista de corte - 340 mm (13-3/8") x 3

Barras e parafusos conectores (x 4)

AYAY

Luz LED

<

<
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UK/EU/AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001 / 026-0002 / 027-0001C/ 027-0001/ 027-0001A/
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200W 1600W 1600W 1600W
1200W 1600W 1600W 1600W

3700 min/ rpm

3900 min/rpm

3900 min/ rpm

3900 min™'/ rpm

3700 min/ rpm

3700 min/rpm

3700 min/ rpm

3700 min™'/ rpm

4.3kg 49kg 5.1kg 5.1kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m

Aco prensado

Aluminio fundido

Aluminio fundido

Aluminio fundido

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
3mm 6mm 3mm 6mm
3mm 6mm 3mm 6mm
53mm 64mm 64mm (59mm com pista de corte) | 64mm (59mm com pista de corte)
34mm 40mm 47mm (42mm com pista de corte) | 47mm (42mm com pista de corte)
24mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
@165mm @185mm @185mm @ 185mm
14 20 16 20
20mm 20mm 20mm 20mm
1.7mm 1.7mm 1.7mm 1.7mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a, = 2,747m/s?

a,,=3,347m/s?

a,,=3,347m/s?

a, = 3,347m/s?

a,,=2,619m/s?

a,,=3,119m/s?

a,,=3,119m/s?

a,,=3,119m/s?

a, = 2,302m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

a = 2,239m/s?

a = 3,241m/s?

= 3,241m/s?

= 3,241m/s?

1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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VIBRAGAO

Nota: a medicdo de vibragao foi feita em
condigdes normais de acordo com:
EN 62841-1: 2015, EN 62841-2-5: 2014

Aviso: use protecao auricular!

O valor total de vibracdo declarado foi medido
de acordo com um método de teste padrao e
pode ser usado para comparar ferramentas.

O valor total da vibragao declarado também
pode ser utilizado numa avaliagdo preliminar
de exposicdo.

AVISO: ao usar esta maquina, o utilizador
pode ser exposto a altos niveis de vibracdo
transmitidos para a mao e o brago.

O utilizador pode desenvolver o “sindrome
de vibragées mecanicas do dedo branco”
(sindrome de Raynaud). Esta patologia pode
reduzir a sensibilidade da méao a temperatura,
bem como causar dorméncia geral.

Os utilizadores que utilizem esta maquina por
periodos prolongados ou regulares devem
controlar com especial atengédo a condi¢ao
das suas méos e dos seus dedos. Se algum dos
sintomas se tornar evidente, procure
aconselhamento médico imediatamente.

« A medicdo e avaliacao da exposicao
humana as vibragdes transmitidas para a
méo no local de trabalho séo fornecidas em:
EN 62841-1 e EN 62841-2-5

« O nivel de vibracéo real durante a utilizacao
pode ser influenciado por muitos fatores,
por exemplo, a orientacédo e o estado das
superficies de trabalho, bem como o tipo
e o estado da maquina que estd a ser
utilizada. Antes de cada utilizacao, devem
ser avaliados tais fatores bem como, sempre
que possivel, devem adotadas praticas de
trabalho adequadas. A observacao destes
fatores pode ajudar a reduzir os efeitos da
vibragao:

Manuseio
« Manuseie a maquina com cuidado,
permitindo-a fazer o trabalho.

- Evite o uso de esforco fisico excessivo em
todos os controlos da maquina.

» Tenha em consideracdo a sua seguranca
e estabilidade, bem com a orientacédo da
méaquina durante o uso.

Work Surface

« Tenha em consideragdo o material da
superficie de trabalho; o seu estado,
densidade, resisténcia, rigidez e orientacéo.

AVISO: a emissao de vibragdes durante o uso
da ferramenta elétrica pode ser diferente do
valor total declarado, consoante as maneiras
em que a ferramenta é utilizada.

A necessidade de identificar medidas de
seguranca e de proteger o utilizador baseia-se
numa estimativa da exposicdo em condicdes
reais de utilizagdo (tendo em conta todas

as partes do ciclo de operagao, como, por
exemplo, quando a ferramenta é desligada,
quando estd lenta, além do tempo de
ativacgao).

ROTULOS E SIMBOLOS
AVISO: ndo utilize esta maquina
se estiverem danificados ou em falta os rétulos
de aviso e/ou instrugdes. Entre em contacto
com a Evolution Power Tools para obter
rétulos de substituicao.

Nota: todos ou alguns dos seguintes simbolos
poderao aparecer no manual ou no produto.

Simbolo Descricao

Y Volts

A Amperes

Hz Hertz
Min”/RPM Velocidade

~ Corrente alternada

no Velocidade sem carga
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Use dculos de protecéo

Use protecao auricular

Use protegédo contra o pé

Leia as instrucoes

Isolamento duplo

Certificacao CE

AO®OO®

3 (]Ib us Certificacdo ETL

Residuos de Equipamentos
Elétricos e Eletrénicos

Aviso

(RCM) Marca de conformidade com
regulamentos para equipamentos
elétricos e eletrénicos.

5490 Norma de Austrélia/Nova Zelandia

Intertek
|
2 2 Triman - Recolha de residuos
c‘ ereciclagem

UTILIZAQ[\O PREVISTA
DESTA FERRAMENTA ELETRICA
AVISO: esta é uma serra circular de operacéo
manual e foi concebida para utilizacdo com
laminas Evolution especiais. Utilize apenas
acessorios concebidos para esta maquina e/ou
os especificamente recomendados
pela Evolution Power Tools Ltd.

Quando equipada com uma lamina
apropriada, esta maquina pode ser usada para
cortar:

Ag¢o macio
Aluminio
Madeira

Nota: Cortar materiais de aco galvanizado
pode reduzir a vida util da [amina.

UTILIZAGCAO PROIBIDA
DESTA FERRAMENTA ELETRICA
AVISO: esta é uma serra circular de operacao
manual e s6 deve ser usada dessa forma.
Néo deve ser modificada de forma alguma,
nem usada para alimentar nenhum outro
equipamento ou ativar outros acessorios que
ndo sejam os mencionados neste Manual de
Instrucdes.

AVISO: Esta maquina néo se destina a
utilizacdo por pessoas (incluindo criangas) com
capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais reduzidas, ou com falta de
experiéncia e conhecimento, a menos que
sejam supervisionadas ou treinadas para
a utilizacdo segura da maquina por uma
pessoa responsavel pela sua seguranca e por
quem tenha a competéncia adequada para a
utilizacdo segura da mesma.

As criangas devem ser vigiadas para garantir
que nado tém acesso a esta maquina e ndo
tém permissao para brincar com a mesma.

SEGURANCA ELETRICA
Esta maquina estd equipada com uma ficha
moldada e um cabo de alimentacéo corretos
para o mercado designado. Se o cabo de
alimentacéo estiver danificado, deve ser
substituido por um cabo ou conjunto especial
disponivel através dos fabricantes ou do
técnico de manutencgao local.

USO AO AR LIVRE
AVISO: para a sua protecdo, se esta
ferramenta for usada ao ar livre, ndo deve ser
exposta a chuva ou usada em locais humidos.
Néo coloque a ferramenta em superficies
humidas. Use uma bancada de trabalho limpa
e seca, se disponivel. Para protecao adicional,
use um dispositivo diferencial residual (DCR)
que interrompa a alimentacéo se a corrente
de fuga a terra exceder 30 mA por 30 ms.
Verifique sempre o funcionamento do
dispositivo diferencial residual (DCR) antes de
utilizar a maquina.

137

DE

FR

ES

PL

RO




€VOLUTION'

Se for necessario um cabo de extensao, deve
ser um tipo adequado para uso ao ar livre e
devidamente rotulado para esse efeito.

As instrucoes do fabricante devem ser
seguidas ao usar um cabo de extensao.

INSTRUCOES GERAIS DE
SEGURANCA
(as instrugoes de seguranca gerais da
ferramenta elétrica sao as especificadas nas
normas BS EN 60745-1: 2009 EN 61029-1:2009
e EN 62847-1:2015).

AVISO: [eia todos os avisos de segurangas e
instru¢des. O ndo-cumprimento dos avisos

e instrucdes pode resultar em choque elétrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Conserve todos os avisos e instru¢cdes para
futura consulta. O termo “ferramenta elétrica”
nos avisos refere-se a ferramenta elétrica
alimentada pela rede de eletricidade (com
cabo) ou a uma ferramenta elétrica alimentada
por bateria (sem cabo).

1) Avisos de seguranca gerais
da ferramenta elétrica [seguranca da area
de trabalho]
a) Mantenha a sua area de trabalho limpa
e bem iluminada. Desordem e areas escuras
podem levar a ocorréncia de acidentes.
b) Néao utilize ferramentas elétricas em
atmosferas explosivas, como na presenca
de liquidos inflamaveis, gases ou poeira.
As ferramentas elétricas geram faiscas que
podem levantar p6 ou gerar fumo.
c) Mantenha as criangas e outras pessoas
presentes afastadas ao utilizar uma
ferramenta elétrica. Distragdes podem levar
o utilizador a perder o controlo.

2) Avisos de seguranca gerais da
ferramenta elétrica [seguranca elétrical
a) As fichas da ferramenta elétrica devem
ser compativeis com a tomada. Nunca
modifique de forma alguma a ficha. Nado
use nenhum transformador com ferramentas
elétricas ligada a terra (aterradas). A utilizacdo
de fichas ndo modificadas e tomadas
compativeis reduz o risco de choque elétrico.
b) Evite o contacto corporal com
superficies ligadas a terra e aterradas, tais

como tubulacées, radiadores, fogées e
frigorificos. Caso o seu corpo esteja aterrado
ou ligado a terra, o risco de choque elétrico
aumenta.

c) Nao exponha as ferramentas elétricas a
chuva ou condi¢ées de humidade. A entrada
de dgua numa ferramenta elétrica aumenta o
risco de choque elétrico.

d) Nao force o cabo. Nunca utilize o cabo
para transportar, puxar ou desligar a
ferramenta elétrica. Mantenha o cabo
afastado do calor, éleo, bordas afiadas ou
pecas em movimento. Cabos danificados ou
emaranhados aumentam o risco de choque
elétrico.

e) Ao utilizar uma ferramenta elétrica ao ar
livre, use um cabo de extensao adequado
para uso externo. A utilizacdo de um cabo
apropriado para o uso externo reduz o risco de
choque elétrico.

f) Se for inevitavel a utilizacdo de uma
ferramenta elétrica em local humido, use
uma fonte de alimentacao de dispositivo
diferencial residual (DDR) protegida.

A utilizagdo de um DDR reduz o risco de
choque elétrico.

Nota: O produto destina-se a utilizagdo
apenas em instalacdes com uma capacidade
de =100 A de corrente de servico por fase,
fornecida a partir de uma rede de distribuigao
com tensao nominal de 230 V. Se necessario,
entre em contacto com a companhia de
eletricidade para garantir que a capacidade
de transporte de corrente da rede no ponto
de ligacao a rede elétrica publica é adequada
para ligar o produto.

3) Avisos de seguranca gerais da
ferramenta elétrica [seguranca pessoall.
a) Mantenha-se atento, observe o que
esta a fazer e use o bom senso ao utilizar
uma ferramenta elétrica. Néo utilize uma
ferramenta elétrica quando estiver cansado
ou sob a influéncia de drogas, alcool ou
medica¢do. Um momento de desatengédo ao
utilizar uma ferramenta elétrica pode resultar
em lesdes pessoais graves.

b) Use equipamento de protecéao individual.
Use sempre protecao para os olhos.
Equipamentos de protecao, como mascaras
antipo, sapatos de seguranca antiderrapantes,
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capacetes rigidos ou protecdo auricular,
usados

para condi¢des adequadas reduzirdo lesdes
corporais.

¢) Evite o arranque involuntario. Certifique-
se de que o interruptor esta na posicao
desligada (OFF) antes de ligar a fonte

de alimentacéo ou a bateria, pegar ou
transportar a ferramenta. O transporte

de ferramentas elétricas com o dedo no
interruptor ou o carregamento de ferramentas
elétricas com o interruptor ligado

pode levar a ocorréncia de acidentes.

d) Remova qualquer chave de ajuste ou
chave inglesa da lamina antes de ligar a
ferramenta elétrica. Uma chave inglesa ou
uma chave presa a uma peca da ferramenta
elétrica em rotagao pode resultar em lesao
pessoal.

e) Nao se estique demasiado. Mantenha-se
sempre bem posicionado e equilibrado. Isso
permite um melhor controlo da ferramenta
elétrica em situacdes inesperadas.

f) Vista-se adequadamente. N&ao use roupas
largas ou joias. Mantenha o cabelo, roupas
e luvas afastados das pe¢as méveis. Roupas
largas, joias ou o cabelo comprido podem ficar
presos nas pecas moveis.

g) Se forem fornecidos dispositivos para a
conexao de sistemas de recolha e extracao
de po, assegure-se de que estdo ligados

e utilizados corretamente. A utilizacdo de
sistemas de recolha de pé pode reduzir os
riscos relacionados com o pé.

h) Nao permita que a familiaridade
adquirida com o uso frequente de
ferramentas o torne complacente e o faca
ignorar os principios de seguranca da
ferramenta. Uma acdo descuidada pode
causar ferimentos graves numa fragdo de
segundo.

4) Avisos de seguranca gerais da
ferramenta elétrica [Uso e conservagao da
ferramenta elétrical.

a) Nao force a ferramenta elétrica. Use

a ferramenta elétrica correta para a sua
aplicagao. A ferramenta elétrica correta tera
um melhor e mais seguro desempenho se
utilizada de acordo com as suas configuragdes
originais.

b) Nao use a ferramenta elétrica se o
interruptor nao ligar ou desligar. Qualquer
ferramenta elétrica que nao possa ser
controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

c) Desligue a ferramenta elétrica da
tomada antes de efetuar quaisquer ajustes,
trocas de acessorios ou armazenamento
da ferramenta elétrica. Tais medidas de
seguranga preventivas reduzem o risco

de que a ferramenta elétrica seja ligada
acidentalmente.

d) Armazene as ferramentas elétricas
desligadas fora do alcance de criancas e
ndo permita a sua utilizacao por pessoas
que néao estejam familiarizadas com a
ferramenta elétrica ou com estas instrugoes.
As ferramentas elétricas sao perigosas nas
maos de utilizadores ndo qualificados.

e) Manutencao de ferramentas elétricas.
Verifique se ha desalinhamento ou
bloqueio de pecas moéveis, pecas méveis
partidas e qualquer outra condicdo que
possa afetar a operacao das ferramentas
elétricas. Caso esteja danificada, a ferramenta
elétrica deve ser reparada antes de voltar a
ser utilizada. Muitos acidentes sdo causados
devido a md manutencéo das ferramentas
elétricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte
afiadas e limpas.

As ferramentas de corte adequadamente
conservadas com laminas afiadas séo menos
propensas a bloquear e sdo mais faceis de
controlar.

g) Use a ferramenta elétrica, acessorios e
pegas, etc., de acordo com estas instrucoes,
tendo em conta as condic¢des de trabalho

e o trabalho a ser realizado. O uso da
ferramenta elétrica para utilizagoes diferentes
das previstas

pode resultar numa situacao perigosa.

h) Mantenha os punhos e areas de operacao
da ferramenta, limpas e livres de 6leo e
gordura. Punhos e areas de operacéao da
ferramenta escorregadias ndo permitem o
seu manuseio seguro e controlo em situacoes
inesperadas.
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5) Avisos de seguranca gerais
da ferramenta elétrica [Manutencao]
a) A manutencao da ferramenta elétrica
apenas deve ser realizada por um técnico
qualificado, usando apenas pecas de
substituicao idénticas. Desta forma garantira
a conservagdo da seguranca da ferramenta
elétrica.

CONSELHOS DE SAUDE
AVISO: quando utilizar esta maquina,
podem ser produzidas particulas de p6. Em
alguns casos, dependendo dos materiais
com os quais estiver a trabalhar, o p6é gerado
pode ser particularmente prejudicial. Se
suspeita que a tinta na superficie do material
que deseja cortar contém chumbo, procure
aconselhamento profissional. Tintas a base
de chumbo sé devem ser removidas por um
profissional e nao devera
tentar remové-las sozinho.
Apos ter sido depositado pé nas superficies, o
contacto mao-a-boca pode levar a ingestao de
chumbo. A exposicdo a chumbo, ainda que a
baixos niveis, pode causar danos irreversiveis
ao cérebro e ao sistema nervoso. Os bebés e
nascituros sao particularmente vulneraveis.
E aconselhavel considerar os riscos associados
aos materiais com os quais estd a trabalhar
para reduzir o risco de exposicao.

Como alguns materiais podem produzir

po que pode ser prejudicial a sua saude,
recomendamos o uso de uma viseira aprovada
com filtros substituiveis quando usar esta
maquina.

Deve sempre:

« Trabalhar numa érea bem ventilada.

« Trabalhar com equipamentos de seguranca
aprovados, como méscaras antip6
especialmente concebidas para filtrar
particulas microscépicas.

AVISO: a utilizacdo de qualquer tipo de
ferramenta elétrica pode resultar na projecéo
de objetos estranhos para os olhos, o que
pode resultar em lesdes oculares graves. Antes
de comecar a utilizar a ferramenta elétrica,
use sempre Oculos de prote¢do com viseira de
protecdo lateral ou facial, quando necessario.

INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA TODAS
AS SERRAS

[Procedimentos de corte]

a) PERIGO: mantenha as méaos afastadas da
area de corte e da lamina. Mantenha a outra
mao na pega auxiliar ou no alojamento do
motor. Se as duas maos estiverem a segurar a
serra, ndo poderao ser cortadas pela lamina.
b) Nao tente alcancar a parte inferior da
peca de trabalho. A protecdo nao pode
protegé-lo contra a lamina na parte inferior da
peca de trabalho.

c) Ajuste a profundidade de corte a
espessura da peca de trabalho. Deve estar
visivel menos do que um dente completo dos
dentes da lamina na parte inferior da peca de
trabalho.

d) Nunca segure a pega de trabalho nas
maos ou entre as pernas ao cortar. Fixe a
peca a uma plataforma estavel. E importante
apoiar corretamente a peca de trabalho para
minimizar a exposicdo do corpo, o bloqueio
das laminas ou a perda de controlo.

e) Segure a ferramenta elétrica nas
superficies isoladas aderentes, ao realizar
uma operacao onde a ferramenta de corte
possa entrar em contacto com fios ocultos
ou com o seu proprio cabo. O contacto com
um fio “sob tensao” fara com que as partes
metalicas expostas da ferramenta elétrica
fiqguem “sob tensao” e causem um choque
elétrico ao utilizador.

f) Ao ripar, use sempre um guia para cortar
ripas ou um guia de extremidade paralelo.
Assim melhorara a precisdo do corte e reduzird
a possibilidade de bloqueio da lamina.

g) Use sempre laminas do tamanho e forma
corretos (diamantadas versus redondas)
dos furos mandril. As [aminas que néo
correspondam ao conjunto de montagem da
serra serdo deslocadas, causando perda de
controlo.

h) Nunca utilize anilhas ou parafusos de
laminas danificados ou incorretos. As
anilhas ou os parafusos de lamina foram
especialmente concebidos para a serra
utilizada, para otimizar o desempenho e a
seguranca da utilizagdo.
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[Causas de projecao e avisos
relacionados]
A projecdo é uma reacdo repentina a uma
lamina de serra dobrada, bloqueada ou
desalinhada, fazendo com que uma serra
ndo controlada levante e projete a peca de
trabalho em direcao ao utilizador;

Quando a ldamina é dobrada ou apertada
firmemente pelo fechamento do corte, a
lamina para e a reacdo do motor reprojeta a
unidade rapidamente na dire¢do do utilizador;

Se alamina se entortar ou desalinhar durante
o corte, os dentes da borda traseira da lamina
podem fixar-se a superficie superior da
madeira, fazendo com que a lamina saia do
corte e seja reprojetada para o utilizador.

A projecdo resulta do uso indevido da
serra e/ou procedimentos ou condicdes
operacionais incorretos e pode ser evitada
tomando as devidas precau¢des conforme
indicado abaixo.

a) Segure firmemente com as duas méaos na
serra e posicione os bragos para resistir as
forcas da projecdo. Posicione-se lateralmente
em relacéo a lamina, mas nao alinhadocom
alamina. A projecdo pode fazer com que a
serra salte para tras, mas a forga da projecao
pode ser controlada pelo utilizador, se forem
tomadas as devidas precaucoes.

b) Quando a lamina esta a bloquear ou a
interromper um corte por algum motivo,
solte o interruptor de energia e mantenha
a serra imovel sobre o material até que

a lamina pare por completo. Nunca tente
retirar a serra da peca de trabalho ou puxar

a serra para tras enquanto a lamina estiver
em movimento pois pode ocorrer projecao.
Investigue e tome medidas corretivas para
eliminar a causa do bloqueio da lamina.

e) Ao voltar a ligar uma serra na peca de
trabalho, centre a lamina da serra no corte
para que os dentes da serra nao fiquem
presos ao material. Se uma lamina de serra
bloquear, pode subir ou ser projetada da peca
de trabalho ao voltar a ligar a serra.

d) Nao use laminas que néao estejam afiadas

ou que estejam danificadas. As laminas

ndo afiadas ou incorretamente ajustadas
produzem cortes estreitos, causando friccdo
excessiva, bloqueio e projecao da lamina.

e) A profundidade da lamina e as alavancas
de bloqueio de ajuste do bisel devem estar
apertadas e seguras antes de realizar um
corte. Se o ajuste da lamina mudar durante o
corte, pode causar bloqueio e projecao.

f) A profundidade da lamina e as alavancas
de bloqueio de ajuste do bisel devem estar
apertadas e seguras antes de realizar o
corte. Se o ajuste da lamina mudar durante o
corte, pode causar bloqueio e projecao.

g) Tome cuidado adicional ao serrar em
paredes existentes ou outras areas de
angulos mortos. Uma lamina saliente pode
cortar objetos que podem causar projegao.

FUNGAO DO DISPOSITIVO DE
PROTEGAO INFERIOR

a) Verifique o dispositivo de protecao
inferior para garantir um fechamento devido
antes de cada utilizagdo. Néo utilize a serra

se o dispositivo de protecdo inferior ndo se
mover livremente e fechar instantaneamente.
Nunca prenda ou amarre o dispositivo de
protecdo inferior na posicdo aberta. Se a serra
cair acidentalmente, o dispositivo de protecdo
inferior pode dobrar-se. Levante o dispositivo
de protecao inferior com o punho retrétil e
certifique-se de que se move livremente e ndo
toca na lamina ou qualquer outra parte, em
todos os angulos e profundidades de corte.

b) Verifique o funcionamento da mola

do dispositivo de protegao inferior. Se

o dispositivo de protecdo e a mola ndo
estiverem a funcionar corretamente, devem
ser reparados antes da utilizacao. O dispositivo
de protecdo inferior pode funcionar
lentamente devido a pecas danificadas,
depositos pegajosos ou uma acumulacao de
detritos.

<) O dispositivo de protecao inferior pode ser
recolhido manualmente apenas para cortes
especiais, como “cortes de imersao” e “cortes
compostos”. Levante o dispositivo de protecéo
inferior com a ajuda do punho retratil e,

assim que a lamina penetrar o material, o
dispositivo de protecao inferior deve ser
libertado. No caso de todas as outras serras, o
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dispositivo de protecao inferior deve funcionar
automaticamente.

d) Verifique sempre que o dispositivo de
protecao inferior cobre a lamina antes de
colocar a serra na bancada ou no chdo. Uma
lamina inutilizada e desprotegida fara com
que a serra marche para trés, cortando tudo

o que esteja no seu caminho. Tome atengao

ao tempo que leva para a paragem da lamina
apos a libertagao do interruptor.

INSTRUCOES DE SEGURANCA
ADICIONAIS PARA SERRAS
CIRCULARES

a) Nao use laminas de serra de

aco de corte rapido (HSS).

b) Inspecione a maquina e a lamina

antes de cada utilizacao. Néo utilize [aminas
deformadas, rachadas, desgastadas ou
danificadas de outra forma.

¢) Nunca utilize a serra sem o sistema

do dispositivo de protecao original. Néo
bloqueie o dispositivo de protecao moével

na posicao aberta. Certifique-se de que o
dispositivo de protecao funciona livremente,
sem bloquear.

d) Utilize apenas laminas que cumpram as
caracteristicas especificadas neste manual.
Antes de usar os acessérios, compare sempre
0 RPM méximo permitido do acessério com o
RPM da maquina.

e) Nao use rodas abrasivas.

f) Utilize apenas diametro(s) da lamina de
acordo com as marcagoes.

AVISO: se faltarem pecas, nao utilize a
maquina até que estas sejam substituidas. O
nao-cumprimento deste aviso pode resultar
em ferimento pessoal grave.

GUIA DE INICIAGAO -
DESEMPACOTAR
Adverténcia: esta embalagem contém objetos
afiados. Tenha cuidado ao desempacotar.
Remova a maquina, juntamente com os
acessorios fornecidos na embalagem. Verifique
cuidadosamente para assegurar que a maquina
estd em bom estado e conte todos os acessérios
indicados neste manual. Certifique-se também de
que todos os acessérios estdo completos.
Se faltar alguma peca, a maquina e os seus

acessorios devem ser devolvidos na sua
embalagem original aodistribuidor.

N&o elimine a embalagem; conserve-a com
seguranca durante todo o periodo de garantia.
Elimine a embalagem de forma ambientalmente
responsavel. Recicle, se possivel. Nao deixe as
criancas brincarem com sacos plasticos vazios
devido ao risco de asfixia.

MANUAIS DE INSTRUGOES
EVOLUTION
A Evolution Power Tools fornece cada produto
com um manual de instrugdes.
Cada manual especifico é cuidadosamente
elaborado e concebido para fornecer
informacgodes facilmente acessiveis e Uteis sobre
a utilizacdo segura, conservagdo e manutengao
do produto. A consulta das informagdes
contidas no manual permitira ao utilizador tirar
vantagem e utilizar a maquina de forma plena
e segura.
A politica da Evolution de desenvolvimento
continuo de produtos pode levar a que,
muito ocasionalmente, o contetido de um
manual possa nao refletir completamente
as mais recentes melhorias ou atualizagoes
incorporadas num produto especifico.
Podem realizar-se atualizagdes/melhorias
a especificagdes de um produto como
consequéncia de avangos tecnolégicos ou
mudancgas no quadro legislativo do pais
recetor, etc.
Se tiver duvidas sobre qualquer aspeto da
utilizagao, conservacao ou manutencao de um
produto Evolution, entre em contacto com
a linha de apoio Evolution relevante onde
estardo disponiveis informagoes atualizadas e
conselhos adicionais.
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ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
LAMINA MULTIMATERIAL TCT

MECANISMO DE PROTEGAO DE LAMINA
INFERIOR

GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO
PUNHO FRONTAL ERGONOMICO
ESCOVAS DE CARBONO

CHAVE HEXAGONAL (MUDANCA DE
LAMINA)

ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE DE
PROFUNDIDADE

10. MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE CORTE

PORTA DE EJECAO DE MATERIAL DE CORTE

. PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA O

INTERRUPTOR DE SEGURANCA ON/OFF

. MECANISMO DE PROTEGAO DE LAMINA

SUPERIOR

. PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE

PRECISAO

. ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR

. RANSFERIDOR

. BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL
.LUZLED

. CONECTOR DE PORTA DE POEIRAS

. FLANGE INTERIOR DA LAMINA DE 25/32”
. FLANGE INTERIOR DA LAMINA DE 5/8”
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PORTA DE EJEGAO DE MATERIAL

DE CORTE

ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
LAMINA MULTIMATERIAL TCT
MECANISMO DE PROTECAO DE
LAMINA INFERIOR

GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO
PUNHO FRONTAL ERGONOMICO
ESCOVAS DE CARBONO

CHAVE HEXAGONAL (MUDANCA DE
LAMINA)

ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE
DE PROFUNDIDADE

14.
15.
16.
17.

. MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE

CORTE

. PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA

O INTERRUPTOR DE SEGURANCA
ON/OFF

. MECANISMO DE PROTEGAO DE

LAMINA SUPERIOR

. PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE

PRECISAO

ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
RANSFERIDOR

BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL
LUZLED

18.
19.

20.
21.

22.

23,
24,

25.

CONECTOR DE PORTA DE POEIRAS
FLANGE INTERIOR DA LAMINA DE
25/32"

FLANGE INTERIOR DA LAMINA DE 5/8”
BOTOES DE ROTAGAO DE AJUSTE DE
PISTA DE CORTE

PARAFUSO DE ORELHAS DE BISEL
TRASEIRO

PISTA DE CORTE DE 13-3/8"x3
BARRA CONECTORA DE PISTA DE
CORTEx 4

CHAVE HEXAGONAL DE 1/8” (PISTA
DE CORTE)
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PORTA DE EJECAO DE MATERIAL DE CORTE
ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
LAMINA MULTIMATERIAL TCT

MECANISMO DE PROTECAO DE LAMINA
INFERIOR

GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO

PUNHO FRONTAL ERGONOMICO

ESCOVAS DE CARBONO

CHAVE HEXAGONAL (MUDANGA DE LAMINA)

ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE DE
PROFUNDIDADE

10. MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE CORTE
11. PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA O

INTERRUPTOR DE SEGURANCA ON/OFF

12.

13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.

MECANISMO DE PROTECAO DE LAMINA
SUPERIOR

PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE
PRECISAO

ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
RANSFERIDOR

BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL

LUZ LED

CONECTOR DE PORTA DE POEIRAS
FLANGE INTERIOR DA LAMINA DE 25/32”
FLANGE INTERIOR DA LAMINA DE 5/8"

BOTOES DE ROTAGAO DE AJUSTE DE PISTA
DE CORTE

PARAFUSO DE ORELHAS DE BISEL TRASEIRO
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UK/EU/AUS

CCSL

1. PORTA DE EJECAO DE MATERIAL DE CORTE 11 PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA O
2. ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR INTERRUPTOR DE SEGURANCA ON/OFF
3. LAMINA MULTIMATERIAL TCT P o DE PROTEGRO DELAMINA
4. MECANISMO DE PROTEGAO DE LAMINA
INFERIOR 13. PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE
PRECISAO

GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO
. PUNHO FRONTAL ERGONOMICO
. ESCOVAS DE CARBONO

. CHAVE HEXAGONAL (MUDANCA DE
LAMINA)

9. ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE DE
PROFUNDIDADE

10. MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE CORTE

14. ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
15. RANSFERIDOR
16. BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL

® N o wu
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9.

PORTA DE EJECAO DE MATERIAL DE CORTE

ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
LAMINA MULTIMATERIAL TCT

MECANISMO DE PROTECAO DE LAMINA
INFERIOR

GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO
PUNHO FRONTAL ERGONOMICO
ESCOVAS DE CARBONO

CHAVE HEXAGONAL (MUDANGA DE
LAMINA)

ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE DE
PROFUNDIDADE

10. MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE CORTE

. PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA O

INTERRUPTOR DE SEGURANCA ON/OFF

. MECANISMO DE PROTECAO DE LAMINA

SUPERIOR

13. PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE

PRECISAO

. ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
. RANSFERIDOR

. BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL

. CONECTOR DE PORTA DE POEIRAS
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10.
11.

12.

PORTA DE EJECAO DE MATERIAL DE CORTE
ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR

LAMINA MULTIMATERIAL TCT

MECANISMO DE PROTEGCAO DE LAMINA
INFERIOR

GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO

PUNHO FRONTAL ERGONOMICO

ESCOVAS DE CARBONO

CHAVE HEXAGONAL (MUDANGA DE LAMINA)

ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE DE
PROFUNDIDADE

MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE CORTE

PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA O
INTERRUPTOR DE SEGURANCA ON/OFF

MECANISMO DE PROTEGAO DE LAMINA

13.

14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.
21.
22,

SUPERIOR

PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE
PRECISAO

ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
RANSFERIDOR

BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL
CONECTOR DE PORTA DE POEIRAS

BOTOES DE ROTAGAO DE AJUSTE DE PISTA
DE CORTE

PARAFUSO DE ORELHAS DE BISEL TRASEIRO
PISTA DE CORTE DE 13-3/8"x3
BARRA CONECTORA DE PISTA DE CORTE x 4

CHAVE HEXAGONAL DE 1/8” (PISTA DE
CORTE)
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1. PORTA DE EJECAO DE MATERIAL DE CORTE  11. PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA O
2. ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR INTERRUPTOR DE SEGURANCA ON/OFF
3. LAMINA MULTIMATERIAL TCT 12. MECANISMO DE PROTECAO DE LAMINA
) ) SUPERIOR
4. MECANISMO DE PROTECAO DE LAMINA
INFERIOR 13. PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE
PRECISAO
5. GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO
) 14. ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
6. PUNHO FRONTAL ERGONOMICO
15. RANSFERIDOR
7. ESCOVAS DE CARBONO -
16. BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL
8. CHAVE HEXAGONAL (MUDANCA DE
LAMINA) 17. CONECTOR DE PORTA DE POEIRAS
9. ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE DE 18. BOTOES DE ROTACAO DE AJUSTE DE PISTA
PROFUNDIDADE DE CORTE
10. MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE CORTE 19. :::‘;:;—;0 DE ORELHAS DE BISEL
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Fig.7a

Fig.7b
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Fig. 28

Fig. 30
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PREPARAGAO
AVISO: desligue sempre a maquina da fonte de
alimentagdo antes de fazer qualquer ajuste.

Nota: estas maquinas estao equipadas com um
cabo de alimentagao e uma ficha aprovados para
o pais de utilizacdo a que se destina. Nao altere
nem modifique o cabo de alimentagéo.

INSTALACAO/REMOCAO
DE UMA LAMINA
AVISO: use apenas laminas Evolution genuinas
(ou aprovadas pela Evolution Power Tools), que
foram concebidas para uso nessas maquinas.
Certifique-se de que a velocidade maxima da
lamina é compativel com a maquina. Realize esta
operagao apenas se a maquina estiver desligada
da fonte de alimentacéo.

Nota: recomenda-se que o utilizador use luvas
de protecdo ao manusear a lamina durante a
instalagdo ou ao mudar a lamina da maquina.

+ Localize a chave hexagonal de mudancga
de lamina fornecida que esta alojada na
instalacdo de armazenamento fornecida
(colocada de forma semelhante em todas as
méquinas). (Fig. 1)

» Coloque a serra numa superficie nivelada e
segura.

Nota: todas as maquinas podem, com cuidado,
ser equilibradas sobre a extremidade plana da
cobertura do alojamento do motor (Fig. 2),
tornando o acesso a lamina e as pecas da lamina
bastante conveniente.

« Localize o botao de bloqueio do mandril da
maquina (que esta posicionado de forma
semelhante em todas as maquinas). Bloqueie
o mandril da maquina, ativando o botao de
bloqueio do mandril. (Fig. 3).

Nota: rodar lentamente a ldmina com a méo,
enquanto pressiona suavemente o botéo de
bloqueio do mandril, ajudara o engate do trinco
do mandril.

« Utilizando a chave hexagonal, desaperte e
remova o parafuso de cabeca redonda do
mandril, as pegas associadas e a flange de
ativacao exterior da lamina. (Fig. 4)

Nota: o parafuso de cabeca redonda do mandril

esta equipado com uma rosca padrao.

Gire o parafuso no sentido horério para apertar.
Gire o parafuso no sentido anti-horario para
despertar.

+ Armazene com seguranca a flange exterior
da lamina e as pegas associadas.

- Gire o dispositivo de protecao da lamina
inferior para cima, para o dispositivo de
protecéo superior da lamina usando a
alavanca ativada pelo polegar manual.
(Fig. 5)

« Remova cuidadosamente a lamina (se
instalada) da maquina.

« Limpe cuidadosamente as flanges de
ativacdo da lamina interior e exterior

Nota: a flange interior da lamina pode

permanecer instalada, se desejar, mas deve

ser verificada e bem limpa. Se for removida da

maquina, deve ser substituida novamente na

mesma direcdo em que estava antes da remocgao.

« Limpe cuidadosamente a lamina ao redor
da area do furo (em ambos os lados), onde
as flanges da lamina entram em contacto e
prendem a lamina.

« Instale a lamina (nova).

- Certifique-se de que as setas de sentido de
rotacdo impressas na lamina correspondem
as setas de sentido de rotacdo encontradas
nos dispositivos de protecao da lamina
superior e inferior da maquina. (Fig. 6)

« Reinstale a flange de ativacao exterior, o
parafuso de cabeca redonda do mandril e as
respetivas pecas associadas.

Nota: a flange de ativagéo exterior tem

um furo especialmente mecanizado que

incorpora duas “superficies” opostas. (Fig.

7a) Estas “superficies” articulam-se com duas

“superficies” complementares mecanizadas no

eixo do mandril das maquinas.

+ Volte a engatar o trinco do mandril e aperte
o parafuso de cabeca redonda do mandril de
forma segura com a ajuda da chave hexagonal.

«+ Solte o botao de blogueio do mandril

«+ Volte a colocar a chave hexagonal no seu local
de armazenamento designado.

« Verifique se o trinco do mandril esta
completamente solto, girando a lamina com
amao.

- Verifique o funcionamento do dispositivo de
protecao da lamina inferior.
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Nota: Destinado apenas ao mercado da
América do Norte, incluida uma flange de
mandril de face dupla, para permitir laminas
com furos de 1” (Fig. 7b) e laminas com furos de
5/8" (Fig. 7c).

GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO
O guia de extremidade paralelo (Fig. 8) que
pode ser particularmente til ao cortar ripas, é
fornecido com todas as maquinas CCS.
O guia pode ser instalado a frente da placa de
base.
O brago dos guias deve ser inserido através das
ranhuras retangulares posicionadas em ambos
os lados (parte frontal) da placa de base de ago
pressionada e deslizando sob o parafuso de
bloqueio de ajuste localizado centralmente.
(Fig. 9)

Nota: o guia de extremidade paralelo pode ser
instalado em ambos os lados da placa de base.

AVISO: instale e ajuste o guia apenas com a
maquina desligada da fonte de alimentacao.

Nota: o braco do guia de extremidade paralelo
deve passar por todas as ranhuras retangulares
fornecidas na placa de base.

AVISO: a sua instalacdo é potencialmente
perigosa. Tente usar o guia de extremidade
paralelo passando o braco por apenas uma (1)
das ranhuras retangulares mecanizadas da placa
de base.

Ajuste o guia de extremidade de modo a que
fique a distancia necessaria da lamina e aperte o
parafuso de ajuste.

Verifique se o guia de extremidade esté paralelo
alamina da serra.

REGULACAO DE PROFUNDIDADE

DE CORTE

Nota: todas as maquinas CCS partilham os

mesmos acessorios/conectores de ajuste de

profundidade geral e empregam a mesma
técnica basica para ajustar a profundidade da
lamina.

« Desaperte o mecanismo de blogueio do ajuste
da profundidade puxando a alavanca de
operacao para cima. (Fig. 10)

(CCSL mostrada. Todos os outros modelos sdo
semelhantes).

Ajuste/reposicione a placa de base para dar a
necessaria profundidade de corte (o montante
em que a lamina se projeta através da placa
de base).

Nota: pode ser encontrado um medidor de
profundidade no quadrante de ajuste de
profundidade, com uma marca de indice
correspondente incorporada na drea adjacente
do dispositivo de protecdo superior da lamina
da maquina. (Fig. 11) A utilizacdo destas
funcionalidades pode ajudar a uma rapida
configuragéo.

Nota: embora o medidor de profundidade e a

marca de indice sejam muito Uteis para o rapido

ajuste da profundidade, o uso dos mesmos deve

sempre ser considerado como um guia para a

configuragéo alcangada.

Se for necesséria uma profundidade de corte

muito precisa, o ajuste da lamina deve ser

verificado com uma régua de precisao de

engenheiro (ndo fornecida) ou semelhante e

ajustada em conformidade.

«Na maioria dos casos, a profundidade de corte
deve ser ajustada de acordo com a espessura
do material a ser cortado e a profundidade de
metade de um dente de serra (da ponta do
dente a raiz do dente). (Fig. 12)

+ Aperte o mecanismo de bloqueio de ajuste de
profundidade, empurrando a alavanca para
baixo para travar a maquina com seguranca na
posicao desejada.

(13 AJUSTE DE ANGULO

DE CORTE (BISEL)

Todas as maquinas CCSL e CCSX tém a facilidade
de inclinar a [amina (até) 45° e as maquinas CCS
tém a facilidade de inclinar a lamina (até) 60°
para o lado esquerdo. Os cortes em bisel sdo,
por conseguinte, possiveis.

Nota: a lamina esta na posicao vertical quando
a leitura do transferidor for 0°.

Nota: esta incorporado um transferidor (0°-45°)
no quadrante de bloqueio do bisel encontrado
a frente da placa de base. A sua utilizagao
ajudara ao ajuste rapido do angulo do bisel,
mas deve ser considerado apenas como uma
orientagao.
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Se for necessario um angulo do bisel muito
preciso, o ajuste da lamina deve ser verificado
usando um calibrador de angulo (ndo
fornecido) ou semelhante e ajustado em
conformidade.

« Desaperte o mecanismo de blogueio do bisel
encontrado na parte da frente da maquina,
puxando a alavanca para cima. (Fig. 13)

+ Incline a lamina para o &ngulo necessario
conforme indicado no transferidor do
quadrante. (Fig. 14)

« Aperte o mecanismo de bloqueio do bisel
firmemente quando o angulo de bisel
desejado for alcangado, puxando a alavanca
para baixo.

(12 RECOMENDAGOES DE OPERAGAO
(VERIFICACOES PREVIAS A UTILIZACAO)
Nota: como todos os ambientes operacionais
tém caracteristicas Unicas e diversas, a
Evolution Power Tools oferece as seguintes
recomendacdes gerais sobre procedimentos

e praticas operacionais seguros para a
consideracéo do utilizador.

Estas recomendacdes ndo pretendem ser
exaustivas, pois a Evolution nao tem influéncia
sobre o tipo de oficinas ou ambientes de
trabalho onde estas maquinas podem ser
usadas.

Recomendamos que o utilizador consulte uma
autoridade competente ou o supervisor da area
de trabalho se tiver duvidas sobre qualquer
aspeto da utilizacao destas maquinas.

E importante que as verificacbes de seguranca
de rotina sejam realizadas (para cada utilizagcado)
antes da utilizacdo da maquina.

AVISO: stas verificagoes de seguranca prévias a

utilizacdo devem ser realizadas com a maquina

desligada da tomada.

« Verifique se todos os dispositivos de protecao
de seguranca estdo a funcionar corretamente
e que todos os punhos/parafusos de ajuste
estao bem apertados.

- Verifique se a lamina esta segura e instalada
corretamente. Verifique também se a lamina é
a apropriada ao material a ser cortado.

« Verifique a integridade do cabo de
alimentacao.

« Sempre que possivel, fixe a peca de trabalho
a uma estrutura de apoio rigida, como uma
bancada de trabalho, suporte de serra ou
semelhante.

O utilizador deve sempre ter atencao a posicao
e ao direcionamento do cabo de alimentacao.

(15 EPI

O utilizador deve usar todos os EPI relevantes
(Equipamentos de Protecao Individual)
necessarios para a tarefa em maos.
Nomeadamente, 6culos de protecao, viseira,
mascaras antipd, calcado de segurancga, etc.

Nota: todas as maquinas da série CCS estao
equipadas com um ventilador de detritos de
linha de corte. Esse produto direciona o ar de
um ventilador motorizado para a drea para a
parte da frente da lamina, mantendo assim a
linha de corte relativamente livre de detritos.
Esta funcionalidade ajudara o utilizador a ter
uma visdo clara e acompanha o progresso da
lamina de serra ao longo do processo de corte,
mantendo visiveis todas as linhas de marcacéo.

AVISO: todo e qualquer p6 gerado é
potencialmente prejudicial a saide.

Alguns materiais podem ser particularmente
nocivos e o utilizador deve usar sempre uma
mascara antipé adequada ao material em
utilizagao.

O utilizador devera procurar ajuda e
aconselhamento profissional se tiver duvidas
sobre a potencial toxicidade do material a ser
cortado.

AVISO: estas maquinas nunca devem ser
usadas para cortar amianto ou qualquer
material que contenha, ou que se suspeite
conter, amianto.

Consulte/informe as autoridades competentes e
procure orientacdo adicional se houver suspeita
de contaminagao de amianto.

(16) ON/OFF TRIGGER SWITCH

Nota: todas as maquinas com destino ao
mercado europeu e australiano estao equipadas
com um interruptor de energia de “arranque

de seguranca” para melhorar a seguranca do
utilizador. (Fig.15)
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Arranque do motor:

« Pressione o botdo de bloqueio de seguranca
na lateral do punho com o polegar.

« Pressione o interruptor de energia.

Paragem do motor:
« Solte o interruptor de energia.

AVISO: o motor nunca deve ser ligado com
alamina de serra em contacto direto com
qualquer superficie da peca de trabalho.

Nota: as maquinas com destino ao mercado
da América do Norte tém incorporadas um
interruptor de energia ON/OFF que nao inclui
um interruptor de “arranque de seguranca”.

AVISO: se a serra estiver “sob tensao” (com a luz
LED ligada), evite o arranque néo intencional do
motor ao agarrar a maquina sobre uma mesa de
trabalho ou semelhante. Se tocar no interruptor
de energia ON/OFF (posicionado no punho
principal) acidentalmente ao agarrar a maquina
pousada, o motor liga-se.

PISTAS DE CORTE

As maquinas da série Evolution CCSX
(consulte a pagina de Especificacdes dos
modelos aplicaveis) foram concebidas de
forma a tornar a respetiva pista de corte
compativel.

Nota: todas as serras circulares de utilizacdo
compativeis com uma pista de corte tém um
canal ao longo da superficie inferior da placa de
base (Fig. 16)

As maquinas Evolution equipadas com esta
funcionalidade podem ser montadas a e
utilizadas com a maioria das pistas de corte
(guias) atualmente disponiveis.

Nota: consulte a documentacdo fornecida

com a pista pelo fabricante da mesma. A
documentacéo fornecida normalmente contém
as instrugdes de montagem da pista, bem
como informagdes relativamente as praticas de
seguranca no trabalho que devem ser aplicadas
aquando da utilizagdo deste equipamento.

As pistas de corte podem ser aplicadas quando:

« A utilizacdo de uma serra de corte ou circular
poderia resultar em problemas de satde e
seguranca ou outros problemas praticos no

local de trabalho. Por exemplo, ao trabalhar
num local de construcdo no qual pode ser
necessario um controlo bastante preciso e
reforcado (como trabalhar no telhado ou
sobre uma plataforma de andaimes, etc.)
utilizando uma pista de corte, o utilizador
pode ter algumas possibilidades operacionais
(e de seguranca) adicionais.

« Sao necessarios cortes precisos em pecas de
trabalho grandes. Por exemplo, em molduras,
portas, placas grandes ou painéis de parede,
etc,, a utilizacdo de uma guia/pista de corte
pode dispensar a utilizagdo de uma serra
circular no modo de méos livres.

Nota: as maquinas Evolution compativeis

com pista de corte tém duas (2) cdmaras que
projetam para o canal da placa de base (uma em
cada extremidade). Os “botdes de rotagao” (Fig.
17) permitem ao utilizador rodar estas camaras.

O ajuste destas camaras reduz ligeiramente a
largura efetiva do canal da placa de base. Tal
pode ser necessario para incluir uma variacao
ligeira da largura do carril, que pode ocorrer
durante o fabrico da extrusao da pista. As
larguras do carril da pista produzidas por
fabricantes de pista diferentes também podem
variar ligeiramente.

Nota: o utilizador deve ajustar estas camaras
para que, quando a maquina é colocada
corretamente sobre uma pista, possa ser movida
para a frente ou para tras de forma facil e suave,
mas sem ser detetavel qualquer movimento
lateral (oscilagdo).

PISTAS DE CORTE EVOLUTION
Algumas maquinas Evolution (dependendo do
modelo e do mercado de destino) sao fornecidas
com uma pista de corte.

Nota: as pistas de corte Evolution estdo
disponiveis por opc¢do de compra do cliente.
Contacte o seu fornecedor ou a Evolution Power
Tools para obter mais informagdes.

APISTA

O Sistema de pista Evolution consiste em duas (2)
ou trés (3) seccdes de precisao em liga extrudida.
(Fig. 18) Estas seccoes devem estar unidas com
as barras de ligagao fornecidas. (Fig. 19)
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Uniao das seccoes (Fig. 19):

« Faca deslizar as barras para as ranhuras em
“T" encontradas na superficie inferior das
extrusoes.

« Certifique-se de que é introduzido o mesmo
comprimento (aproximado) das barras em
ambas as sec¢des a unir.

« Aperte os parafusos roscados de cabeca de
soquete para fixar as secgoes.

Nota: é importante que deixe uma pequena
distancia de 1 a 2 mm entre as sec¢des unidas.
Assim, garante que, quando uma serra circular
é colocada sobre uma pista de corte Evolution
e é utilizada com a mesma, desliza suavemente
em todo o comprimento da pista.

ADEQUAQAO DA SERRA A PISTA
Nota: as seguintes diretrizes dizem respeito

a serras circulares Evolution e a pista de corte
Evolution. Consulte as informagoes fornecidas
pelos fabricantes da serra e/ou da pista de
corte caso seja utilizada uma serra circular ou
uma pista de corte que nao seja da Evolution.

Antes da primeira utilizacdo da pista de corte
Evolution, a fita antiestilhacos (Fig. 21) deve
coincidir com a serra e a lamina.

Adequacao da serra a pista:

« Monte totalmente a pista de corte.

« Consulte a seccdo intitulada
“Posicionamento e aperto da pista”.
Grampeie a pista a uma peca apropriada de
material suplente ou inutilizavel.

« Coloque alamina da serra a uma
profundidade adequada para a peca de
trabalho inutilizavel selecionada.

« Certifique-se de que ndo estdo presentes
obstrugdes sob o caminho da lamina.

« Consulte a seccao “Posicionamento e
aperto da pista” Coloque a serra circular
corretamente sobre a pista.

« Ligue o motor e deixe que atinja a
velocidade méxima.

+ Suave e lentamente, empurre a serra circular
ao longo de todo o comprimento da pista
até que a lamina corte todo o comprimento
da fita antiestilhagos.

Nota: este processo adequa uma serra

especifica a uma pista especifica.

Se for utilizada uma serra diferente numa pista
preparada deste modo, a fita antiestilhagos pode
néo fornecer o mesmo nivel de prote¢do como
na configuragao especifica da serra a pista.

Nota: A fita antiestilhacos deve ser considerada
um item consumivel. Ao longo do tempo, fica
desgastada e corroida, pelo que necessitara de
ser substituida. Também pode ser necessario
substitui-la se for utilizada uma serra circular ou
lamina de serra diferente (com largura de corte
diferente) da configuracgdo especifica original.

FITA ANTIESTILHACOS DE
SUBSTITUICAO

A fita antiestilhacos de substituicdo deve ser
verificada em intervalos de tempo regulares
para identificar danos ou corrosao devidos ao
desgaste, uma vez que se trata de um item
consumivel. Substitua a fita caso esta apresente
danos ou desgaste significativos.

Estao disponiveis fitas de substituicao. Consulte
o seu fornecedor ou contacte a Evolution através
da linha de apoio relevante.

A fita antiestilhacos de substituicdo fornecida

é uma substituicdo direta da original colocada.
Retire gentilmente a fita antiga da pista e
substitua-a pela nova fita.

Nota: deve repetir o processo de adequacgao da
serra a pista se colocar uma nova fita.

GRAMPOS DE PISTA EVOLUTION
O grampo de velocidade Evolution (Fig. 22) foi
concebido para funcionar com a pista de corte
Evolution.

Nota: podem ser adquiridos grampos
adicionais da Evolution Power Tools ou do
seu fornecedor local. Os grampos Evolution
encaixam-se e conseguem deslizar nas
ranhuras em “T” encontradas na superficie
inferior das extrusdes em liga. (Fig. 23)

Tal permite que o utilizador localize

0s grampos (é necessario um em cada
extremidade da pista) em posi¢oes que
permitam a seguran¢a maxima e rigidez da
pista de corte para a pega de trabalho.
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POSICIONAMENTO E APERTO DA
PISTA

Nota: as seguintes diretrizes sao conselhos. A
Evolution nao tem qualquer influéncia sobre
os ambientes de trabalho nem as respetivas
condi¢bes em que este equipamento é
utilizado.

AVISO: se este equipamento for utilizado num
local de construcéo, o utilizador deve consultar
o responsavel pela satide e seguranga, de
modo a obter mais requisitos ou instru¢des de
seguranca especificos ao local.

« Faga marcagdes claras na peca de trabalho
e, particularmente, marque a linha de corte
que a lamina da serra deve percorrer.

« Monte a pista de corte com tantas sec¢oes
quantas necessarias para suportar a peca
de trabalho, incluindo uma distancia para
saliéncia.

- Utilizando os grampos de velocidade
Evolution (opgao preferencial) ou grampos
em “G" adequados, posicione a pista sobre
a peca de trabalho e fixe-a apertando os
grampos.

« Assegure-se de que a margem da fita
antiestilhacos percorre exatamente a linha
de corte marcada.

AVISO: Ta pista de corte deve estar saliente
sobre a peca de trabalho na margem de
entrada. (Fig.24)

O dispositivo de protecao da lamina inferior
deve ser recolhido manualmente e rodado
para cima na direcdo do dispositivo de
protecdo da lamina superior quando a serra
circular é colocada na pista.

AVISO: nesta posicao, a lamina fica exposta.
NAO prima o interruptor até que todas as
verificagdes de seguranca que se seguem
tenham sido realizadas.

REALIZAGAO DE CORTE

A realizacdo de um corte com uma pista de
corte é muito parecida ao corte normal com
uma serra circular. Todos os procedimentos e
protocolos de seguranca aplicaveis a utilizacao
de uma serra circular também se aplicam
quando uma serra deste tipo é utilizada em
conjunto com uma pista de corte.

As seguintes diretrizes, embora ndo

completamente abrangentes, fornecem alguns

conselhos gerais:

+ Realize uma verificagdo de seguranca para
garantir que a pista de corte esté firmemente
apertada a peca de trabalho e que a peca
de trabalho esta fixada e ndo se pode mover
durante o processo de corte.

- Verifique se ndo existem obstrugdes sob
a peca de trabalho que possam impedir o
progresso da lamina da serra ou que possam
ser danificados pela lamina da serra.

« Assegure-se de que o cabo de alimentacao
estd posicionado de forma a nao ocorrer um
perigo de queda (ou de outro tipo). Verifique
especialmente se o cabo de alimentacdo néo
entra em contacto com a lamina da serra em
rotacdo.

» O utilizador deve assegurar-se de que, ao
empurrar a lamina sobre a pista, mantém
0s pés firmes no chao, um bom equilibrio
e controlo total em todos os momentos
durante o corte. Deve ter especial atencdo
quando a lamina da serra sair da peca de
trabalho.

AVISO: especialmente, se trabalhar em altura
(ou em circunstancia aplicaveis), assegure-

se de que o material cortado néo cai e ndo
magoa outras pessoas presentes. O utilizador
pode pensar numa forma de conter e recolher
o material cortado. Consulte a pessoa
responsavel pela seguranca no local para obter
indicacoes especificas.

Nota: o utilizador deve ponderar a hipdtese
de realizar um corte de teste com a serra
desligada da fonte de alimentacéo para
confirmar se o procedimento de corte é
completamente seguro durante o processo.

Depois de o corte estar concluido, o utilizador
deve soltar o interruptor de energia ON/OFF
e deixar que o motor pare e a lamina fique
estavel.

Quando a lamina é levantada da pista de
corte e da peca de trabalho, o dispositivo

de protecao da lamina inferior cobre
completamente a lamina.
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RECOLHA DE POEIRA/DETRITOS
Pode colocar um bocal adaptador (Fig. 25) em
todas as maquinas CCS. A colocagao do bocal
permite que a maquina fique ligada a um
dispositivo de recolha de poeira/detritos.

Nota: o design exato do bocal fornecido pode
variar de acordo com o tipo de modelo e o
mercado de destino da maquina. O bocal
fornecido aceita varios dispositivos de recolha
de detritos/poeira diferentes disponiveis
atualmente. O bocal deve ser encaixado na
porta de ejecdo de material de corte. (Fig. 26)

Nota: se necessario, pode montar um aspirador
de extracdo de poeira/detritos ao bocal
adaptador. Siga as instrugdes dos fabricantes
caso uma maquina desse tipo esteja montada
e assegure-se de que tem capacidade para
tratar do material de corte ejetado.

LUZLED

Algumas destas maquinas (dependendo
do modelo e do mercado de destino) estdo
equipadas com uma luz LED automatica.

Nota: se nao tiver a certeza sobre as
funcionalidades fornecidas com a sua
maquina, consulte a pagina de Especificacdes
fornecida no presente manual.

A luz LED esté posicionada no lado esquerdo
da lamina. (Fig. 27)

O feixe da luz LED ilumina o lado esquerdo

da lamina e também ilumina todas as linhas
marcadas na pega de trabalho. Isto pode ajudar
o utilizador a prever o percurso da lamina
através da pega de trabalho e, assim, auxiliar na
eficiéncia, precisdo e seguranca.

Nota: a luz LED funciona automaticamente.

Assim que a maquina estiver ligada a fonte de
alimentacdo, o LED acende-se. Isto d4 ao utilizador
a clara indicagdo visual de que a maquina foi
ligada com sucesso a fonte de alimentacéo e,
assim, esta a funcionar (“sob tensao”) e pronta
para iniciar opera¢oes de corte.

Nota: ndo existem pecas de manutencao pelo
utilizador incorporadas na estrutura da luz LED
e a direcdo do feixe esté definida de fabrica. A
protecao da lente deve ser mantida sem poeira

ou outros (consulte Manutengao) para assegurar a
manutengao do brilho méaximo do feixe projetado.
AVISO: apenas limpe a protecao da lente com
amaquina desligada da fonte de alimentagéo e
com a lamina totalmente parada.

AUXILIARES DE CORTE INTEGRAL

Todas as serras circulares Evolution estao equipadas
com varios auxiliares ou guias de corte concebidos
para ajudar o utilizador a obter cortes precisos

de forma répida e segura. Nota: nem todas as
funcionalidades seguintes estdo presentes em
todas as maquinas.

Guias de linha de corte de 0° e 45° (Fig. 28)

Na margem frontal da placa de base das maquinas
encontram-se localizados dois (2) pequenos
entalhes, que em algumas maquinas estdo
identificados por um nimero angular. Estes
entalhes indicam a posi¢do da lamina quando sai
da peca de trabalho com o angulo de inclinagao
do bisel definido para 0° (vertical da lamina) ou
para 45°.

Guia da margem frontal da lamina (Fig. 29)

Nota: as maquinas Evolution compativeis com
pista de corte Evolution tém um entalhe localizado
na margem direita da fundicao da placa de base.
Este entalhe indica a posicao da margem frontal
da lamina quando a lamina esta definida para a
profundidade de corte maxima. Esta funcionalidade
pode ser utilizada ao colocar e posicionar a serra
sobre uma pista de corte.

AVISO: é importante que a protecdo da lamina
inferior ou a lamina ndo toque em nenhuma
superficie da peca de trabalho durante o
posicionamento inicial da serra sobre a pista de
corte.

Guias de régua (Fig. 30)

As guias de régua estdo presentes em algumas
serras circulares Evolution. Estdo posicionadas ao
longo das margens frontal e/ou lateral da placa de
base. Estas guias podem proporcionar uma posicdo
aproximada Util ou uma previsao da ldmina da serra
na peca de trabalho.

AJUSTES ESPECIALIZADOS

A sua maquina Evolution tem diversos
componentes e definicoes de precisao, que estao
na sua maioria definidos de fabrica e ajustados para
garantir uma precisao consistente a longo prazo.
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Podera nunca ser necessario realizar a
manutencao e o ajuste destes componentes
ou defini¢des. Se for necessaria manutengao
ou ajuste (apds utilizacao consideravel), a
Evolution recomenda que contacte a linha
de apoio técnico para obter conselhos e
indicac¢des adicionais.

Nota: alguns procedimentos de ajuste
apenas sao possiveis com acesso a alguns
conhecimentos e/ou equipamentos
especializados.

RECOMENDACOES DE CORTE
AVISO: O utilizador deve sempre ter atencao
a posicdo e ao direcionamento do cabo de
alimentacéo. O cabo deve estar numa posicdo
de forma a evitar que a lamina entre em
contacto com o cabo de alimentagéo.

O cabo nao deve representar um risco de
queda (ou de qualquer outro tipo) do utilizador
ou quaisquer outras pessoas presentes.

« Nao force a maquina.

« Permita que a velocidade da lamina da
serra faga o trabalho. O desempenho
de corte ndo melhora aplicando
pressdo excessiva na maquina mas, em
consequéncia, a vida util da lamina sera
reduzida.

« Ao usar o guia de extremidade paralelo,
certifique-se de que este se encontra
paralelo a lamina. A lamina e/ou o motor
podem danificar-se se a maquina for usada
com um guia de extremidade paralelo
incorretamente ajustado.

« Coloque a extremidade frontal da placa de
base diretamente sobre a peca de trabalho.
Antes de ligar o motor, certifique-se de que
alamina ndo esta em contacto com a peca
de trabalho.

« Ao iniciar um corte, o utilizador deve ter o
cuidado de introduzir a lamina no material
lentamente, de modo a nao danificar os
dentes da lamina.

Nota: sdo fornecidos dois (2) guias de linhas

de corte na parte frontal da placa de base da

maquina CCSL (apenas para angulos de bisel

de 0° e 45°).

« Use as duas mdos para mover a serra para a
frente ao longo da peca de trabalho.

+ Aplique uma leve e constante pressdo para
mover a serra para a frente ao longo da
peca de trabalho.

Nota: odas as maquinas da série CCS
possuem um dispositivo de protecdo de
lamina inferior automatico que possui uma
aresta frontal de formato especial. Esta
caracteristica garante que o dispositivo

de protecao de lamina seja recolhido
suavemente e sem esforco, a medida que

a lamina das maquinas penetra a peca de
trabalho. A medida que a lamina sai da peca
de trabalho, o mecanismo de protecao da
lamina inferior retornara automaticamente a
sua posicdo normal, cobrindo completamente
alamina.

Nota: em algumas situacoes, por exemplo, ao
fazer um corte de imersao num piso ou parede,
etc.,, pode ser vantajoso colocar o dispositivo de
protecao da lamina inferior em posicéo recolhida
manualmente.

No dispositivo de protecdo de lamina
inferior é fornecida uma alavanca ativada
pelo polegar. Com cuidado, um utilizador
qualificado pode retrair o dispositivo de
protec¢do de [amina manualmente, parcial ou
totalmente, de forma a permitir que sejam
feitos cortes de imersao.

AVISO: se colocar o dispositivo de
protecédo de [amina em posicdo recolhida
manualmente, deve ter cuidado para
assegurar que a mao ou os dedos do
utilizador ndo toque em nenhuma parte da
lamina da maquina.

Apés arealizacdao de um corte:
« Solte o interruptor de energia ON/OFF.

» Permita que a lamina pare por completo.
« Remova a maquina da peca de trabalho,
permitindo o mecanismo de protecdo
de lamina inferior retornar a sua posicao

normal, cobrindo a lamina.

AVISO: se 0 motor parar ou estagnar durante
um corte, solte o interruptor de energia
imediatamente. Desligue a maquina da fonte
de alimentagao e remova a maquina da peca
de trabalho. Investigue a causa do problema e
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tome medidas para corrigir, se possivel.
Apenas volte a ligar o motor quando tiver
certeza absoluta de que é seguro fazé-lo.

PORTA DE EJE(;T\O DE MATERIAL
DE CORTE

AVISO: Nao utilize o saco para pé e o adaptador
de porta para p6 aquando do corte de materiais
metalicos, incluindo madeira com pregos.

MANUTENCAO E AJUSTES

A posicdo 0° (vertical da lamina) pode ser ajustada.

AVISO: a maquina deve ser desligada da fonte
de alimentacao elétrica ao tentar realizar este
procedimento.

Para verificar a posicao 0°:

« Coloque a lamina na posi¢cao 0° com o
mecanismo de inclinagdo em sentido
oposto a paragem.

- Verifique a correspondéncia da lamina com
a placa de base, usando um esquadro de
precisao de engenheiro (ndo fornecido).
Tome cuidado para evitar as pontas TCT dos
dentes. A lamina deve estar exatamente a
90° da placa de base.

Nota: o dispositivo de protecao de lamina
inferior deve ser girado (manualmente)
para cima para o dispositivo de protecao
de lamina superior. Assim possibilitara

o posicionamento preciso do esquadro
de engenheiro, ajudando, desta forma, o
processo de verificacéo.

Se for necessario ajustar:

R165CCSL e 185CCS

Gire o parafuso de ajuste (Fig. 31) no sentido
horério ou no sentido antihorario utilizando
uma chave hexagonal de 4 mm (nédo fornecida)
até que a lamina esteja, exatamente, a 90° da
placa de base.

R185CCSX e 185CCSX+

Gire os parafusos de ajuste (Fig. 32) no sentido
horario ou no sentido antihorério utilizando
uma chave hexagonal de 3 mm (néo fornecida)
até que a lamina esteja, exatamente, a 90° da
placa de base.

Para verificar a posicdo a 45° (R185CCSX e
185CCSX+):

» Coloque a lamina na posicdo a 45° com
0 mecanismo de inclinacdo em sentido
oposto ao batente.

« Verifique a correspondéncia da lamina com
a placa de base, usando um esquadro de
precisdo de engenheiro (ndo fornecido).
Tome cuidado para evitar as pontas TCT dos
dentes. A lamina deve estar exatamente a 45°
da placa de base.

Gire os parafusos de ajuste (Fig. 33) no sentido
horério ou no sentido antihorario utilizando
uma chave hexagonal de 3 mm (nao fornecida)
até que a lamina esteja, exatamente, a 45° da
placa de base.

VERIFICAQi\O E SUBSTITUIQT\O
DAS ESCOVAS DE CARBONO
AVISO: desligue a maquina da fonte de
alimentagdo antes de tentar verificar ou substituir
as escovas de carbono.

Nota: substitua ambas as escovas de carbono
se tiverem menos de 6 mm de comprimento
de carbono restante, ou se a mola e/ou o fio
estiverem danificados ou queimados.

Remocao das escovas:

+ Desaparafuse as tampas de plastico da parte
de tras do alojamento do motor. (Fig. 17)
Tenha cuidado, pois as tampas sdo ativadas
por mola.

«+ Retire as escovas com as respetivas molas.

« Se for necessaria a substituicao, coloque
escovas novas e volte a colocar as tampas.

Nota: as escovas usadas, mas aproveitaveis,

podem ser substituidas, mas apenas quando sao

colocadas na mesma posicéo

e inseridas da mesma forma de antes de serem

removidas da maquina.

« Deixe o motor da maquina funcionar sem carga
por, aproximadamente, 5 minutos. Isto ajudara
as novas escovas a “ajustar-se” e garantird que o
motor funcione de forma eficiente.

« Algumas faiscas podem ser visiveis até que as
escovas se ajustem completamente.

MANUTENQ[\O GERAL ELIMPEZA
Nota: todos os trabalhos de manutencao devem
ser realizados com a maquina desligada e
desconectada da fonte de alimentagao.
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« Verifique regularmente se todos os dispositivos
de seguranca e protecao estao a funcionar
corretamente. Apenas utilize esta maquina se
todos os dispositivos de protegdo/seguranca
estiverem totalmente operacionais.

« Todos os rolamentos do motor destas
maquinas encontram-se lubrificados para
toda a vida util. Nao é necessaria mais
lubrificagao.

Use um pano limpo e ligeiramente
humedecido para limpar as pecas de plastico
da méquina. Ndo use solventes ou produtos
semelhantes que possam danificar as pecas de
plastico.

Remova todos os vestigios de pd ou outros
contaminantes da cobertura da lente do
médulo LED.

AVISO: néo tente limpar inserindo objetos
pontiagudos através de aberturas da estrutura
exterior das maquinas, etc. As saidas de ar da
maquina devem ser limpas usando ar seco
comprimido.

Nota: o utilizador deve utilizar todos os EPI
necessarios ao usar ar seco comprimido como
meio de limpeza.

PROTEQT\O AMBIENTAL
Os residuos de produtos elétricos ndo
devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico. Recicle-os nos pontos de
reciclagem disponiveis. Informe-se junto das
autoridades locais ou do revendedor sobre
onde pode fazer a reciclagem.
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DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE c €

O fabricante do produto abrangido por esta Declaracao é:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

O fabricante declara que a maquina, conforme descrito na presente declaragao, cumpre todas as
disposicOes relevantes da Diretiva relativa as maquinas e outras diretivas pertinentes, conforme
detalhado abaixo.

O fabricante declara ainda que a maquina, conforme descrito na presente declaracao, quando
aplicavel, cumpre as disposicoes relevantes dos requisitos essenciais de satide e seguranca.

As diretivas abrangidas pela presente declaracao encontram-se descritas a seguir:

2006/42/CE.  Diretiva relativa a maquinas.

2014/30/UE. Diretiva de compatibilidade eletromagnética.

2011/65/EU. & Diretiva relativa a restricao do uso de certas substancias

2015/863/EU. perigosas em equipamentos elétricos (ROHS).

2012/19/UE.  Diretiva relativa aos residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (REEE).

Além disso, a maquina esta em conformidade com os requisitos aplicaveis dos seguintes
documentos:

EN 62841-1: 2015 « EN 62841-2-5: 2014 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 (110V models) - EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Product Details

Descricéo: R165CCSL 165mm (6-1/2") Circular Saw
N.° modelo Evolution: 026-0001 / 026-0002 / 026-0003
Descricdo: R185CCS 185mm (7-1/4") Circular Saw
N.° modelo Evolution: 027-0001C / 027-0002C / 027-0003C
Descricdo: R185CCSX 185mm (7-1/4") Circular Saw
N.° modelo Evolution: 027-0001 / 027-0002 / 027-0003
Descricéo: R185CCSX+ 185mm (7-1/4") Circular Saw
N.° modelo Evolution: 027-0001A / 027-0002A / 027-0003A
Nome da marca: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Tenséo: 110V / 220-240V ~ 50Hz

Entrada: R165CCSL - 1200W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1600W

A documentacao técnica necessdria para demonstrar que o produto cumpre os requisitos da diretiva
foi compilada e esta disponivel para inspegao pelas autoridades competentes. Além disso, confirma
que o nosso dossier técnico contém os documentos listados acima

e que sao os padroes corretos para o produto conforme descrito acima.

Nome e endereco do titular da documentacao técnica.

Assinatura: Nome impresso: Barry Bloomer
(\ @x Diretor das aquisi¢oes e da cadeia de abastecimento
Data: - 01/06/18

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, 520 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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(1.2 INTRODUCERE

AVERTISMENT:

Va rugam sa cititi cu atentie si integral aceste instructiuni
de operare si sigurantd.

Pentru siguranta dumneavoastra, daca aveti nelamuriri cu
privire la orice aspect al folosirii acestui echipament, va
rugam sa apelati centrul de suport tehnic corespunzator,
al carui numar de telefon poate fi gasit pe site-ul web
Evolution Power Tools. In cadrul organizatiei noastre, la
nivel global, avem deschise mai multe centre de asistenta
telefonicd, dar serviciul de asistentd tehnica este oferit si
de furnizorul dumneavoastra.

(1.2 DATE DE CONTACT:

Site Web: www.evolutionpowertools.com

UK/EU/AUS: customer.services@evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

(1.1 GARANTIE

Felicitari pentru achizitia unui aparat Evolution Power
Tools. Va rugam sa efectuati inregistrarea on-line a
produsului, conform instructiunilor din brosura de
nregistrare, oferitd impreuna cu acest aparat. Astfel,
introducandu-va datele, perioada de garantie a aparatului
dumneavoastra va fi validata prin intermediul site-ului
web Evolution si veti beneficia de service prompt, in caz
de nevoie.

Va multumim sincer pentru ca ati ales
un produs al Evolution Power Tools.
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SPECIFICATII

SPECIFICATII UNEALTA

R185CCS

USA
R185CCSX

R185CCSX+

Model nr.: 027-0004 027-0004C 027-0004A
Motor UE (220-240V ~ 50 Hz)

Motor Marea Britanie (110 V ~ 50 Hz)

Motor SUA (120V ~ 60 Hz) 15A 15A 15A

Viteza de incarcare (220-240 v) 3700 min-1/
rpm

Viteza de incarcare (110 i 120 v) 3700
min-1/rpm

3700 min'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min'/ rpm

Greutate 1081b 11.21b 1.21b
Unghi maxim de inclinare a discului (grade) 60° 45° 45°
Lungime cablu de alimentare 3,96 m (13 ft) 13 ft 13 ft

Tip bazi fierastrau circular

Aluminiu turnat

Aluminiu turnat

Aluminiu turnat

Nivel presiune acustica L

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Compatibil cu sind de taiere v v
CAPACITATI DE TAIERE R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Placa de otel moale (grosime maxima) 1/4" /4" 1/4"

Cheson (_1e otel moale (grosime maxima a 1ar a4 14
peretelui)

Grosime maxima de taiere (0°) (cu sind) 2-1/2" 2-1/2"(2-5/16" cu sind) 2-1/2"(2-5/16" cu sind)
Grosime maxima de taiere (45°) 1-9/16" 1-13/16"(1-5/8"cu sind) 1-13/16"(1-5/8" cu 5ind)
Grosime maxima de taiere (60°) 1”

SPECIFICATII DISC R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Diametru disc @7-1/4" @7-1/4" @7-1/4"
Numar de dinti 20 16 20

Alezaj 25/32" 25/32" 25/32"
Taietura 1.7mm 1.7mm 1.7mm

DATE NIVEL DE ZGOMOT $SI VIBRATIE R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Nivel presiune acustica L,

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Vibratie - maner principal (taiere lemn)

AM: 3,347m/s?

a = 3,347m/s?

a, =3347m/s?

Vibratie - maner auxiliar (taiere lemn)

A,=31 19m/s?

a, =31 19m/s?

a, =31 19m/s?

Vibratie - maner principal (tdiere metal)

a, = 3,572m/s?

a,,=3,572m/s?

a,,=3,572m/s?

Vibratie - maner auxiliar (taiere metal)

a,= 3,241m/s?

3= 3,241m/s?

= 3,241m/s?

Factor K nesiguranta

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

ARTICOLE FURNIZATE

Disc TCT multimaterial

R185CCS

R185CCSX

R185CCSX+

Cheie impus (pentru schimbarea discului)

Ghidaj margini paralele

Adaptor fanta de praf

Conector furtun de praf

AYANANANAS

ANAYAYAYAS

Casetd de transport

NAYAYAYARAS

Sind de taiere - 340 mm (13-3/8") x 3

Bara de conectare si suruburi (x 4)

AYAN

Bec cu LED

<
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UK/EU/AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001 / 026-0002 / 027-0001C/ 027-0001/ 027-0001A/
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200W 1600W 1600W 1600W
1200W 1600W 1600W 1600W

3700 min/ rpm

3900 min/rpm

3900 min/ rpm

3900 min™'/ rpm

3700 min/ rpm

3700 min/rpm

3700 min/ rpm

3700 min™'/ rpm

4.3kg 49kg 5.1kg 5.1kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m
Otel presat Aluminiu turnat Aluminiu turnat Aluminiu turnat
v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
3mm 6mm 3mm 6mm
3mm 6mm 3mm 6mm
53mm 64mm 64mm (59mm cu sind) 64mm (59mm cu sind)
34mm 40mm 47mm (42mm cu sind) 47mm (42mm cu sind)
24mm

R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

@ 165mm @ 185mm @ 185mm @ 185mm
14 20 16 20
20mm 20mm 20mm 20mm
1.7mm 1.7mm 1.7mm 1.7mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a,= 2,747m/s?

a.= 3,347m/s?

a,.= 3,347m/s?

a,= 3,347m/s?

a, =2619m/s?

a,,=3,119m/s?

a, =3,119m/s?

a, =3119m/s?

a, = 2,302m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 2,239m/s?

a, = 3241m/s?

a, = 3.241m/s?

a, = 3,241m/s?

1,5m/s* 1,5m/s* 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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VIBRATIE

Nota: Masurarea vibratiei a fost efectuatd
n conditii standard conform cu:
EN 62841-1: 2015, EN 62841-2-5: 2014

Avertisment: Purtati protectie pentru
urechi!

Valoarea totald a vibratiei declarate a fost
masuratd in conformitate cu o metoda
standard de testare si poate fi folositd pentru
compararea unei unelte cu alta.

Valoarea totald a vibratiei declarate poate fi
folositd, de asemenea, la evaluarea preliminara
a expunerii.

AVERTISMENT: La folosirea acestei
unelte, operatorul poate fi expus la niveluri
ridicate de vibratie transmisa la nivelul mainii
si al bratului.

Este posibil ca operatorul sé dezvolte
,afectiunea degetelor albe” (sindromul
Raynaud). Aceasta afectiune poate sa reducd
sensibilitatea mainii la temperaturd, precum si
sa duca la o stare generala de amortire.

Persoanele care utilizeaza aceastd unealta in
mod regulat sau pentru perioade mai lungi de
timp trebuie sd tina sub control atent starea
mainilor si a degetelor. In cazul in care apar
simptome clare, solicitati imediat un consult
medical.

« Masurarea si evaluarea gradului de expunere
a utilizatorului la vibratiile transmise la
nivelul mainii la locul de munca sunt
detaliate in: EN 62841-1 si EN 62841-2-5

« Multi factori pot influenta nivelul efectiv al
vibratiilor in timpul operarii, de exemplu,
starea si orientarea suprafetei de lucru,
precum si tipul si starea uneltei folosite.
Tnaintea fiecrei intrebuintari, aceste
aspecte trebuie verificate si, acolo unde este
necesar, trebuie aplicate practicile de munca
corespunzdtoare. Gestionarea acestor factori
poate ajuta la reducerea efectelor vibratiilor:

Manevrarea

+ Manevrati unealta cu grija,
lasand aparatul sa actioneze.

- Evitati sa aplicati forta fizica in exces asupra
oricaror comenzi ale uneltei.

« Tineti cont de siguranta si stabilitatea
dumneavoastra,
precum si de orientarea uneltei in timpul
utilizarii.

Suprafata de lucru

« Tineti cont de materialul suprafetei de lucru;
de starea, densitatea, rezistenta,
rigiditatea si orientarea acestuia.

AVERTISMENT: Vibratiile emise in timpul
utilizarii propriu-zise a uneltei pot fi diferite de
valoarea totald declaratd, in functie de modul
in care unealta este folosita.

Necesitatea de a identifica masuri de siguranta
si de a proteja operatorul se bazeazd pe o
estimare a expunerii in conditii de munca
efectiva (tindnd cont de toate etapele ciclului
de operare, cum ar fi timpii cand unealta este
oprita, cand functioneaza in gol, pe langa
timpul de functionare efectiva).

ETICHETE SI SIMBOLURI
AVERTISMENT: Nu operati aceastd unealtd
daca etichetele de avertizare si/sau instruire
lipsesc sau sunt deteriorate. Contactati
Evolution Power Tools pentru inlocuirea
etichetelor.

Nota: Toate sau unele dintre urmatoarele

simboluri pot sa apara in manual sau pe
produs.

Simbol Descriere

\% Volti

A Amperi

Hz Hertzi
Min"'/ RPM Vitezd

~ Curent alternativ
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Turatie la mers in gol

>
o

Purtati ochelari de protectie

Purtati protectie pentru urechi

Purtati protectie impotriva
prafului

Cititi instructiunile

Dubluizolat

Certificare CE

AOE®OO®

Ib us Certificare CSA

Deseuri electrice si
echipamente electronice

Triman - Colectare si reciclare

Avertisment

(RCM) Marca respectarii
reglementarilor
pentru echipamente electrice si
5490 electronice. Standard australian/
neozeelandez

z
A
&

IiNTREBUINTQRE PREVEZUTA
PENTRU ACEASTA UNEALTA
ELECTRICA
AVERTISMENT: Acest produs este un
fierastrau circular cu actionare manuala si a
fost proiectat pentru a fi utilizat cu discurile
speciale Evolution. Folositi numai accesorii
proiectate pentru utilizare cu aceasta unealta
si/sau cu cele special recomandate de
Evolution Power Tools Ltd.

Cand este prevazuta cu un disc adecvat,
aceasta unealta poate fi folosita pentru a tdia:
Otel moale

Aluminiu

Lemn

Nota: Taierea otelului galvanizat poate reduce
durata de viatd a discului.

INTREBUINTARE INTERZISA
PENTRU ACEASTA UNEALTA
ELECTRICA
AVERTISMENT: Acest produs este un
fierastrau circular cu actionare manuala si
trebuie folosit strict in acest sens. Nu trebuie
modificat in niciun fel si nu trebuie folosit
pentru a alimenta orice alt echipament
sau a actiona orice alte accesorii, in afara
celor mentionate in prezentul Manual de
instructiuni.

AVERTISMENT: (1.11) AVERTISMENT:
Aceastd unealtd nu este destinata a fi utilizata
de persoane (inclusiv copii) cu capacitati
fizice, senzoriale sau mentale reduse sau
de persoane cdrora le lipsesc experienta si
cunostintele, decat dacd au fost supravegheate
sau instruite cu privire la utilizarea in sigurantd
a uneltei de cétre o persoana raspunzatoare
pentru siguranta lor si care este competenta in
utilizarea sigura a acesteia.

Copiii trebuie supravegheati pentru a nu avea
acces la aceastd unealtd si nu au voie sa se
joace cu ea.

SIGURANTT\ LA CURENT
ELECTRIC
Aceastd unealtd este prevazuta cu stecar
turnat si conectori la retea corespunzatori
pietei de destinatie. In cazul in care cablul
de alimentare prezinta urme de deteriorare,
trebuie inlocuit cu un cablu sau ansamblu
special, disponibil de la fabricant sau de la
agentul sau de service.

UTILIZARE LA EXTERIOR
AVERTISMENT: Pentru protectia
dumneavoastrd, in cazul in care aceasta
unealta este folosita in exterior, nu trebuie sa
fie expusa la conditii de ploaie si nici folosita in
locuri umede. Nu asezati unealta pe suprafete
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umede. Folositi un banc de lucru curat si uscat,
daca este posibil. Pentru mai multd protectie,
folositi un dispozitiv de curent rezidual (D.C.R.)
care intrerupe alimentarea cu electricitate
atunci cand scurgerea de curent in pdmant
depaseste 30 mA pentru 30 ms. Verificati
intotdeauna functionarea dispozitivului

de curent rezidual (D.C.R.) inainte de
intrebuintarea uneltei.

Daca este necesar un cablu prelungitor, acesta
trebuie sa fie de tipul potrivit pentru utilizare
n exterior si sa fie etichetat astfel.

Trebuie respectate instructiunile fabricantului
atunci cand folositi un cablu prelungitor.

INSTRUCTIUNI GENERALE DE
SIGURANTA
(Aceste instructiuni generale de siguranta
pentru unelte electrice sunt conforme cu
specificatiile BS EN 60745-1:2009,
EN 61029-1:2009 si EN 62847-1:2015).

AVERTISMENT: Cititi toate avertismentele
de siguranta si instructiunile de folosire.
Nerespectarea avertismentelor

si instructiunilor poate provoca socuri
electrice, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile
pentru referinte ulterioare. Termenul ,unealta
electrica” din avertismente se refera la
unealta dumneavoastrad electrica cu actionare
manuala (cu cablu) sau la unealta electrica cu
acumulator (fara cablu).

1) Avertismente generale de siguranta
pentru unelte electrice [Siguranta zonei de
lucru]

a) Pastrati zona de lucru curata si bine
iluminata. O zona de lucru aglomerata si
intunecoasa predispune la accidente.

b) Nu operati unelte electrice in atmosfere
explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor
inflamabile, a gazelor sau a pulberii.
Uneltele electrice scot scantei care pot aprinde
pulberea sau aburii.

c) Tineti copiii si privitorii la distanta atunci
cand operati o unealta electrica. Orice vd
distrage atentia va poate face sa pierdeti
controlul.

2) Avertismente generale de siguranta
pentru unelte electrice [Siguranta la
curentul electric]

a) Stecarele uneltelor electrice trebuie

sa se potriveasca cu priza. Nu modificati
niciodata stecarul in niciun fel. Nu folositi
stecdre adaptoare la uneltele electrice cu
impamantare. Stecarele nemodificate si prizele
pe madsura reduc riscul de electrocutare.

b) Evitati contactul fizic cu suprafetele
impamantate, cum ar fi tevile, caloriferele,
plitele si frigiderele. Exista un risc sporit

de electrosoc in cazul in care corpul
dumneavoastra face circuit cu solul.

c) Nu expuneti uneltele electrice la ploaie
sau la conditii de umezeala. Patrunderea
apei intr-o unealta electrica creste riscul de
electrosoc.

d) Nu fortati cablul. Nu folositi niciodata
cablul pentru a transporta, a trage sau
scoate din priza unealta electrica. Tineti
cablul departe de caldura, ulei, muchii ascutite
si piese mobile. Cablurile deteriorate sau
incalcite cresc riscul de electrosoc.

e) Atunci cand operati o unealta electrica
la exterior, folositi un cablu prelungitor
potrivit pentru utilizare la exterior. Folosirea
unui cablu potrivit pentru utilizare la exterior
reduce riscul de electrosoc.

f) In cazul in care operarea unei unelte
electrice intr-un loc umed este inevitabila,
folositi o sursa de alimentare protejata cu
un dispozitiv de curent rezidual (DCR).
Utilizarea unui DCR reduce riscul de
electrosoc.

Nota: Produsul este destinat utilizarii numai in
spatii cu o capacitate a curentului de serviciu
=100 A pe fazd, alimentata de la o retea de
distributie cu o tensiune nominala de 230

V. Daca este necesar, contactati compania
furnizoare de electricitate pentru a va

asigura ca capacitatea electrica la punctul de
conectare la reteaua publicd de alimentare
este adecvata pentru conectarea produsului.

3) Avertismente generale de siguranta
pentru unelte electrice [Siguranta
personalal]

a) Fiti vigilent, atent la ce faceti si dati
dovada de simt practic atunci cand operati
o unealta electrica. Nu folositi unealta
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electrica cand sunteti obosit sau sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. O
singura clipa de neatentie cand operati unelte
electrice poate avea ca rezultat vatamari
personale grave.

b) Folositi echipament personal de
protectie Purtati intotdeauna protectie
pentru ochi. Echipamentul de protectie,

cum ar fi mastile anti-praf, incéltamintea de
siguranta antialunecare, casca sau protectia
pentru urechi, folosit in conditii adecvate, va
reduce posibilitatea producerii de vatamari
corporale.

c) Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-
va ca butonul de pornire este in pozitia
oprit inainte de a conecta unealta la sursa
de curent si/sau la acumulator, inainte de

a o ridica sau transporta. Transportarea
uneltelor electrice cu degetul pe comutator
sau alimentarea cu curent a uneltelor electrice
care au comutatorul pornit predispune la
accidente.

d) indepértati cheia de reglare de butucul
discului inainte de a porni unealta electrica.
O cheie ramasa atasata la o piesa rotativa

a uneltei electrice poate duce la vatamari
corporale.

e) Nu va intindeti. Mentineti-va tot timpul
echilibrul si o pozitie stabila. Astfel veti
controla mai bine unealta electrica in situatii
imprevizibile.

f) Imbracati-va corespunzitor. Nu purtati
haine largi sau bijuterii. Tineti-va parul,
hainele sau manusile la distanta de piesele
mobile. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung
se pot prinde in piesele mobile.

g) Daca sunt furnizate dispozitive pentru
conectarea pieselor de extractie si colectare
a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
conectate si folosite in mod adecvat.
Utilizarea colectorului de praf poate reduce
riscurile asociate prafului.

h) Nu lasati ca obisnuinta cu alte unelte
folosite frecvent sa va faca sa neglijati

sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate provoca
vatamari grave intr-o fractiune de secunda.

4) Avertismente generale de siguranta
pentru uneltele electrice [Utilizarea si
intretinerea uneltei electrice].

a) Nu fortati unealta electrica. Folositi

unealta electrica adecvata nevoilor
dumneavoastra. Unealta electrica adecvata
va face treaba mai bine si mai sigur intr-un
ritm pentru care a fost proiectata.

b) Nu folositi unealta electrica daca nu

se porneste si opreste de la buton. Orice
unealta electrica ce nu poate fi controlatd de la
comutator este periculoasa si trebuie reparata.
c) Deconectati unealta electrica de la

sursa de curent inaintea de a efectua orice
reglaje, inainte de a schimba accesorii sau
inainte de a o depozita. Aceste masuri de
siguranta preventive reduc riscul de pornire
accidentald a uneltei electrice.

d) Nu depozitati uneltele electrice

la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta
electrica sau cu aceste instructiuni sa
opereze unealta electrica. Uneltele electrice
sunt periculoase dacad ajuns in mana unor
utilizatori neinstruiti.

e) intretinerea uneltelor electrice. Asigurati-
va ca nu exista nealinieri sau blocaje ale
pieselor mobile, fisuri ale pieselor mobile
sau orice alt defect care ar putea afecta
functionarea uneltei electrice. Daca este
defectd, solicitati repararea uneltei electrice
nainte de utilizare. Multe accidente sunt
provocate de intretinerea deficitara a uneltelor
electrice.

f) Pastrati instrumentele de taiat ascutite si
curate. Uneltele electrice intretinute adecvat
cu muchiile ascutite bine nu agatad si sunt mai
usor de controlat.

g) Folositi unealta electrica, accesoriile,
piesele detasabile ale acesteia etc. in
conformitate cu aceste instructiuni,

tinand cont de conditiile de lucru si de
lucrul ce urmeaza a fi efectuat. Utilizarea
uneltei electrice pentru alte operatii decat
cele prevézute poate conduce la situatii
periculoase.

h) Pastrati manerele si suprafetele de
prindere uscate, curate si fara urme de

ulei si grasime. Manerele si suprafetele de
prindere alunecoase nu permit manevrarea

si controlul sigur al uneltei in situatii
imprevizibile.

5) Avertismente generale de siguranta
pentru uneltele electrice [Service]
a) Solicitati depanarea uneltei
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dumneavoastra electrice de catre un
depanator calificat, folosind numai piese
de schimb identice. Acest lucru va garanta
mentinerea gradului de siguranta a uneltei
electrice.

7 RFCOMANDT\RI PRIVIND
SANATATEA
AVERTISMENT: Atunci cand folositi unealta,
se pot produce particule de praf. in unele
situatii, in functie de materialele cu care
lucrati, acest praf poate fi deosebit de
dadunétor. Daca banuiti ca vopseaua de pe
suprafata materialului pe care doriti sa il taiati
contine plumb, cereti sfatul unui profesionist.
Vopselele pe bazé de plumb trebuie
indepdrtate numai de cétre un profesionist
si este recomandabil sa nu incercati sd o
indepartati singur.

Odata ce praful s-a depus pe suprafete,
contactul mainii cu gura poate duce la
ingerarea plumbului. Expunerea chiar si la
niveluri reduse de plumb poate influenta
ireversibil sistemul nervos si creierul. Deosebit

de vulnerabili sunt copiii mici si copiii nenascuti.

Este recomandat sa aveti in vedere riscurile
asociate materialelor cu care lucrati si sa
reduceti riscul de expunere.

Intrucat unele materiale pot produce praf
care poate fi periculos pentru sanatatea
dumneavoastra, va recomandam sa folositi
masti pentru fata aprobate, cu filtre inlocuibile,
atunci cand folositi aceasta unealta.

Trebuie intotdeauna:

« Sa lucrati intr-o zond bine ventilata.

« Sa lucrati cu echipament de siguranta
aprobat, cum ar fi mastile de praf, care
sunt proiectate special sa filtreze particule
microscopice.

AVERTISMENT: operarea uneltelor
electrice poate face ca obiecte strdine sa fie
aruncare spre ochii dumneavoastrd, ceea ce
poate provoca leziuni grave. Inainte de a incepe
sa folositi unealta electrica, purtati intotdeauna
ochelari de protectie cu scut lateral sau scut
complet pentru fata, atunci cand e necesar.

INSTRUCTIUNI DE SI@URANTA
PENTRU TOATE FIERASTRAIELE
[Proceduri de taiere]

a) PERICOL: Tineti mainile departe de zona de
taiere si de disc. Tineti cealalta mana pe manerul
auxiliar sau pe carcasa motorului. Daca ambele
maini tin fierdstraul, nu pot fi taiate de disc.

b) Nu duceti mana sub piesa de lucru. Scutul
nu va poate proteja de disc, sub piesa de lucru.
<) Reglati adancimea taierii la grosimea
piesei de lucru. Sub piesa de lucru trebuie sa fie
vizibil mai putin de un dinte intreg al discului.

d) Nu tineti niciodata piesa de lucru in maini
sau peste picior atunci cand o taiati. Prindeti
piesa de lucru pe o platforma stabila. Este
important sd sustineti piesa bine pentru a
minimiza expunerea corpului, blocarea discului
sau pierderea controlului.

e) Tineti Unelte electrice de suprafetele

de prindere izolate, atunci cand efectuati

o operatie in timpul careia instrumentul

de taiere poate intra in contact cu cabluri
ascunse sau cu propriul cablu. Contactul cu
cabluri electrificate va electrifica, de asemenea,
piesele de metal expuse ale uneltei electrice, iar
operatorul poate suferi un electrosoc.

f) Cand efectuati operatii de despicare,
folositi intotdeauna un separator de
despicare sau un ghidaj drept pentru
margine. Astfel creste precizia la taiere si scad
sansele ca discul sa se blocheze.

g) Folositi intotdeauna discuri cu orificii pe
guler de dimensiunea si forma corecte (romb
vs rotund). Discurile care nu se potrivesc cu
piesa de montare a fierdstraului se vor descentra,
ducand la pierderea controlului.

h) Nu folositi niciodata saibe de disc sau
surub deteriorate sau necorespunzatoare.
Saibele de disc si surubul au fost proiectate
special pentru fierastraul dumneavoastrd, pentru
performanta optima si operare in siguranta.

[Cauze recul si avertismente conexe]
Reculul este reactia brusca la ciupirea, blocarea
sau nealinierea discului fierastraului, care face ca
fierastraul scapat de sub control sa se ridice si sa
iasa din piesa de lucru catre operator;

Atunci cand discul este ciupit sau blocat strans
in taietura care se inchide, discul se opreste, iar
reactia motorului proiecteazd rapid aparatul
inapoi spre operator;
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Tn cazul in care discul se rdsuceste sau iese din
aliniere cu tdietura, dintii de pe muchia din spate
a discului se pot infige in partea de sus a lemnului,
facand discul sa iasa din taieturad si sa sara catre
operator.

Reculul rezultd in urma utilizérii incorecte
si/sau a procedurilor ori conditiilor incorecte
de utilizare si poate fi evitat luand masurile de
precautie adecvate, asa cum se arata mai jos.
a) Mentineti o priza ferma, cu ambele
maini, pe fierastrau si pozitionati-va
bratele pentru a va impotrivi fortei de
recul. Pozitionati-va corpul de o parte a
discului, dar nuin linie cu discul. Reculul
poate face ca fierdstraul sé sara in spate, insa forta
de recul poate fi controlata de operator, daca sunt
luate masurile de precautie adecvate.
b) Atunci cand discul se blocheaza sau cand
intrerupeti taierea din orice motiv, eliberati
comutatorul si tineti discul nemiscat in
material pana cand discul se opreste
complet. Nu incercati niciodata sa indepdrtati
fierastraul de piesa sau sa il trageti in spate in timp
ce discul este in miscare, altfel se poate produce
recul. Investigati si luati mdsuri corective pentru a
elimina cauza blocarii discului.
¢) Cand reporniti fierastraul intr-o piesa
de lucru, centrati discul fierastrauluiin
taietura astfel incat dintii de tdiere sa nu
atinga materialul. in cazul in care discul se
blocheazd, acesta poate iesi in sus sau poate fi
impins in spate din piesa de lucru atunci cand
fierastraul este repornit.
d) Nu folositi discuri boante sau deteriorate.
Discurile neascutite sau montate necorespunzator
produc taieturi inguste, care cauzeaza frictiune
excesiva, blocarea discului si recul.
e) Manetele de blocare a adancimii discului
si reglarii inclinarii trebuie sa fie stranse
bine inainte de a face o taietura. Daca reglajul
discului sufera modificari in timpul taierii, se poate
produce blocarea discului si recul.
f) Manetele de blocare a adancimii discului
si reglarii inclinarii trebuie sa fie stranse
bine inainte de a face o taietura. Daca
reglajul discului sufera modificari in timpul taierii,
se poate produce blocarea discului si recul.
g) Fiti extrem de precauti cand decupatiin
ziduri sau in alte zone oarbe. Discul iesit in
afara poate tdia obiecte care pot produce recul.

FUNCTIONAREA SCUTULUI
INFERIOR

a)Verificati ca scutul inferior sa fie bine
inchis inaintea fiecarei utilizari. Nu operati
fierastraul daca scutul inferior nu se misca
liber si nu se inchide imediat. Nu prindeti
niciodata cu clema si nu legati scutul inferior

in pozitie deschisa. Dacé fierastraul este scapat
accidental, scutul inferior se poate indoi. Ridicati
scutul inferior cu manerul retractabil si asigurati-va
cd se misca liber si ca nu atinge discul sau orice
alta parte, in toate unghiurile si adancimile de
taiere.

b) Verificati functionarea arcului scutului
inferior. In cazul in care scutul si arcul

nu functioneaza corect, acestea trebuie
reparate inainte de utilizare. Scutul inferior
poate functiona greu din cauza pieselor
deteriorate, a depunerilor lipicioase sau a
acumularilor de impuritati.

¢) Scutul inferior poate fi retras manual
doar pentru taieturi speciale, cum ar fi
ytaieturile in adancime” si ,taieturile
compuse”. Ridicati scutul inferior de la manerul
retractabil si, imediat ce discul patrunde in
material, scutul inferior trebuie sa fie eliberat.
Pentru orice alta operatiune de taiere, scutul
inferior trebuie s& functioneze automat.

d) Aveti intotdeauna grija ca scutul
inferior sa acopere discul inainte de a pune
fierastraul pe banc sau pe podea. Un disc
neprotejat si in miscare va face ca fierastraul sa se
deplaseze spre inapoi, tdind tot ce intalneste in
cale. Atentie la timpul necesar opririi discului dupa
ce comutatorul este eliberat.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA
SUPLIMENTARE PENTRU
FIERASTRAIELE CIRCULARE

a) Nu folositi discuri de fierastrau

de tipul ,otel rapid” (high speed steel - HSS)
b) Inspectati unealta si discul inaintea fiecarei
utilizari. Nu folositi discuri deformate, crapate,
roase sau cu alte deteriorari.

) Nu folositi niciodata fierastraul fara
sistemul original de protectie cu scut. Nu
blocati scutul mobil in pozitia deschis. Asigurati-va
ca scutul opereaza liber fara a se bloca.

d) Folositi doar discuri care au caracteristicile
specificate in acest manual. Inainte de a folosi
accesorii, comparati intotdeauna RPM maxim
permisa a accesoriului cu RPM a uneltei.
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e) Nu folositi discuri abrazive.
f) Folositi doar discuri de diametru/diametre
conforme cu marcajele.

AVERTISMENT: In cazul in care lipseste o
piesd, nu operati unealta pana cand piesa lipsd
nu este inlocuitd. Nerespectarea acestei reguli
poate avea ca rezultat vatdmarea corporala.

PRIMII PASI - DESPACHETAREA
Caution: Aceasta cutie contine obiecte
ascutite. Aveti grija cand despachetati.
Scoateti din cutie unealta, impreund cu
accesoriilor furnizate. Verificati cu atentie
ca unealta sa fie intr-o stare bund si faceti
inventarul tuturor accesoriilor enumerate in
acest manual. De asemenea, asigurati-va ca
toate accesoriile sunt complete.

Daca descoperiti ca lipsesc piese, unealta si
accesoriile sale trebuie returnate impreund in
ambalajul original catre vanzator.

Nu aruncati ambalajul; pastrati-l la loc sigur pe
toatd perioada de garantie. Eliminati ambalajul
intr-un mod ecologic. Reciclati, daca este
posibil. Nu lasati copiii sa se joace cu pungile
de plastic goale. Exista risc de sufocare.

MANUALE DE INSTRUCTIUNI
EVOLUTION
Evolution Power Tools livreaza fiecare produs
cu un Manual de instructiuni.
Fiecare manual specific este alcatuit si gandit
cu atentie pentru a oferi informatii usor
accesibile si utile cu privire la utilizarea in
siguranta, ingrijirea si intretinerea produsului.
Consultand informatiile din manual, operatorul
va putea sa exploateze in sigurantd intregul
potential al uneltei.
Politica Evolution privind dezvoltarea continud
a produselor poate insemna c3, foarte rar,
continutul unui manual anume poate sa
nu reflecte complet ultimele imbunatatiri
sau actualizari ce au fost aduse unui
produs anume. Actualizarile/imbunatatirile
specificatiilor unui produs pot surveni ca
urmare a avansului tehnologic sau a modificarii
cadrului legislativ al tarii de destinatie etc.
Daca aveti neldmuriri cu privire la orice aspect
legat de utilizarea, ingrijirea si intretinerea
unui produs Evolution, contactati centrul

relevant de asistenta Evolution, unde veti
primi informatii actualizate si recomandari
suplimentare.
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1. FANTA DE ELIMINARE MATERIAL TAIAT 11. MANER POSTERIOR CU BUTON DE OPRIRE/
2. CLAPETA PORNIRE DE SIGURANTA
3. DISCTCT MULTIMATERIAL 12. SCUT SUPERIOR DE DISC
4. SCUT INFERIOR DE DISC 13. PLACA DE BAZA GRADATA
5. GHIDAJMARGINI PARALELE 14. CLAPETA
6. MANER ERGONOMIC FRONTAL 15. ECHER PT
7. PERIICU CARBUNE 16. BUTON BLOCARE ARBORE
8. CHEIE IMBUS (PENTRU SCHIMBAREA 17. BECULLED
DISCULUI) 18. CONECTOR FANTA DE PRAF
9. CLAPETA DE BLOCARE A ADANCIMII 19. FLANSA DISC INTERN DE 25/32”
REGLATE

20. FLANSA DISC INTERN DE 5/8”
10. SUBLER DE ADANCIME
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FANTA DE ELIMINARE MATERIAL
TAIAT

CLAPETA

DISCTCT MULTIMATERIAL
SCUT INFERIOR DE DISC
GHIDAJ MARGINI PARALELE
MANER ERGONOMIC FRONTAL
PERII CU CARBUNE

CHEIE IMBUS (PENTRU
SCHIMBAREA DISCULUI)
CLAPETA DE BLOCARE A

ADANCIMII REGLATE

. SUBLER DE ADANCIME
. MANER POSTERIOR CU BUTON

DE OPRIRE/PORNIRE DE
SIGURANTA

. SCUT SUPERIOR DE DISC

. PLACA DE BAZA GRADATA
. CLAPETA

. ECHER

. BUTON BLOCARE ARBORE
. BECULLED

18.
19.
20.
21.

22.

23.

24.
25.

CONECTOR FANTA DE PRAF

FLANSA DISC INTERN DE 25/32"

FLANSA DISC INTERN DE 5/8”
BUTOANE ROTATIVE DE
REGLARE SINA

SURUB SPATE CU CAPUL DREPT
PENTRU INCLINARE

3x SINA DE 13-3/8"

4 x BARE CONECTOARE SINE
CHEIE IMBUS (SINA) DE 1/8”
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FANTA DE ELIMINARE MATERIAL TAIAT
CLAPETA

DISCTCT MULTIMATERIAL

SCUT INFERIOR DE DISC

GHIDAJ MARGINI PARALELE

MANER ERGONOMIC FRONTAL

PERII CU CARBUNE

CHEIE IMBUS (PENTRU SCHIMBAREA
DISCULUI)

CLAPETA DE BLOCARE A ADANCIMII
REGLATE

10. SUBLER DE ADANCIME
11. MANER POSTERIOR CU BUTON DE OPRIRE/

PORNIRE DE SIGURANTA
SCUT SUPERIOR DE DISC
PLACA DE BAZA GRADATA

. CLAPETA
. ECHER
. BUTON BLOCARE ARBORE

BECUL LED

. CONECTOR FANTA DE PRAF

. FLANSA DISC INTERN DE 25/32"

. FLANSA DISC INTERN DE 5/8”

. BUTOANE ROTATIVE DE REGLARE SINA

. SURUB SPATE CU CAPUL DREPT PENTRU

INCLINARE
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UK/EU/AUS

CCSL

FANTA DE ELIMINARE MATERIAL TAIAT
CLAPETA

DISC TCT MULTIMATERIAL

SCUT INFERIOR DE DISC

GHIDAJ MARGINI PARALELE

. MANER ERGONOMIC FRONTAL

. PERII CU CARBUNE

CHEIE IMBUS (PENTRU SCHIMBAREA
DISCULUI)

9. CLAPETA DE BLOCARE A ADANCIMII
REGLATE

10. SUBLER DE ADANCIME

® N WA wWN =

11. MANER POSTERIOR CU BUTON DE OPRIRE/
PORNIRE DE SIGURANTA

12. SCUT SUPERIOR DE DISC
13. PLACA DE BAZA GRADATA
14. CLAPETA

15. ECHER

16. BUTON BLOCARE ARBORE
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1. FANTA DE ELIMINARE MATERIAL TAIAT 11. MANER POSTERIOR CU BUTON DE OPRIRE/
2. CLAPETA PORNIRE DE SIGURANTA
3. DISCTCT MULTIMATERIAL 12. SCUT SUPERIOR DE DISC
4. SCUT INFERIOR DE DISC 13. PLACA DE BAZA GRADATA
5. GHIDAJ MARGINI PARALELE 14. CLAPETA
6. MANER ERGONOMIC FRONTAL 15. ECHER PT
7. PERII CU CARBUNE 16. BUTON BLOCARE ARBORE
8. CHEIE IMBUS (PENTRU SCHIMBAREA 17. CONECTOR FANTA DE PRAF
DISCULUI)
9. CLAPETA DE BLOCARE A ADANCIMII
REGLATE

10. SUBLER DE ADANCIME
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10.
11.

FANTA DE ELIMINARE MATERIAL TAIAT
CLAPETA

DISC TCT MULTIMATERIAL

SCUT INFERIOR DE DISC

GHIDAJ MARGINI PARALELE

MANER ERGONOMIC FRONTAL

PERII CU CARBUNE

CHEIE IMBUS (PENTRU SCHIMBAREA
DISCULUI)

CLAPETA DE BLOCARE A ADANCIMII
REGLATE

SUBLER DE ADANCIME

MANER POSTERIOR CU BUTON DE OPRIRE
PORNIRE DE SIGURANTA

12. SCUT SUPERIOR DE DISC

13. PLACA DE BAZA GRADATA

14. CLAPETA

15. ECHER

16. BUTON BLOCARE ARBORE

17. CONECTOR FANTA DE PRAF

18. BUTOANE ROTATIVE DE REGLARE SINA

19. SURUB SPATE CU CAPUL DREPT PENTRU
INCLINARE

20. 3x SINA DE 13-3/8”
21. 4 x BARE CONECTOARE SINE
22. CHEIE IMBUS (SINA) DE 1/8”
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FANTA DE ELIMINARE MATERIAL TAIAT
CLAPETA

DISC TCT MULTIMATERIAL

SCUT INFERIOR DE DISC

GHIDAJ MARGINI PARALELE

MANER ERGONOMIC FRONTAL

PERII CU CARBUNE

CHEIE IMBUS (PENTRU SCHIMBAREA
DISCULUI)

CLAPETA DE BLOCARE A ADANCIMII
REGLATE

10. SUBLER DE ADANCIME
11. MANER POSTERIOR CU BUTON DE OPRIRE/

PORNIRE DE SIGURANTA

. SCUT SUPERIOR DE DISC

. PLACA DE BAZA GRADATA

. CLAPETA

. ECHER

. BUTON BLOCARE ARBORE

. CONECTOR FANTA DE PRAF

. BUTOANE ROTATIVE DE REGLARE SINA

. SURUB SPATE CU CAPUL DREPT PENTRU

INCLINARE
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Fig.7a

Fig.7b
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Conector fanta praf UE
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Conector fanta praf SUA

Fig. 23

Fig. 25

Fig. 30
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PREGATIREA
AVERTISMENT: Intotdeauna deconectati unealta
de la sursa de alimentare inainte de a efectua
orice reglaje.

Nota: Aceste unelte sunt prevazute cu un cablu
de alimentare si stecdr aprobate pentru tara

de destinatie a utilizarii. Nu transformati sau
modificati cablul de alimentare.

MONTAREA/DEMONTAREA
DISCULUI
AVERTISMENT: Folositi numai discuri Evolution
originale (sau cele aprobate de Evolution Power
Tools), care sunt proiectate pentru a fi utilizate
cu aceste unelte. Asigurati-va ca viteza maxima
a discului este compatibild cu unealta. Efectuati
aceasta operatie numai cu unealta decuplaté de
la sursa de alimentare.

Nota: Este recomandat ca operatorul sa poarte
manusi de protectie atunci cdnd manevreaza
discul in timpul montarii sau cand schimba
discurile pe unealta.

« Localizati cheia imbus pentru schimbarea
discului, care se gaseste in compartimentul
de depozitare incorporat (pozitie similara la
toate uneltele). (Fig. 1)

« Puneti fierastraul pe o suprafata sigura si
uniforma.

Nota: Cu grija, toate uneltele pot fi puse in
echilibru pe partea plata a carcasei motorului,
(Fig. 2) ceea ce face ca accesul la disc sila
sistemul de prindere al discului sd fie foarte usor.
« Localizati butonul de blocare a arborelui
uneltei (care este pozitionat similar la toate
uneltele). Blocati arborele uneltei actionand
butonul de blocare a arborelui. (Fig. 3).

Nota: Rotind incet discul cu ména, in timp ce
apasati usor butonul de blocare a arborelui,
arborele se va bloca.

« Folosind cheia imbus, slabiti si indepartati
surubul cu cap semi-ingropat al arborelui,
garniturile si flansa exterioard de antrenare a
discului. (Fig. 4)

Nota: Surubul cu cap semi-ingropat al arborelui
este prevazut cu cap standard.

Rotiti surubul in sens orar pentru a-I strange.
Rotiti surubul in sens anti-orar pentru a-l desface.

« Depozitati intr-un loc sigur flansa exterioara
a discului si garniturile.

« Rotiti scutul inferior al discului in sus spre
scutul superior al discului, folosind clapeta
manuala. (Fig. 5)

- Indepartati cu grija discul (daca este
montat) de pe unealta.

« Curatati temeinic flansele de antrenare
interioare si exterioare ale discului.

Nota: Flansa interioara a discului poate fi
ldsatd la locul ei, dacd se doreste, dar trebuie
verificata si curatatd temeinic. Dacd este scoasa
din unealts, trebuie pusd la loc in aceeasi
directie in care era inainte de a fi scoasa.

«  Curatati temeinic discul in jurul zonei
orificiului (pe ambele parti), acolo unde
flansele discului vor atinge si strange discul.

« Instalati discul (cel nou).

« Asigurati-vd cd sdgetile imprimate pe disc,
care indicd directia de rotire, corespund
sagetilor de directie a rotatiei de pe scuturile
de disc superior si inferior ale uneltei. (Fig. 6)

+ Puneti la loc flansa exterioara de angrenare,
surubul cu cap semi-ingropat al arborelui si
toate garniturile.

Nota: Flansa exterioara de angrenare are un
orificiu special fabricat care cuprinde doud
Jfante” paralele. (Fig. 7a) Aceste ,fante” se
cupleaza cu cele doud ,fante” pereche din tija
arborelui uneltei.

+ Recuplati blocarea arborelui si strangeti bine
surubul cu cap semi-ingropat al arborelui
folosind cheia imbus.

+ Eliberati butonul de blocare a arborelui.

+  Puneti cheia imbus inapoi in compartimentul
special de depozitare.

« Verificati daca blocarea arborelui a fost anulatd
complet, rotind manual discul.

« Verificati functionarea scutului inferior al
discului.

Nota: Exclusiv pentru piata nord-americand,
este inclusa o flansa arbore dubla, care sa
permitd discuri cu alezaj de 1" (Fig. 7B) si discuri
cu alezaj de 5/8" (Fig. 7c)

GHIDAJ MARGINI PARALELE
Un ghidaj pentru margini paralele (Fig. 8)
care poate fi deosebit de util cand taiati prin
despicare este furnizat cu toate uneltele CCS.
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Ghidajul poate fi montat pe partea frontald a
placii de baza.

Bratul ghidajului trebuie sa fie introdus prin
fantele dreptunghiulare aflate de-o parte si de
cealaltd (in fata) a placii de baza din otel presat si
culisat pe sub surubul de blocare a reglarii aflat
pe mijloc. (Fig. 9)

Nota: Ghidajul pentru margini paralele poate fi
montat pe oricare parte a placii de baza.

AVERTISMENT: Montati si reglati ghidajul
numai cu unealta decuplata de la sursa de
alimentare.

Nota: Bratul ghidajului pentru margini
paralele trebuie sa treaca prin toate fantele
dreptunghiulare din placa de baza.

AVERTISMENT: Poate fi periculos sa instalati

si sd incercati sa folositi ghidajul de margine cu
bratul trecut doar printr-una (1) dintre fantele
dreptunghiulare ale placii de baza.

Reglati ghidajul de margine astfel incét s fie

la distanta necesara fata de disc si strangeti
surubul de reglare.

Verificati ca ghidajul de margine sa fie paralel cu
discul fierastraului.

REGLAREA ADANCIMII DE TAIERE
Nota: Toate uneltele CCS au aceleasi accesorii/
fitinguri de reglare generala a adancimii si fac
apel la aceeasi tehnicé de baza pentru setarea
adancimii discului.

« Slabiti mecanismul de blocare a adancimii
reglate trdgand in sus de clapeta de operare.
(Fig. 10) (CCSL in imagine. Toate celelalte
modele sunt asemanatoare.)

« Reglati/repozitionati placa de baza pentru a
oferi adancimea de taiere necesara (masura
in care discul iese deasupra plécii de baza).

Nota: Un subler de adancime poate fi gasit
pe cadranul de reglare a adancimii, iar un
indicator se afld incorporat in zona alaturata a
scutului superior al discului uneltei. (Fig. 11)
Utilizarea acestor caracteristici poate facilita
reglarea.

Nota: Desi sublerul de adancime si indicatorul
sunt foarte utile, ajutand la reglarea rapida
a adancimii, folosirea lor trebuie privita

intotdeauna ca ghidaj pentru setarea atinsa.

Daca este necesara o tdietura cu o adancime

precisa, atunci setarea discului trebuie verificata

cu o rigla de precizie (nefurnizatd) sau cu ceva
asemadnator si reglarea se va face in consecinta.

« In majoritatea cazurilor, adancimea de tiiere
trebuie setatd la grosimea materialului ce se
va taia, plus adancimea a jumatate dintr-un
dinte de disc (de la varful dintelui pand la
radacina sa). (Fig.12)

« Strangeti mecanismul de blocare a adancimii
reglate impingand in jos clapeta de operare
pentru a cupla blocajul in unealta in pozitia
dorita.

1:) REGLAREA UNGHIULUI DE TAIERE
(INCLINAREA)
Toate aparatele CCSL & CCSX au optiunea
inclindrii discului (pana la) 45°, iar aparatele CCS
au optiunea inclinarii discului (pana la) 60° spre
stanga. Astfel, sunt posibile taieturile in unghi.

Nota: Discul este in pozitie verticald atunci cand
echerul indicd 0"

Nota: In cadranul de blocare a inclinrii din
partea frontald a placii de baza este incorporat
un echer (0°- 45°). Daca il folositi, veti putea
regla mai repede unghiul, insd el trebuie
perceput doar ca un mijloc ajutator.

Daca este necesara o taietura la un unghi precis,

atunci setarea discului trebuie verificata cu

un sablon de unghiuri vernier (nefurnizat) si

reglarea se va face in consecinta.

« Slabiti mecanismul de blocare a unghiului
aflat in partea frontala a uneltei, tragand in
sus de clapeta. (Fig. 13)

« Inclinati discul la unghiul dorit, dupa cum
este indicat pe cadranul echerului. (Fig. 14)

« Strangeti bine mecanismul de blocare a
unghiului atunci cand s-a atins unghiul de
inclinare dorit, apasand clapeta in jos.

RECOMANDARI DE OPERARE
(VERIFICARI INAINTE DE OPERARE)
Nota: intrucét toate mediile de operare sunt
unice si diverse, Evolution Power Tools ofera
urmatoarea recomandare generald privitoare la
procedurile si practicile de operare de care sd tina
cont operatorul.

Aceasta recomandare nu este exhaustiva, intrucat
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Evolution Power Tools nu are nicio influenta
asupra tipului de atelier sau mediu de lucru in
care aceste unelte vor fi folosite.

Recomandam ca operatorul sa ceara sfatul

unui specialist competent sau supervizorului
atelierului, in cazul in care are nelamuriri despre
utilizarea acestor unelte.

Este important sa fie intreprinse verificari de
sigurantd de rutind (la fiecare utilizare) inainte ca
operatorul sa foloseasca unealta.

AVERTISMENT: Verificrile de siguranta
dinaintea utilizarii trebuie intreprinse cu unealta
deconectata de la sursa de alimentare.

« Verificati daca toate scuturile de siguranta
functioneaza corect si daca toate suruburile/
manerele de reglare sunt stranse bine.

« Verificati daca discul este montat corect si
bine fixat. De asemenea, asigurati-va ca aveti
discul corect pentru materialul ce va fi taiat.

« Verificati integritatea cablului de alimentare.

« Oricand este posibil, prindeti piesa de
lucru pe o structura de suport rigidd, cum
ar fi bancul de lucru, menghina sau ceva
asemdnator.

« Operatorul trebuie sa stie intotdeauna pozitia
cablului de alimentare, pentru a-l putea ocoli.

EPP
Operatorul trebuie sa poarte tot timpul EPP
relevant (Echipament Personal de Protectie),
necesar pentru sarcina intreprinsd. Acesta poate
include ochelari de protectie, masca completa
de fatd, masti de praf, incaltaminte de protectie
etc.

Nota: Toate uneltele din seria CCS sunt
prevazute cu un ventilator pentru reziduurile de
pe linia de tdiere. Aceasta directioneaza aerul
de la un ventilator motorizat catre zona din fata
discului, astfel mentinand linia de taiere relativ
curata.

Aceasta va permite operatorului sa vada si sa
urmareascad inaintarea discului pe taietura,
mentinand vizibile marcajele.

AVERTISMENT: Pulberile de praf, de orice fel,
sunt potential ddunatoare pentru sdnatate.

Unele materiale pot fi deosebit de ddunatoare,
iar operatorul trebuie sa poarte intotdeauna o

masca de praf adecvatd pentru materialul cu
care lucreaza.

Tn cazul in care operatorul are dubii cat de mici
despre toxicitatea potentiala a materialului
taiat, trebuie sa ceara sfatul si ajutorul unui
profesionist.

AVERTISMENT: Aceste unelte nu trebuie sa fie
folosite niciodata pentru a tdia azbest sau orice
material care contine sau se presupune cd ar
contine azbest.

Consultati/informati autoritatile relevante si
cereti indrumare suplimentara daca suspectati o
eventuala contaminare cu azbest.

COMUTATOR PORNIT/OPRIT
Nota: Toate fierastraiele circulare din familia
CCS sunt prevazute cu un comutator de,pornire
sigurd” pentru a creste siguranta operatorului.
(Fig.15)

Pentru a porni motorul:

« Apasati cu degetul mare butonul de
blocare de siguranta de pe partea laterala a
manerului.

« Apasati comutatorul.

Pentru a opri motorul:
« Eliberati comutatorul.

AVERTISMENT: Motorul nu trebuie pornit
niciodatd cand discul este in contact direct cu
orice suprafatd a piesei de lucru.

Nota: Dispozitivele destinate pietei din
America de Nord sunt prevazute cu un
comutator de PORNIRE/OPRIRE, care nu
include un comutator de ,pornire de siguranta”.

AVERTISMENT: Dacé fierastraul este conectat
la sursa de curent (LED-ul este aprins in pozitia
,PORNIT"), evitati pornirea accidentala a
motorului la ridicarea aparatului de pe bancul
de lucru sau alte locuri similare. Apasarea
accidentald a comutatorului PORNIRE/OPRIRE
(pozitionat pe manerul principal) atunci cand
ridicati aparatul de jos va porni motorul.

SINELE PENTRU TAIERE
Aparatele din seria Evolution CCSX
(consultati pagina de specificatii pentru
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modelele la care se aplica) au fost
proiectate si concepute astfel incat sa fie
compatibile cu sinele de taiere.

Nota: Fierdstraiele circulare care pot fi utilizate
cu sine de taiere vor avea prevazut un canal de-a
lungul suprafetei inferioare a bazei de sustinere
(Fig. 16) Aparatele Evolution prevazute

cu acesta se pot fixa pe si pot fi utilizate
fmpreuna cu majoritatea modelelor de sine de
taiere (dispozitive de ghidare) disponibile in
momentul de fata.

Nota: Consultati documentatia furnizata
fmpreuna cu sina de catre producatorul
acesteia. Documentatia furnizata va oferi, in
mod normal, instructiuni de asamblare a sinei,
precum si informatii privind practicile de lucru
sigure care trebuie implementate atunci cand
se utilizeaza un astfel de echipament.

Sinele de tiiere pot fi utilizate in cazul in care:

- Utilizarea unui fierdstrau cu taiere prin
despicare sau a unui ferastrau circular
ar putea ridica riscuri pentru sanatate si
siguranta (H&S) sau alte probleme practice
la locul de munca. De exemplu, atunci cand
se lucreaza pe un santier de constructii unde
poate fi necesar un control foarte amanuntit
si precis (pe un acoperis sau pe o platforma
de schela etc.), utilizarea sinei de taiere
poate oferi utilizatorului anumite posibilitati
operationale suplimentare (si de siguranta).

« Sunt necesare taieri precise realizate pe sau
de-a lungul unor bucati mari. De exemplu,
n cazul cadrelor, usilor, panourilor mari sau
panourilor de perete etc, sina de taiere/
dispozitivul de ghidare poate elimina
necesitatea folosirii in modul,liber” a unui
fierdstrau circular.

Nota: Aparatele Evolution compatibile cu sinele
de tdiere au douad (2) came care se proiecteaza
in canalul bazei de sustinere (una pentru fiecare
capat).,,Butoanele de rotire” (Fig. 17) permit
operatorului sa roteasca aceste came.

Reglarea acestor came va reduce usor latimea
efectiva a canalului bazei de sustinere.

Acest lucru ar putea fi necesar in cazul unei
eventuale variatii usoare a latimii sinei,

care poate aparea in timpul fabricarii prin

extrudarea sinei. Sinele produse de diferiti
producdtori de sine pot, de asemenea, varia
usor in latime.

Nota: Operatorul trebuie sa regleze aceste
came, astfel incat atunci cand aparatul este
plasat corect pe sina, acesta sa poata fi
deplasat inainte sau inapoi cu usurinta si fara
probleme, fara sa apara vreo miscare laterala
(neuniforma).

SINELE PENTRU TAIERE
EVOLUTION

Anumite aparate Evolution (in functie de
model si de piata de desfacere) sunt oferite cu
sind de taiere.

Nota: Sinele de taiere Evolution pot fi cumparate
optional de catre client. Pentru detalii
suplimentare, contactati furnizorul sau Evolution
Power Tools.

SINA

Sistemul de sine Evolution constd din doua (2)
sau trei (3) sectiuni atent extrudate, realizate
din aliaj. (Fig. 18) Aceste sectiuni trebuie
imbinate cu ajutorul barelor de imbinare
furnizate. (Fig. 19)

Pentru aimbina sectiunile (Fig. 19):

« Glisati barele in sloturile in forma de,T",
pe care le gasiti pe suprafata inferioara a
extrudarilor.

« Asigurati-vd ca in ambele sectiuni care
urmeaza sa fie imbinate introduceti o
lungime egald (cu aproximatie) a barelor.

« Strangeti suruburile cu cap hexagonal,
pentru a fixa sectiunile.

Nota: Este important sd lasati un mic spatiu,
intre 1 si 2 mm, intre sectiunile imbinate. Acest
lucru va garanta ca atunci cand fixati si utilizati
un fierastrau circular pe o sina transversala

de tdiere Evolution, acesta va aluneca usor pe
toata lungimea sinei.

PUNEREA ‘[N FUNCTIUNE A
FIERASTRAULUI PE SINA

Nota: Urmatoarele indrumari se refera la
fierastraul circular Evolution si la sina de taiere
Evolution. Consultati informatiile furnizate de
producatorii fierdstraului si/sau sinei de taiere,

188



€VOLUTION'

daca trebuie sa utilizati un fierdstrau circular
sau o sind de taiere, altele decat Evolution.

Tnainte de prima utilizare a sinei de tiiere
Evolution, banda de protectie impotriva
aschiilor (Fig. 21) trebuie sd se potriveascd cu
fierastraul si lama.

Pentru a fixa fierastraul pe sina:

« Asamblati complet sina de taiere.

- Consultati sectiunea intitulata,,Pozitionarea
si strangerea sinei”. Fixati sina pe o bucata
corespunzdtoare de material de rezervd sau
rest de material.

« Setati lama de fierastrau la o adancime
corespunzatoare pentru restul de material de
prelucrat selectat.

« Asigurati-va traiectoria lamei nu este blocata
in niciun fel.

« Consultati sectiunea,Pozitionarea si
strangerea sinei”. Asezati corespunzator
fierastraul circular pe sina.

« Porniti motorul si lasati- sé atingd viteza
maxima.

- Impingeti incet si cu atentie fierastraul
circular de-a lungul sinei pana cand lama
ajunge sa taie toatd lungimea benzii de
protectie impotriva aschiilor.

Nota: Acest proces permite asocierea
fierastraului cu sina respectiva.

Dacé pe sina astfel pregatita se utilizeaza un alt
fierdstrau, este posibil ca banda de protectie
fmpotriva aschiilor sa nu ofere acelasi nivel de
protectie ca in cazul configurarii fierdstrau-sina,
specific realizata.

Nota: Banda de protectie impotriva aschiilor
este considerata un element consumabil. In
timp, aceasta se va uza si se va toci si, prin
urmare, va trebui inlocuita. Este posibil sa fie
necesara inlocuirea acesteia daca se utilizeaza
un fierdstrau circular sau un disc de fierastrau
(cu o latime diferita de téiere), diferite de cele
din configuratia specificd originald.

FANDA DETASABILA DE PROTECTIE
IMPOTRIVA ASCHIILOR

Fiind un element consumabil, banda detasabild
de protectie impotriva aschiilor trebuie verificata

regulat, pentru a preveni deteriorarea sau
abraziunea cauzate de,uzura”. inlocuiti banda
daca sunt evidente urme semnificative de
deteriorare sau uzura.

Sunt disponibile benzi de schimb. Consultati-va
furnizorul sau contactati Evolution, utilizand linia
telefonica de asistentd corespunzatoare.

Banda detasabild de protectie impotriva aschiilor
furnizata este banda de schimb pentru cea
originald, montatd. Nu trebuie decat sa inlaturati
usor de pe sina banda veche si sa o inlocuiti cu
cea noua.

Nota: Dacd instalati o noua banda, trebuie sa
repetati procedeul de configurare fierastrau-sina.

CLEMELE PENTRU SINA
EVOLUTION

Clema de viteza Evolution (Fig. 22) este
conceputa special pentru sina de taiere
Evolution.

Nota:Puteti achizitiona cleme suplimentare de
la Evolution Power Tools sau de la furnizorul
dumneavoastra local.

Clemele Evolution se potrivesc si aluneca de-a
lungul sloturilor in forméa de,,T” care se gasesc
pe suprafata inferioara a extrudarilor din aliaj.
(Fig. 23)

Acest lucru permite operatorului sa plaseze

clemele (cate una pentru fiecare capat al sinei)
n pozitii care sa permita o siguranta maxima si
rigiditatea sinei de tdiere pe piesa de prelucrat.

POZITIONAREA SI FIXAREA SINEI
Nota: Urmatoarele indrumari va sunt oferite
sub forma de informatii. Evolution nu are nicio
influenta asupra mediilor sau a conditiilor de
lucru in care este folosit acest echipament.

AVERTISMENT: Daca acest echipament
urmeaza sa fie utilizat pe un santier de
constructii, operatorul trebuie sa consulte
persoana relevanta care raspunde de sanatate
si sigurantd pentru alte eventuale cerinte sau
instructiuni de siguranta, specifice locatiei
respective.
+ Marcati in mod clar piesa de prelucrat si, in
special, linia de taiere” de-a lungul careia
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este necesara deplasarea lamei fierdstraului.

« Asamblati sina de tdiere cu atatea sectiuni
cate sunt necesare pentru a acoperi piesa
de prelucrat, inclusiv o tolerantd pentru o
eventuala prelungire necesard.

« Cu ajutorul clemelor de viteza Evolution
(optiunea preferatd) sau al clemelor
corespunzatoare ,G” pozitionati sina pe
piesa de prelucrat si fixati-o prin strdngerea
clemelor.

« Asigurati-va ca marginea benzii de protectie
impotriva aschiilor corespunde perfect cu
linia marcata de tdiere.

AVERTISMENT: Sina de taiere trebuie sa
depaseascd piesa de lucru pe marginea,de
intrare”. (Fig. 24)

Protectia inferioara a lamei va trebui sa

fie retrasa manual si sé pivoteze in sus in
dispozitivul de protectie superioara a lamei,
deoarece fierdstraul circular este asezat pe sina.

AVERTISMENT: in aceasta pozitie, lama este
expusa. NU apasati comutatorul pand cand
nu au fost efectuate urméatoarele verificari de
siguranta.

EFECTUAREA UNEI TAIERI

« Efectuarea unei taieri cu ajutorul sinei
de taiere este foarte asemandtoare cu
efectuarea unei taieri obisnuite, cu fierastraul
circular. Toate procedurile si protocoalele
de siguranta care se aplica la utilizarea
fierdstraului circular se vor aplica si in cazul
in care un astfel de fierastrau este utilizat in
combinatie cu o sind transversala de tdiere.

« Urmatoarele indrumari, desi nu sunt
exhaustive, ofera cateva informatii generale:

« Efectuati o verificare de siguranta pentru a
Vva asigura cd sina de tdiere este bine fixata
pe piesa de prelucrat si ca piesa de prelucrat
este ea fnsasi sigurd si nu se poate misca in
timpul téierii.

« Asigurati-vd ca nu exista obstructii sub piesa
de prelucrat care ar putea impiedica sau
bloca deplasarea lamei fierastraului sau ar
putea fi deteriorate de lama fierdstraului. «
Cablul de alimentare trebuie asezat in asa fel
incét sa nu reprezinte un risc de impiedicare
(sau de orice alta natura). Verificati, in mod
deosebit, cablul de alimentare, avand grija sa
nu poata intra in contact cu lama rotativa a

fierastraului.

» Operatorul trebuie sd se asigure c4, atunci
cand impinge fierastraul pe sina, acesta isi
poate mentine o pozitie sigura, un echilibru
bun si un control complet pe tot parcursul
operatiunii de tdiere. Trebuie exercitatd
o atentie deosebita atunci cand lama
fierastraului iese din piesa de prelucrat.

AVERTISMENT: P: In mod special, dacé
desfasurati activitati la inaltime (poate fi cazul
si altor tipuri de circumstante), asigurati-va

ca orice eventuale bucati de material taiat

nu vor cadea si rdni persoanele prezente la
fata locului. Operatorul va trebui sd aiba in
vedere un mod de a retine sau prinde astfel
de eventuale bucati de material taiat. Pentru
indrumari specifice, consultati persoana
responsabila cu siguranta locului respectiv.

Nota: Operatorul trebuie sd ia in considerare
efectuarea unei operatii de proba cu fierastraul
deconectat de la reteaua de alimentare, care sa
confirme ca procedura de taiere este complet
sigurd pe toatd durata executdrii.

Dupa terminarea operatiunii de taiere,
operatorul trebuie sa elibereze comutatorul
ON/OFF si sa lase motorul sa se opreascd, astfel
lama se va opri si ea.

Atunci cand fierastraul este ridicat de pe sina
de taiere si de pe piesa de prelucrat, protectia
inferioara a lamei se va desface automat,
acoperind in intregime lama.

COLECTAREA PRAFULUI/
RESTURILOR

O duzd adaptoare (Fig. 25) poate fi montata pe
toate aparatele CCS. Montarea duzei permite
conectarea aparatului la un dispozitiv de
colectare a prafului/resturilor.

Nota: Designul exact al duzei furnizate va
varia in functie de tipul de model si de piata
de desfacere a aparatului. Duza furnizatd este
compatibila cu o gama larga de dispozitive
de colectare a resturilor/prafului, disponibile
in momentul de fata. Duza trebuie montatd la
portul de evacuare a materialului taiat.

(Fig. 26)
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Nota: Daca este nevoie, la duza adaptoare
poate fi montat un dispozitiv industrial de
extractie a prafului/resturilor. Daca instalati
un astfel de dispozitiv, urmati instructiunile
producatorului si asigurati-va ca acesta are
capacitatea necesara pentru materialul taiat
eliminat.

BECUL LED

Unele dintre aceste aparate (in functie de
model si de piata de desfacere) sunt prevazute
cu bec LED automat.

Nota: Daca nu sunteti sigur cu ce caracteristici
este prevazut aparatul dumneavoastra,
consultati pagina cu specificatii inclusa in acest
manual. Becul LED este pozitionat in partea
stangad (LH) a lamei. (Fig. 27)

Fasciculul becului LED va lumina partea
stanga a lamei, precum si orice eventuale linii
de marcaj prezente pe piesa de prelucrat.
Acest lucru are scopul de a ajuta operatorul

sd anticipeze traiectoria lamei prin piesa de
prelucrat si sé ofere astfel mai multa eficienta,
precizie si siguranta.

Nota: Functionarea becului LED este automata.
Becul LED se va activa de indata ce aparatul
este conectat la reteaua de alimentare. Acest
lucru oferd operatorului o indicatie vizuala
clara ca aparatul a fost conectat cu succes

la sursa de alimentare si, prin urmare, este
alimentat (cu curent electric) si pregatit pentru
fnceperea operatiunilor de taiere.

Nota: Ansamblul becului LED nu contine
componente care sa poata fi reparate de
utilizator, iar directia fasciculului de lumina
este setata din fabrica. Capacul protector

al obiectivului trebuie sa fie protejat
impotriva depunerilor de praf etc. (a se vedea
Mentenanta) pentru a garanta pastrarea unei
luminozitati optime a fasciculului proiectat.

AVERTISMENT: Curatati capacul obiectivului
numai atunci cand aparatul este deconectat de
la reteaua de alimentare, iar lama este complet
stationara.

ACCESORII INTEGRATE DE TAIERE
Toate fierastraiele circulare Evolution sunt
dotate cu diferite dispozitive de ghidare sau

accesorii de tdiere, proiectate pentru a ajuta
operatorul sd realizeze o taiere rapida si
precisa in conditii de siguranta. Nota: Nu toate
aparatele vor prezenta toate caracteristicile de
mai jos.

Dispozitive de ghidare pentru linia de taiere
la 0° si 45° (Fig. 28)

Pe marginea din fata a bazei de sustinere a
aparatului se afla doua (2) mici crestaturi, care
pe unele aparate sunt identificate cu o valoare
angulara. Aceste crestaturi indica pozitia lamei
laiesirea din piesa de prelucrat, cand unghiul
de inclinare este setat la 0° (lama verticala) sau
la un unghide 45°.

Partea frontala a dispozitivului de ghidare a
lamei (Fig. 29)

Nota: Aparatele Evolution compatibile cu sina
de taiere Evolution au o crestatura situata pe
marginea dreaptd (RH) a bazei de sustinere.
Aceastd crestdturd indica pozitia marginii
frontale a lamei atunci cdnd lama este setata
la adancimea maxima de tdiere. Aceasta
caracteristicd poate fi utilizatd la plasarea si
pozitionarea fierastraului pe sina de téiere.

AVERTISMENT: Este important ca protectia
inferioard a lamei sau lama sa nu atinga nicio
suprafata a piesei de prelucrat in timpul
pozitionarii initiale a fierdstraului pe sina de
taiere.

Dispozitiv de ghidare cu rigla (Fig. 30)

Unele fierdstraie circulare Evolution sunt
prevazute cu dispozitiv de ghidare cu rigla.
Acesta este pozitionat pe partea frontala si/
sau partile laterale ale bazei de sustinere. Acest
dispozitiv de ghidare poate oferi sau anticipa
pozitia aproximativa utila a lamei fierastraului
in piesa de prelucrat.

ADAPTARILE SPECIALIZATE

Aparatul dumneavoastra Evolution are mai
multe componente si setari de inginerie de
precizie, cele mai multe dintre acestea fiind
setate din fabrica si adaptate pentru a garanta
o precizie constanta pe termen lung.

Probabil ca nu vor fi niciodata necesare
intretinerea si ajustarea acestor componente
sau setdri. In cazul in care considerati necesara
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intretinerea sau reglarea (dupa o utilizare
considerabild), Evolution va recomanda sa
contactati linia telefonica de asistenta tehnica
pentru mai multe sfaturi si indrumari.

Nota: Anumite proceduri de adaptare sunt
posibile numai avand acces la anumite
cunostinte si/sau echipamente de specialitate.

» RECOMANDARI PRIVIND
TAIEREA
AVERTISMENT: Operatorul trebuie sa cunoasca
intotdeauna pozitia si directia cablului de
alimentare. Cablul de alimentare trebuie asezat
astfel incat sé nu existe posibilitatea ca discul sa
intre in contact cu el.

Cablul nu trebuie sa reprezinte un risc de
impiedicare (sau de orice alt tip) pentru operator
sau persoanele prezente.

« Nu fortati unealta.

« Lasati ca taierea sa fie efectuata prin
viteza discului. Performanta taierii nu va fi
imbundtatita aplicand presiune excesiva
pe unealta, iar durata de viata a discului va
scadea.

« Atunci cand folositi ghidajul de margini
paralele, asigurati-va ca acesta este paralel
cu discul. Discul si/sau motorul pot suferi
deteriorari dacd unealta este folosita cu un
ghidaj de margini paralele reglat incorect.

« Pozitionati partea din fatd a placii de baza
perpendicular pe piesa de lucru. Inainte de
a porni motorul, asigurati-va ca discul nu are
contact cu piesa de lucru.

« Cand incepeti o tdiere, aveti grija sa
introduceti discul in material incet, pentru a
nu deteriora dintii discului.

Nota: Doud (2) ghidaje pentru linia de taiere

sunt prevazute in partea frontala a plécii de bazd

pe uneltele CCSL (numai pentru unghiuri cu

inclinare de 0° si 45°).

« Folositi ambele maini pentru a deplasa
fierastraul inainte prin piesa de lucru.

« Aplicati presiune constanta si uniforma
pentru a deplasa fierdstraul inainte prin
piesa de lucru.

Nota: Toate uneltele din seria CCS au un
scut inferior de disc automat care are o
muchie frontald cu forma speciald. Aceasta

caracteristica face posibil ca scutul discului
sd se retraga uniform si fara efort atunci cand
discul patrunde in piesa de lucru. Cand discul
iese din piesa de lucru, scutul inferior va
reveni automat la pozitia normald, acoperind
complet discul.

Nota: in unele situatii, de exemplu, cand
faceti o taiere in miez intr-o podea sau zid etc.,
poate fi un avantaj sa retrageti manual scutul
inferior al discului.

O clapetd actionata cu degetul mare este
prevazuta pe scutul inferior al discului. Cu
atentie, un operator priceput poate retrage
manual scutul discului, fie partial, fie complet,
permitand efectuarea téieturilor in miez.

AVERTISMENT: Daca retrageti manual scutul
discului, trebuie sa aveti grija ca mana sau
degetele sa nu atinga nicio parte a discului.

Cand finalizati o taietura:

« Eliberati comutatorul PORNIT/OPRIT.

« Lasati discul sa se opreasca complet.

« Scoateti unealta din piesa de lucru, ldsand
scutul inferior sa revina la pozitia normalg,
acoperind complet discul.

AVERTISMENT: In cazul in care motorul se
opreste sau se blocheaza in timp ce efectuati
o tdiere, eliberati imediat comutatorul.
Deconectati unealta de la sursa de alimentare
siindepdrtati unealta de piesa de lucru.
Analizati cauza problemei si rectificati, dacé e
posibil.

Tncercati s& reporniti motorul numai cand
sunteti absolut siguri ca este sigur sa faceti
aceasta.

FANTA DE ELIMINARE MATERIAL
TAIAT

AVERTISMENT: Nu utilizati sacul de praf si
racordul de aspiratie atunci cand realizati taieturi
in materiale metalice, inclusiv in lemn cu cuie.

INTRETINERE SI REGLAJE

Pozitia 0° (disc vertical) poate fi reglata.

AVERTISMENT: Unealta trebuie sa fie
deconectata de la sursa de alimentare atunci
cand incercati aceastd operatiune.
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Pentru a verifica pozitia 0°:

- Fixati discul la pozitia 0° cu mecanismul de
inclinare la limita sa.

« Verificati discul prin comparare cu placa
de bazd, folosind un echer de precizie
(nefurnizat). Aveti grija sa evitati varfurile
TCT ale dintilor. Discul trebuie sé fie la exact
90° pe placa de baza.

Nota: Scutul inferior al discului trebuie rotit
(manual) in sus spre scutul superior al discului.
Acest lucru va ajuta la pozitionarea precisa a
echerului si, astfel, la procesul de verificare.
Daca este nevoie de reglare:

R165CCSL si 185CCS

Rotiti surubul de reglare (Fig. 31) in sens orar
sau anti-orar folosind o cheie imbus de 4 mm
(nefurnizata) pana cand discul este la exact 90°
pe placa de baza.

R185CCSX si 185CCSX

Rotiti suruburile de reglare (Fig. 32) in sens
orar sau anti-orar folosind o cheie imbus de
3 mm (nefurnizatd) pana cand discul este la
exact 90° pe placa de baza.

Pentru verificarea pozitiei de 45°

(R185CCSX si 185CCSX+):

- Fixati discul la pozitia 45° cu mecanismul de
inclinare la limita sa.

« Verificati discul prin comparare cu placa
de baza, folosind un echer de precizie
(nefurnizat). Aveti grija sa evitati varfurile TCT
ale dintilor. Discul trebuie s& fie la exact 45°
pe placa de baza.

Rotiti suruburile de reglare (Fig. 33) in sens
orar sau anti-orar folosind o cheie imbus de
3 mm (nefurnizatd) pana cand discul este la
exact 45° pe placa de baza.

VERIFICAREA $I iNLOCUIREA
PERIILOR CU CARBUNE
AVERTISMENT: Deconectati unealta de la
sursa de alimentare inainte de a verifica sau
repara periile cu carbune.

Nota: inlocuiti ambele perii cu cdrbune dacd
vreuna dintre ele are mai putin de 6 mm de
carbune sau dacd arcul sau firul este deteriorat
sau ars.

Pentru a indeparta periile:

+ Desfaceti capsele de plastic din spatele
carcasei motorului. (Fig. 34) Avei grija, caci
capsele sunt cu arc.

+ Scoateti periile cu arcurile corespunzatoare.

« Daca este necesara inlocuirea, puneti perii
noi si fixati capsele la loc.

Nota: Pot fi folosite periile uzate, care au fost
reparate, insa numai daca sunt puse in aceeasi
pozitie si sunt introduse in aceeasi ordine in
care erau inainte de a fi scoase din unealta.
« Lasati motorul sa mearga fara sarcina timp
de aproximativ 5 minute. Astfel, noile
perii vor fi ,rodate” si motorul va functiona
eficient.
+ Pot aparea scantei pana cand periile se
rodeaza complet.

INTRETINERE S| CURATARE

GENERALA

Nota: Toate operatiunile de intretinere trebuie

intreprinse cu unealta opritd si deconectata de

la sursa de alimentare.

« Verificati requlat daca toate functiile de
siguranta si scuturile functioneaza corect.
Folositi aceasta unealta doar daca toate
scuturile/functiile de siguranta sunt complet
operationale.

« Toti pivotii din aceste unelte sunt lubrifiati
pe viatd. Nu este necesara lubrifierea lor.

Folositi o carpa curata si putin umezita pentru
a curata piesele plastice ale uneltei. Nu
folositi solventi sau produse similare, care pot
deteriora piesele de plastic.

Indepartati urmele de praf sau alte impuritati
de pe capacul obiectivului modulului LED.

AVERTISMENT: Nu incercati sa curdtati
introducand obiecte ascutite in fantele carcasei
uneltei etc. Fantele pentru aer ale uneltei trebuie
curatate folosind aer comprimat uscat.

Nota: Operatorul trebuie sa poarte EPP necesar
atunci cand foloseste aerul comprimat uscat ca
mijloc de curatare.
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(21)PROTEJAREA MEDIULUI
INCONJURATOR

Deseurile din produse electrice nu trebuie
aruncate impreuna cu resturile menajere. Va

rugam sd reciclati la locurile special amenajate.

Adresati-va autoritatii locale sau vanzatorului
pentru indrumare cu privire la reciclare.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY c €

Fabricantul produsului acoperit de prezenta Declaratie este:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Prin prezenta, fabricantul declard cd unealta, asa cum este descrisd in aceasta declaratie, respectd toate
prevederile relevante ale Directivei privind echipamentele tehnice, precum si alte directive specifice,
dupa cum se detaliaza mai jos.

Fabricantul mai declara cd unealta, asa cum este descrisa in aceastd declaratie, acolo unde este cazul,
respecta prevederile relevante ale Cerintelor esentiale de sandtate si sigurantd.

Directivele acoperite de aceasta Declaratie sunt cele detaliate mai jos:

2006/42/CE. Directiva privind echipamentele tehnice.

2014/30/UE. Directiva privind compatibilitatea electromagnetica.

2011/65/EVU. & Directiva privind restrictiile de utilizare a anumitor

2015/863/EU.  substante periculoase cu echipamentele electrice

2012/19/UE. Directiva privind deseurile de echipamente electrice si electronice (DEEE)

Si este in conformitate cu cerintele aplicabile ale urméatoarelor documente:

EN 62841-1:2015 « EN 62841-2-5: 2014 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 (110V models) - EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Product Details

Descriere: R165CCSL 165mm (6-1/2") Circular Saw
Nr. model Evolution: 026-0001 / 026-0002 / 026-0003
Description: R185CCS 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001C / 027-0002C / 027-0003C
Description: R185CCSX 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001 /027-0002 / 027-0003
Description: R185CCSX+ 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001A / 027-0002A / 027-0003A
Nume de marca: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Voltaj: 110V / 220-240V ~ 50Hz

Putere consumata: R165CCSL - 1200W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1600W
Documentatia tehnica necesara pentru a demonstra ca productul respectd cerintele directivei a fost
completata si este disponibild pentru a fi inspectatd de autoritatile relevante si demonstreaza ca
dosarul nostru tehnic contine documentele enumerate mai sus si ca acestea reprezinta standardele
corecte pentru produs, asa cum este descris mai sus.

Numele si adresa detinatorului documentatiei tehnice.

Semnatura: Numele cu litere de tipar: Barry Bloomer
j \] o v Director Achizitii si Aprovizionare
D) o~

Data: 01/06/18

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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Total Tools (Importing) Pty Ltd Evolution Power Tools SAS

20 Thackray Road 61 Avenue Lafontaine

Port Melbourne 33560, Carbon-Blanc

Vic 3207 Bordeaux

T:03 9261 1900 T:+33(0)557 306189
Evolution Power Tools Ltd Evolution Power Tools LLC
Venture One, Longacre Close 8363 Research Drive

Holbrook Industrial Estate Davenport, IA

Sheffield, S20 3FR 52806

T:+44 (0)114 251 1022 T: +1-833-MULTI-SAW (Toll Free)

DE +44 (0)114 251 1022
ES +3491 1147385

NL +44 (0)114 251 1022
PL +48 33 821 0922

PT +34911147385
RO +44 (0) 114 2050458
RU +7 499 350 67 69
TR +90 (0) 3129001810
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