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@& CALIBRATION CERTIFICATE ISO 6789
@ CERTIFICAT D’ETALONNAGE ISO 6789 /@ CERTIFICAGAO ISO 6789 /QB CERTIFICATO DI CALIBRATURA ISO 6789
@ MIZTOMOIHTIKO KAAIMMPAPIZMATOZ ISO 6789 /@ CERTYFIKAT KALIBRACJI ISO 6789 /@ CBUOETENBCTBO O KAIMBPOBKE I1SO 6789 /@ CBIOYEHHA NPO KANIBEPYBAHHA ISO 6789
@ CERTIFICAT DE ETALONARE ISO 6789 /@ CERTIFICADO DE CALIBRACION ISO 6789 /@ CERTIFICADO DE CALIBRAGAO ISO 6789 /@ ISO 6789 KAIIMBPNEY CEPTU®UKATbI

INSTRUMENT TESTED
INSTRUMENT VERIFIE / INSTRUMENTO VERIFICADO / UTENSILE VERIFICATO / EAETMENO OPFANO / INSTRUMENT SPRAWDZONY
WHCTPYMEHT MOBEPEH / IH-CTPYMEHT BVBIPEHWW / INSTRUMENT VERIFICAT / INSTRUMENTO VERIFICADO/ INSTRUMENTO TESTADO/ K¥PAI ChIHATFAH

Designation:ENTREPOT ANVERS Mark:DEXTER
Désignation : Clé dynamometrique a déclenchement / Designagéo: Chave dinamométrica de aperto Constructeur / Fabricante
Designazione: chiave dinamometrica / Ovopacia: AuvapopeTpIKO KAEISI aTTEUTTAOKARG Costruttore / Mépka
Okreslenie: Klucz dynamometryczny z odryglowywaniem / HasHaueHue: AMHaMOMETPUYECKUI KIOY C XpPanoBUKOM Konstruktor / Mpoussoautens
[Mpy3Ha4yeHHsA: AMHaMOMETPUYHWIA Kitod i3 xpanosukoM / Denumire: Cheie dinamometrica cu declansare Bupo6Huk / Constructor
Designacion: Llave dinamométrica de salto / Designagdo: ENTREPOT ANVERS / Ataybl: ENTREPOT ANVERS Fabricante / Marca / Benri
Reference:HT205185 Capacity:40-200N-m
Référence / Referéncia / Riferlmento Capacité / Capacidade / DIMENSIONI / XwpnTikétnTa / Pojemno$¢
Avagopd / REFERENCJA / ApTukyn: / ApTukyn: MakcumanbHasi Harpyska / MakcumanbHe HaBaHTaXeHHS!
Referinta / Referencia / Referéncia / AHblkTama Capacitate / Capacidad / Capacidade / MymkiHgiri
Serial number: Unit:N-m
No. de série / N° de série / Numero di serie Unité de mesure / Unidade de medigéo / Unita di misura
Zeiplakdg apiBudg / Nr seryjny / Cepuithblid Ne / Cepiittuin Ne Movéda / jednostki pomiarowe;j / Eaunmua namepenns / Olgiim birimi
Nr. de serie / N° de serie / Numero de série / Cepusinbik HeMipi Unitate de masura / Unidad de medida / Unidade / Bipnik
Adjustement torque Value given on the right tightening torque Max % Error
Couple de réglage Indications relevées a droite sens serrage Max % Erreur
Binario de regulagéo (Torque) Indicagdes assinaladas a direita no sentido de aperto Max % de erro
Coppia di SERRAGGIO Valori misurati con seraggio verso destra % errore max
PUBpion potiig oTpéwng -Tipég TTOU pETPWVTaI KaTd TN de§I60TPOPN CUCRPIEN Méy. % opdAuatog
Moment dokrecania Wskazanie zmian z prawej strony dokrecania Max. btad %
Perynupyemblii KpyTALLMIA MOMEHT OTcYeTbl COOTBETCTBYHOT HaNPaBIIEHNIO 3aBUHYMBAHUS NPaBoii pe3b0bl MakcumanbHasi norpewwHocTb, %
PEMYJNMIOBAHHA OBEPTAIIbHOIMO MOMEHTY OTpuMaHi 3Ha4eHHs BiANOBIAalTb HAMPSAMKY 3arBUHYYBaHHSA NpaBoi pisi MakcumansHa noxubka, %
Cuplu de reglare Indicatii situate in dreapta sensului de strangere % max eroare
Par ajustable Indicaciones que sefialan el sentido de presién hacia la derecha Error max %
Ajuste de torque Valor dado no torque de aperto correto % max. de erro
PetTey TapTy MOMeHTi OH xaK TapTy MOMeHTiHAe GepinreH MaH Makc kate %
40 40.40 40.40 40.60 1.5%
120 120.70 120.80 120.90 0.8%
200 200.90 201.20 201.50 0.8%

Measuring instrument(incertude +0.5%):B119228

Appareil de mesure (incertitude +0.5%) / Aparelho de medigao (tolerancia +0,5%)

Apparecchio di misurazione (TOLLERANZA +0,5%) / Opyavo pétpnong (amékAion +0,5%)

Jednostka pomiarowa (niepewnos¢ +0,5%) / iameputenbHbii npubop (norpeluHocTts +0,5%)

BumiptoBansHuin npunag (noxvbka +0,5%) / Aparat de masura (incertitudine +0,5%) /

Aparato de medida (incertidumbre +0.5%) / Instrumento de medigéo (incerteza +0.5%) / ©nwey kypans! (gancisairi £0.5%)

Standards to which the test procedure conforms

Référence de la procédure utilisée / Em conformidade com o procedimento standard utilizado

Riferimento della procedura utilizzata / Métpa pe T oTToi0 CUMHOPPWVETAI N SIadIKATTO SOKIPWY

Oznaczenie uzywanej procedury / CtaHgapT, Mo KOTOPOMY NPOBOAWNCS TECT

BacTocoBaHa npoueaypa: / Referinta procedurii utilizate

Referencia del procedimiento de utilizacion / Padrdes a que o processo de teste se conforma / CblHak npouezypace! cait ctaHgapTTap

The tested instrument meets the accuracy class in clockwise direction: 4%
L’instrument vérifié satisfait a la classe de précision dans lesens horaire

O instrumento verificado satisfaz a classe de precisdo no sentido dos ponteiros do relégio
L'utensile € conforme alla classe di precisione con misurazione in senso orario

To epyaAeio CUPPOPPWVETal UE TO ETTIBUPNTO eTTITTESO aKpPIREiag Katd Tn Se€i6aTPOPN PETPNON
Sprawdzany instrument spetnia klasg doktadno$ci w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
WHCTpYMEHT NpoBepeH, COOTBETCTBYET KNAccy TOYHOCTU B HAaNpaBIieHUM YacoBOWN CTPEnku
IHCTPYMEHT BMBIpeHUIA, BiANOBIAAE KNacy TOYHOCTI B HANPAMKY CTPIfNk1 roAWHHMKA
Instrumentul verificat satisface clasa de precizie in sens orar

El instrumento verificado cumple con la clase de precision en elsentido horario

O instrumento testado corresponde & classe de precisdo no sentido horario

ChblHanFaH Kypan cafaT Tini 6afbITbiHAa Aanik CbiHbIObIHA cait

Recalibration interval.

This standard specifies that the period of validity for the first recalibration begins when the torque tool is first put into service by the user.

Intervalle de réétalonnage. Cette norme précise que pour le premier réétalonnage, la période de validité commence a la mise enfonctionnement de 'outil par I'utilisateur

Intervalo de certificagdo. Esta norma indica que, para a primeira certificagdo, o periodo de validade comega mal a ferramenta seja utilizada pela primeira vez pelo utilizador.

Intervallo di ricalibrazione. Questa norma precisa che per la prima ricalibrazione, il periodo di validita inizia a partire dalla messa in funzione del prodotto da parte dell'utente.

Mavon emavaBaduovéunong. Autr n odnyia dNAWVEN 6TI yia TNV TTPWTN eTTavaBabuovounan, n epiodog 1oxU0g ekivd apéowg HOAIG 0 XprRaTNng BEoel o€ AciToupyia To dpyavo.

Przedziat ponownego kalibracja.Norma ta uscisla, ze przy pierwszym cechowaniu okres waznosci rozpoczyna sie od uruchomienia narzedzia przez uzytkownika

MHTepBan nepekannbpoBku. 3Ta HOpMa O3HAYaeT, YTo A1 NepBoi NepekanMbpoBKy NePUOL NPUrOOHOCTY HAYMHAETCS OT MOMEHTa BBEAEHUs B I€CTBIE Nomnb3oBaTenem

IHTepBan nepekanibposku. Lis Hopma o3Havae, Lo Ans nepLuoi nepekanioposku nepiof NPUMAATHOCTI MOYNHAETLCS Bif, MOMEHTY BBEEHHS B Ait0 KOPUCTYBa4eM

Interval de reetalonare. Acest standard precizeaza ca pentru prima reetalonare, perioada de valabilitate incepe la punerea in functiune a sculei de catre utilizator.

Intervalo de recalibracién. Esta norma especifica que, para la primera recalibracion, el periodo de validez comienza al iniciar elusuario autilizar la herramienta

Intervalo de recalibragéo.Este padrao especifica que o prazo de validade para a primeira recalibragdo comega quando a ferramente de torque é colocada pela primeiramente em operagéo pelo usuario.
Kaiita kannbpney apanbifbl. Byn ctanaapT GipiHLi KaiTa kanubpney yLUiH xapamabinblk ke3eHi TapTy KypanbliH nanganaHyLwsl GipiHwi peT naiaanaHa 6actaraH kesge 6actanaTtblHbIH KepceTesi.
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Vérification réalisée par / Verificagao efectuada por / Verifica realizzata da / O éAeyxog mpayparotroiinke améd / Sprawdzenie wykonat(a)
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