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HO 26-82
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/
Py w 620
P, w 360
b mm (in) 82 (3 "/3p)
t mm (in) 0-2,6(0-33,)
fmax mm (in) 9 (11/32)
| mm (in) 295 (11 %/g)
no min! (rpm) 17000
ny min~! (rom) 11200
m kg (Ibs) 2,7 (6.0)
ap/Ky m/s2 1,7/1,5
LoaKpa dB(A) 89/3
Lwa:Kwa dB(A) 97/3

EN 62841-1: 2015+A11:2022, EN 62841-2-14:2015, EN IEC 63000:2018

=
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Hobel, identifiziert durch Type und Seriennummer
*1), entsprechen allen einschlagigen
Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3).
Technische Unterlagen bei *4) - siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Der Hobel ist zum Hobeln und Falzen von Holz und
zum Anfasen der Kanten von Holz, holzahnlichen
Werkstoffen geeignet.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhiitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kbnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Warten Sie den Stillstand der Messerwelle ab,
bevor Sie das Elektrowerkzeug ablegen. Eine
freiliegende rotierende Messerwelle kann sich mit
der Oberflache verhaken und zum Verlust der
Kontrolle sowie zu schweren Verletzungen fuhren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflachen, da die Messerwelle das
eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag fihren.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise
an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das

Werkstiick nur mit der Hand oder gegen lhren
Kérper halten, bleibt es labil, was zum Verlust der
Kontrolle fihren kann.

Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkorper.
Né&gel oder sonstige Metallteile aus dem zu
bearbeitenden Werkstlck entfernen.

Fuhren Sie die Maschine nur eingeschaltet gegen
das Werkstlck. Die Hobelsohle muss immer flach
auf dem Werkstlick aufliegen. Es besteht sonst die
Gefahr eines Riickschlages durch Verhaken des
Einsatzwerkzeuges im Werkstlck.

Maschine beim Einschalten gut festhalten.
Maschine immer mit beiden Handen an den
Handgriffen (2) und (6) fihren. Die Maschine nicht
in einem Halter betreiben.

Verletzungsgefahr durch scharfe Schneiden der
Hobelmesser.

Achten Sie auf die rotierende Messerwelle.
Beachten Sie, dass der Motor und damit die
Messerwelle nach dem Ausschalten noch auslauft.

Kérper und Hande nicht in die Nahe der
Messerwelle bringen.

Greifen sie nicht in den Spaneauswurf.

Wenden bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene
Hobelmesser rechtzeitig und immer paarweise:
Verschlissene Schneiden der Hobelmesser
erhéhen die Rickschlaggefahr und mindern die
Qualitat der Hobelarbeit. Scharfe Hobelmesser
bringen gute Schnittleistung und schonen die
Maschine.

Hobel auf Abstellbligel (7) abstellen. Defekten
Abstellblgel reparieren lassen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abhéngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fir gute Beliiftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausriistung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die fur Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).
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Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehor. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung in dem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der N&dhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sathber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 V-Nut (zum Anfasen von Werkstlckkanten)

2 Knaufgriff (zum Einstellen der Hobeltiefe,
isolierte Griffflache)

3 Skala (eingestellte Hobeltiefe in mm)

4 Sperrknopf

5 Schalterdriicker

6 Handgriff (isolierte Griffflache)

7 Abstellbiigel

8 Klemmschraube des Flihrungsanschlags

9 Fuhrungsanschlag

10 Ausblasstutzen

11 Absaugschlauch (Absauggerat)

12 Staub-/ Spanesack

13 Spanauswurfadapter

14 Antriebsriemen

15 Befestigungsschrauben

16 Schlussel

17 Hobelmesser

18 Messerwelle

19 Hobelmesser-Halter

20 Befestigungsplatte

21 Einstell-Lehre

22 Schrauben des Hobelmesser-Halters

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

6.1 Staub-/ Sdgespédneabsaugung

Fremdabsaugung
An den Ausblasstutzen (10) ein geeignetes
Absauggerat anschlieBen.

Verwenden sie fiir eine optimale Absaugung die
Anschlussmuffe 6.30796.

Eigenabsaugung

Den Staub- / Spanesack (12) auf den
Ausblasstutzen (10) aufstecken. Fir optimale
Absaugleistung, den Staub- / Spénesack (12)
rechtzeitig entleeren.

Spéaneauswurf

Wenn ohne Absauggerét oder ohne Staub- /
Spéanesack (12) gearbeitet wird:
Spanauswurfadapter (13) aufstecken und in die
gewulinschte Position verdrehen.

7. Benutzung

7.1 Hobeltiefe einstellen

Durch Drehen des Knaufgriffs (2) kann die
Hobeltiefe stufenlos eingestellt werden.

Eingestellte Hobeltiefe an Skala (3) ablesen.

Die Hobeltiefe nur im Bereich von 0 - 2,6 mm
einstellen.

7.2 Ein- und Ausschalten

Einschalten: Sperrknopf (4) driicken und halten,
dann Schalterdriicker (5) betatigen.

Ausschalten: Schalterdriicker (5) loslassen.

7.3 Arbeitshinweise

Generelle Hinweise

Far iten eine grof3e Spantiefe einstellen
und die Maschine mit einer geeigneten, reduzierten
Vorschubgeschwindigkeit vorschieben, so dass die
Hobelspéne gleichmaBig aus der Maschine
ausgeworfen werden.

Um eine ¥ 4 zu erhalten,
eine geringe Hobeltiefe einstellen und den Hobel
langsam und gleichmaBig vorschieben.

1. Hobeltiefe einstellen.

2. Die Maschine mit beiden Hdnden an den
Handgriffen (2) und (6) festhalten.

3. Der vordere Teil des Hobels eben auf das

Werkstuick aufsetzen.

Am Anfang des Werkstlicks, den vorderen Teil

des Hobels auf das Werkstlick driicken. Siehe

Seite 2, Abb. A.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an

das Werkstuick bringen.

Die Maschine langsam und gleichmaBig

vorschieben.

Der Abstellbligel (7) wird durch die

Werkstlickkante nach oben geschwenkt.

Am Ende des Werkstlicks, den hinteren Teil des

Hobels auf das Werkstiick driicken. Siehe Seite

2, Abb. A.

Kanten anfasen
Die V-Nut (1) erleichtert das Anfasen von
Werkstuckkanten.

Maschine mit V-Nut (1) auf die Werkstiickkante
aufsetzen. Maschine auf der Kante langsam und
gleichmagig vorschieben.
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Hobeln mit Fihrungsanschlag
Fahrungsanschlag (9) von links einschieben. In die
gewunschte Position schieben und
Klemmschraube (8) festziehen.

Der Fuhrungsanschlag (9) muss beim Hobeln am
Werkstlick anliegen.

8. Wartung

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung
oder Reinigung vorgenommen wird.

Verletzungsgefahr durch scharfe Schneiden
der Hobelmesser.

Die Messerwelle lauft nach, nachdem die
Maschine ausgeschaltet wurde. Den
Stillstand der Messerwelle abwarten.

Stumpf gewordene Hobelmesser (17) wenden
bzw. ersetzen (Siehe Seite 3, Abb. B)

1. Antriebsriemen (14) drehen bis das
Hobelmesser gut zugénglich ist.

2. Befestigungsschrauben (15) mit Schlissel (16)
I6sen (nicht herausschrauben).

3. Mit einem Holzstiick das Hobelmesser (17)
seitlich (siehe Pfeil in Abb.) herausschieben.

4. Gedrehtes bzw. neues Hobelmesser (17)
einschieben. (Best.-Nr. siche Kapitel 10.
Zubehbr).

5. Hobelmesser (17) mittig ausrichten: Es Uberragt
die Messerwelle (18) rechts und links um jeweils
1 mm.

6. Befestigungsschrauben (15) mit Schlissel (16)
fest anziehen (10-15 Nm) - die mittlere
Befestigungsschraube zuerst.

7. Zweites Hobelmesser ebenso wenden bzw.
ersetzen.

NUR BEI BEDARF: Hobelmesser-Halter (19)

justieren (Siehe Seite 3, Abb. C)

Der Hobelmesser-Halter (19) ist werkseitig korrekt
eingestellt. Sollte er sich verstellt haben, justieren
Sie ihn wie folgt:

1. Antriebsriemen (14) drehen bis das
Hobelmesser gut zuganglich ist.

. Befestigungsschrauben (15) mit Schlissel (16)
herausschrauben.

. Befestigungsplatte (20) abnehmen.

. Hobelmesser (17) und Hobelmesser-Halter (19)
abnehmen.

. Schrauben (22) I6sen.

. Hobelmesser-Halter (19) (wie gezeigt) auf die
Einstell-Lehre (21) auflegen:
So verschieben, dass der Hobelmesser-Halter
(19) an Stelle A anliegt und gleichzeitig das
Hobelmesser (17) an Stelle B an der Einstell-
Lehre (21) anliegt. Siehe Abb.!

oo AW N

7. Beide Schrauben (22) festziehen (1,4 - 2,2 Nm).

8. Hobelmesser-Halter (19) und Hobelmesser (17)
(wie gezeigt) in die Messerwelle (18) einsetzen
und mittig ausrichten.

9. Befestigungsplatte (20) (wie gezeigt) aufsetzen
und die Befestigungsschrauben (15) mit
Schlissel (16) fest anziehen (10-15 Nm) - die
mittlere Befestigungsschraube zuerst.

DEUTSCH de

10.Ggf. zweiten Hobelmesser-Halter (19) ebenso
justieren.

9. Stérungsbeseitigung,
Reinigung

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung, Wartung
oder Reinigung vorgenommen wird.

Verletzungsgefahr durch scharfe Schneiden
der Hobelmesser.

Die Messerwelle l1auft nach, nachdem die
Maschine ausgeschaltet wurde. Den
Stillstand der Messerwelle abwarten.

Verstopfter Ausblasstutzen
Zum Reinigen eines verstopften
Ausblasstutzens (10) ein geeignetes
Werkzeug, z.B. ein Holzstlick verwenden. Greifen
sie nicht in den Ausblasstutzen (10).

Die Maschine regelméBig reinigen.
Spanauswurfadapter (13) abnehmen und z.B. mit
einem Tuch reinigen. Die Luftungsschlitze am
Motor mit einem Staubsauger aussaugen.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo-Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

A Hartmetall-Wendehobelmesser
Best.-Nr.: 6.30282 (2 Stlick)
Best.-Nr.: 6.30272 (10 Stiick)

Zubehdér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Ein Ersatz der Anschlussleitung darf nur von
Metabo oder einer autorisierten
Kundendienstwerkstéatte durchgefiihrt werden.

Ein Ersatz des Antreibsriemens darf nur von
Metabo oder einer autorisierten
Kundendienstwerkstétte durchgefiihrt werden.

Mit reparaturbedirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
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entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Gemas Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

P4 Nennaufnahmeleistung
P> Abgabeleistung

b Hobelbreite

Hobeltiefe einstellbar

frnax GroBte Falztiefe
| Lénge der Hobelsohle
No Leerlaufdrehzahl
n1 Drehzahl bei Nennlast

Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt gemén EN 62841.

[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschéatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

a, = Schwingungsemissionswert
(Weichholz hobeln)

Ky, = Unsicherheit (Schwingung)

Loa = Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible, hereby declare that
these planers, identified by type and serial number
*1), meet all relevant requirements of directives *2)
and standards *3). Technical documents for *4) -
see page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
planers, identified by type and serial number *1) on
page 3, fulfill all relevant provisions of following UK
Regulations S.I. 2016/1091, S.I. 2008/1597, S.I.
2012/3032 and Designated Standards see *3) on
page 3.

2. Specified Conditions of Use

The planer is ideal for planing and rabetting of wood
and for chamfering of the edges of wood and wood-
like materials.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed rotating cutter may engage
the surface leading to possible loss of control and
serious injury.

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, because the cutter may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give
the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.

ENGLISH en

Holding the workpiece by your hand or against the
body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

Check the workpiece for foreign bodies. Remove
nails or other metal parts from the workpiece to be
processed.

Guide the tool against the workpiece only whenitis
switched on. The planer’s sole must make secure

contact with the workpiece. Otherwise there is arisk
of rebound from jamming the tool in the workpiece.

Always get a secure grip of the machine when
switching on.

Always guide the machine with both hands on the
handles (2) and (6). Do not operate the machine in
a holder.

Danger of injury from sharp edges of the planer
knives.

Pay attention to the rotating cutter. Keep in mind
that the motor and thus also the cutter continue to
run after switching off the tool.

Do not put your body and hands near the cutter
drum.

Do not reach into the chip ejection mechanism.

Reverse/replace blunt planer knifes in due time and
always in pairs: worn edges of the planer knifes
increase the risk of kickback and reduce the quality
of the planing work. Sharp planer knifes provide
good cutting output and reduce load on the
machine.

Put the planer down onto the stand (7). If the stand
is defective, have it repaired.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

Reducing dust exposure:

Some of the dust created using this power tool
may contain chemicals known to cause
cancer, allergic reaction, respiratory disease, birth
defects or other reproductive harm. Some of these
substances include: lead (in paint containing lead),
mineral dust (from bricks, concrete etc.), additives

used for wood treatment (chromate, wood
preservatives), some wood types (such as oak or
beech dust), metals, asbestos.

The risk from exposure to such substances will
depend on how long you or people nearby are
exposed to them.

Do not let particles enter the body.

Do the following to reduce exposure to these
substances: ensure good ventilation of the
workplace and wear appropriate protective
equipment, such as respirators able to filter
microscopically small particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.
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Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers.

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.

1 V-groove (for chamfering workpiece edges)

2 Knob handle (to set the planing depth, insulated
handle surface)

3 Scale (set planer depth in mm)

4 Locking button

5 Trigger

6 Handle (insulated handle surface)

7 Stand

8 Clamping screw of the parallel guide

9 Parallel guide

10 Ejection nozzle

11 Extractor hose (extraction device)

12 Dust/chip collection bag

13 Chip ejection adapter

14 Drive belt

15 Fastening screws

16 Key

17 Planer knives

18 Cutter

19 Holder for planer knives

20 Mounting plate

21 Setting gauge

22 Screws of the planer knife holder

6. Initial Operation

Before plugging in, check that the rated mains

voltage and mains frequency, as stated on the
type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip

current of 30 mA upstream.

6.1 Dust/chip extraction

Third-party extraction units
Connect a suitable extraction device to the ejection
nozzle (10).

For optimal dust extraction, use the connecting
sleeve 6.30796.

Own extraction system

Fit dust / chip collection bag (12) to the ejection
nozzle (10) . Empty the dust/ chip collection bag
(12) in good time to optimise dust extraction.

Chip ejection
If you work without extraction device or without dust/

chip collection bag: (12) Fit chip ejection adapter
(13) and tun into the desired position.

7. Use

7.1 Setting the planing depth

By turning the knob handle (2) the planing depth
can be set steplessly.

Read the set planing depth on the scale (3).

Set the planing depth only in
the range of 0 - 2.6 mm.

7.2 Switching on and off

Switching on: Press and hold in the locking button
(4) , then actuate the trigger (5) .

Switching off: Release the trigger switch (5).

7.3 Working Directions

General notes

For coarse work set a large planing depth and push
the machine forward with a suitable, reduced feed
speed so that the shavings are ejected uniformly
from the machine.

To obtain a smooth workpiece surface, set a low
cutting depth and slowly and uniformly advance the
planer.

1. Setting the planing depth.

2. Tightly hold the machine with both hands at the
handles (2) and (6).

3. Place the front part of the planer evenly on the
workpiece.
At the start of the workpiece, press the front part
of the planer on the workpiece. See page 2, fig.
A

. Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

. Guide the machine forwards in a slow and
uniform manner.

. The stand (7) is swivelled upwards by the
workpiece edge.

. Atthe end of the workpiece, press the rear part
of the planer on the workpiece. See page 2, fig.
A.
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Chamfering edges

The V-groove (1) makes chamfering workpiece
edges easier.

Place the machine with V-groove (1) on the
workpiece edge. Guide the machine forwards in a
slow and uniform manner on the edge.

Planing with parallel guide

Insert the parallel guide, (9) from the left. Push into
the desired position and tighten the clamping screw
(8).

When planing, the parallel guide (9) must make
contact with the workpiece.



8. Maintenance

Pull the plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

Danger of injury from sharp edges of the
planer knives.

The cutter continues running after the machine
has been switched off. Wait for the standstill of
the cutter.

Reverse/replace planer knives (17) that have
turned blunt (see page 3, fig. B)

1. Turn the drive belt (14) until the planer knife is
accessible.

2. Fastening screws (15) (16) must be loosened
(not unscrewed) with key.

3. Using a piece of wood, push the planer knife (17)
out from the side (see arrow in fig.).

4. Insert reversed/new planer knife (17). (order no.
see chapter 10. accessories).

5. Centrally align the planer knife (17): It protrudes
the cutter (18) on the right and left by 1 mm
respectively.

6. Firmly tighten (10-15 Nm) the fastening screws
(15) with key (16) - the central fastening screw
first.

7. Also reverse/replace the second planer knife.

ONLY IF NEEDED:

Adjust the holder of the planer knife (19) (see

page 3, fig. C)

The holder of the planer knife (19) comes correctly

adjusted from the factory. In case it got misaligned,

adjust it as follows:

1. Turn the drive belt (14) until the planer knife is

accessible.

. Fastening screws (15) (16) must be loosened

with key.
. Remove mounting plate (20).
. Remove planer knife (17) and planer knife
holder (19) .

. Loosen the screws (22).

. Position the planer knife holder (19) (as shown)
on the setting gauge (21):
Align in such a way that the planer knife holder
(19) makes contact with spot A and at the same
time the planer knife (17) makes contact with
spot B at the setting gauge (21). See figure!

7. Tighten (1,4 - 2,2 Nm) both screws (22).

8. Insert planer knife holder (19) and planer knife
(17) (as shown) in the cutter (18) and align
centrally.

9. Position the mounting plate (20) (as shown) and
firmly tighten (10-15 Nm) the fastening screws
(15) with a key (16) - the central fastening screw
first.

10.1f required, also adjust the second planer knife
holder (19).
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9. Troubleshooting, cleaning

Pull the plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.
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Danger of injury from sharp edges of the
planer knives.

The cutter continues running after the machine
has been switched off. Wait for the standstill of
the cutter.

Clogged ejection nozzle
Use a suitable tool, e.g. a piece of wood to
clean a clogged ejection nozzle (10). Do not
reach into the ejection nozzle (10).

Clean the machine regularly. Remove chip
ejection adapter (13) and clean e.g. with a cloth.
Vacuum clean the ventilation louvres on the motor.

10. Accessories

Use only genuine Metabo - accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

A Carbide reversible planer knife
Order no.: 6.30282 (2 pieces)
Order no.: 6.30272 (10 pieces)
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

The mains cable must only be replaced by Metabo
or an authorised customer service workshop.

The drive belt cable must only be replaced by
Metabo or an authorised customer service
workshop.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste! Used

power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling
in accordance with European Directive 2012/19/EU
on waste electrical and electronic equipment and its
implementation in national legal systems.
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13. Technical Data

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Subject to change in accordance with technical
progress.

Voltage of battery pack

Py = Ratedinput power

P> = Poweroutput

b = Planing width

t = adjustable planing depth
fmax = Largestrabbetting depth

| = Length of the planer’s sole
ng = Idlespeed

ny = Speed at rated load

m = Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class |l
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different powertools. The actual load may be higher
orlower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

a, = Vvibration emission value
(Planing soft wood)

Ky, = Uncertainty (vibration)

Lpa = Sound-pressure level

Lwa = Acoustic power level

KpA, Kwa = Uncertainty

The noise level can exceed 80 dB(A) during
operation.

m Wear ear protectors!
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Instructions d’utilisation originales

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons en unique responsabilité : ces
rabots électriques, identifiés par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a I'’ensemble
des regles applicables des directives *2) et des
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a 'usage

Le rabot électrique est congu pour le rabotage et le
fraisage de feuillures dans le bois et pour le
chanfreinage du bois et de produits dérivés du bois.

L'utilisateur est entiérement responsable de tous
les dommages résultant d’'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre |'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

AttendezI’arrét du porte-outil avant de déposer
I’outil électrique. Un porte-outil libre en rotation
peut se coincer sur la surface et entrainer la perte
de contrdle et des blessures graves.

Maintenez toujours 'outil électrique par la
surface de maintien isolée car le porte-outil
peut entrer en contact avec le cable
d’alimentation. Le contact avec un cable
électrique sous tension peut également mettre les
parties métalliques de l'outil sous tension et
provoquer un choc électrique.

Fixez et sécurisez la piéce a I'aide de pinces ou
de toute autre maniére sur une surface stable.

Si la piece est tenue uniqguement par la main ou
contre son corps, celle-ci reste instable, ce qui peut
conduire a une perte de contréle.

Contrdlez 'absence de corps étrangers sur la
piéce. Retirer 'ensemble des clous ou autres
piéces métalliques présentes sur la piéce a traiter.

N’appliquer la machine contre la piece que
lorsqu’elle est mise en marche. La semelle de rabot
doit toujours étre a plat sur la piéce. Il existe sinon
un risque de retour de force siI'outil se coince dans
la piece.

Tenir fermement la machine lors de la mise en
route.

Toujours tenir la machine des deux mains sur les
poignées (2) et (6). Ne pas utiliser la machine dans
un support.

Risque de blessure par les lames aiguisées des
couteaux a raboter.

Prétez attention au porte-outil en rotation. Veuillez
noter que le moteur, et donc le porte-outil, termine
sa rotation avant de s’arréter.

Ne pas tenir le corps ou les mains a proximité du
porte-outil.

Ne mettez jamais les mains dans le dispositif
d’éjection de copeaux.

Retournez ou remplacez a temps les couteaux a
raboter usés et toujours le faire par paire : les lames
usées des couteaux a raboter augmentent le risque
de contrecoup et réduisent la qualité du travail de
rabotage. Des couteaux & raboter aiguisés offrent
une coupe performante et ménagent la machine.

Déposer le rabot et le support (7). Faire réparer tout
support défectueux.

Débranchez le cordon d’alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d’accessoire, de maintenance ou de
nettoyage.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Certaines poussiéeres produites par le

poncage électrique, le sciage, le meulage, le
percage et d’autres activités de construction
contiennent des agents chimiques qui causent des
cancers, des anomalies congenitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Parmi ces
substances on trouve : le plomb (dans les enduits
contenant du plomb), la poussiére minérale (dans
les briques, le béton, etc.), les additifs pour le
traitement du bois (chromate, produits de
protection du bois), quelques variétés de bois
(comme la poussiere de chéne et de hétre), les
métaux, 'amiante.
Les conséquences de telles expositions dépendent
de la durée et de la proximité d’exposition de
I'utilisateur.
Il est souhaitable que le corps n’absorbe pas ces
particules.
Afin de réduire la pollution due a ces substances :
veiller a une bonne aération du lieu de travail et
porter un équipement de protection adapté comme
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parexemple des masques antipoussiéres capables

de filtrer les particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,

au personnel, a 'application et au lieu d’utilisation

(par exemple directives en matiere de protection au

travail, élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu

d’émission et éviter les dépéts dans

'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d’aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire la pollution due aux poussiéres en :

- évitant d’orienter les particules sortantes et I'air
d’échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir page 2.
1 Rainure en V (pour chanfreiner les bords de
piéce)
2 Poignée (pourrégler la profondeur de rabotage,
surface de maintien isolée)
Ech)elle (profondeur de rabotage définie en
mm

3

4 Bouton de verrouillage

5 Géchette

6 Poignée (surface de maintien isolée)

7 Support

8 Vis de blocage de la butée de guidage
9 Butée de guidage

10 Raccord de soufflage

11 Tuyau d’aspiration (appareil d’aspiration)

12 Sac a poussiére/copeaux

13 Adaptateur d’éjection de copeaux

14 Courroie d’entrainement

15 Vis de fixation

16 Clé

17 Couteau a raboter

18 Porte-outil

19 Support de couteau a raboter

20 Plaque de fixation

21 Gabarit de réglage

22 \Vis du support de couteau a raboter

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la
tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent

14 aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Aspiration de poussiére/copeaux

Aspiration externe
Brancher un aspirateur adéquat sur le raccord de
soufflage (10).

Pour une aspiration optimale, utiliserle manchon de
raccordement 6.30796.

Auto-aspiration

Insérer le sac a poussiére/copeaux (12) sur le
raccord de soufflage (10). Pour une puissance
d’aspiration optimale, vider le sac a poussiere/
copeaux (12) a temps.

Ejection des copeaux

Si I'on travaille sans appareil d’aspiration ou sac a
poussiére/copeaux (12) : insérer 'adaptateur
d’éjection de copeaux (13) et le tourner dans la
position voulue.

7. Utilisation

7.1 Régler la profondeur de rabotage

La profondeur de rabotage peut étre réglée en
continu en tournant la poignée (2).

Lire la profondeur de rabotage réglée sur I’échelle
(3).
Limiter le réglage de la profondeur de
rabotage entre 0 - 2,6 mm.

7.2 Mise en marche et arrét

Mise en marche : presser et maintenirle bouton de
verrouillage (4), puis actionner la gachette (5).

Arrét : relacher la gachette (5).

7.3 Consignes pour le travail

Remarques générales

Pour les iers, définir une grande
profondeur de coupe et faire avancer la machine a
une vitesse réduite adaptée de fagcon a ce que les
copeaux soient éjectés régulierement de la
machine.

Pour obtenir une surface de piéce lisse, définir une
profondeur de coupe faible et faire avancer le rabot
doucement et de fagon réguliere.

1. Régler la profondeur de rabotage.
2. Maintenir la machine des deux mains par les
poignées (2) et (6).

3. Placer la partie avant du rabot a plat sur la piece.
Au début de la piece, presser la partie avant du
rabot sur la piéce. Voir page 2, fig. A.

. Mettre la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

. Faire avancer la machine lentement et de fagon
réguliere.

. Le support (7) se fait basculer vers le haut par le
bord de la piece.

. Au bout de la piece, presser la partie arriere du
rabot sur la piece. Voir page 2, fig. A.
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Chanfreiner les bords

Larainure enV (1) facilite le chanfreinage des bords
de piéces.

Placer la machine avec la rainure V (1) sur le bord
de la piéce. Faire avancer la machine sur le bord
lentement et de fagon réguliére.

Rabotage avec butée de guidage
Insérerlabutée de guidage (9) depuis la gauche. La
mettre dans la position voulue et serrer la vis de
blocage (8).

La butée de guidage (9) doit étre a plat sur la piéce
lors du rabotage.

8. Maintenance

Débranchez le cordon d’alimentation de la

prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d’accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

Risque de blessure par les lames aiguisées
des couteaux a raboter.

Le porte-outil termine sa rotation aprés avoir
coupé la machine. Attendre I'arrét du porte-
outil.

Retourner ou remplacer les couteaux a raboter

(17) usés (voir page 3, fig. B)

1. Tourner la courroie d’entrainement (14) jusqu’a
ce que le couteau a raboter soit bien accessible.

2. Desserrerles vis de fixation (15) avec laclé (16)
(ne pas les dévisser entiérement).

3. Faire sortir le couteau a raboter (17)
latéralement a I'aide d’un bout de bois (voir
fleche dans fig.).

4. Insérer le couteau a raboter (17) retourné ou
neuf. (Réf. voir chapitre 10. Accessoires).

5. Centrerle couteau araboter (17) : il dépasse d’1

mm des cbtés gauche et droit du porte-outil (18).

6. Bienserrer les vis de fixation (15) avec la clé (16)
(10-15 Nm) en commengcant par la vis de fixation
du milieu.

7. Retourner ou remplacer le deuxiéme couteau a
raboter de la méme maniére.

UNIQUEMENT SI NECESSAIRE : ajuster le

support de couteau a raboter (19) (voir page 3,

fig. C)

Le support de couteau a raboter (19) est

correctement réglé en sortie d’'usine. S’il s’est

déréglé, 'ajuster de la maniére suivante :

1. Tourner la courroie d’entrainement (14) jusqu’a
ce que le couteau a raboter soit bien accessible.

. Dévisser entiéerement les vis de fixation (15)
avec la clé (16).

. Retirer la plaque de fixation (20).

. Retirer le couteau a raboter (17) et le support de
couteau a raboter (19).

. Desserrer les vis (22).

. Poserle support de couteau a raboter (19) surle
gabarit de réglage (21) :
Le faire glisser de fagon a ce que le support de
couteau a raboter (19) soit juxtaposé a
'emplacement A et que le couteau a raboter (17)
soit juxtaposé a 'emplacement B sur le gabarit
de réglage (21). Voir fig. !
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7. Serrer les deux vis (22) (1,4 - 2,2 Nm).

8. Insérerle support de couteau a raboter (19) etle
couteau a raboter (17) (comme indiqué) dans le
porte-outil (18) et les centrer.

9. Placer la plaque de fixation (20) (comme
indiqué) et bien serrer les vis de fixation (15)
avec laclé (16) (10-15 Nm) en commencant par
la vis de fixation du milieu.

10.Si nécessaire, ajuster également le deuxieme
support de couteau a raboter (19).

9. Dépannage, nettoyage

Débranchez le cordon d’alimentation de la

prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d’accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

Risque de blessure par les lames aiguisées
des couteaux & raboter.

Le porte-outil termine sa rotation aprés avoir
coupé la machine. Attendre I'arrét du porte-
outil.

Raccord de soufflage bouché
Pour nettoyer un raccord de soufflage (10)
bouché, utiliser un outil adapté, comme un
bout de bois. Ne pas mettre les mains dans le
raccord de soufflage (10).

Nettoyer régulierement I’outil. Retirer
I'adaptateur (13) d'éjection de copeaux et le
nettoyer avec un chiffon, par exemple. Aspirer les
trous d'aération du moteur a l'aide d'un aspirateur.

10. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires Metabo
d’origine
Utiliser uniguement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d’utilisation.
A Couteau a raboter réversible en métal dur
Réf. : 6.30282 (2 pieces)
Réf. : 6.30272 (10 pieces)
Gamme d’accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou catalogue.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Seul Metabo ou un atelier de service autorisé est
habilité a effectuer le remplacement du cable de
raccordement.

Seul Metabo ou un atelier de réparation agrée est
habilité a effectuer le remplacement de la courroie
d’entrainement.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com. 15
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12. Protection de I’environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I’élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

ADEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Uniquement pour les pays de 'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménagéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d’équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la |égisla-
tion nationale, les appareils électriques doivent étre
collectés séparément et soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

Py = puissance absorbée

P>, = puissance débitée

b = largeur du rabot

t = profondeur réglable du rabot
fmax = profondeur de feuillure maximale
| = longueur de semelle de rabot

ng = Vvitesseavide

ny = vitesse en charge nominale

m = poids sans cable d’alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d’émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d’utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour 'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
P'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des

trois directions) définie selon la norme EN 62841 :

a, = valeurd’émission des vibrations
(Rabotage du bois tendre)

Kn = incertitude (vibration)

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Koa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).
m Porter des protége-oreilles !
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Originele gebruikaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze schaafmachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Correct gebruik

De schaafmachine is geschikt voor het schaven en
vouwen van hout en voor het afkanten van hout en
houtachtige materialen.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om hetrisico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of emnstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale veiligheidsinstructies

Wacht totdat de messenas stilstaat voordat u
het elektrisch gereedschap wegzet. Een
onbedekte draaiende messenas kan in een
oppervlak blijven haken, hetgeen tot verlies van
controle en ernstig letsel kan leiden.

Houd het elektrisch gereedschap vast aan de
geisoleerde greepviakken, omdat de
messenas de eigen stroomkabel kan raken.
Door het contact met een onder spanning staande
leiding kunnen ook metalen onderdelen van het
apparaat onder spanning worden gezet, met een
elektrische schok als mogelijk gevolg.

Bevestig en zeker het werkstuk met behulp van
bankschroef of op een andere manier aan een
stabiele ondergrond. Wanneer u het werkstuk

alleen met de hand vasthoudt of tegen uw lichaam
houdt, blijft het instabiel, hetgeen verlies van
controle tot gevolg kan hebben.

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Spijkers of andere metalen delen verwijderen uithet
te bewerken werkstuk.

Breng de machine alleen ingeschakeld tegen het
werkstuk. De schaafzool moet altijd vlak op het
werkstuk liggen. Anders bestaat het gevaar op een
terugslag door het vastraken van het
inzetgereedschap in het werkstuk.

Machine tijdens het inschakelen goed vasthouden.
De machine altijd met beide handen aan de grepen
(2) en (6) geleiden. De machine niet in een houder
gebruiken.

Gevaar voor letsel door scherpe kanten van het
schaafmes.

Let op de roterende messenas. Houd er rekening
mee, dat de motor en dus ook de messenas na het
uitschakelen nog even doordraait.

Lichaam en handen niet in de buurt van de
messenas brengen.

Grijp niet in de spaanderuitgang.

Keer of vervang bot geworden schaafmes tijdig:
versleten kanten van het schaafmes verhogen het
gevaar voor terugslag, terwijl de kwaliteit van het
schaafwerk afneemt. Scherpe schaafmessen
zorgen voor goede schaafprestaties en ontzien de
machine.

Schaaf op steunbeugel (7) plaatsen. Defecte
steunbeugel laten repareren.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn: lood
(in loodhoudende verf), minerale stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurtaanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals
bijv. ademmaskers die in staat zijn om de
microscopische kleine stofdeeltjes uit de lucht te
filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
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acht (bv. arbeidsveiligheidsbepalingen,

afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats

waar deze ontstaan, voorkom dat ze neerslaan in

de omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt

toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes

ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 V-groef (voor het afkanten van de randen van
werkstukken)

2 Knopgreep (voor het instellen van de
schaafdiepte, geisoleerde greep)

3 Schaal (ingestelde schaafdiepte in mm)

4 Blokkeerknop

5 Drukschakelaar

6 Handgreep (geisoleerde greep)

7 Steunbeugel

8 Klemschroef van de geleiding

9 Geleiding

10 Uitblaasstuk

11 Afzuigslang (afzuiging)

12 Stof-/spaanderzak

13 Spaanderuitgangadapter

14 Aandrijfriemen

15 Bevestigingsschroeven

16 Sleutel

17 Schaafmes

18 Messenas

19 Schaafmes-houder

20 Bevestigingsplaat

21 Instelmal

22 Schroef van de schaafmeshouder

6. Ingebruikname

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het
typeplaatje aangegeven spanning met de
netspanning overeenkomt.

Schakel altijd een Fl-schakelaar (RCD) met
een max. inschakelstroom van 30 mA voor de
machine.

6.1 Stof-/spaanderafzuiging

Externe afzuiging
Sluit een geschikte afzuiging aan op het
uitblaasstuk (10).

Gebruik de aansluitmof 6.30796 voor een optimale
afzuiging.

Geintegreerde afzuiging

De stofzak/spaanderzak (12) op het uitblaasstuk
(10) steken. Voor een optimaal zuigvermogen dient
u de stof-/spaanderzak (12) op tijd te legen.

Spaanderuitgang

Als zonder afzuiging of zonder stof-/spaanderzak
(12) wordt gewerkt: spaanderuitgangadapter (13)
aansluiten en in de gewenste positie draaien.

7. Gebruik

7.1 Schaafdiepte instellen

Door het draaien van de knopgreep (2) kan de
schaafdiepte traploos worden ingesteld.

Ingestelde schaafdiepte aflezen aan de schaal (3).

De schaafdiepte alleen in het bereik van
0-2,6 mm instellen.

7.2 In- en uitschakelen

Inschakelen: vergrendelknop (4) drukken en
vasthouden, vervolgens op de drukschakelaar (5)
drukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (5) los.

7.3 Tips voor het werk

Algemene aanwijzingen

Voor een grote spaandiepte
instellen en de machine met een geschikte,
gereduceerde aanvoersnelheid aanschuiven,
zodat de spaanders gelijkmatig uit de machine
worden geworpen.

Omeen te bereiken, een
geringe schaafdiepte instellen en de
schaafmachine langzaam en gelijkmatig bewegen.

1. Schaafdiepte instellen.

2. Houd de machine met beide handen aan de
grepen (2) en (6) vast.

3. Het voorste gedeelte van de schaaf viak op het

werkstuk plaatsen.

Aan het begin van het werkstuk het voorste

gedeelte van de schaaf op het werkstuk

drukken. Zie pagina 2, afb. A.

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap

naar het werkstuk brengen.

De machine langzaam en gelijkmatig vooruit

schuiven.

De steunbeugel (7) wordt door de rand van het

werkstuk naar boven gezwenkt.

Aan het einde van het werkstuk het achterste

gedeelte van de schaaf op het werkstuk

drukken. Zie pagina 2, afb. A.

Randen afkanten

De V-groef (1) maakt het afkanten van de randen
van werkstukken eenvoudiger.
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Machine met V-groef (1) op de rand van het
werkstuk plaatsen. De machine langzaam en
gelijkmatig op de rand vooruit schuiven.

Schaven met geleiding

Geleiding (9) van links erin schuiven. In de
gewenste positie schuiven en klemschroef (8)
vastdraaien.

De geleiding (9) moet tijdens het schaven tegen het
werkstuk liggen.

8. Onderhoud

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u
het apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er
onderhoud aan pleegt.

Gevaar voor letsel door scherpe kanten van
het schaafmes.

De messenas draait nog na, nadat de machine
werd uitgeschakeld. Wacht de stilstand van de
messenas af.

Bot geworden schaafmessen (17) draaien
resp. vervangen (zie pagina 3, afb. B)

1. Aandrijfriemen (14) draaien totdat het
schaafmes goed toegankelijk is.

2. Bevestigingsschroeven (15) met sleutel (16) los
draaien (niet eruit draaien).

3. Met een stuk hout het schaafmes (17) zijdelings
(zie pijl in de afbeelding) eruit schuiven.

4. Gedraaid resp. nieuw schaafmes (17) erin
schuiven. (Best.nr. zie hoofdstuk 10.
Toebehoor).

5. Schaafmes (17) in het midden uitlijnen: hij steekt
links en rechts telkens 1 mm uit over de
messenas (18).

6. Bevestigingsschroeven (15) met de sleutel (16)
aandraaien (10-15 Nm) - de middelste
bevestigingsschroef als eerste.

7. Tweede schaafmes eveneens draaien resp.
vervangen.

ALLEEN INDIEN NODIG: schaafmes-houder

(19) instellen (zie pagina 3, afb. C)

De schaafmeshouder (19) is af fabriek correct
ingesteld. Mocht hij versteld zijn, stelt u hem als
volgt weer in:

1. Aandrijfriemen (14) draaien totdat het
schaafmes goed toegankelijk is.

. Bevestigingsschroeven (15) met sleutel (16)
eruit draaien.

. Bevestigingsplaat (20) verwijderen.

. Schaafmes (17) en schaafmeshouder (19)
verwijderen.

. Schroeven (22) los draaien.

. Schaafmeshouder (19) (zoals weergegeven) op
de instelmal (21) leggen:
Zo verschuiven, dat de schaafmeshouder (19)
op punt A ligt en gelijktijdig het schaafmes (17)
op punt B tegen de instelmal (21) ligt. Zie
afbeelding!

7. Beide schroeven (22) vast draaien (1,4 - 2,2

Nm
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8. Schaafmeshouder (19) en schaafmes (17)
(zoals weergegeven) in de messenas (18)
plaatsen en in het midden uitlijnen.

NEDERLANDS nl

9. Bevestigingsplaat (20) (zoals weergegeven)
plaatsen en de bevestigingsschroeven (15) met
de sleutel (16) aandraaien (10-15 Nm) - de
middelste bevestigingsschroef als eerste.

10.Indien nodig de tweede schaafmeshouder (19)
op dezelfde manier instellen.

9. Verhelpen van storingen,
reiniging

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u
het apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er
onderhoud aan pleegt.

Gevaar voor letsel door scherpe kanten van
het schaafmes.

De messenas draaitnog na, nadatde machine
werd uitgeschakeld. Wacht de stilstand van de
messenas af.

Verstopt uitblaasstuk
Voor het reinigen van een verstopt
uitblaasstuk (10) een geschikt gereedschap,
bijv. een stuk hout, gebruiken. Grijp niet in het
uitblaasstuk (10).

De machine regelmatig reinigen.
Spaanderuitworpadapter (13) verwijderen en bijv.
met een doekje reinigen. De ventilatiesleuven van
de motor met een stofzuiger uitzuigen.

10. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoren.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

A Hardmetalen draaibaar schaafmes
Bestelnr.: 6.30282 (2 stuks)
Bestelnr.: 6.30272 (10 stuks)

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Het netsnoer mag alleen worden vervangen door
Metabo of een erkende werkplaats.

De aandrijfriem mag alleen worden vervangen door
Metabo of een erkende werkplaats.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
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afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EU inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dient oud elekirisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

Py = nominaal vermogen

P, = afgegevenvermogen

b = schaafbreedte

t = schaafdiepte instelbaar

fmax = grootste vouwdiepte

| = lengte van de schaafzool

ng = toerental bij onbelast draaien
ny = toerental bij nominale belasting
m = gewicht zonder stroomkabel

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

a, = trillingsemissiewaarde
(Zacht hout schaven)

K, = onzekerheid (trilling)

Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!



Manuale d’uso originale

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste pialle, identificate dai modelli e numeri
di serie *1), sono conformi a tutte le disposizioni
pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).
Documentazione tecnica presso *4) - vedere
pagina 3.

2. Utilizzo conforme

La pialla € adatta per eseguire piallature e battute
sul legno e per smussare gli spigoli del legno e
simillegno.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo, € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine diridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
;Jer'ico'lo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
esioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Attendere I'arresto dell'albero portalama prima
di appoggiare I'utensile. L'albero portalama
rotante liberamente pud incagliarsi sulla superficie
e puo far perdere il controllo e provocare gravi
lesioni.

Tenere I'elettroutensile prendendolo soltanto
dalle apposite superfici isolate, dato che
I'albero portalama potrebbe andare a finire sul
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici del dispositivo e
provocare cosi una scossa elettrica.

ITALIANO

Fissare e assicurare il pezzo ad un supporto
robusto mediante i morsetti o in un altro modo.
Se si trattiene il pezzo in lavorazione con le sole
mani, oppure premendolo contro il corpo, questo
non sara stabile e potrebbe non essere
controllabile.

Controllare, se il pezzo presenta dei corpi estranei.
Rimuovere chiodi o altri pezzi metallici dal pezzo da
lavorare.

Avvicinare il dispositivo al pezzo solo se acceso. La
scarpa deve trovarsi sempre in piano sul pezzo.
Altrimenti esiste il rischio di contraccolpo in seguito
all'inceppamento dell'utensile nel pezzo.

All'accensione, tenere |'utensile saldamente.
Guidare I'utensile sempre con entrambe le mani
tenendo le apposite impugnature (2) e (6). Non
utilizzare I'utensile all'interno di un supporto.

Pericolo di lesioni a causa dei taglienti affilati dei
coltelli pialla.

Attenzione all'albero portalama rotante. Si osservi
che il motore e quindi I'albero portalama si
arrestano gradualmente in seguito allo
spegnimento.

Non avvicinare il proprio corpo e le mani all'albero
portalama.

Non mettere le mani nello scarico trucioli.

| coltelli pialla consumati si devono rivoltare o
sostituire in tempo e sempre in coppia: i taglienti
usurati dei coltelli pialla aumentano il pericolo di
contraccolpi e riducono la qualita del lavoro di
piallatura. | coltelli pialla affilati garantiscono ottime
prestazioni di taglio e proteggono l'utensile.
Appogagiare la pialla sulla linguetta di appoggio (7).
Se la linguetta di appoggio & difettosa, farla
riparare.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questo dispositivo possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altre anomalie nella riproduzione. Ecco
alcuni esempi di queste sostanze: piombo (in
vernici contenenti piombo), polvere minerale
(mattoni, calcestruzzo e sim.), additivi per il
trattamento del legno (cromato, conservanti per
legno), alcuni tipi di legno (polvere di quercia o
faggio), metalli, amianto.
Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utilizzatore o delle persone che si trovano
nelle vicinanze.
Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.
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Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

1 Scanalatura a V (per smussare gli spigoli del
pezzo)

2 Impugnatura a pomolo (per regolare la
profondita di piallatura, superficie isolata)
3 Scala graduata (profondita di piallatura
impostata in mm)
4 Pulsante di arresto
5 Pulsante interruttore
6 Impugnatura (superficie isolata)
7 Linguetta di appoggio
8 Vite di arresto della guida laterale
9 Guida laterale
10 Bocchettone di sfiato
11 Tubo flessibile di aspirazione (dispositivo di

aspirazione)
12 Sacchetto raccoglipolvere/raccoglitrucioli
13 Adattatore espulsione trucioli
14 Cinghia di trasmissione
15 Viti di fissaggio
16 Chiave
17 Coltello pialla
18 Albero portalama
19 Supporto coltello pialla
20 Piastra di fissaggio
21 Calibro di regolazione
22 Viti del supporto coltello pialla

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

6.1 Aspirazione polvere / trucioli

Aspirazione esterna
Collegare al bocchettone di sfiato (10) un
dispositivo di aspirazione adeguato.

Per un'aspirazione ottimale, utilizzare il manicotto di
collegamento 6.30796.

Aspirazione integrata

Applicare il sacchetto raccoglipolvere/
raccoglitrucioli (12) al bocchettone di sfiato (10).
Per una resa di aspirazione ottimale, svuotare il
sacchetto raccoglipolvere/raccoglitrucioli (12)
tempestivamente.

Espulsione trucioli

Se si lavora senza dispositivo di aspirazione o
senza sacchetto raccoglipolvere/raccoglitrucioli
(12): applicare I'adattatore per espulsione trucioli
(13) e ruotarlo nella posizione desiderata.

7. Utilizzo

7.1 Regolazione della profondita di piallatura
Ruotando I'impugnatura a pomolo (2) & possibile
regolare la profondita di piallatura senza soluzione
di continuita.

Leggere la profondita di piallatura impostata sulla
scala graduata (3).

Impostare la profondita di piallatura
esclusivamente entro il range 0 - 2,6 mm.

7.2 Accensione e speghimento

Accensione: tenere premuto il pulsante di arresto
(4), quindi premere il pulsante interruttore (5).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (5).

7.3 Avvertenze per il lavoro

Informazioni generali

Per i i impostare un'ampia profondita
di truciolatura e fare avanzare l'utensile con una
velocita di avanzamento adeguatamente ridotta, in
modo da consentire un'espulsione uniforme dei
trucioli dall'utensile di piallatura.

Per ottenere una ici iscia,
impostare una profondita di piallatura ridotta e fare
avanzare la pialla lentamente e uniformemente.

1. Impostare la profondita di piallatura.
2. Tenere I'utensile saldamente con entrambe le
mani dalle apposite impugnature (2) e (6).
3. Appoggiare la parte anteriore della pialla in
piano sul pezzo.
All'inizio del pezzo, premere la parte anteriore
della pialla sul pezzo. Vedere pagina 2, fig. A.
4. Mettere dapprima in funzione il dispositivo,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.
. Fare avanzare l'utensile lentamente e
uniformemente.
6. Lalinguetta di appoggio (7) viene orientata
verso |'alto attraverso lo spigolo del pezzo.
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7. Allafine del pezzo, premere la parte posteriore
della pialla sul pezzo. Vedere pagina 2, fig. A.

Smussatura degli spigoli

La scanalatura a V (1) facilita la smussatura degli
spigoli del pezzo.

Appoggiare l'utensile con la scanalatura a V (1)
sullo spigolo del pezzo. Fare avanzare l'utensile
lentamente e uniformemente sullo spigolo.

Piallatura con guida laterale

Spingere la guida laterale (9) da sinistra. Spingere
nella posizione desiderata e stringere la vite di
arresto (8).

Durante la piallatura, la guida laterale (9) deve
essere appoggiata al pezzo.

8. Manutenzione

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

Pericolo di lesioni a causa dei taglienti affilati
dei coltelli pialla.

Dopo aver spento l'utensile, I'albero portalama
ruota ancora. Attendere che l'albero si arresti
completamente.

Rivoltare o sostituire i coltelli pialla consumati

(17) (vedi pagina 3, fig. B)

1. Ruotare la cinghia di trasmissione (14) fino a
quando il coltello pialla non &€ ben accessibile.

2. Allentare (non svitare completamente) le viti
di fissaggio (15) con l'ausilio della chiave (16).

3. Estrarre il coltello pialla (17) lateralmente conun
pezzo di legno (vedi freccia in fig.).

4. Inserireil coltello pialla (17) rivoltato o uno nuovo
(per il n. d'ordine vedi capitolo 10. Accessori).

5. Orientare il coltello pialla (17) al centro,
facendolo sporgere dall'albero portalama (18) di
1 mm sia a destra che a sinistra.

6. Stringere le viti di fissaggio (15) con la chiave
(16) (10-15 Nm) - prima la vite di fissaggio al
centro.

7. Allo stesso modo, rivoltare o sostituire il
secondo coltello pialla.

SOLO SE NECESSARIO: regolare il supporto

del coltello pialla (19) (vedi pagina 3, fig. C)

Il supporto del coltello pialla (19) & stato regolato
correttamente in fabbrica. Qualora si sia spostato,
regolarlo nel seguente modo:

1. Ruotare la cinghia di trasmissione (14) fino a
quando il coltello pialla non € ben accessibile.

. Svitare le viti di fissaggio (15) con l'ausilio della
chiave (16).

. Rimuovere la piastra di fissaggio (20).

. Rimuovere il coltello pialla (17) e il relativo
supporto (19)

. Allentare le viti (22).

. Posizionare il supporto del coltello pialla (19)
(come illustrato) sul calibro di regolazione (21):
Spostare in modo tale che il supporto del coltello
pialla (19) si trovi nel punto A e allo stesso tempo
il coltello pialla (17) si trovi nel punto B sul calibro
di regolazione (21). Vedi fig.!

7. Stringere entrambe le viti (22) (1,4 - 2,2 Nm).
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8. Inserire il supporto del coltello pialla (19) e il
coltello pialla (17) (come illustrato) nell'albero
portalama (18) e orientare al centro.

9. Applicare la piastra di fissaggio (20) (come
illustrato) e stringere le viti di fissaggio (15) con
la chiave (16) (10-15 Nm) - prima la vite di
fissaggio al centro.

10.Eventualmente, regolare allo stesso modo il
secondo supporto del coltello pialla (19).

9. Eliminazione dei guasti,
pulizia

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento diregolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

Pericolo di lesioni a causa dei taglienti affilati
dei coltelli pialla.

Dopo aver spento 'utensile, I'albero portalama
ruota ancora. Attendere che l'albero si arresti
completamente.

Bocchettone di sfiato intasato
Per pulire un bocchettone di sfiato intasato
(10) utilizzare un attrezzo adeguato, ad es. un
pezzo dilegno. Non mettere le mani nel
bocchettone di sfiato (10).

Pulire il dispositivo a intervalli regolari.
Rimuovere I'adattatore per espulsione trucioli (13) e
pulirlo ad es. con un panno. Pulire le fenditure di
ventilazione del motore con un aspirapolvere.

10. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

A Coltelli pialla rivoltabili in metallo duro
N° ordine: 6.30282 (2 pezzi)
N° ordine: 6.30272 (10 pezzi)
Il programma completo degli accessori &
disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo.

11. Riparazione

Gliinterventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

In caso di necessita, il cavo di collegamento deve
essere sostituito esclusivamente da Metabo o da
un'officina di assistenza clienti autorizzata.

In caso di necessita, la cinghia di trasmissione deve
essere sostituita esclusivamente da Metabo o da
un'officina di assistenza clienti autorizzata.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.
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12. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
utensili fuori servizio, imballaggi e accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con irifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/EU sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

13. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci

riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

Py = potenza nominale assorbita

P, = potenzaresa

b = larghezza piallatura

t = profondita piallatura regolabile
fmax = profondita battuta max.

| = lunghezza della scarpa

ng = numero digiri al minimo

ny = velocita con carico nominale

m = peso senza cavo dialimentazione

Valori misurati a norma EN 62841.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai
fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per |'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma

vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la

norma EN 62841:

a, = Vvalore diemissione vibrazione
(piallatura di legno tenero)

Kp,= incertezza (vibrazioni)

livello di pressione acustica

L =

PA : : ;
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare le protezioni acustiche!
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Manual de instrucciones original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este cepillo de carpinteria,
identificado por tipo y nimero de serie *1), cumple
todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

El cepillo esta destinado al cepillado y rebajado de
madera, asi como al biselado de cantos de madera
y materiales similares a la madera.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Si entrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

Espere a que el eje de cuchillas se detenga
antes de dejar la herramienta eléctrica. Si el eje
de cuchillas sigue girando al descubierto, podria
engancharse en la superficie y provocar una
pérdida de control y lesiones graves.

Sujete la herramienta eléctrica por las
empunaduras con aislamiento, ya que el eje de
cuchillas podria tocar hasta el propio cable de
alimentacion. El contacto con un cable conductor
de corriente puede electrizar también las partes
metalicas de la herramienta y causar una descarga
eléctrica.

Sujete yfije la pieza de trabajo con grapas o de
otra forma a una base estable. Si sujeta la pieza
solo con la mano o contra su cuerpo, esta no tendra
un apoyo fijo y podria provocar una pérdida de
control.

Vigilar que la pieza de trabajo no tenga cuerpos
extranos. Retire los clavos o demas piezas
metalicas de la pieza de trabajo que vaya a
procesar.

Desplace la herramienta en sentido contrario a la
pieza de trabajo solo si estd encendida. La suela
del cepillo debe quedar siempre plana sobre la
pieza de trabajo. De lo contrario, existe riesgo de
contragolpe por enganchamiento de la herramienta
de insercion en la pieza de trabajo.

Sujete bien la maquina al encenderla.

Guie la maquina siempre con ambas manos por los
mangos (2)y (6). No ponga la maquina en marcha
en un soporte.

Existe peligro de lesiones con los cantos afilados
de las cuchillas del cepillo.

Tenga cuidado con el eje de cuchillas giratorio.
Tenga en cuenta que el motor y el eje de cuchillas
seguiran moviéndose tras la desconexion.

No debera acercar las manos ni el cuerpo al eje de
cuchillas.

No toque el colector de virutas.

De la vuelta o sustituya a tiempo las cuchillas del
cepillo romas, siempre por pares: los filos
desgastados de las cuchillas del cepillo aumentan
el riesgo de rebote y reducen la calidad del
resultado. Las cuchillas de cepillo afiladas ofrecen
un buen rendimiento de corte y cuidan la maquina.

Deje el cepillo en el mecanismo de soporte (7).
Repare los mecanismos de soporte defectuosos.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,
reequipamiento o limpieza en la herramienta.

Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

este aparato pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigén, etc.), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el

polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.

El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas préximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicion a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccion adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscopicas.
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Respete las directivas (p. ej. normas de proteccion
laboral, de eliminacion de residuos) aplicables a su
material, personal, uso y lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracién de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee nila cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Ranura en V (para llegar a los cantos de la
pieza de trabajo)

2 Mango deformable (para ajustar la profundidad
de cepillado, empunadura con aislamiento)

3 Esc)ala (profundidad de cepillado ajustada en
mm

4 Boton de bloqueo

5 Interruptor

6 Empunadura (superficie de agarre con
aislamiento)

7 Mecanismo de soporte

8 Tornillo de fijacién del tope de guia

9 Tope de guia

10 Manguito de purga

11 Manguera de aspiracion (aspiradora)
12 Bolsa de polvo y virutas

13 Adaptador de eyector de virutas

14 Correas de accionamiento

15 Tornillos de fijacion

16 Llave

17 Cuchilla de cepillo

18 Eje de cuchilla

19 Soporte de cuchilla de cepillo

20 Placa de fijacion

21 Calibre de ajuste

22 Tornillos de soporte de cuchilla de cepillo

6. Puesta en servicio

Antes de conectar el aparato, compruebe que
latensiony lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion coinciden con los datos

26 de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Bolsa de polvo y virutas

Aspiracion exterior

Conectar un aspirador apropiado al manguito de
purga (10).

Utilice el manguito de conexién 6.30796 para una
aspiracion éptima.

Aspiracién independiente

Introduzca la bolsa de polvo y virutas (12) en las
tubuladuras de purga (10). Para una aspiracion
6ptima, vacie a tiempo la bolsa de polvo y virutas
(12).

Colector de virutas

Si se trabaja sin aspiradora o sin bolsa de polvo y
virutas (12): introduzca el adaptador de eyeccién
de polvo (13) y girelo a la posicion deseada.

7. Uso

7.1 Ajuste de la profundidad de cepillado

Girando el mango deformable (2) se puede ajustar
la profundidad de cepillado sin escalones.

Consulte la profundidad de cepillado en la escala
3).

Ajuste la profundidad de cepillado solo en un
rango de 0 a2,6 mm.

7.2 Conexion y desconexion

Conexion: pulse el botén de bloqueo (4) y
manténgalo pulsado y active el interruptor (5).

Desconexion: suelte el interruptor (5).

7.3 Indicaciones de funcionamiento

Indicaciones generales

Para trabajos bastos se debera ajustar una
profundidad elevada y se debera desplazar la
maquina con una velocidad de avance adecuaday
reducida de manera que las virutas del cepillo se
expulsen de la maquina uniformemente.

Para lograr una icie li i

trabajo, se debera ajustar una profundidad de
cepillado baja y se debera desplazar el cepillo lenta
y uniformemente.

1. Ajuste la profundidad de cepillado.

2. Sujete la maquina siempre con ambas manos
por los mangos (2)y (6).

3. Coloque la parte delantera del cepillo en una
posicion plana sobre la pieza de trabajo.

Al principio de la pieza de trabajo, presione la
parte delantera del cepillo sobre la pieza de
trabajo. Véase pag. 2, fig. A.

4. Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacion acérquela a la pieza
de trabajo.

5. Desplace la maquina lentamente y de manera
uniforme.

6. El mecanismo de soporte (7) se girara hacia
arriba con el canto de la pieza de trabajo.



7. Alfinal de la pieza de trabajo, presione la parte
trasera del cepillo sobre la pieza de trabajo.
Véase pag. 2, fig. A.

Biselado de cantos

LaranuraenV (1) hace que sea mas sencillo llegar

a los cantos de la pieza de trabajo.

Coloque la maquina con la ranura en V (1) sobre el
canto de la pieza de trabajo. Desplace la maquina
sobre el canto lentamente y de manera uniforme.

Cepillado con tope de guia

Inserte el tope de guia (9) desde la izquierda.
Desplacese a la posicion deseada y apriete el
tornillo de sujecion (8).

El tope de guia (9) debe quedar en la pieza de
trabajo del cepillo.

8. Mantenimiento

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier trabajo de ajuste,
reparacion, reequipamiento o limpieza en la
herramienta.

Existe peligro de lesiones con los cantos
afilados de las cuchillas del cepillo.

El eje de cuchillas continuara moviéndose tras
desconectar la maquina. Espere a que se
detenga el eje de cuchillas.

Se debera dar la vuelta o sustituir las cuchillas
de cepillo romas (17) (véase la pagina 3, fig. B)

1. Gire las correas de accionamiento (14) hasta
que se pueda acceder bien a la cuchilla del
cepillo.

2. Suelte los tornillos de fijacion (15) con la llave
(16) (no los desatornille).

3. Con un trozo de madera, saque la cuchilla del
?ep)illo (17) lateralmente (véase la flecha en la

ig.)-

4. Introduzca una cuchilla de cepillo (17) nueva o
una vez dada la vuelta. (ref. Véase el capitulo
10.Accesorios).

5. Centre la cuchilla del cepillo (17): los ejes de la
cuchillas (18) sobresalen 1 mm a la derechay la
izquierda.

6. Apriete los tornillos de fijacion (15) con la llave
(16) (10-15 Nm) - primero el tornillo de fijacion
central.

7. De lavuelta o sustituya la segunda cuchilla del
cepillo.

SOLO EN CASO NECESARIO: se debera ajustar

el soporte de cuchilla de cepillo (19) (veala

pagina 3, fig. C)

El soporte de cuchilla de cepillo (19) esta

correctamente ajustado de fabrica. Si se ha

cambiado de posicion, deberd reajustarlo de la
siguiente forma:

1. Gire las correas de accionamiento (14) hasta
que se pueda acceder bien a la cuchilla del
cepillo.

2. Desatornille los tornillos de fijacion (15) con la
llave (16).

3. Extraiga la placa de fijacion (20).

4. Retire la cuchilla de cepillo (17) y el soporte de
cuchilla de cepillo (19).
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5. Suelte los tornillos (22).

6. Coloque el soporte de cuchilla de cepillo (19)
(como se muestra) en el calibre de ajuste (21):
desplacelo de manera que el soporte de cuchilla
de cepillo (19) quede en la posicion Ay que, al
mismo tiempo, la cuchilla de cepillo (17) quede
enla posicion B del calibre de ajuste (21). Véase
lafigura.

7. Apriete ambos tornillos (22) (1,4 - 2,2 Nm).

8. Coloque el soporte de cuchilla de cepillo (19) y
la cuchilla de cepillo (17) (como se muestra) en
el eje de cuchillas (18) y céntrelos.

9. Coloque la placa de fijacién (20) (como se
muestra) y apriete los tornillos de fijacion (15)
con lallave (16) (10-15 Nm); primero el tornillo
de fijacion central.

10.Ajuste también el segundo soporte de cuchilla
de cepillo (19).

9. Solucioén de fallos, limpieza

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier trabajo de ajuste,
reparacion, reequipamiento o limpieza en la
herramienta.

Existe peligro de lesiones con los cantos
afilados de las cuchillas del cepillo.

El eje de cuchillas continuara moviéndose tras
desconectar la maquina. Espere a que se
detenga el eje de cuchillas.

Tubuladuras de purga atascadas
Para limpiar los atascos en las tubuladuras de
purga (10) emplee una herramienta
adecuada, por ejemplo, un trozo de madera. No
toque las tubuladuras de purga (10).

Limpie la herramienta periodicamente. Retire el
adaptador del expulsor de virutas (13) y limpielo,
por ejemplo, con un pafio. Las ranuras de
ventilacion del motor deben limpiarse con un
aspirador.

10. Accesorios

Utilice unicamente accesorios de Metabo
originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

A Cuchilla de cepillo curva de metal duro
N¢ de pedido: 6.30282 (2 unidades)
N@ de pedido: 6.30272 (10 unidades)
Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catélogo.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

La sustitucion del cable de conexion sélo puede ser
realizada por Metabo o un taller autorizado.
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La sustituciéon de la correa de accionamiento sélo
puede ser realizada por Metabo o un taller
autorizado.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrard las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

12. Proteccion del medio
ambiente

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacién en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

Sélo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

Py = Potencia de entrada nominal

P> = Potencia suministrada

b = ancho de cepillado

t = profundidad de cepillado ajustable

fmax = profundidad de rebajo max.

| = longitud de la suela del cepillo

ng = Numero de revoluciones en ralenti

ny = Numero de revoluciones con carga
nominal

m = Peso sincable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Aparato con categoria de proteccion |l
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las

og Pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga

reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:

ap, = Valorde emision de vibraciones
(Cepillado de madera blanda)

Kn = Inseguridad (vibracion)

Loa = Nivel de intensidad acustica

Lwa = Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m iUse auriculares protectores!
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
plainas, identificadas por tipo e niumero de série *1),
estdo em conformidade com todas as disposi¢oes
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 3.

2. Utilizacdo correta

A plaina é apropriada para aplainar e dobrar
madeira e para chanfrar as arestas de madeira e
materiais derivados de madeira.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Respeitar as normas gerais de prevengéo de
acidentes aplicaveis e as indicagdes de seguranga
juntamente fornecidas.

3. Instrucoes gerais de
seguranca

Para sua proépria protecc¢ao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugbes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacdes especiais de
seguranca

Aguarde a imobilizacao do veio da lamina
antes de pousar a ferramenta elétrica. Um veio
da lamina em rotagéao livre pode encravar na
superficie e provocar a perda do controlo, bem
como ferimentos graves.

Segure a ferramenta elétrica nas superficies
do punho isoladas uma vez que o veio da
lamina pode atingir o préoprio cabo de rede. O
contacto com um cabo sob tensdo pode também
colocar pegas metalicas do aparelho sob tenséo e
provocar um choque elétrico.

Fixe e proteja a peca de trabalho com a ajuda
de grampos ou de outra forma numa base
estavel. Se segurar a peca de trabalho apenas
com a mao ou contra o seu proprio corpo, a peca

torna-se instavel, podendo causar a perda de
controlo.

Controle a peca de trabalho quanto a corpos
estranhos. Retirar pregos ou outras pecas

metélicas da peca de trabalho na qual vai trabalhar.

Conduza a maquina contra a peca de trabalho
apenas se esta estiver ligada. A base da plaina
deve assentar sempre de forma plana sobre a peca
de trabalho. Caso contrario, existe risco de um
contragolpe devido ao empancamento da
ferramenta acoplavel na peca de trabalho.

Segurar bem na maquina ao ligar.

Guiar sempre a maquina com ambas as maos nos
punhos (2) e (6). Nao operar a maquina com um
suporte.

Perigo de ferimentos devido aos cortantes afiados
da lamina da plaina.

Mantenha-se atento ao veio da lamina em rotagao.
Tenha em consideracédo que o motor a através
disso o veio da lamina continuam a funcionar
depois de desligar.

Nao colocar o corpo e as maos nas proximidades
do veio da lamina.

N&o toque na extragéo de aparas.

Vire para o lado oposto ou substitua
atempadamente e sempre aos pares as laminas da
plainarombas: os cortantes desgastados dalamina
da plaina aumentam o perigo de contragolpe e
reduzem a qualidade nos trabalhos de aplainar. As
laminas da plaina afiadas proporcionam um bom
rendimento de corte e protegem a maquina.

Pousar a plaina sobre o arco de apoio (7). Solicitar
a reparagao do arco de apoio danificado.

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversdo, manutengao ou
limpeza.

Reduzir os niveis de po:

as particulas que se formam ao trabalhar com

esta maquina podem conter substancias
cancerigenas e provocar reagdes alérgicas,
doengas respiratorias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substéncias séao: chumbo (em
tintas a base de chumbo), pé mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacédo de madeira), alguns tipos de madeira
(como po de carvalho ou faia), metais, amianto.
O risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estéo sujeitos a sobrecarga.
Nao deixe que estas particulas entrem em contacto
€Om 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
areje bem o local de trabalho e use equipamento de
protecdo adequado, como por ex. mascaras de
protecdo respiratdria, que estejam em condigbes
de filtrar particulas microscépicas.

Respeite as diretivas (por ex. disposi¢cdes relativas
aseguranga no trabalho, eliminagéo) validas para o
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seu material, pessoal, caso de utilizacdo e local de

utilizagéo.

Apanhe as particulas formadas no local de

formacao e evite deposi¢cdes nas imediagdes.

Utilize acessdrios apropriados para trabalhos

especiais. Através disso, reduz a expulsao

descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de pé:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustdo da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protegédo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

1 Ranhura em V (para chanfrar as arestas da
peca de trabalho)

2 Punho da alavanca (para ajustar a
profundidade de aplainar, superficie do punho
isolada)

3 Escala (profundidade de aplainar em mm)

4 Botao de bloqueio

5 Gatilho

6 Punho (superficie isolada do punho)

7 Arco de apoio

8 Parafuso de aperto da guia

9 Guia

10 Bocal de sopro

11 Mangueira de aspiragéo (aspirador)
12 Saco de pé/ aparas

13 Adaptador da extra¢édo de aparas
14 Correia de acionamento

15 Parafusos de fixagao

16 Chave

17 Lamina da plaina

18 Veio dalamina

19 Suporte dalamina da plaina

20 Placa de fixagao

21 Calibre de ajuste

22 Parafusos do suporte da lamina da plaina

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de

prote¢édo Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Aspiracao do pé/serradura

Aspiracao externa

Conectar um aspirador apropriado ao bocal de
sopro (10).

Utilize a manga de conex&o 6.30796 para obter
uma aspiracgao perfeita.

Aspiracdo propria

Encaixar o saco de pd/aparas (12) sobre o bocal de
sopro (10). Para uma poténcia de aspiragao
otimizada, esvaziar atempadamente o saco de p6/
aparas (12).

Extracao de aparas

Se trabalhar sem aspirador ou sem saco de pé/
aparas (12): encaixar o adaptador de extragao de
aparas (13) e rodar para a posigao pretendida.

7. Utilizacao

7.1 Ajustar a profundidade de aplainar

Ao rodar o punho da alavanca (2) é possivel ajustar
continuamente a profundidade de aplainar.

Ler a profundidade de aplainar ajustada na escala
(3).
Ajustar a profundidade de aplainar apenas
num intervalo de 0 - 2,6 mm.

7.2 Ligar e desligar

Ligar: pressionar o bot&o de bloqueio (4) e manter
pressionado, em seguida acionar o gatilho (5).

Desligar: soltar o gatilho (5).

7.3 Indicac6es de trabalho

Indicacoes gerais

Para iros ajustar uma
profundidade de fixagédo grande e avancgar
previamente a maquina com uma velocidade de
avanco apropriada e reduzida de forma a que as
aparas da plaina sejam projetadas uniformemente
para fora da maquina.

Para obter uma ici

ajustar uma profundidade de aplainar reduzida e
avangcar a plaina de forma lenta e uniforme.

1. Ajustar a profundidade de aplainar

2. Segurar firmemente a maquina com ambas as
maos no punhos (2) e (6).

3. Colocar a parte dianteira da plaina de forma

plana sobre a peca de trabalho.

Noinicio da pega de trabalho, pressionar a parte

dianteira da plana sobre a peca de trabalho. Ver

pagina 2, fig. A.

Primeiro ligar e em seguida encostar a

ferramenta acoplavel a peca de trabalho.

Avancar a maquina de forma lenta e uniforme.

O arco de apoio (7) é oscilado para cima através

da aresta da peca de trabalho.

Na extremidade dapeca de trabalho, pressionar

a parte traseira da plaina sobre a peca de

trabalho. Ver pagina 2, fig. A.

Chanfrar as arestas

Aranhura em V (1) facilita a chanfradura das
arestas da peca de trabalho.

N oo



Pousar a maquina com ranhura em V (1) sobre a
aresta da pega de trabalho. Avancar a maquina de
forma lenta e uniforme sobre a aresta.

Aplainar com guia

Introduzir a guia (9) a partir da esquerda. Deslizar
para a posicao pretendida e apertar frmemente o
parafuso de aperto (8).

A guia (9) devera encostar a peca de trabalho ao
aplainar.

8. Manutencao

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversdo, manutengao ou
limpeza.

Perigo de ferimentos devido aos cortantes
afiados da lamina da plaina.

O veio da lamina continua a rodar depois de
desligar a maquina. Aguardar até a
imobilizagao do veio da lamina.

Virar do lado oposto ou substituir ldaminas da

plaina (17) rombas (ver pagina 3, fig. B)

1. Rodar a correia de acionamento (14) até a
l&mina da plaina ficar faciimente acessivel.

2. Soltar os parafusos de fixagéo (15) com achave
(16) (nao desaparafusar completamente).

3. Deslocar a lamina da plaina (17) lateralmente
(ver seta na fig.) para fora com a ajuda de uma
peca de madeira.

4. Introduzir a lamina da plaina (17) virada do lado
oposto ou nova. (n.2 de pedido, ver capitulo 10.
Acessorios).

5. Alinhar a lamina da plaina (17) ao centro: esta
ultrapassa a lamina da plaina (18) a direita e a
esquerda em 1 mm.

6. Apertarfirmemente os parafusos de fixagcao (15)
com a chave (16) (10-15 Nm) - comecar pelo
parafuso de fixagdo no centro.

7. Virar também a segunda lamina da plaina do
lado oposto ou substituir.

APENAS EM CASO DE NECESSIDADE: ajustar

o suporte da lamina da plaina (19) (ver pagina

3, fig. C)

O suporte da lamina da plaina (19) esta
corretamente ajustado de fabrica. Caso se tenha
deslocado, ajuste-o da seguinte forma:

1. rodar a correia de acionamento (14) até alamina
da plaina ficar facilmente acessivel.
. Desaparafusar os parafusos de fixagéo (15)
com a chave (16).
. Retirar a placa de fixacéo (20).
. Retirar alamina da plaina (17) e o suporte da
l&mina da plaina (19).
. Soltar os parafusos (22).
. Colocar o suporte da lamina da plaina (19)
gcor)ﬁorme indicado) sobre o calibre de ajuste
21):
Deslocar de forma a que o suporte da lamina da
serra (19) encoste nazonaAe,
simultaneamente, a lamina da plaina (17)
encoste na zona B no calibre de ajuste (21). Ver
fig.!
7. Apertar firmemente os parafusos ambos os
parafusos (22) (1,4 - 2,2 Nm).

oo AW N
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8. Inserir o suporte da lamina da plaina (19) e a
l&mina da plaina (17) (conforme indicado) no
veio da lamina (18) e alinhar com o centro.

9. Colocar a placa de fixagao (20) (conforme
indicado) e apertar firmemente os parafusos de
fixacdo (15) com a chave (16) (10-15 Nm) -
comegar pelo parafuso de fixagdo no centro.

10.Se necessério ajustar também o segundo
suporte da lamina da plaina (19).

9. Eliminacao de avarias,
limpeza

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversao, manutencéo ou
limpeza.

Perigo de ferimentos devido aos cortantes
afiados da lamina da plaina.

O veio da lamina continua a rodar depois de
. desligar a maquina. Aguardar até a
imobilizagao do veio da lamina.

Bocal de sopro entupido
Para limpar um bocal de sopro (10) entupido
devera utilizar uma ferramenta apropriada,
por ex. uma peca em madeira. Nao toque no bocal
de sopro (10).
Limpar regulamente a maquina. Remover o
adaptador da extragéo de aparas (13) e limpar por
ex. com um pano. Aspirar as aberturas de
ventilagdo no motor com um aspirador de po.

10. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram 0s
requisitos e dados carateristicos presentes neste
manual de instrucdes.

A Lamina de plaina reversivel em metal duro
N.2 de pedido: 6.30282 (2 unidades)
N.¢ de pedido: 6.30272 (10 unidades)
Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catélogo.

11. Reparacoes

As reparagdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

A substituicdo do cabo de conexao sé deve ser
efectuada pela Metabo ou por uma Oficina
autorizada de Assisténcia Técnica ao Cliente.

A substituicéo da correia de acionamento apenas
deve ser efetuada pela Metabo ou por uma oficina
autorizada de assisténcia técnica.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderecos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com
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12. Protecao do ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminacéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicagbes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

Apenas para paises da UE: n&o colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado, e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

13. Dados técnicos

Explicagbes sobre os dados na péagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragcdes
relacionadas com o progresso tecnolégico.

Py = Poténcia nominal

P, = Poténcia de saida

b = Largura de aplainar

t = Profundidade de aplainar ajustavel
fmax = Profundidade méax. do rebaixo

| = Comprimento da base da plaina
ng = Rotagdes em vazio

ny = Rotagbes nacarga nominal

m = Pesosem cabo derede

Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

[O] Maquina da classe de protegéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padroes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagéo de
emissOes da ferramenta elétrica e a comparagao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condigdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
estimados adaptados devera determinar a
aplicagéo de medidas de protegao para o utilizador,
por ex. medidas a nivel de organizacao.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
diregdes) determinado de acordo com a EN 62841:

a, = Valordaemissdo de vibragdes
(Aplainar madeira mole)

Ky, = Inseguranga (vibragao)

v - :

ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido podera exceder
0s 80 dB(A).
m Usar protecao auditiva!



Original bruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att: den har hyveln
med typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
géllande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sidan 3.

2. Féreskriven anvandning

Hyveln ska anvandas till att hyvla och falsa trd samt
fasa av trékanter eller tréliknande material.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allménna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allmédnna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre for skador.

VARNING - Léas alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner fér
framtida hanvisning. Se till sa att dokumenta-
tionen foljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Vénta tills kutteraxeln har stannat innan du
lagger ifran dig elverktyget. En friliggande
roterande kutteraxel kan haka fasti ytan och leda ill
att man férlorar kontrollen eller orsaka allvarliga
skador.

Hall fast elverktyget med de isolerade
greppytorna, eftersom kutteraxeln kan traffa
den egna strémkabeln. Kontakt med
stromférande ledning kan spanningssatta
maskinens metalldelar, s& att du far en stot.

Sétt fast och sékra arbetsstycket med hjélp av
tvingar eller pa nagot annat lampligt satt mot
ett stabilt underlag. Om du bara haller
arbetsstycket med handen eller mot kroppen blir
det instabilt, vilket kan géra att man férlorar
kontrollen.

Kontrollera att det inte finns frammande féremal i
eller pa arbetsstycket. Ta bort spikar eller andra
metalldelar ur arbetsstycket som ska bearbetas.

SVENSKA sv

Maskinen far endast foras mot arbetsstycket nar
den ar paslagen. Hyvelsulan maste alltid ligga plant
mot arbetsstycket. Annars finns det risk for slag

eftersom arbetsverktyget kan fastna i arbetsstycket.

Hall i maskinen ordentligt vid inkopplingen.

Hall alltid med bada hédnderna i maskinens bada
handtag (2) och (6) styr. Anvand inte maskinenien
hallare.

Risk for skador pa grund av hyvelstalets vassa
eggar.

Se upp fér den roterande kutteraxeln. Observera att
motorn och darmed kutteraxeln fortsatter att ga en
stund efter avstédngningen.

Kropp och hander far inte komma i nérheten av
kutteraxeln.

Fatta inte tag i spanutkastet.

Vand paeller bytut hyvelstal som blivit slda i god tid
och alltid tvé &t gangen: Om hyvelstalens eggar &r
utslitna okar risken for bakslag och kvaliteten pa
hyvelarbetet férsdmras. Vassa hyvelstal ger bra
skareffekt och skonar maskinen.

Placera hyveln pa stédbygeln (7) nér den inte
anvands. Defekta stodbyglar maste repareras.

Dra alltid ur kontakten fére instélining, omriggning,
underhall eller rengéring.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstar vid arbeten med denna

maskin kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvér, missbildningar och
andrafortplantningsstérningar. Exempel pa sadana
amnen: bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser fér
trdbehandling (kromat, tradskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i ndrheten exponeras fér
dessa &mnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och béar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.

Félj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom attvidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjalv, mot
personer i ndrheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,
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- s0rj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan géra sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sidan 2.

1 V-not (fér avfasning av kanter pa
arbetsstycken)

2 Knopphandtag (fér installning av
hyvlingsdjupet, isolerad greppyta )

3 Skala (instéllt hyvlingsdjup i mm)

4 Sparrknapp

5 Strémbrytare

6 Handtag (isolerad greppyta)

7 Stoédbygel

8 Styranslagets klamskruv

9 Styranslag

10 Utblasningsstos

11 Sugslang (dammsugare)

12 Damm-/spansack

13 Adapter for spanutkast

14 Drivrem

15 Fastskruvar

16 Skruvnyckel

17 Hyvelstal

18 Kutteraxel

19 Hyvelstalshallare

20 Fastplatta

21 Stéllbar tolk

22 Skruvar for hyvelstalshallaren

6. Driftstart

Kontrollera férst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
dverensstdmmer med den néatstrém du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med

en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Damm-/spanséckssugning

Extern dammsugning
Anslut en passande dammsugare till utsuget (10).

Anvéand kopplingsmuff 6.30796 fér optimalt utsug.

Inbyggd dammsugare

Placera damm-/spanséacken (12) pa
utbladsningsstosen (10). Tém damm-/spanséacken
(12) i god tid for optimal sugeffekt.

Spanutkast

Vid arbete utan dammsugare eller utan damm-/
spansack (12): Satt pa adaptern for spanutkast (13)
och vrid till 6nskat lage.

7. Anvandning

7.1 Stélla in hyvlingsdjupet
Genom att vrida pa knopphandtaget (2) kan man
steglést stélla in hyvlingsdjupet.
Las av installt hyvlingsdjup pa skalan (3).
Stéll bara in hyvlingsdjupet i intervallet
0-2,6 mm.

7.2 Start och stopp

Start: Tryck pa sparrknappen (4) och hall den
intryckt, tryck sedan pa strombrytaren (5).

Stopp: Lossa strombrytaren (5).

7.3 Arbetsanvisningar

Allménna anvisningar

Stallin ett stort spandjup for och mata
fram maskinen med en Iamplig, reducerad
matningshastighet sa att hyvelspanen kastas ut
jamnt ur maskinen.

Stall in ett litet hyvlingsdjup och mata fram hyveln
langsamt och jamnt for att fa en sla 3

1. Stall in hyvlingsdjupet.

2. Halli maskinen med bada hédnderna pa
handtagen (2) och hall fast (6).

3. Placera hyvelns framdel jamnt pa arbetsstycket.

Tryck hyvelns framdel mot arbetsstycket i bérjan

pa arbetsstycket. Se sidan 2, bild A.

Sl& pa maskinen forst, ldgg sedan an verktyget

mot arbetsstycket.

Skjut fram maskinen ldngsamt och jamnt.

P& grund av arbetsstyckets kant svangs

stédbygeln (7) uppat.

Tryck hyvelns bakdel mot arbetsstycket i slutet

pa arbetsstycket. Se sidan 2, bild A.

Avfasa kanter

V-noten (1) gor det enklare att fasa av kanter pa

arbetsstycken.

Placera maskinen med V-noten (1) pa
arbetsstyckets kant. Mata langsamt och jamnt fram
maskinen pa kanten.

Hyvla med styranslag

Skjut in styranslaget (9) fran vanster. Skjutin i
Onskat lage och dra at klamskruven (8).

Vid hyvlingen méaste styranslaget (9) ligga an mot
arbetsstycket.

8. Underhall

Dra alltid ur kontakten fére installning,
omriggning, underhall eller rengéring.

Risk fér skador pa grund av hyvelstalets vassa
eggar.

Kutteraxeln fortsatter att kdra nar maskinen
har stangts av. Vanta tills kutteraxeln har
stannat.
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Vanda pa och byta ut hyvelstal (17) som har
blivit slda (se sida 3, fig. B)

1. Vrid drivremmen (14) tills det ar 1att att komma at
hyvelstalet.

2. Lossa pa (skruva inte ut) fastskruvarna (15)
med skruvnyckel (16).

3. Skjut ut hyvelstalet (17) fran sidan med hjélp av
en trabit (se pilen i fig.).

4. Skjut in ett vant eller nytt hyvelstal (17). (For
best.nr, se kapitel 10. Tillbehor).

5. Riktain hyvelstalet (17) at mitten: Det ska skjuta
fram 6ver kutteraxeln (18) till hbger och vanster
med 1 mm.

6. Dra ordentligt at fastskruvarna (15) med
skruvnyckel (16) (10-15 Nm) - bérja med den
mellersta fastskruven.

7. Gor pa samma satt for att vanda eller byta ut det
andra hyvelstalet.

ENDAST VID BEHOV: Justera

hyvelstalshallaren (19) (Se sida 3, fig. C)

Hyvelstalshallaren (19) ar korrekt instélld fran
fabriken. Om installningarna har férskjutits, ska du
justera den pa foljande satt:

1. Vrid drivremmen (14) tills det ar 14tt att komma at

hyvelstalet.

. Skruva ut fastskruvarna (15) med skruvnyckel

(16).

. Tabort fastplattan (20).

Ta bort hyvelstalet (17) och hyvelstalshéallaren

(19).

. Lossa pa skruvarna (22).

. Placera hyvelstalshallaren (19) (enligt bilden) pa

den stéllbara tolken (21):

Forskjut sa att hyvelstalshallaren (19) ligger an
mot plats A och samtidigt hyvelstalet (17) mot
plats B vid den stéllbara tolken (21). Se figuren!

7. Dra at de bada skruvarna (22) (1,4-2,2 Nm).

8. Satt in hyvelstalshallaren (19) och hyvelstalet
(17) (enligt bilden) i kutteraxeln (18) och rikta in
mot mitten.

9. Satt pa fastplattan (20) (enligt bilden) och dra
ordentligt at fastskruvarna (15) med
skruvnyckeln (16) (10-15 Nm) - bérja med den
mellersta fastskruven.

10.Justera i féorekommande fall den andra
hyvelstalshallaren (19) pa samma sétt.
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9. Felatgérder, rengoring

Dra alltid ur kontakten fére instalining,
omriggning, underhall eller rengéring.

Risk for skador pa grund av hyvelstalets vassa

eggar.

Kutteraxeln fortsatter att kéra nar maskinen

har stangts av. Vanta tills kutteraxeln har
stannat.

Igentéappt utblasningsstos
Anvand ett lampligt verktyg, t.ex. en trabit for
att rengora en igentappt utblasningsstos (10).
Fatta inte tag i utblasningsstosen (10).

Rengdr maskinen med jamna mellanrum. Ta av
spanutkastadaptern (13) och rengdr med till
exempel en trasa. Sug rent motorns
ventilationséppningar med dammsugare.

SVENSKA sv

10. Tillbeh6r

Anvéand bara Metabo originaltillbehér.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

A Vandbart hyvelstal i hardmetall
Bestallningsnr: 6.30282 (2 st.)
Bestélliningsnr: 6.30272 (10 st.)

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdérig elektriker!

Natsladden far bara bytas av Metabo eller
auktoriserat servicestalle.

Drivremmen far bara bytas av Metabo eller
auktoriserat servicestalle.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljéskydd

Félj nationella miljéféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehdr.

Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras fér milj6-
vanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sidan 3.
Forbehall for tekniska andringar.

Py = Nominell effektférbrukning
P, = Utgangseffekt

b = Hyvelbredd

t = Stéllbart hyvlingsdjup

fmax = Storsta falsdjup

| = Hyvelsulans langd

ng = Varvtalvid tomgang

ny = Varvtal vid markbelastning
m = Viktutansladd

Matvardena ar uppmatta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

Tekniska data ovantar &ven hansyntill toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

m Utslappsvéarden

35



sv SVENSKA

36

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hégre eller 1agre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgéarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.
Totalt vibrationsvarde (vektorsummai tre riktningar)
raknas fram enligt EN 62841:
a, = Vvibrationsemissionsvéarde

(Hyvla mjukt tra)
Kh= Onoggrannhet (vibrationer)
Loa ljudtrycksniva
Lwa ljudeffektniva
Kpa, Kwa = Onoggrannhet
Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvand hoérselskydd!



Alkuperaiskayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
néama hdoylat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) —katso sivu 3.

2. Tarkoituksenmukainen kaytto

Héyla on tarkoitettu puun héylddmiseen ja
uritamiseen ja puun ja puuntapaisten materiaalien
reunojen viisteyttdmiseen.

Maéaraysten vastaisesta kaytosta aiheutuvista
vaurioista vastaa yksin kayttaja.

Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntamaérayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sdhkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettyé loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taman

sdhkétydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkéiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvassa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Odota, etté teraakseli pysahtyy, ennen kuin
lasket sdhkotyokalun alas. Vapaana pyoriva
terdakseli voi ottaa kiinni pintaan ja johtaa hallinnan
menetykseen seka vakaviin loukkaantumisiin.

Pida sahkétyékalusta kiinni eristetyista
kosketuspinnoista, koska teraakseli voi osua
laitteen verkkojohtoon. Sahkévirtaa johtavan
johdon koskettaminen voi tehd& myds metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

Kiinnité ja varmista tyokappale puristimilla tai
muulla tavoin tukevalle alustalle. Jos pidat
tybkappaletta paikallaan vain kédella tai kehoa
vasten, se ei ole tukevasti kiinnitettyna ja voi
aiheuttaa hallinnan menettamisen.

Tarkasta, ettei tyostettdvassa kappaleessa ole
vieraita aineita. Poista naulat ja muut metalliosat
tydstettavasta kappaleesta.
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Ohjaa kone vain kaynnistettyna tydstettavaan
kappaleeseen. Héyldyspohjan on aina oltava
tasaisesti tybkappaleella. Muuten seurauksena voi
olla kayttétydkalun tydstettdvaan kappaleeseen
jumiutumisen aiheuttama takaisku.

Pid& koneesta hyvin kiinni kédynnistettiessa.
Ohjaa konetta aina pitden kiinni kahvoista (2) ja (6)
molemmin késin. Ala k&yta konetta pidikkeessa.

Loukkaantumisvaara héylateran tervista terista.

Ole tarkkana pyorivan terdakselin kanssa. Ota
huomioon, ettd moottori ja siten moottoriakseli
pyorii vield sammuttamisen jalkeenkin.

Al4 vie kehoa ja kasia terdakselin lahelle.

Ala koske purunpoistoon.

K&aanna tai vaihda tylsistynyt hdyléan terd ajoissa ja
aina pareittain: kuluneet hdylan terat suurentavat
takaiskun vaaraa ja pienentavat hoylaystuloksen

laatua. Teravat hoylaterat tekevéat hyvaa jalkea ja
saastavat konetta.

Aseta hoyla séilytyskahvalle (7). Korjauta
vaurioitunut séilytyskahva.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutostoiden, huoltotdiden tai puhdistuksen
suorittamista.

Pélyrasituksen vdhentédminen:

Talla koneella tydskenneltdessd muodostuvat

hiukkaset voivat sisalta aineita, jotka
aiheuttavat sy6paa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Joitakin esimerkkejé téllaisista
aineista: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly
(tiilet, betoni yms.), puuntydston lisdaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pyokin poly), metallit, asbesti.
Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttgja tai
laheisyydessa olevat henkil6t ovat altistuneina
rasitukselle.
Al& anna hiukkasten paasta elimistéon.
Toimenpiteet néille aineille altistumisen
vahentamiseksi: huolehdi tyépaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kayta tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Ota huomioon myés materiaaleja, henkil6ita,
kayttdkohdetta ja kéyttdpaikkaa koskevat
maéraykset (esim. tydturvallisuusmaaraykset,
havittaminen).

Ker&a muodostuvat hiukkaset niiden
muodostumispaikalla, al& levita niitd ympéristodn.

Kéayta erityisille tybtehtaville soveltuvia

lisdvarusteita. Nain vahennét ymparist66n

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kaytéa sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, 1ahella olevia henkilbité tai
keraantynytta pélya pain.

- kayta imuria ja/tai iimanpuhdistinta. a7
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- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen levittaa
polya. )

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 V-ura (tyokappaleiden reunojen
viisteyttamiseen)

2 Nuppikahva (héylayssyvyyden saatamiseen,
eristetty kosketuspinta)

3 Skaala (séadetty hoylayssyvyys, mm)

4 Sulkunuppi

5 Painokytkin

6 Kahva (eristetty kosketuspinta)

7 Sailytyskahva

8 Ohjausvasteen kiinnitysruuvi

9 Ohjausvaste

10 Poistoputki

11 Imuletku (imulaite)

12 Poly- /purusakki

13 Purunpoistoadapteri

14 Vetohihna

15 Kiinnitysruuvit

16 Avain

17 Hoylatera

18 Terdakseli

19 Hoylateran pidike

20 Kiinnityslevy

21 Asetustulkki

22 Hoylateran pidikkeen ruuvit

6. Kaytté6notto

Vertaa ennen kayttédnottoa, ettd

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sédhkdverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),

jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

6.1 Polyn-/purunimu

Erillinen imu

Liita poistoliitantaan (10) sopiva imulaite.

Kayta optimaaliseen imurointiin liitdntdmuhvia
630796.

Integroitu pélynpoisto

Kiinnita poly- /purusékki (12) poistoliitantaan (10).
Tyhjenna poly-/purusékki (12) ajoissa optimaalista
imutehoa varten.

Sahanpurujen ulostuloaukko

Jos tyéskennelldan ilman imulaitetta tai poly-/
purusakkia (12): kiinnita purunpoistoadapteri (13) ja
k&&nna haluttuun asentoon.

7. Kayttd

7.1 Hoylayssyvyyden saaté

Hoylayssyvyytta voidaan saataé portaattomasti
nuppikahvaa (2) kaantamalla.

Lue saadetty hdylayssyvyys asteikosta (3).

Saada hodylayssyvyyden arvoiksi vain
0-2,6 mm.

7.2 Paalle-/poiskytkenta
Paallekytkenta: Paina lukitusnappia (4) ja pida
painettuna, paina sitten kytkinpainiketta (5).

Poiskytkenta: Vapauta kytkinpainike (5).

7.3 Tydohjeet

Yleiset ohjeet

Karkeita t6ita varten sddda suuri hdylayssyvyys ja

tyénné konetta sopivalla, rajoitetulla

tyénténopeudella, niin etté lastut poistetaan

tasaisesti koneesta.

Tasaisen tyékappaleen pinnan saamiseksi séada

pieni hdylayssyvyys ja tydnna hoylaé eteen hitaasti

ja tasaisesti.

1. Saada hoylayssyvyys.

2. Pidé& konetta paikoillaan molemmin késin
kahvoista (2) ja (6).

3. Aseta hdylan etuosa tasaisesti tydkappaleelle.

Paina hdylan etuosa tybkappaleeseen

tydkappaleen alussa. Katso sivu 2, kuva A.

Kytke kone ensin paélle ja vie vasta sitten

kayttotarvike tyodstettavaan kappaleeseen.

Tydnné konetta eteen hitaasti ja tasaisesti.

Sailytyskahva (7) kdannetaan tydkappaleen

reunan ansiosta ylés.

Paina hdylan takaosa ty6kappaleeseen

tydkappaleen lopussa. Katso sivu 2, kuva A.

Reunojen viisteyttdminen

V-ura (1) helpottaa tyokappaleiden reunojen

viisteyttamista.

Aseta koneen V-ura (1) tydkappaleen reunalle.

Tyénn4 konetta reunalla eteen hitaasti ja tasaisesti.

Héylays ohjausvasteella

Tyonna ohjausvaste (9) sisddn vasemmalta.

Tydnné haluttuun asentoon ja kirista

kiinnitysruuvilla (8).

Ohjausvasteen (9) on oltava hdylattaessa kiinni

tybkappaleessa.
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8. Huolto

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostéiden, huoltotéiden tai puhdistuksen
suorittamista.

Loukkaantumisvaara hoylateran teravista
terista.

Teréakseli py6rii vield koneen sammuttamisen
jalkeen. Odota moottoriakselin pysahtymista.

K&anna tai vaihda tylsistyneet hoylaterat (17)
(katso sivu 3, kuva B)

1. K&anna vetohihnaa (14), kunnes hdylateraén



voi koskea hyvin.

2. Loyséaa (ala ruuvaa irti) kiinnitysruuvit (15)
avaimella (16).

3. Tydnna hoylatera (17) puupalikan avulla sivusta
ulos (katso kuvan nuoli).

4. Tydnna kaannetty tai uusi hoylatera (17)
paikoilleen. (Tilausnumero katso luku 10.
Lisatarvikkeet).

5. Keskita hoylatera (17) keskelle: se ylittaa
terdakselin (18) seka oikealla ettd vasemmalla
1mm.

6. Kirista kiinnitysruuvit (15) avaimella (16)
tiukkaan (10-15 Nm) — kirista keskimmainen
kiinnitysruuvi ensin.

7. Kaanna tai vaihda toinen hoylatera samalla
tavoin.

VAIN TARVITTAESSA: Saada hoylaterdn

pidiketta (19) (katso sivu 3, kuva C)

Hoylateran pidike (19) on saadetty oikein tehtaalla.
Jos se on siirtynyt, sdada se seuraavasti:

1. Kaanna vetohihnaa (14), kunnes hoylateraan

voi koskea hyvin.

. Ruuvaa kiinnitysruuvit (15) irti avaimella (16).

. Poista kiinnityslevy (20).

. Poista hoylatera (17) ja hdylateran pidike (19).

. Ruuvaa ruuvit (22) irti.

. Aseta hoylateran pidike (19) (kuvan mukaan)

asetustulkille (21):

Siirra niin, etta hoylateran pidike (19) on
kohdassa A ja samalla hdylatera (17) kohdassa
B asetustulkilla (21). Katso kuva!

7. Kiristd molemmat ruuvit (22) (1,4-2,2 Nm).

8. Aseta hoylateran pidike (19) ja hoylatera (17)
teraakselille (18) (kuvan mukaan) ja keskité.

9. Aseta kiinnityslevy (20) (kuvan mukaan)
paikoilleen ja kirista kiinnitysruuvit (15) avaimella
(16) tiukkaan (10-15 Nm) — kirista
keskimmainen kiinnitysruuvi ensin.

10.Saada toinen hoylateran pidike (19) samalla
tavoin.
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9. Hairiéiden korjaus, puhdistus

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostdiden, huoltotdiden tai puhdistuksen
suorittamista.

Loukkaantumisvaara hoylateran teravista
teristé.

Teraakseli py6rii vield koneen sammuttamisen
jalkeen. Odota moottoriakselin pysahtymista.

Tukkeutuneet poistoliitannat
Kayta tukkeutuneen poistoliitinnan (10)
puhdistukseen sopivaa ty6kalua, esim.
puupalaa. Ala koske poistoliitantaan (10).

Puhdista kone sdéanndbllisesti. Poista
lastunpoistoadapteri (13) ja puhdista esim. liinalla.
Imuroi moottorin tuuletusraot puhtaaksi
pdlynimurilla.

10. Lisdvarusteet

Kayté ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisatarvikkeita.
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Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassé kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Kovametallinen kdannettava hoylatera
Tilausnro: 630282 (2 kpl)
Tilausnro: 630272 (10 kpl)
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima, katso
www.metabo.com tai luettelo.

11. Korjaus

Sahkotyodkalujen korjaustoita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Liitdntajohdon saa vaihtaa vain Metabo tai sen
valtuuttama korjaamo.

Koneistohihnan saa vaihtaa vain Metabo tai sen
valtuuttama korjaamo.

Jos Metabo-sahkoétyokalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ymparisténsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ympéristoystavallista havittamisté ja kierratysta
koskevia kansallisia m&arayksié.
Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
madarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisatietoa I16ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Al4 havité sdhkoétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta pois-

tettuja sahko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissa 2012/19/EU ja maakohtai-
sissa lakiméardyksissa on sédetty, etta kaytosta
poistetut sédhkotydkalut on kerattava erikseen
talteen ja toimitettava ympaérist6a saéstavaan kier-
ratykseen.

13. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Piddtdmme
oikeuden teknisen kehityksen vaatimien
muutoksien tekemiseen.

Py = nimellisottoteho

P>, = antoteho

b = hoylayssyvyys

t = hoylayssyvyys sdadettava

fnax = suurin uritussyvyys

| = hoéylayspohjan pituus

ng = kierrosluku kuormittamattomana
n1 = kierrosluku nimelliskuormituksessa

= paino ilman verkkojohtoa
Mlttausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).
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SUOMI

Paastéarvot

Nama arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkétydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon ty6tauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. Maaritéd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttdjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyonjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Téarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 62841 mukaan:

a, = Vvérahtelyn pédastéarvo
(Pehmean puun hoylays)

K, = epavarmuus (varahtely)

Loa = aanen painetaso

Lwa = &anen tehotaso

Kpa Kwa = epéavarmuus

Kaytdssa melutaso voi ylittaa 80 dB (A).
m Kéyta kuulosuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse hgvlene,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Hovelen skal brukes til hgvling og falsing av tre og
fasing av kanter pa tre og trelignende materialer.

Bruker er alene ansvarlig for skader som métte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon mé overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktogyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverkioyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

Vent til knivakselen star stille, for du legger fra
deg elektroverktoyet. En knivaksel som roterer
fritt kan hake seg fast i overflaten sa du mister
kontrollen over maskinen og forérsaker alvorlige
skader.

Siden knivakselen kan treffe sin egen kabel, ma
du holde i de isolerte handtakene pa
elektroverktoyet. Kontakt med spenningsferende
ledning kan sette metalldeler i maskinen under
spenning og fore til elektrisk stot.

Fest og sikre materialet til underlaget med tvinger
eller en annen egent metode. Hvis du bare holder
emnet med handen eller mot kroppen din, vil det
vaere ganske ustabilt og kan lett komme ut av
kontroll.

Kontroller at det ikke finnes fremmedlegemer pa
arbeidsstykket. Fjern spiker og andre metalldeler
fra arbeidsstykket som skal bearbeides.

NORSK no

Maskinen ma veere koblet inn nar den fares mot
arbeidsstykket. Hovelsalen ma alltid ligge flatt mot
arbeidsstykket. Ellers er det fare for rekyl ved at
verktgyet haker seg fast i arbeidsstykket.

Hold godt fast i maskinen nar den kobles inn.

For alltid maskinen med begge hender pa
handtakene (2) og (6). Ikke bruk maskinen festet i
en holder.

De skarpe kniveggene pa hevelkniven er farlige.

Pass deg for den roterende knivakselen. Husk at
motoren og dermed ogsa knivakselen forsetter & ga
litt etter at maskinen er slatt av.

Hold kroppen og hendene borte fra knivakselen.
Ta ikke inn i sponutkastet.

Snu eller bytt ut en slev hevelkniv i tide og alltid to og
to; Slitte skjeer pa hevelkniven gker sjansen for
tilbakeslag og forringer kvaliteten pa arbeidet.
Skarpe hogvelkniver gir godt resultat og skaner
maskinen.

Sett fra deg havelen pa hvilebgylen (7). En defekt
hvilebayle ma repareres.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle former

for innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fodselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o. lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bak), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Sgrg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stavmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk kun tilbehgr som er egnet for spesielt arbeid.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unngd arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

41



no NORSK

42

5. Oversikt

Se side 2.

1 V-spor (for fasing av kanter)

2 Kulehandtak (for innstilling av heveldybde,
isolert gripeflate)

3 Skala (innstilt heveldybde i mm)

4 Sperreknapp

5 Bryterknapp

6 Handtak (isolert gripeflate)

7 Huvilebgyle

8 Klemskrue pa faringsanlegg

9 Faringsanlegg

10 Utblasningsstuss

11 Avsugslange (stevsuger)

12 Stev-/sponsekk

13 Sponutkastadapter

14 Drivreim

15 Festeskruer

16 Nokler

17 Hovelkniv

18 Knivaksel

19 Holder for hgvelkniv

20 Festeplate

21 Innstillingsleere

22 Skruer péa havelkniv-holder

6. Tai bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer

overens med stremnettets spesifikasjoner.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

6.1 Stov-/sponavsug

Eksternt avsug

Koble et passende avsugsapparat til
utblasningsstussen (10).

Bruk tilkoblingsmuffe 6.30796 for & sikre optimalt
avsug.

Egenavsug

Sett stov-/sponsekken (12) pa utbldsningsstussen
(10). Best resultat oppnas nar stev-/sponsekken
(12) tommes i tide.

Sponutkast

Hvis du arbeider uten stevsuger eller stov-/
sponsekk (12): Sett pa sponutkastadapteren (13)
og drei den i riktig retning.

7. Bruk

7.1 Still inn hoveldybden

Hoveldybden stilles trinnlgst ved & dreie pa
kulehandtaket (2).

Les av innstilt hgveldybde pa skalaen (3).

Hoveldybden skal bare stilles mellom
00g 2,6 mm.

7.2 Start og stopp
Innkobling: Trykk pa sperreknappen (4) og hold
den, deretter bruker du bryterknappen (5).

Sla av: Slipp bryterknappen (5).

7.3 Arbeidsanvisninger

Generelt

For grove arbeider stilles maskinen inn pa stor
hoveldybde og maskinen skyves med tilpasset,
redusert matehastighet, s& hgvelsponene kastes
jevnt ut.

For & fa glatt overflate, stilles hgveldybden mindre
og hovelen fares langsomt og jevnt framover.

1. Still inn hgveldybden.

2. Hold alltid maskinen med begge hender pa
handtakene (2) og (6).

3. Plasser den fremre delen av hgvelen rett pa

arbeidsstykket.

Trykk fremre del av hgvelen mot begynnelsen av

arbeidsstykket. Se bilde A pa side 2.

Sla maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa

arbeidsstykket.

Skyv maskinen jevn og sakte forover.

Hvilebgylen (7) vippes oppover av kanten pa

arbeidsstykket.

Pa enden av arbeidsstykket trykkes den bakre

delen av hgvelen. Se bilde A pa side 2.

Fasing av kanter
V-sporet (1) gjer det enklere & fase kanter.

Plasser maskinen med V-spor (1) pa kanten av
arbeidsstykket. Skyv maskinen langsom og jevnt
langs kanten.

Hovling med foringsanlegg
Skyv feringsanlegget (9) inn fra venstre side. Skyv
til ansket posisjon og trekk til klemskruen (8).

Under hgvlingen mé faringsanlegget (9) ligge pa
arbeidsstykket.

8. Vedlikehold

Trekk stapselet ut av stikkontakten for alle

former for innstilling, montering, vedlikehold
0g rengjaring.

De skarpe kniveggene pa hgvelkniven er

farlige.

Knivakselen forsetter & lgpe noe etter at
maskinen er koblet ut. Vent til knivene star
stille.

Hoavelkniver (17) som har blitt slove snus eller
byttes ut (se side 3, fig. B)

1. Drei drivreimen (14) til hgvelkniven er lett &
komme til.

2. Losne festeskruene (15) med en ngkkel (16)
(ikke skru dem helt ut).

3. Bruk ettrestykke til & skyve hovelknive (17) ut pa
siden (se pil i fig.).

4. Skyvin den snudde / nye hgvelkniven (17).

5
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(Bestillingsnr., se kapittel 10. Tilbeher).

. Sentrer hgvelkniven (17): Den skal rage ut over
knivakselen (18) med 1 mm pa hver side.

. Trekk festeskruene (15) godt til med en nekkel
(16) (10-15 Nm) - den i midten farst.



7. Gijer tilsvarende med den andre hgvelkniven.
KUN VED BEHOV: Juster hovelkniv-holderen
(19) (se side 3, fig. C)

Hovelkniv-holderen (19) er riktig fra fabrikken. Hvis
den skulle forskyve seg, justerer du den slik:

1. Drei drivreimen (14) til havelkniven er lett &
komme til.
. (Skr)u festeskruene (15) helt ut med en ngkkel
16).
. Taav festeplaten (20).
. Taut hgvelkniven (17) og havelkniv-holderen
(19).
. Lasne skruene (22).
. Legg havelkniv-holderen (19) (som vist) pa
innstillingslaeren (21):
Skyv slik at hgvelkniv-holderen (19) ligger an
mot punkt A samtidig som hevelkniven (17)
ligger an mot punkt B pa innstillingsleeren (21).
Se figuren!
7. Trekk til begge skruene (22) (1,4 - 2,2 Nm).
8. Sett hovelkniv-holderen (19) og havelkniven
(17) (som vist) inn i knivakselen (18) og sentrer.
9. Sett pa festeplaten (20) (som vist) og trekk
festeskurene (15) til med en ngkkel (16) (10-15
Nm) - den i midten forst.
10.Evt. justeres den andre hgvelkniv-holderen (19)
tilsvarende.

oo AW N

9. Feilretting, rengjoring

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle

former for innstilling, montering, vedlikehold
og rengjering.

De skarpe kniveggene pa hgvelkniven er

farlige.

Knivakselen forsetter & lape noe etter at
maskinen er koblet ut. Vent til knivene star
stille.

Tilstoppet utblasningsstuss
For &rense entilstoppet utblasningsstuss (10)
trengs et egnet verktoy. Ta ikke inni
utblasningsstussen (10).

Rengjor maskinen med jevne mellomrom.
Demonter sponutkastadapteren (13) og gjer den
ren med f.eks. en klut. Stevsug luftedpningene pa
motoren.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Bruk kun tilbeher som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.
A HM-vendehavelkniv

Best.nr.: 6.30282 (2 stk)

Best.nr.: 6.30272 (10 stk)
Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!
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Tilkoblingsledningen mé kun byttes ut av Metabo
eller et autorisert kundeserviceverksted.

Bytte av drivreim skal bare gjeres av Metabo eller et
autorisert serviceverksted.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljgvern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehar.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktoy
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3. Vi
forbeholder oss retten til a gjere endringer som
folge av teknisk utvikling.

Py = Nominelt effektopptak

P, = Utgangseffekt

b Hovelbredde

Justerbar hovelbredde

fmax = Storste falsdybde

| = Lengde pa hovelséle

ng = Hastighet

ny = Turtall ved nominell belastning
m = Vektuten ledning

Maleverdier iht. EN 62841.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstram

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktoy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen veere hayere eller lavere. Ta hensynil
arbeidspauser og perioder med mindre belastning i
vurderingen. Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren
pa grunn av tilpassede vurderingsverdier, f.eks.
organisatoriske tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 62841:

a, = Emisjonsverdisvingning
(Hovling av mykt treverk)
Kn = Usikkerhet (vibrasjon)
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Loa = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erklaerer under eneansvar: Disse hovle,
identificeret ved angivelse af type og serienummer
*1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 3.

2. Korrekt anvendelse

Hovlen er egnet til hevling og falsning af tree og il
affasning af kanter pa tree, traelignende materialer.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Lees brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Lees alle sikkerhedsadvarsiler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgjet. /
tilfaelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stod, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige sikkerhedsinstrukser

Vent med at leegge el-vaerktgjerne til side, indtil
kutteren star stille. En fritiggende roterende
kutter kan seette sig fast i overfladen, hvilket kan fa
en til at miste kontrollen over maskinen og medfgre
alvorlige kveestelser.

Hold el-veerktojet i de isolerede gribeflader, da
kutteren kan komme i kontakt med el-
veerktojets eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfarende og fore til
elektrisk sted.

Fastgor og fikser emnet ved hjaelp af tvinger
eller pa anden vis pa et stabilt underlag. Hvis du
kun holder emnet fast med handen eller holder det
ind mod kroppen, er det ustabilt, og du kan miste
kontrollen over det.

Kontroller emnet for fremmedlegemer. Fjern sem
eller andre metaldele fra emnet, som skal
bearbejdes.
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For kun maskinen mod emnet, nar den er teendt.
Hovlesalen skal altid ligge fladt paA emnet. | modsat
fald er der fare for et tilbageslag, fordi
indsatsveerktgjet sidder fast i emnet.

Hold godt fast i maskinen, nar den teendes.
Maskinen skal altid betjenes med begge haender i
handtagene (2) og (6). Betjen ikke maskinen i kun
en holder.

Pas pa, at du ikke skaerer dig pa hevleknivenes
skarpe skeer.

Pas pa den roterende kutter. Veer opmaerksom pa,
at motoren og dermed kutteren har efterleb, nar der
slukkes for den.

Kom ikke i neerheden af kutteren med krop eller
heender.

Grib ikke ind i spanudkastet.

Sorg for at vende eller udskifte slave havleknive
rettidigt og altid parvist: Slidte skeer pa
hevleknivene gger risikoen for tilbageslag og
forringer kvaliteten af hovlearbejdet. Skarpe
havleknive sarger for god skeereydelse og skaner
maskinen.

Placer hgvlen pé frasaetningsbgjlen (7). Fa en
defekt frasaetningsbaijle repareret.

Treek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller rengores.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fodselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralsk stov
(fra mursten, betonblokke osv.), tilsaetningsstoffer
til treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af trae (som ege- og bogestov), metaller,
asbest.
Risikoen afthaenger af, hvor laenge brugeren eller
personer, der befinder sig i naerheden, udsaettes for
belastningen.
Partiklerne ma ikke optages af kroppen.
Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Serg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de geeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar
feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,
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- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- Serg for god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stovet op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 V-not (til affasning af emnekanter)

2 Knopgreb (tilindstilling af hgvledybden, isoleret
gribeflade)

3 Skala (indstillet hevledybde i mm)

4 Laseknap

5 Afbryder

6 Handtag (isoleret gribeflade)

7 Fraseetningsbgijle

8 Klemskrue til feringsanslag

9 Foringsanslag

10 Udblaesningsstuds

11 Sugeslange (udsugningsudstyr)

12 Stev-/spanpose

13 Udkastadapter til spaner

14 Drivrem

15 Laseskruer

16 Nagle

17 Hovlekniv

18 Kutter

19 Holder til hovleknive

20 Laseplade

21 Skydelaere

22 Skruer til holder til havieknive

6. ldriftsaettelse

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrem pa 30 mA.

6.1 Stov-/spanudsugning

Ekstern udsugning

Pa udblaesningsstudsen (10) tilsluttes egnet
udsugningsudstyr.

Anvend tilslutningsmuffen 6.30796 for at opna en
optimal udsugning.

Egen udsugning

Seet stev-/spanposen (12) pa udbleesningsstudsen
(10). For en optimal udsugningsydelse skal stov-/
spanposen (12) tammes rettidigt.

Spanudkast

Hvis der arbejdes uden udsugningsudstyr eller
uden stov-/spanpose (12): Saet
spanudkastadapteren (13) pa og drej den til den
ognskede position.

7. Anvendelse

7.1 Indstilling af hgviedybden

Ved at dreje knopgrebet (2) kan hgvledybden
indstilles trinlgst.

Aflzes den indstillede hgvliedybde pa skalaen (3).

Indstil hgvledybden kun i omradet
fra 0-2,6 mm.

7.2 Til- og frakobling
Tilkobling: Tryk pa laseknappen (4), og hold den
inde. Tryk derefter pa afbryderen (5).

Frakobling: Slip afbryderen (5).

7.3 Arbejdsanvisninger

Generelle anvisninger

Indstil en stor spandybde til groft arbejde og fremfar
maskinen med en egnet, reduceret
fremferingshastighed, sa hovlespanerne kastes
ensartet ud af maskinen.

Indstil en lav hevledybde for at opna en glat

;amnem@tﬂade, og fer hgvlen langsomt og ensartet
rem.

1. Indstil hgvledybden.

2. Hold maskinen fast med begge haender i
handtagene (2) og (6).

3. Seet hgvlens forreste del pa emnet.

Tryk hevlens forreste del pa emnets

begyndelse. Se side 2, ill. A.

Teend ferst, anbring derefter indsatsveerktgjet pa

emnet.

Far maskinen langsomt og ensartet frem.

Frasaetningsbgjlen (7) svinges opad af

emnekanten.

Tryk hevlens bageste del pad emnets ende. Se

side 2, ill. A.

Affasning af kanter

V-noten (1) ger det nemmere at affase emnekanter.
Szet maskinen med V-not (1) pa emnekanten. For
maskinen langsomt og ensartet frem pa kanten.
Hovling med foringsanslag

Skub faringsanslaget (9) ind fra venstre. Skub det til
den gnskede position og spaend klemskruen (8).

Faringsanslaget (9) skal ligge mod emnet under
hgvlingen.

8. Vedligeholdelse

Traek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller
rengores.

Pas p4, at du ikke skeerer dig pa
havleknivenes skarpe skeer.

Kutteren fortsaetter et gjeblik efter at maskinen
er blevet slukket. Vent, indtil kutteren star
stille.

Vending eller udskiftning af slove hovleknive
(17) (se side 3, ill. B)

1. Drej drivremmen (14), indtil heviekniven er godt
tilgaengelig.
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. Lesn laseskruerne (15) med ngglen (16) (de ma
ikke skrues ud).

. Skub hegvlekniven (17) ud til siden med et stykke
tree (se pileniill.).

. Skub den vendte eller nye hgvlekniv (17) ind.
(Bestill.-nr. er angivet i kapitel 10. Tilbeher).

. Indstilling af havlekniv (17) i midten: Den skal
rage over kutteren (18) til hgjre og venstre med
hhv. 1 mm.

6. Stramlaseskruerne (15) med naglen (16) (10-15

Nm) — den midterste laseskrue forst.

7. Serg altid for at vende eller udskifte den anden

havlekniv pa samme made.

KUN EFTER BEHOV: Justering af holderen til

hovlekniven (19) (se side 3, ill. C)

Holderen til havlekniven (19) er blevet indstillet
korrekt pa fabrikken. Hvis den skulle vaere indstillet
forkert, kan den justeres pa felgende made:

1. Drej drivremmen (14), indtil hevlekniven er godt

tilgaengelig.
. Skru laseskruerne (15) ud med ngglen (16).
. Tag lasepladen (20) af.
. Taghgvlekniven (17) og holderen til hgvlekniven
(19) af.

. Lasn skruerne (22).

. Leeg holderen til hgvlekniven (19) (som vist) pa
skydeleeren (21):
Forskyd den séledes, at holderen til havlekniven
(19) ligger mod punktet A og havlekniven (17)
samtidigt mod punktet B pa skydeleeren (21). Se
ill.!

7. Stram begge skruer (22) (1,4-2,2 Nm).

8. Seet holderen til holdekniven (19) og
havlekniven (17) (som vist) i kutteren (18) og
justér dem i midten.

9. Seet lasepladen (20) (som vist) pa og stram
laseskruerne (15) med ngglen (16) (10-15 Nm) —
den midterste |&seskrue forst.

10.Justér om ngdvendigt holderen til den anden
havlekniv (19) p4 samme méade.

a A 0 DN
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9. Afhjaelpning af fejl, rengoring

Treek stikket ud af stikdasen, far maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller
renggres.

Pas pa, at du ikke skeerer dig pa
hgvleknivenes skarpe skaer.

Kutteren fortseetter et gjeblik efter at maskinen

er blevet slukket. Vent, indtil kutteren star
stille.
Tilstoppet udblasningsstuds

Anvend et egnet vaerktgj til rengering af en

tilstoppet udbleesningsstuds (10), f.eks. et
stykke tree. Grib ikke ind i udblaesningsstudsen (10).
Renger maskinen regelmeaessigt. Tag
spanudledningsadapteren (13) af og renger den,
f.eks. med en klud. Fjern stev fra motorens
ventilationsspalter med en stovsuger.

10. Tilbehor

Anvend kun originalt Metabo-tilbehor.

DANSK da

Brug kun tilbehar, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

A Hardmetal-vendeknive
Bestill.nr.: 6.30282 (2 stk.)
Bestill.nr.: 6.30272 (10 stk.)
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elektriker!

Stikledningen mé& kun udskiftes af Metabo eller et
autoriseret kundeserviceveerksted.

Driv.emmen ma kun udskiftes af Metabo eller et
autoriseret kundeserviceveerksted.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktgj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres meerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EF-lande: El-veerktegj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

paeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemferelsen i
national lovgivning skal brugte el-vaerktgjer
indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
gndringer som felge af tekniske eendringer.

Py = nominel optagen effekt

P, = afgiven effekt

b = hovlebredde

t = indstillelig hevledybde

fmax = Sterste falsdybde

| = heovlesalens lzengde

ng = tomgangshastighed

n1 = hastighed ved nominel belastning

vaegt uden netkabel
Malevaerdler beregnet iht. EN 62841.

] Klasse Il maskine
~ Vekselstrgm

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige 47
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el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nodvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
ansléede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet iht. EN 62841:

a, = Vvibrationsemission

(Hevling af bladt trae)
K, = usikkerhed (vibration)
Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
KpA! KWA = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horevaern!
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
strugi oznaczone typem i numerem seryjnym *1)
spetniajg wszystkie obowigzujgce przepisy
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna
*4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Strug jest przeznaczony do strugania i wregowania
drewna oraz do fazowania krawedzi w drewnie i
materiatach drewnopodobnych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos$¢
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogoélnie obowigzujacych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. 0Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczego6lng uwage na miejsca w
teksécie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczeristwa uzytkowania oraz
przestudiowac wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazowki nalezy
zachowa¢ do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac¢ innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacija.

4. Specjalne zasady
bezpieczenstwa

Przed odtozeniem elektronarzedzia odczekaé
do zatrzymania watu nozowego. Odstonigty,
obracajacy sie wat nozowy moze zaczepic o
powierzchnie i doprowadzi¢ do utraty kontroli oraz
powaznych obrazen.

Elektronarzedzie trzyma¢ za izolowane
uchwyty, poniewaz wat nozowy moze natrafic¢
na wtasny kabel sieciowy.Kontakt z przewodem
znajdujgcym sig pod napieciem moze spowodowac
przeptyw pradu przez metalowe elementy
urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Zamocowa¢ i zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnym podtozu za pomoca
zaciskéw lub w inny sposoéb. Przytrzymywanie
elementu reka lub opieranie o wiasne ciato sprawia,
ze nie jest on stabilnie zamocowany i podczas
obrébki uzytkownik moze utracic kontrole.

Sprawdzi¢ obrabiany element pod katem
obecnosci ciat obcych. Usung¢ gwozdzie i inne
elementy metalowe z przedmiotu poddawanego
obrébce.

Do obrabianego elementu zbliza¢ wytgcznie juz
wigczone maszyne. Podstawa struga musi zawsze
ptasko przylega¢ do obrabianego elementu. W
przeciwnym razie wystepuje ryzyko odrzutu
spowodowane zablokowaniem narzedzia
roboczego w obrabianym elemencie.

Podczas wigczania mocno trzymac maszyne.
Zawsze prowadzi¢ maszyne trzymajac obiema
rekami za rekojes¢ (2) i (6). Nie uzytkowac
maszyny w uchwycie mocujgcym.
Niebezpieczeristwo obrazen zwigzane z ostrymi
nozami strugarskimi.

Uwaga na obracajgcy sie wat nozowy. Po
wytgczeniu silnik i wat nozowy obracajg sig jeszcze
ruchem bezwtadnym.

Nie zbliza¢ rak ani innych czesci ciata do watu
nozowego.

Nie siggac reka do wyrzutu widréw.

Stepione noze strugarskie odwracac¢ lub wymieniaé
zawsze parami: zuzyte ostrza nozy strugarskich
zwigkszaja ryzyko odrzutu i obnizajg jakos¢ obrobki
strugania. Ostre noze strugarskie gwarantujg dobrg
wydajnos¢ skrawania i w mniejszym stopniu
obcigzajg maszyne.

Strug odstawiac¢ na patgk wsporczy (7).
Uszkodzony patak wsporczy przekaza¢ do
naprawy.

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciggng¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Redukcja zapylenia:

Czastki uwalniane podczas uzytkowania

maszyny mogg zawiera¢ substancje
rakotworcze, wywotywac reakcje alergiczne,
schorzenia drog oddechowych i wady wrodzone lub
zaburza¢ zdolno$c¢ rozrodczg. Wsréd tych
substancji mozna wymieni¢ otéw (farby zawierajace
otéw), pyt mineralny (z kamienia, betonu itp.),
domieszki stosowane podczas obrobki drewna
(chromiany, srodki ochronne do drewna), niektore
gatunki drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka),
metale, azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na oddziatywanie pytu.
Whyeliminowaé¢ mozliwos¢ przedostawania sie
czgstek pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji: zapewni¢ dobra
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
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Srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czastki.

Przestrzegac wytycznych dotyczacych

obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju

zastosowania i miejsca zastosowania (np.
przepiséw o ochronie pracy, utylizaciji).

Szkodliwe czastki eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiega¢ odktadaniu sig ichw

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czastek

przenikajagcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowac odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie ani innych oséb znajdujgcych sie w
poblizu, czy tez na osiadty pyt.

- Uzywac systemdw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystosc¢ dzieki wyciggowi powietrza. Zamiatanie
lub nadmuch powoduja wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzacé lub pra¢. Nie
przedmuchiwac, nie trzepaé, nie czyscié¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Rowek w ksztatcie V (do fazowania krawedzi)

2 Uchwyt okragty (do ustawiania gtebokosci
strugania, izolowana powierzchnia uchwytu)

3 Skala (ustawiona gtebokos$¢ strugania w mm)

4 Przycisk blokady

5 Przycisk wtgcznika

6 Rekojes¢ (izolowana powierzchnia uchwytu)

7 Palgk wsporczy

8 Sruba zaciskowa ogranicznika prowadzacego

9 Ogranicznik prowadzacy

10 Kréciec wydmuchowy

11 Waz odsysajacy (urzgdzenie odsysajgce)

12 Worek na pyt/wiory

13 Adapter wyrzutu wiéréow

14 Pasek napedowy

15 Sruby mocujace

16 Klucz

17 NOz strugarski

18 Wat nozowy

19 Uchwyt noza strugarskiego

20 Ptytka mocujgca

21 Przymiar nastawczy

22 Sruby uchwytu noza strugarskiego

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢,
czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami

50 zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Aby uzyskac
elementu

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytacznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

6.1 Odsysanie pytu/wiérow

Zewnetrzny uktad odsysania
Odpowiednie urzadzenie odsysajgce podtaczy¢ do
krééca wydmuchowego (10).

W celu uzyskania optymalnego efektu odpylania
uzywaé mufy przytaczeniowej 6.30796.

Wiasny system odpylania

Zatozy¢ worek na pyt/widry (12) na kréciec
wydmuchowy (10). Aby zapewni¢ optymalng
skutecznos$¢ odpylania, z odpowiednig
czestotliwoscig oprozniac¢ worek na pyt (12).
Wyrzut wiéréw

W przypadku uzytkowania struga bez urzgdzenia
odsysajgcego lub worka na pyt/wiéry (12): zatozy¢
adapter wyrzutu wiéréw (13) i obréci¢ w wybranym
kierunku.

7. Uzytkowanie

7.1 Regulacja gtebokosci strugania

Obracajgc okragty uchwyt (2) mozna bezstopniowo
ustawi¢ gtebokos¢ strugania.

Ustawiona gteboko$¢ strugania mozna odczytaé na
skali (3).

Gitgbokosé strugania wolno ustawiac tylko w
przedziale 0 — 2,6 mm.

7.2 Wiaczanie i wytaczanie

Wiaczanie: nacisna¢ i przytrzymac przycisk
blokady (4), a nastepnie nacisng¢ przycisk
wiacznika (5).

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika (5).

7.3 Wskazowki dotyczace pracy
urzadzeniem

Wskazéwki ogdlne

W przypadku 5bki j ustawic¢ wieksza

gtebokos¢ strugania i przesuwaé maszyne z

odpowiednio zredukowang predkoscig posuwu,

aby umozliwi¢ rownomierne odprowadzanie

heblowin z maszyny.

, ustawi¢ niewielkg gtebokos¢ strugania i
przesuwac strug rownomiernie powoli.

1. Ustawianie gtebokosci strugania.

2. Chwyci¢ mocno maszyne obiema rekami za
rekojesc (2) i (6).

3. Oprzec przednig cze$¢ struga rowno na
obrabianym elemencie.

Na poczatku obrabianego elementu dociskac¢ do
obrabianego elementu przednig czes¢ struga.
Patrz strona 2, il. A.

4. Najpierw wtgczyc¢ urzadzenie, a nastepnie
dosung¢ narzedzie robocze do obrabianego
elementu.

5. Powoli i rbwnomiernie przesuwac maszyne.

6. Krawedz obrabianego elementu uniesie patgk
wsporczy (7) do gory.



7. Nakoncu obrabianego elementu dociska¢ do
obrabianego elementu tylng czes¢ struga. Patrz
strona 2, il. A.

Fazowanie krawedzi
Rowek w ksztatcie V (1) utatwia fazowanie krawedzi
obrabianego elementu.

Oprze¢ maszyne z rowkiem w ksztatcie V (1) na
krawedzi obrabianego elementu. Powoli i
réwnomiernie przesuwac maszyne po krawedzi.

Struganie z uzyciem ogranicznika
prowadzacego

Wsuna¢ z lewej strony ogranicznik prowadzacy (9).
Ustawi¢ w wymaganej pozyciji i dokreci¢ srube
zaciskowa (8).

Podczas strugania ogranicznik prowadzacy (9)
musi przylegac do obrabianego elementu.

8. Konserwacja

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia

wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Niebezpieczenstwo obrazen zwigzane z
ostrymi nozami strugarskimi.

Po wytgczeniu maszyny wat nozowy
zatrzymuije sie z opdznieniem. Odczekaé do
zatrzymania sie watu nozowego.

Odwracanie lub wymiana nozy strugarskich
(17) (patrz strona 3, il. B)

1. Obrdci¢ pas napedowy (14) tak, aby néz
strugarski byt fatwo dostepny.

2. Kluczem (15) poluzowac (nie wykrecac)
Sruby mocujace (16).

3. Kawatkiem drewna wysuna¢ n6z strugarski (17)
na bok (patrz strzatka na ilustracji).

4. Wsungc¢ odwroécony lub nowy ndz strugarski
(17). (Nr kat. — patrz rozdziat 10. Osprzet).

5. Wycentrowaé néz strugarski (17) na srodku: n6z
powinien wystawac¢ poza wat nozowy (18) 1 mm
z lewej i z prawej strony.

6. Kluczem (15) dokrecic sruby mocujace (16) (10-
15 Nm) — dokrecanie zacza¢ od sruby
Srodkowe;j.

7. W ten sam sposéb odwrdcic lub wymienié drugi
noz strugarski.

TYLKO W RAZIE POTRZEBY: regulacja

uchwg)tu noza strugarskiego (19) (patrz strona

3,il

Uchwyt noza strugarskiego (19) zostat fabrycznie

prawidtowo ustawiony. W przypadku

rozregulowania wyregulowaé n6z w nastepujacy
sposob:

1. Obroci¢ pas napedowy (14) tak, aby n6z
strugarski byt fatwo dostepny.

. Kluczem (15) wykrecié sruby mocujace (16).

. Zdja¢ ptytke mocujaca (20).

. Wyjaé noz strugarski (17) i uchwyt noza
strugarskiego (19).

. Poluzowac $ruby (22).

. Utozy¢ uchwyt noza strugarskiego (19) na
przymiarze nastawczym (21) w sposéb
pokazany na ilustracii:

Przesunac¢ tak, aby uchwyt noza strugarskiego

o hWN
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(19) przylegat w punkcie A i jednoczes$nie n6z
strugarski (17) przylegat do przymiaru
nastawczego (21) w punkcie B. Patrzil.!

7. Dokreci¢ mocno obydwie $ruby (22) (1,4 -2,2

Nm).

Umiesci¢ uchwyt noza strugarskiego (19) z

nozem strugarskim (17) na wale nozowym (18)

w sposOb pokazany na ilustracji i wysrodkowac.

9. Zatozy¢ ptytke mocujaca (20) w sposob
pokazany na ilustracji i kluczem (15) dokreci¢
sruby mocujgce (16) (10-15 Nm) — dokrecanie
zacza¢ od Sruby Srodkowej.

10.W razie potrzeby wyregulowaé w ten sam
sposob drugi uchwyt noza strugarskiego (19).

©

9. Usuwanie usterek,
czyszczenie

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia

wyciggng¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Niebezpieczenstwo obrazen zwigzane z
ostrymi nozami strugarskimi.

Po wytaczeniu maszyny wat nozowy
zatrzymuje sie z opéznieniem. Odczekac do
zatrzymania si¢ watu nozowego.

Niedrozny krociec wydmuchowy
Do oczyszczenia niedroznego kroéca
wydmuchowego (10) uzywac odpowiedniego
przyrzadu, np. kawatka drewna. Nie siegac palcami
do kré¢ca wydmuchowego (10).
Regularnie czysci¢ urzadzenie. Zdjg¢ adapter
wyrzutu wiéréw (13) i oczyscié, np.
szmatka.Szczeliny wentylacyjne przy silniku
czysci¢ odkurzaczem.

10. Osprzet

Uzywac wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Stosowad tylko taki osprzet, ktory spetnia wymogi i
parametry okreslone w niniejszej instrukcji obstugi.
A Dwustronne noze skrawajgce z weglikow
spiekanych
Nr kat.: 6.30282 (2 sztuki)
Nr kat.: 6.30272 (10 sztuk)
Petng oferte osprzetu mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywac wytgcznie elektrykom!

Wymiana przewodu przytgczeniowego moze
zostac przeprowadzona wytgcznie przez firme
Metabo lub inne upowaznione warsztaty.

Wymiane pasa napedowego zlecaé wytgcznie
firmie Metabo lub autoryzowanym warsztatom
Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzia zwracac sig

do przedstawiciela Metabo. Adresy sg dostgpne na
stronie www.metabo.com.
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Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac¢ Iokalnych przepiséw dotyczgcych
utylizaciji i recyklingu zuzytych maszyn, opakowan i
osprzetu.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wigcej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia musza by¢ segregowane i poddawane odzy-
skowi surowcdéw wtérnych zgodnie z przepisami o
ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.

Py = mocznamionowa

P> = moc oddawana

b = szerokos¢ strugania

t = regulowana gtebokos¢ strugania

fmax = Mmaksymalna gtebokosc¢ wregi

| = dtugosc podstawy struga

ng = predkosc obrotowa na biegu jatowym

ny = predkos¢ obrotowa przy obcigzeniu
nominalnym

m = cigzar bez kabla sieciowego

Wartosci pomiaréw ustalone zgodnie z norma
EN 62841.

[O] Maszyna w klasie ochronnosci Il
~ prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegajg
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

taczna wartos¢ drgan (suma wektorowa dla trzech
kierunkow) ustalona wg normy EN 62841:

a, = warto$¢emisji drgan
(Heblowanie drewna miekkiego)
K, = niepewnos$¢ pomiarowa (wibracje)

ypowe poziomy hatasu A w ocenie akustycznej:

Loa = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczac
wartosc 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!



EAAHNIKA el

MpwTtdTUTIO 0dNYLWV AELTOVPYIOG

1. AnAwon cuppépPwong

AnAwvoupe pe 16ia sueuvn AuTr n Advn, Tou
avavapt(eml MEOW TUTIOU Kall apIBpoU OELPAg
*1), QVTATIOKPIVETAL OE OAEQ TIG OXETIKEG
SIOTAEELS TWV 0SNYLWV *2) Kal TWV TIPOTUTIWYV *3).
Texvika eyypada oto *4) - BAEne oeAida 3.

2. Zkomun xpnon

H mAdvn evdeikvutal yia mAdviopa kat dnuoupyia
narovpag oe EUAO Kal yla I Slapdpdwaon aKpwv
EVAOU KAl UAIKWYV TTOU potadouv pe EUAO.

a {nuIEQ TTou eveEXETAL VA TIPOKUYPOUV amtd un
eVOEDELYEVN XPrION DEPEL TNV ATIOKAEIOTIKT)
€ubuvn o xprjoTng.

MpéEmeL va TnpouvTal Ol YEVIKA avayVWPLIoOUEVES
podlaypadeq mepi TPOANYNG ATUXNHATWYV KAl oL
napadidopeveg unodeifelq aocdaieiag.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MNpoogEte ya tn Sikr) oag pootacia
KaBWg Kal yla TV pooTacia Tou
NAEKTPIKOV 00G EPYAAEioU ekeiva Ta
onueia Tou KeWEVoU, TTIoU Xapaktnpido-

VTaL e auTto TO oUMBOAO!

NPOEIAONOIHZH - Na tn peiwon tou
@ KIVOUVOU TPAUMATIONOU SIaBACTE TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAOMOIHZH - AlaBacTte OAEQ TIG
urntoSeigelg acdaleiag, odnyieg,
EIKOVOYPAPTIOELG KAl OAa Ta TEXVIKA
c'rmxala TIOV CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
£pYOaAeio. AUEAEIES katd TV Tripnon Twy
akoAovbwyv urtodeiéewv unopsz Va MPoKAAETOUV
nAektponAnéia, mupkayld kavri coBapousg
TPQUUATIOUOUG.
DduAaETe OAeg TIG UTTOdEIEELG aodaAeiag kat
TIG 081Yieqg yia To HEAAOV.
I'Iapaxwpnon: oe a)\)\ouq TO NAEKTPIKO 0AG EPYQ-
A€io povo padi pe autda ta Eyypada.

4. E81k€G UTtOSEIEELQ
acdaleiag

NeplpéveTe TNV akvntoroinon Touv agova
TWYV paxapudV, TpoTov anobEceTe To
NAEKTPIKS epyaAeio. Evag eAevBepog,
TEPLOTPEPOUEVOG AEOVAG HAXALPLWY UTIOPEL vVa
HaYKwOel 0NV eEWTEPIKN ETIPAVELD KAl VA
0dnynoeL oTNV anwAEeLa TOU EAEYXOU KAl OTNV
TIPOKANON 0OBAPWYV TPAUUATICHWV.

Kpatate 1o nAEKTPIKG EpYaAeio amo Tig
uokuavaq amcpavaleq AaBnq, 8118[51‘] o
agovag paxalpuwyv Mmopei va mpoEevijoet
{nMLG 0TO NAEKTPLKO Ka)\w&o Tov iSou Tou
epyaleiov. H emagn W évav nAektpodpdpo
aywyo Propei va Beoel €Ttiong Ta LETAAAKA HEPN

TOU EPYAAEIOU UTIO TAON KaL VA TIPOKAAECEL LA
nAekTpomAngia.

ZTEPEWOTE Kal achalioTe To TERA)LO
enegepyaoiag pe oPiXTNPeG 1| pe GAAo TpoTIO
o éva oTtabepo unooTiplypa. Otav kpatdre
TO TEMAXL0 EMEEEPYACIAG HOVO LE TO XEPLT| TTAVW
OTO OWHA 0ag, SeV eival oTabePO, TIPAY LA TIOU
UIopel va 08nynoeL og amwAELd TOU EAEYXOU.

EAEyxete 10 TepaxLo enegepyaoiaqg ya EEva
owpata. Apalpeate KapPLa 1] AAAQ LETAAAIKA
avTiKeipeva aro To Tepdxlo enegepyaaiag rov Ba
enefepyaoteite.

Edapuolete 1o spya)«alo oto T8|J('1Xl0
emnegepyaoiag povo epooov eivat
gvepyorompuevo. H Baon mAaviopartog mpemet va
QKOUMTIA JE OLYOUPLA TIAVW GTO TEUAXLO
enefepyaoiaq. AladpopeTIKA UTIAPXEL KiVOUVOQ
avAakpouong AGyw HAYKWHATOG TOU EPYAAEIOU
OTO TepA)L0 eneEepyaaiag.

Kpatdte kaAd To epyaAeio katd tnv
gvepyoroinon.

Oébnyeite 10 epyaleio mavrote pe ta dU0 xEPLa
ano TI§ xepoAaBeg (2) kat (6). Mn xpnotdoroleite
TO gpyaAeio otepewuEvo oe Bdon.

Kivéuvog Tpaupatiopol arod Tig aXpneEg Aettideq
TWV Haxalplwy mAavng.

MNpoogxete Tov MeploTpeddUeVo dEova
paxapwyv. MPocegTe OTLO KIVNTNHPAG KAl CUVETIWG
KaL o agovag paxaplwyv cuveyifouv va
AelToupyoUV yla Alyo HETA TNV artevepyoTtoinao.

Mnv tAnotadeTe To owpa Kat Ta xEpla atov agova
Haxaiplwv.
Mn Badete Ta x€pla oag peoa otnv eEaywyn Twv
TIPLOVLIOLWV.

Avarnodoyupilete 1 avTikabloTdte €ykapa Ta
OTOMWHEVA paxaipta TTAAvVNG Kat TTavTa Katd
Cevyn: Ot pBapuéveg AeTOEG TWV HOXALPLDV
TAAVNG QUEAVOUV TOV KivEUVO QVaKPOUOTG Kal
MELWLVOLV TNV TIOLOTNTA TG EPYATIAG
n)\avaaroq Ta aunpd paxalpla TAQVNG
GEPVOUV KOAA ATOTEAEOUATA KOTTAG Kal
TIPOUAACOOUV TO EPYAAEIO.

Amnobeate Tnv AAvN oTo éAacpa anobeong (7).
AvaBEOTE TNV EMOKEVT) TWV EAATTWHATIKWY
eAaopdtwy andbeong.

MPOoTOU TPAYLATOTIOW|OETE [Ia OTIOLAS|TIOTE
pPUBULON, aAAayr] EEOTIALOLOU, ouvrnpnon n
KaBaplopo Tpapn&te To Pig amod v mpida.

Meiwon erupdapuvong ano okovn:

Zwuan&a Ta omoia dnjoupyouvTtal Katd

NV epyacia pe To epyaAeio, evdexetat va
TIEPLEXOUV OUCIES, OL OTIOIEG MTTOopEi va
TIPOEEVIIOOLV KAPKIVO, AAAEPYIKESG AVTIOPATELS,
VOOT|HATA TOU AVATIVEUCTIKOU CUGTIHATOG,
YEVETIKEG aVWHUaAieg 1 AAAeg BAABEG TNG
avanapaywyns. Oplopéva mapadeiypata autwy
TwV oucwwv gival Ta €&nq: MoAuBdog (oe
HOoAUBSOoUXa ETIXPIOHATA), OPUKTT) OKOVN (ATt
SouIKOUG AlBoug, OKUPOSENA KAl TA TIAPOLOLa),
TIPOOOETEG ouoieq yla TNV enegepyaocia EuAeiag
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(Xpwpikd, peéca pooTaciag EUAEiag), oplopeva
€lon EUAeiag (omwg okovn dpuog 1 0&IAG),
METAAAQ, apiavTog.

O kivbuvog egaptatalamno tn SlipKeLa, oV oroia
0 XProng 1 atopa mov BpiokovTal KovTd,
ekTiBevTaL otnv eruPBdpuvon.

AuTd Ta cwpaTidla Sev TIPETIEL VA ELCYWPT)OOUV
OTO CWHA.

[Na va pewdein emuBdpuvon and auTeg TIG OUTies:
®poVTioTE YA KAAG AEPICHO TOU XWPOU EPYACIOG
Kalt q>opc1Ts Kam)\)\n)\o eEOMAIONO npoomomq
OTWG HAOKEG TIPOCTAGIAG TNG AVATIVONG, OLOTIOIES
MTIOPOUV va GIATPAPOUV [UKPOOKOTIKA MIKPA
owpartidla.

MpooégTe TIq 0dnYyieg MoV Lo VoLV yla TO UAIKO, TO
TIPOCWTIKO, TNV TIEPIMTWON EPAPUOYNG KAl TO
onueio xpriong (T.X. KAVOVIOHOL EpYACILOKNAG
aoddAAelag, anoppm).

2UAAEETE TO oWHATIOLA TIOU TIPOKUTITOUV GTO

oneio g dnpioupyiag Toug, anopuyEeTE TIG

OUCCWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnoloroleite KATAAANAO Yla eSIKEG EpyaATieg

npdobeTo eEomAlopd. ‘ETol dBdavouv Atydtepa

owpatidla aveEEAeyKTA 0TO TIEPIBAAAOV.

Xpnotporoleite éva KatdAAnAo cuoua

avappodnong okdvng.

Melwote TV empBdpuvon amnd Tn oKOVN e TOUG

€ENg TpoMoLG:

- 0TPEPOVTAG Ta EEEPXOUEVA OWHATISIO KaL TN
OKOVI anagpiwv Tou EpYaeiou 6L Tavw oag N
TIPOG ATOMA TTOU BPICKOVTAL KOVTA 004G 1) TTAVW
0€ OUGGWPEUUEVT OKOVN,

- XPNOLOTIoOWVTAG Mia eyKaTAaoTaon
avappddnong Kavr pia cuokeun KabapLopov
TOU aépaq,

- aepifovTag KaAd Tov XWpo epyaciag Kat
SlatpwvTag Tov Kabapo avappodwvTag Toug
pumoug. To okovropa iy To Eepuonua
OTPOPRIAILEL TN OKOVN.

- Avappoddre 1| TAEVETE TNV evduuacia
npootaciag. Mnv Eeduodre, xTundarte 1y
kabapilete pe BovPTOEG.

5. Emokomnnon

BAgmne otn ogAida 2.
1 Eykorm V (yia 1 Slapépdwon akpwv
Tepaxiwv enekepyaociag)

2 Aapr (via m pubuuon Tou Badoug
TIAQVIONATOG, HOVWUEVT eTdAvVELQ AaPN])
K}\l[.)lO.KO. (puBopévo Babog TAaviopatog oe
mm
Koupri ppayrig
MAnKTPOSIaKATITING
XelpoAafr| (Lovwuévn emidpavela Aapng)
‘EAacpa anébeong
Bida oVodLyEng Tou Tépuatog odriynong
Téppa odriynong
2TOMI0 EEduonLaTOG
Eukaprtog cwAnvag avappodnong (cuokeur)
avappodnong)
2AaK0g oKOVNG/TPLOVISIWV
Mpocappoyéag andopping TPLOVISIWV

0O OWoONO O AN w

—_ -

_
w N

14 lpdvtag kivnong

15 Bideg otepéwong

16 KAedi

17 Mayxaipt TAavng

18 A&ovag paxaplwv

19 Bdon payxaplwv mAdvng

20 MNAdka otepgwong

21 Kavovag pubuiong

22 Bideg TnG fAONG paXAPUWV TIAAVNG

6. Ogon oe Aettoupyia

Mpv N B€on oe Aettoupyia eAEYETE av N

TAGCT KALT) OUXVOTNTA TIOU AVAPEPOVTALOTNY
muvakida Tumou Tauti{ovTal JE TA OTOLXEIa TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

ZUVOEETE TIAVTA TIPONYOUHEVWG EVA PEAE
Slappongq FI (RCD) pe pey. pevua
gvepyoroinong 30 mA.

6.1 Avappodpnon ckovng/mplovisiwyv
EEwTtepikn) avappodnon

2710 oTouo Eedpuonuatog (10) cuvdeEaTe a
KATAAANAN cuokeun avappodnong.
Xpnowotoleite yla pia 1bavikn avappodnaon
pouda ovvdeong 6.30796.

Avutoavappodpnon

TomoBetroTe TOV 0AKO OKOVNG/TIPLOVISIWY (12)
oto otopio Eeduonparog (10). MNa pa davikn
anodoon avappddnong, adeldleTe Eykalpa TovV
odko okovng/mplovidiwy (12).

Anoppiyim mpLovisiwv

Av n epyaoia yivetal Xwpiq cuokeur|
avappoPnong 1 Xwpiq 0ako okOVNG/mpLoviSiwyv
(12): TortoBeTrOTE TOV IPOCAPHOYEQ ATIOPPIYNG
TpLoVISIWYV (13) Kal TEPLOTPEYTE TOV OTNV
ermlupuntn B€on.

7. Xpnon

7.1  PUBuion Tov Baboug mAavicpatog
MNeplotpedovrag T AaPn (2) uropei va pubuotei
Xwpig dlapabuion to Babog MAaviopatog.
Agite To pubUIOPEVO BABOG TTAQviopaTog oTnv
KAlpaka (3).
PuBpiote To BdBog MAaviopatog povo otnv
mieploxn 0 - 2,6 mm.

7.2 Evepyormoinon kal anevepyomoinon
Evepyoroinon: Matrote Yéoa 10 KOUTT
aodAAlong (4) Kat KPATNOTE TO MATNUEVO, LETA
TIATAOTE TOV TIANKTPOSIAKOTTTT (5).
Anevepyomoinon: A¢riote Tov
TIANKTPOSIaKOTTTIN (5)

7.3 Ymodeigelq epyaoiag
Fevikég uToSei&elg

Ma xovopeg epyaoieg pubuifeTe Eva peyaio
BdaBog mAaviouaTog Kat PowOeite To EpYAAEio e
Ha KatdAANAn, HEWPEVN TayUTNTA powenong,
WOTE TA TIPLOVISLA TTAQVIONATOG Va aroppirrovTal



OpOLOHOPDA ATTO TO EPYAAEIO.
MNava sxsns Ma
, pUBpioTE HIkpO Baog

TAaviopatog kat TpowBeite apyd kat opolopopda

™V mAQvn.

1. PuBuiote T0 BAB0OG MAQviopaTog.

2. Kpatdre 10 gpyaleio kal pe Ta dUo xépla arnod
TIG XEPOAABES (2) kal (B).

3. TOmOoBETOTE TO UMPOCTIVO THIUA TNG TTAGVNG
emineda navw oTo Teuaxlo enegepyaoiag.
2NV apxr) TOU TEHAXIOU EMEEEPYAOIAG, TUECTE
TO MTPOCTIVO TUNUA TNG TIAAVNG OTO TEUAXLO
enefepyaoiag. BAéne oeida 2, eiova A.

4. MNpwTa evepyoTioLEiTE TO spya)\sio Kal HeTA
TANC1aeTe TO EEAPTNHA OTO TEUAXLO
enefepyaoiag.

5. Mpow6note To epyaAeio apyd kalL opodpopda.

6. To éAacpa amnobeong (7) oTpEPeTal HEGW TNG
QKWrG TOU Tepaxiov eMegepyaciag mpog ta
EMAVW.

7. Zt0 Ts)\oq TOU TEHayiou snsEspyaclaq, méote
TO TIOW TUNHA TNG TTAGVNG OTO TEUAXI0
enefepyaoniag. BAemne oelida 2, eikova A.

AlapépPpwon akpwv

H eykorm V (1) dleukoAuvel Tn SlapdpPwon akuwyv
Tepayiwv enegepyaoiag.

TomnoBetoTe TO epyaAeio e eykorm V (1) otnv
aKur tepayiov enegepyaaiag. Npowbriote TO
epYaAeio apyd Kat OpoIOHoPdHA TIAVW GTNV AKUT.
AAaviopa pe T€ppa odriynong

Eiwodyete 10 Téppa 0drynong (9) and aplotepad.
QOnoTte 10 0NV emBuUUNTY) B€0N KAl odpi§Te T
Bisa ouodiyEng (8).

To téppa 0drynong (9) mpéret va epappodeL katd
To TMAQVIopa 0TO TEUA)Lo eneepyaaiag.

8. Zuvtnpnon

MPOTOU TPAYUATOTIOW|OETE IO OTIOLASHTIOTE

pUBION, aAAayn sEonMopov ouvtnpnon M
KaBapLopo TpaPn&te To Pig anod Tnv mpida.

Kivéuvog Tpaupatiopov aro Ti§ atuneES

Aemideg TwV paxaplwy MAAvng.

O aEovag paxaptwv ouvexiCel va AeToupyei,

adov anevepyoTionBei To epyaleio.
MNepuévete va akvntonoinbei o agovag
HaxalpLwv.
AvamnodoyUplopa 1] AVTIKATACTACT)
CTOUWHMEVWYV paxalplwyv mAavng (17) (BAEne
oelida 3, ek. B)

1. I'IspLOTpquTs TOV lpavta Klvncnq (14) pexpLva
yivel kaAd pooBdotipo To uaxalpl TAQvNG.

2. Naokapete TG Pideg aTepewong (15) pe to
KAeLSi (16) (uV TG EEPIOWOETE).

3. EEwOnote e €va KopuAaTtt EVAO To payaipt

4

TAGvNg (17) mAgUpIKA (BAETE BEAOG OTNY EIK.).

. Elodyete 10 TOPVEUPEVO 1) VEO paxaipt TAGvng
(17). (Ap. TapayyeAiag BAEne keddaAato 10.
MpooBeTog eEOTIAIONOG).

5. Eueuypapplcn payxatplov TAGvng (17) oT1o
KEVTPO: I'Ipoeiexel o] anvaq Hayaiplwv (18)
5€e81a Kal aploTeEPA Kata ekaotote 1 mm.

EAAHNIKA el

6. Xoifte T1q Bideg oTepewongq (15) pe To KAeLdI
(16) yepd (10-15 Nm) - mpwta N pecaia Bida
OTEPEWONG.

7. AvamnodoyupioTe opoiwg To SeUTEPO Haxaipt
TAQVNG 1) AVTIKATAOTNOTE TO.

MONO AN XPEIAZTEI: PUOuon paong

Haxapwv mAavng (19) (BAémne celida 3, eik.

C)

H Bdon paxapuwy Aavng (19) €xel pubuotei
OWOTA aro TO EPYOCTACLO. AV ATIOPPUBHLOTEL,
pubuiote TNV wQ €ENG:

1. NepoTpeYTte TOV IPAVTA Kivnong (14) pexpLva

yivel KaAd ipooBAciuo To paxaipt TAAvng.

ZeBdwoTe TIG Bideg oTepewong (15) ue To

KAELSi (16) .

AdalpeaTe TNV MAAKa otepéwong (20).

Acpcupsors TO paxaipt TAdvng (17) kaw tn Baon

paxapiwyv Aavng (19).

AvUote TIG Bideg (22) .

TomoBetnote T Bdon payxaplwyv mAdvng (19)

%én;nq UTTOSEIKVUETAL) OTOV KAvOva puBUIoNG

21):
Metaroriote €tol, WOTE N Ao LaxapLwv
mAavng (19) va epappodel otn Béon A kat
TAUTOXPOVA TO HaXAipL TTIAAVNG (17) oTo onpeio
B va epappolet otov kavova pubuiong (21).
BAgme eik.!

7. Zifte kal TIg Svo Bideg (22) (1,4 - 2,2 Nm).

8. TomoBetroTe TN Bdon payxaplwy TAdvng (19)
Kal Ta paxaipta mAavng (17) (onwg
UTIOSEIKVUETAL) OTOV AEova paxapuwy (18) kat
gUOUYPAUUIOTE TA OTO KEVTPO.

9. TomoBetnoTe TNV TTAAKA oTEPEWON (20)
(6Twg urtodeikvueTal) Kat opiETe TIg Bideq
otepewong (15) pe To KAelSi (16) yepa (10-15
Nm) - mpwTta TN pecaia Bida otepewong.

10.Evdey. pubpiote N deutepn Ao paxapLwv
mAavng (19) pe tov idlo TpoTo.

o0 krw b

9. Emdi16pOwon BAaBwV,
Kadaplopog

MpoTOoU TPAYHATOTIOW|CETE [ia OTTIOLASNTIOTE
pUBLON, aAAayr) EEOTIALOOU, CUVTHPNON T

KaBaplopod tpapn&re To dig ano v mpida.
Kiv6uvog Tpaupatiopou aro Tig atXpnpeg
AETSEG TWV HayalpLWV TIAAVNG.

O a&ovag paxalplwv cuvexilel va AeLToupyei,
adpov arnevepyoromnOei To epyaleio.
Mepievete va akwvnromomeei o agovag
MO aLpLwV.
BouvAwpévo pidtpo Eepuonuarog
Na Tov Kabaplopod evog BOUAWUEVOU GTOUIOU
Eeduonuatog (10) xpnolororote Eva
KATAAANAo gpyaAeio, Tr.X. €va Koppatt EAo. Mn
Badete Ta x€pLa 0AG HECA OTO OTOMLO
Eeduonuatog (10).
KaBapifete To epyaleio Taktika. Apaipeote
ToVv avtarropa anoppupng ypeQiwyv (13) kat
kaBapiote Tov T.X. YE €va Ttavi. KaBapilete Tig
OXIOMEG AEPLOHOU OTOV KLVNTHPA LE Evav
arnoppodnTrPa oKOVNG (NAEKTPLKT] OKOUTIA).
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EAAHNIKA
10. MpdoOeTOq EEOMAIGOG

Xpnoworoteite povo yvriiola mpoodeta
eEapnuara g Metabo.

Xpnouoroleite povov pdabeTo eEOTIAIOUO, O
OTIOI0G LKAVOTIOLEL TIG ATIALTOELG KAl TA
XOPAKTNPLOTIKA OTOLXELO TTIOU avadEPovTal o
AUTEQ TIG 0dnyieg AetToupyiag.

A Mayaipt TAGvNg SIMANG 6Ymg oKANnpov
HeTAAAOU
Ap. mapayy.: 6.30282 (2 tepayla)
Ap. napayy-: 6.30272 (10 Tepaxia)
MNANpeg npoypappa egapTnUATWY, BAETE
www.metabo.com ) 0TOV KATAAOYO.

11. ETuokeun

OL ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SlEVEPYOUVTAL HOVO ATIO
NAeKTPOTEXVITEG!

Mia avtikatdotaon Tou kaAwdiou ouvdeong
ETUTPETIETAL VA TIPAYHATOTIOMNOEL LOVO aTtd TN
Metabo 1) a6 €va eouclodotnuevo/
oupBeBANUEVO cuvepyeio eEuTNPETNONG
TEAQTWV.

Mia avtikatdotaon tou avta etddoong
Kivnong emutpénetal va mpaypatoromeel poévo
amnd ) Metabo 1} and €va e§ouctodotnuevo/
oupBeBAnuEVO cuvepyeio eEunnpETNONg
TEAATWV.

ManAexktpikda epyaAeia Metabo Tou €xouv avaykn
ETILOKEUNG AneVBUVOEITE OTNV AVTIOTOLXN
avtinpoowrteia Tng Metabo. AleuBivoelg BAEme
www.metabo.com.

Toug KataAdyoug avTAAAGKTIKWV UTTOPEITE Va
TOug KateBAoeTe 0N dlevBuvon
www.metabo.com.

12. NepiBaAAovToAOYIKN
Tpootacia

Tnpeite TOUG EBVIKOUG KAVOVIOUOUG Yla TNV
anéppwn CUPPWVA [LE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl YLa TNV AVAKUKAWGT TWV
AxPNOTWV gPYaAeiwv, cUoKEUAOLWY KAl
TPOCOETOU EEOTIAIOUOU.

Ta UAIKA CUCKELAOIAG TIPETIEL VA ATTOPPITTTOVTAL
oUPGWVA WE TN OTHAVON TOUG CUNPWVA UE TIG
KOIVOTIKEG 08nyieq. Mepattépw umodeielg Ba
Bpeite 0TV NAEKTPOVIKT Slevbuvon
www.metabo.com otnv Tieploxr| Service.

Movo yua xwpeg g EE: Mnv netdrte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

AroppIUHATWY! Zupcpwva UE TNV EVpW-
maikn odnyia 2012/19/EU miepi nAEKTPIKWV KAl
NAEKTPOVIKWV CUCKEUWV KAL TNV EVOWUATWON TNG
0TO €0VIKO SiKalo, TA PETAXEPLIOPEVA NAEKTPLKA
€PYOAEia TIPETEL VA CUAAEYOVTALEEX WPLOTA KAL VA
EMOTPEPOVTAL VIO AVAKUKAWOT HE TPOTIO PLIAKO
TIPOG TO TEPIBAAAOV.

13. Texvika oToixeia

AlEUKPLVIOELG OXETIKA PE TA OTOLXEIQ 0T 0gAida 3.
Alatnpoupe To diKaiwpa yia aAAayeEg, TTou
€EUTINPETOVV TNV TEXVIKN TIPO0S0.

Py = OvopaCTIKn aroppopoUHEVN LOXUG

P> = Amoddopevn loxug

b = [Adtog mAdvng

t = BdaBog mAaviopartog pubuldpevo

fmax = MEyloTo Bdbog rrTuxng

| = Mnkog g Bdong AQviopaTog

ng = ApBuog otpodwv Xwpiq Poptio

ny = ApOudS oTPodWV OTO OVOUACTIKO
dopTio

m = Badpog xwpig kaAwdlo cuvdeong oto
peupa

OL TIHEG PETPNONKAV CUUDWVA LE TO TIPOTUTIO
EN 62841.

[@] Mnxdavnua Tr]q Katnyopiag fabuou
mnpootaoiag Il

~ EvaAAacodpevo pevpa

Ta avadepoueva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL UE
avox£€G (CUUDWVA E TIG EKAOTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAdEQ).

TIMEG EKTIOUTIWV

AUTEQ oL TIES KaBloTouv duvartr) v
EKTIUNOT TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPLKOU
£PYAAEioU Kal TN oUYKPLOT SLadOPWV NAEKTPIKWV
egpyaAeiwv. Avaroya e Tig ouvenkeg epyaciag,
TNV KATAGTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU I} TWV
efapTnuaTwyv epyaomaq evéexeral N TPAYHUATIKY
emPBapuvon va givat upnAdtepn 1 XaUnAoTePN.
Ma v ektiunon AaBete umdyn ta SlaAeiupaTa
gpyaoiag kat ti§ pdaoelg pu(porepou q>oprlou Me
BAon TI§ avTIOTOLXEG TIPOCAPUOTHEVES TIHEG
EKTIUNONG KaBopioTe PETPA TIPOOTAGIAG YA TOV
XPNOTN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.

ZUVOAIKI TIUN KPASAoUWY (AlaVUCHATIKO

dbpoloua TpwV Sleubuvoewv) ocUUdWVaA UE TO

EN 62841:

ap, = Tuyn eKToummMg Kpadaouwyv
(MAdvioua paAakov EUAoL)

Kn = Avaoddiela (tadavtwon)
Loa = 3T1A6un nxnrtKné mecnq
Lwa = 2TAOUN NXNTIKNG LOXVOG

Kpa Kwa = ABeBatotnta

Katda v epyaocia propei va untdp&el utepBaon
™G otabung BopuBou twv 80 dB(A).

m dopate wrtoactideq!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ezek a gyaluk — tipus és sorozatszam alapjan
torténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) ésszes
idevonatkozo rendelkezéseinek A MUszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gyalu fa gyalulasara és peremek
megmunkalasara, valamint fa és fahoz hasonlé
anyagokbol késziilt élek lesarkitasara alkalmas.

A nem rendeltetésszer(i hasznélat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassael az ehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eldirdsok betartdsanak elmulasziasa
dramuitésekhez, tlizhéz és/vagy sulyos testi
sérlilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi eldirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiulonleges biztonsagi
utasitasok

Varja meg, mig a késtengely teljesen le nem ll,
miel6tt letenné az elektromos szerszamot. Egy
szabadon Iévé forgo késtengely beakadhat a
fellletbe és ez kontrollvesztéshez, valamint sulyos
sérulésekhez vezethet.

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolati feliileteknél fogva, mert a késtengely
elkaphatja a sajat halozati kabelt. A fesziltség
alatt allé vezeték érintése a gép fém részeit is
feszlltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramuitést okozhat.

Rogzitse és biztositsa a szerszamot satuk
segitségével, vagy egyéb modon, egy stabil
alapon. Ha a munkadarabot csak kézzel vagy a

testéhez szoritva tartja, az labilis marad, ami az
ellendrzés elvesztéséhez vezethet.

Ellenérizze, hogy a munkadarab nem tartalmaz-e
idegen részeket. Tavolitsa el a szogeket vagy
egyéb fém darabokat a megmunkalando
munkadarabbdl.

A gépet csak bekapcsolt allapotba vezesse a
munkadarabhoz. A gyalu talpanak mindig laposan
fel kell fekiidnie a munkadarabra. Kilénben fennall
a betétszerszam munkadarabba val6 beakadasa
okozta visszacsapodas veszélye.

Tartsa a gépet bekapcsolaskor mindig szorosan.
Vezesse a gépet mindig mindkét kezével a (2) és
(6) markolatoknal fogva. Ne Gzemeltesse a gépet
egy tartéban.

A gyalukések éleib6l adddo sérllésveszely all fenn.

Figyeljen a forgo késtengelyre. Vegye figyelembe,
hogy a motor és igy a késtengely is kikapcsolas
utan még forog.

Ne vigye a testét és a kezeit a késtengely kozelébe.

Ne nyuljon a forgacskidoboba.

Forditsa meg, ill. cserélje ki az eltompult
gyalukéseket rendszeresen és mindig parban: a
gyalukések elkopott élei névelik a visszacsapddas
veszélyét és csokkentik a gyalulasi munka
mindségét. Eles gyalukések j6 vagasi
eredményekhez vezetnek és kimeélik a gépet.
Helyezze a gyalut a ledllité allvanyra (7). A
meghibasodott leallité allvanyt meg kell javittatni.

Huzza ki a dugét a csatlakozdaljzatbdl, mielétt
barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitas végezne.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valé munkavégzés soran keletkezd

részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, szliletési hibakat vagy
egyeéb reprodukcios karosodasokat okozo
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: 6lom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbol, betonbdl stb.), fakezelés kiegészité
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockazat flgg attol, hogy a felhasznalo vagy a
kozelben tartozkod6 személyek mennyi ideig allnak
ezen terhelésnek alatt.
Figyeljen arra, hogy ne keruljon a testébe
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csékkentése
érdekében: gondoskodjon a munkavégzés
terlletének jo szell6zésérdl és viseljen megfeleld
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkopikus részecskék kiszlirésére.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe vald lerakodast.
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Hasznaljon a specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlenll a kérnyezetbe.

Hasznéljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezok szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kézelben tartdzkod6
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szelldztesse megfeleléen a munkavégzés
terUletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
aztle, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

1 V-alaku horony (a munkadarabok éleinek
lesarkitasara)

2 gombfogantyu (a gyalulasi mélység
beallitasara, szigetelt markolati felilet)

3 skala (bedllitott gyalulasi mélység mm-ben)

4 reteszel6 gomb

5 nyomokapcsolo

6 markolat (szigetelt markolati felllet)

7 leallité allvany

8 vezetbltkdzé szoritd csavarja

9 vezetéitkdzd

10 kifuvocsonk

11 elszivé tomld (elszivo berendezés)

12 por-/forgacsgylijté zsak

13 forgacskiveté adapter

14 meghajto szij

15 rogzité csavarok

16 kulcs

17 gyalukés

18 késtengely

19 gyalukéstarto

20 rogzitd lap

21 beallitd mérce

22 gyalukéstarté-csavarok

6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halozat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolét (RCD).

6.1 Por-/forgacselszivas

Kiilsé elszivas
Csatlakoztasson a kifuvécsonkhoz (10) egy
megfeleld elszivo berendezést.

Az optimalis elszivashoz hasznaljon 6.30796 sz.
csatlakozokarmantyut.

Belsé elszivas

Csatlakoztassa a por- / forgacsgy(jté zsakot (12) a
kifuvécsonkra (10). Az optimalis elszivo
teliesitmény eleréséhez a por- / forgacsgyujtd
zsakot (12) megfelelé idében ki kell Griteni.
Forgacskivetés

Amennyiben elszivé berendezés vagy por-/
forgacsgyUijtdé zsak (12) nélkul dolgoznak: helyezze
fel a forgacskiveté adaptert (13) és allitsa azt a
kivant helyzetbe.

7. Hasznalat

7.1 A gyalulasi mélység beallitasa
A gombfogantyu (2) elforgatasaval a gyalulasi
melység fokozatmentesen beallithato.

Olvassa le a beallitott gyalulasi mélységet a skalan
3).
A gyalulasi mélységet csak 0 - 2,6 mm koz6tt
lehet beallitani.

7.2 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas: Nyomja meg a reteszelé gombot (4)
és tartsa azt lenyomva, majd nyomja meg a
nyomokapcsolot (5).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomdkapcsolét (5).

7.3 Munkavégzésre vonatkozé utasitasok

Altalanos utasitasok

A durva munkalatokhoz nagyobb forgacsmélységet

kell beallitani és a gépet egy megfeleld, csokkentett

eléretold sebességgel kell elére tolni annak

érdekében, hogy a gyalult forgacsot egyenletesen

lehessen kivetni a gepbél.

A i U eléréséhez kisebb

gyalulasi mélységet kell bedllitani és a gyalut

lassan, egyenletesen kell elére tolni.

1. A gyaluldsi mélység beallitasa.

2. Tartsa szorosan a gépet mindkét kezével a (2)
és (6) markolatokon.

3. Helyezze a gyalu elsé részét egyenletesen a

munkadarabra.

Nyomja a gyalu elsd részét a munkadarab elsd

részén a munkadarabra. Lasd az A-jelt abrat a

2. oldalon.

El8szdr kapcsolja be, majd helyezze a

betétszerszamot a munkadarabra.

Tolja elére a gépet lassan és egyenletesen.

A ledllité allvanyt (7) a munkadarab éle felfelé

hajtja.

Nyomja a gyalu hatso részét a munkadarab

veégén amunkadarabra. Lasd az A-jelti dbrata 2.

oldalon.

Elek lesarkitasa

A V-alaku horony (1) megkénnyiti a munkadarabok

élének lesarkitasat.

Helyezze a gépet a V-alaku horonnyal (1) a

munkadarab élére. Tolja elére a gépet lassan és

egyenletesen az élen.

Gyalulas vezetéutkézovel

Tolja be a vezetdiitkdzét (9) balrdl. Tolja a kivant

allasba és huizza meg a szorito csavart (8).
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A vezetéltk6zdnek (9) gyalulas kdzben fel kell
feklidnie a munkadarabra.

8. Karbantartas

Huzza ki a dug6t a csatlakozdaljzatbdl, miel6tt
barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast
vagy tisztitas végezne.

A gyalukések éleibdl adodo sértilésveszély all
fenn.

A késtengely tovabb forog, miutan
kikapcsoltak a gépet. Varja meg, mig teljesen
le nem all a késtengely.

Forgassa meg, ill. cserélje ki az eltompult
gyalukéseket (17) (lasd a B-jelii abrat a 3.
oldalon)

1. Forgassa el a hajtdszijat (14), mig a gyalukés jol
hozzaférhetévé nem valik.

2. Lazitsa meg a régzitécsavarokat (15) a kulccsal
(16) (ne csavarja ki azokat teljesen).

3. Tolja ki egy fadarabbal a gyalukést (17)
oldaliranyban (lasd a nyil irdnyéat az abran).

4. Tolja be a megforditott, ill. j gyalukést (17). (A
rendelési szamot lasd a 10. Tartozékok c.
fejezetben).

5. lgazitsa be k6zépre a gyalukést (17): az tulnyulik
a késtengelyen (18) jobb és bal oldalon
egyenként 1 mm-rel.

6. Huzza meg a régzitdcsavarokat (15) a kulccsal
(16) (10-15 Nm) - el6sz6r a k6zépsd
régzitécsavart.

7. Amasodik gyalukést ugyanigy kell megforditani,
ill. kicserelni. |

CSAK SZUKSEG ESETEN: A gyalukéstarté (19)

beigazitasa (Lasd a C-jelli abrat a 3. oldalon)

A gyalukéstartét (19) gyarilag megfeleléen
beigazitottak. Amennyiben atallitodott, azt a
kdvetkezOk szerint kell beigazitani:

1. Forgassa el a hajtdszijat (14), mig a gyalukés jol
hozzaférhetévé nem valik.

. Ardgzitécsavarokat (15) a kulccsal (16)
kicsavarozni.

. Vegye le a rogzitélapot (20).

. Vegye le a gyalukést (17) és a gyalukéstart6t
(19).

. Lazitsa meg a csavarokat (22).

. Helyezze a gyalukéstartot (19) (az abranak
megfeleléen) a beallitd mércére (21):
Tolja el gy, hogy a gyalukéstarto (19) az A-jelt
allasban legyen és ezzel egylde]uleg agyalukés
(17) a beallito mérce (21) B-jelu allasaban
legyen. Lasd az abrat!

7. Huzza meg mindkét csavart (22) (1,4 - 2,2 Nm).

8. Helyezze a gyalukéstartot (19) es a gyalukést
(17) (az abranak megfelelden) a késtengelybe
(18) es allitsa azt kdzépre.

9. Helyezze fel a rogzitSlapot (20) (az abranak
megfeleléen) és hizza meg a rogzitécsavarokat
(15) a kulccsal (16) (10-15 Nm) - elészér a
kdzépsé rogzitdcsavart.

10.A masodik gyalukéstartét (19) ugyanigy kell

beigazitani.
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9. Zavarelharitas, tisztitas

Huzza ki a dugot a csatlakozoaljzatbél, miel 6tt
barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast
vagy tisztitas végezne.

A gyalukések éleibdl adodo sériilésveszély all
fenn.

A késtengely tovabb forog, miutan
kikapcsoltak a gépet. Varja meg, mig teljesen
le nem all a késtengely.
Eldugult kifavécsonk
Egy eldugult kifuvocsonk (10) tisztitasahoz
hasznaljon egy megfeleld szerszamot, pl. egy
fadarabot. Ne nyuljon a kifuvécsonkba (10).

Tisztitsa meg rendszeresen a gépet. Vegye le a
forgacskidobo adaptert (13) és tisztitsa azt meg pl.
egy kendével. Egy porszivo segitségével tisztitsa
meg a motor szell6z6 nyilasait.

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kbvetelményeknek és adatoknak.

A Keményfém valtégyalukés
Rendelési szam: 6.30282 (2 db)
Rendelési szam: 6.30272 (10 db)
A teljes tartozékprogram megtaléalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

11. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

A csatlakozévezeték cseréjét csak valamely
Metabo szerviz vagy egy engedéllyel rendelkez6
ugyfélszolgalati szerviz végezheti el.

A hajtdszij cseréjét csak a Metabo vagy egy
engedéllyel rendelkezd lgyfélszolgalati szerviz
végezheti el.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

12. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi elSirasokat.

A csomagoléanyagokat a jel6lésik alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informacidkat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
mentpontban.

Csak az EU tagorszagok esetében: elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon
héztartasi hulladék kzé! Az elektromos és 59
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elektronikus berendezések hulladékairél sz616
2012/19/EU irdnyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyUjteni, és lehetévé kell
tenni azok kérnyezetkimélé ujrahasznositasét.

13. M{iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
muUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Py = névleges felvett teljesitmény

P> = leadott teljesitmény

b = gyaluszélesség

t = gyalulasi mélység, beallithatd

fmax = legnagyobb falcmélység

| = agyalutalp hossza

ng = Uresjarati fordulatszam

ny = fordulatszdm névleges terhelésnél

m = suly elektromos csatlakozékabel nélkul

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] !l védelmi osztalyu gép
~ valtéaram
A fenti miszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktdl fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jar6
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon eld véddintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

rezgésosszeérték (haromdimenzids vektorosszeg)
EN 62841 szerint meghatarozva:

a, = rezgéskibocsatasiérték
(Puhafa gyalulasa)

K, = bizonytalansag (rezgés)

Loa = hangnyoméssiint

Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen fllvédét!
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OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

1. [deknapauia npo
BiANOBIAHICTb

3 NOBHOI0 BiANOBIAANLHICTIO 3aAB/IAEMO: Len
€NeKTPOopy6aHOK 3 iaeHTUdIKaLIE0 3a TUNOM i
HOoMepoM Mogeni *1) Bignosiaae ycim BiANOBIAHWUM
NONOKEHHAM UPEKTUB *2) i HopM *3). TexHiuHy
OOKyMeHTaUito ana *4) - auB. Ha cTop. 3.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

Lle# enekTpopy6aHOK NpU3HaYeHWi ANs 3HATTA
CTPYKM | BUOMPAHHA NasiB y AePEBUHI, a TAKOX
3HATTA GACOK B AEPEB’AHNX | AEPEBONOAIGHMX
marepianax.

3a NOLUKOAMKEHHSA, BUK/IMKaHI eKcnlyaTauieto He
3a NPU3HAYEHHAM, Hece BiAnoBiAaIbHICTb
BMKJ/IOYHO KOPUCTYBAY.

HeobxiaHO AOTpUMYyBaTUCh 3arasibHONPUAHATUX
npaBuA 3anobiraHHA HELLACHMM BUNaaKam, a
TaKOX NpaBu/ TEXHIKW 6E3NEKN, HABEAEHMWX B Ll
iHCTPYKU,i.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neKku

3apna Bawwoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€J/IeKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLIKOAXEHD
JOTPUMYMTECH BKa3iBOK, MO3HAYEHMX
LM cumBooMm!

@ NONEPEAKEHHA — 3 MeTO0 3HUKEHHSA

PU3MKY OTPUMAaHHS TiIECHUX YLLKOAHEHD

npoyuTamTe Lo IHCTPYKLIo 3 eKcnuyarauii.

m NONEPEAMEHHA - NMpouuTaiTe BCi
BHa3iBKU 3 TeXHIKU 6e3neKu, iIHCTPYKLT,
inocTpauii Ta cneuudikauii, HagaHi 3 Lum
€JIEKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBUKOHaHHA yCix
r10[aHUX HUMHKYE IHCTPYKLIV MOMe MPHU3BEeCTH O
YpareHHA e/IEKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEHi i/abo
TAMHKNX TIZIECHUX YILKOAMEHb.

36epiraiiTe npaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKK
6e3nexu ANA MaibyTHLOro BUKOPUCTAHHA.
MNMepepaBaiTe Ball €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pasoM 3 LMK JOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi npaBuaa TEXHIKK
6e3neKru

Mepep TMM, AK BigKNacTh enekTponpuiag,
y6iK, fouyeranTecs, J,OKU HOHOBUIA Bas He
3YNUHUTBCA NOBHICTIO. BiaknageHnwi, ane He
3YMUHEHWI HOKOBUI BaJ1 MOXKE 34enuTUCA 3
NOBEPXHAMM, Ta NPU3BECTU 0 HEKOHTPO/IbOBAHOT
cuTyalii, 30Kpema 3aBAaHHA TAKKUX TiIECHUX
YWKOAKEHD.

TpumaiTe eNeKTPOoiHCTPYMEHT 3a i30/1boBaHi

noBepXHi Ha BUNaAOK, AKLLO HOMHOBUIA Bas
panToBO TOPKHETbLCA Kabesno

€/IeKTPOHUBEHHA. [1py KOHTaKTI 3
€/IeKTPONpPOBOAOM Hamnpyra MoXe nepegasaTucs
TaKOX Ha MeTasieBi YaCTUHU NPUCTPOIO Ta
BWKJ/IMKATU yaap eNeKTPU4HUM CTPYMOM.

3aKpiniTb 3aroToBKY Ha CTiliKili NoBepxHi 3a
[OMNOMOrolo CTAXOK a6o iHwum cnoco6om.
AKWOo TpUMaTH 3aroToBKY JIMLLE PYKOIO abo NPoTH
Tina, ue npuasege Ao ii HecTabiNbHOCTI, BHACAIA0K
4Oro MOX/IMBa BTpaTa KOHTPOI.

MpoKoHTpotolTE, L0 Ha 3aroTOBL BifCYTHI
CTOPOHHI NpeaMeTU. Buganits uBsaxu abo iHLwi
MeTasneBi YaCTUHU 3 3aroTOBKM, AKa
06pobnATUMETLCA.

MpoBoabTe NuLLe BBIMKHEHUM iIHCTPYMEHTOM NO
noBepXxHi 3aroToBkM. lig Yyac po6oTu nigowsa
py6aHKa NOBMHHA BCI€t0 NJIOLLMHO NpUAAraTi Ao
3aroToBKW. IHaKLle BUHWKHE Hebe3neKa Bigaaui,
AKLLO POBGOYMI IHCTPYMEHT panToBO 34iNUTLCA i3
3aroTOBKOIO.

Mig Yac BMMKaHHA MiLLHO TPUMaMTe iHCTPYMEHT.
3aBKaM TpUMawTe iIHCTPYMEeHT o6oma pyKamu 3a
PYKOATKM (2) Ta (6). He BUKopucToByiTe
IHCTPYMEHT Ti/IbKU 3 OAHIEI0 PYYKOIO.

Hebeaneka TpaBMyBaHHA rOCTPUMK Ne3aMun.

MunbHyMTe 3a 06€pTaHHAM HOXOBOrO Basy.
BpaxoByiTe Te, L0 NiCNA BUMKHEHHS ABWUIYH i,
pasom 3 HUM, HOXOBWI Basl AIKUICH Yac Lue
NPOJOBYIOTh NpauoBaTy.

He TpumarTe YacTuHM Tina i pyku 6mn3bKo go
HOXOBOrO BaJy.

He TopKaiTecA 0TBOPY BUKUAAHHSA CTPYIKKM.

BuacHo i 3aBan nonapHo po3sepTanTe um
3aMiHIOMTe 3aTyn/1eHi HOXi pybaHKa: 3HOLWeHi ie3a
py6aHKa 36inbLUytoTb Hebe3neKy Biaaadi Ta
3HUMYIOTb AKICTb CTpyraHHa. HatomicTb rocTpi
HOXi 3a6e3neyvyoTb YyA0BY Pixydy 34aTHICTb Ta
NPOJOBKYIOTb TPMBAJIICTb CAYKOM IHCTPYMEHTa.

CraBTe py6aHOK Ha OnopHy HixKy (7). Y pasi
NOJIOMKM OMOPHOI HiXKMK, 3BEPHITbCA 40
MancCTepHi.

Mepep npoBeaeHHAM POBIT i3 perytoBaHHsA,
nepeocHalLeHHSA, TeXHIYHOro 06CTyroByBaHHA abo
OYULLEHHA BUTATHITb LUTENCE/b 3 PO3ETKU.

3HUIKEeHHA BNUBY Nuny:

Mun, Wo yTBOPIOETLCA NP POGOTI 3 LM

IHCTPYMEHTOM, MO¥E MICTUTU PEHOBUHMU, AKi
BMK/IMKAIOTb pakK, aJlepriyHi peakuii,
3aXBOPIOBAHHA AUXa/IbHUX LUAXIB, BPOAMHEHI
AedeKTy Ta iHWi YLKOAKEHHA penpoayKTUBHOI
cuctemu. MpuKknaam Takux peHoBmH: CBUHELb (Y
ap6i 3 BMiCTOM CBUHLIIO), MiHEpPa/IbHWI MU (3
OyaiBesbHOI Leran, 6eToHy Ta iH.), AOMILLKW Npy
00po6Li AepeBUHMU (Cislb XPOMOBOI KMCNOTH,
3acobu 3ax1CTy AepeBUHU), AesAKi BUAW fepesa
(BepeBuHHUIM NUN pyba Ta ByKa), MeTanu, asbecT.
CTyniHb PU3MKY 3aN1EeHNTb Bif TOrO, AK AOBro
KOpWCTyBaY abo iHLWi AW 3a3HaloTb LUKIAIMBOro
B/NBY.
YHWKaWTe NoTpanifaHHA Nnay ycepeauHy Tina.
[NA 3HUKEHHA BM/IMBY LUKIAIMBUX PEHOBUH:
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3abe3neyte eheKTUBHY BEHTUAALLIIO pO6OHOro
MicLA Ta KOPUCTYMTECA BiANOBIAHMMM 3aco6amm
3axMCTy, TaKMMK AK pecnipaTop, Wo 34aTHi
BiadiNbLTPOBYBATU MIKPOCKOMIYHI YAaCTKM.

JoTpumyiiTech npaBua Ta NPUNUCIB CTOCOBHO
BaLLOro MaTepiany, nepcoHasny, chepu Ta micua
BMKOPUCTaHHA (HanpuKag, NoJIOXKEHHA Npo
OXOPOHY Mpau,j, yTuaisaLjio ToLwo).

3abesneyvynTe yN0BAIOBAHHA NWUY B MICLLi
YTBOPEHHS, HE JonyCcKalTe Moro BigKAaAeHHsA Ha
NOBEPXHAX.

[ns cneuianbHUX poGiT BUKOPUCTOBYITE
BignoBigHe npunagasa. Lle 403BOMTb 3MEHLLMTH
KiNIbKICTb NWy, L0 HEKOHTPO/1b0BaAHO
noTpansifAlTb y AOBKINNA.

BukopucToBYyWiTE BignoBigHi 3aco6u y10BNOBaHHA
nuny.

[ns 3MeHLEeHHs BNMBY Nny:

- He HanpaB/iANTe MOTIK NOBITPSA, LLLO BUXOAUTL 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKi 3HaXoAATbCA
no613y, Ta Ha CKYM4YeHHA nuay;
BWKOPUCTOBYMTE BUTAXHWIM NPUCTpIV Ta/abo
o4wLLYyBaY MoBITPS;

fo6pe nNpoBiTptoiTe poboye micue Ta
3abes3neyvynTe YUCTOTY 3a LONOMOror NMaococa.

MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iMMae nua y NoBiTpA.

3axuCHWI 0aAr CAib, O4UCTUTU 3a LOMOMOTOH0
nuaococa abo npaHHA. He MoxHa 1oro
npozysaTtu, BUGMBATU 260 YUCTUTH LLITKOIO.

5. Ornap

[uB.. cTop. 2.

1 V-nopi6Hui nas (a1a 3HATTA PacKu Ha KyTax
3aroToBKM)

2 [loBopoTHa py4Ka (Ans perynoBaHHA rMO6UHN
CTPpYraHHs, i30/1b0BaHa NOBEPXHA
3aXOrnJIeHHs)

3 LWkana (rnnburHa CTpyraHHa B MM)

4 CTonopHa KHonka

5 HaTucKHuIM nepeMuKay

6 PyuKa (i301b0BaHa NOBEPXHA 3aXOMNJIEHHS)

7 OnopHa HixKa

8 3aTWCKHWI FBUHT HaNpaBAYoil

9 Hanpasnstoya

10 MMpogysasbHe conno

11 BUTAMHWIA WNaHT (CTPYHKOBIACMOKTYBaY)
12 MiwoK ana 36MpaHHA Uy | CTPYHKK
13 PerynAatop BUKMAY CTPYHKM

14 TMpuvBOAHWUI peMiHb

15 HpinunbHi rBuHTH

16 Hntou

17 Hoxi py6aHka

18 Hooswuii Ban

19 dikcaTop HOXIB pyH6aHKa

20 HpinnabHa nnaHKa

21 LWa6noH

22 ['BUHTM diKcaTop HOMXIB pybaHKa

6. BBepeHHA B eKcnyaTauito

Mepep noyaTKkom po6oTH NEpEeKoHaMTecs,

LLI0 BKa3aHi Ha TexHiuHil Tabnnyyi npunagy
Hanpyra Ta 4acToTa B Mepexi cniBnajatoTb 3
JaHVMMM BaLLOT €/IeKTPOMEPEKI.

3aB¥ M nigKaoyamTe NPUCTPIN 3aXMCHOro
BiakMtoyeHHs (M3B) 3 makcMmanbHUM
CTpyMOM BUTOHY 30 MA.

6.1 BipcmMoOKTYyBaHHA MUY Ta CTPYHHKH

BipcMOKTYBaHHA AONOMIXKHUMM NpUNagammu
MigKntoyiTe A0 NpoayBanbHoro conaa (10)
BiANOBIAHWIM NPUCTPIN.

[na epeKTUBHOIO BiACMOKTYBaHHSA
BWKOPUCTOBYIMTE 3'€fHYBabHY MydTy 6.30796.

IHTerpoBaHa cucTema NUI0BiACMOKTYBaHHA
HapaarHiTb MiLLOK A1A 36MpaHHSA MUY | CTPYHKK
(12) Ha npogysansHe consio (10). Ana
e(heKTUBHOr O BiICMOKTYBaHHA CBOEYACHO
CMOPOXHIONTE MILLOK ANA 36MPaHHA nuay i
CTPYHKHM (12).

OTBip BUKMAAHHA CTPYHKHN

Mpu po6oTi 6€3 CTPYHKKOBIACMOKTYBa4a Yv MillKa
Ans 36UupaHHA Nuny | CTpyHKK (12): BCTasTe
perynaTop BUKMAY CTPYyHKM (13) i noBepHiTb ¥
NOTPiIGHE NOSIOMKEHHS.

7. Excnnyartauia

7.1 PerynioBaHHA FMIUOGUHU CTPYraHHA

3a AonoMoror NoBOPOTHOI PYYKM (2) MOXKHa
NAaBHO BiAPEry toBaTh rMUOUHY CTPYraHHs.

BcTaHoBnEHY rMBUHY cTpyraHHA (3) MoxHa
34UTaTU Ha LWKa.

BcTaHoBtoWTE MIUOUMHY CTPYraHHsA
BWMKJIIOYHO B AianasoHi Big 0 Ao 2,6 mm.

7.2 YBIMKHEHHA i BAMKHEHHA
YBiMKHEHHA: HAaTUCHITb | BTPUMYWUTE CTOMOPHY
KHOMKY (4), NicnA LbOro BKOYITb HATUCKHUA
nepemukad (5).

BUMHKHEHHSA: BiANyCTiTb HATUCKHUI NepeMmnKay

(5).

7.3 Po6Goui BKa3iBKK
3aranbHi BKa3iBKU

[na rpy6ux pobiT BCTaHOBAKONTE GiNbLUy FIMGUHY
CTpyraHHs i npocysawTe py6aHOK 3 BiANoBIgHOM,
HEBEJIMKOO LIBUAKICTIO TAKUM YMHOM, 06
CTPYHHKa pPiBHOMIPHO BUAITas1a 3 iIHCTPYMEHTY.
[Ana pocArHeHHs i i
BCTaHOB/IOMTE MEHLLY MIMOUHY CTPYraHHA 1
npocysawTe py6aHOK NOBi/IbHO 3 OAHAKOBOO
LBUAKICTIO.

1. PerynioBaHHA FIMOUHN CTPYraHHA.

2. 3aB¥au TpUMawnTe iHCTPYMEHT 060Ma pyKamu
3a pyKoATKM (2) Ta (6).

3. PiBHO npuKknagiTb nepefHo YacTuHy pybaHka
[0 NJOWKWHN 3aroTOBKM.



HaTucHiTb NnepegHbOL0 YacTUHO pyHaHKa Ha
no4aToK 3aroToBku. us. cTop. 2, man. A.
MNigBoAbTe A0 3aroTOBKM TiSIbKW YBIMKHEHMWN
iHCTPYMEHT.

Noa A

Hpa# geTani BigKMHe ONOpHY HixKy (7) Bropy.
HaTu1CHITb 3aiHbOIO YaCTUHO pybaHKa Ha
KiHeub 3aroToBKW. AnB. cTop. 2, man. A.

3HATTA packu
V-nogi6Huni nas (1) nonerwye sHATTA Ppackv Ha
KyTax 3aroTOBKM.

Haknagitb iHCTPymMeHT V-nogi6Hum nasom (1) Ha
KyT 3aroToBKW. [lpocyBaiTe iHCTPYMEHT NOBINBHO i
PiBHOMIPHO MO KyTy AeTani.

CTpyraHHA 3 HanpaBs/1Al0400

3aBepiTb HanpasnAtouy (9) 3 niBOro GoKy.
MepecyHbTe il B NOTPiOHE MicLie Ta 3aTArHITL
3aTUCKHWM IBUHT (8).

MNig yac cTpyraHHa HanpasBaAoya (9) NOBUHHA
npuaaraTy 4o 3aroTOBKMU.

8. TexHi4yHe 06cnyroByBaHHA

Mepen npoBefeHHAM po6IT i3 peryoBaHHs,

nepeocHaLLEeHHSA, TEXHIYHOrO
06cnyrosyBaHHA ab0 OYULLEHHA BUTATHITb
LTencenb 3 PO3ETKMU.

m Heb6e3neKa TpaBMyBaHHA rOCTPUMMK SI€3aMM.

MicnA BUMKHEHHA IHCTPYMEHTY HOMXOBUI Ban

NeBHWI Yac L NPOAOBIKYE NpaLyoBaTy.
JoueranTecs NOKM HOXOBMIM Ban NOBHICTIO
3YNUHAUTLCA.

Po3BepTaHHA a60 3aMiHa 3aTyn/IeHUX HOXIB
py6aHka (17) (auB. cTop. 3 man. B)

1. NepeKkpy4yriTe NprBOAHNUIA peMiHb (14) fOKK
HiXX py6aHKa He cTaHe fobpe JOCTYMHUM.

2. MNocna6Te Kaoyem (16) (ane He BUKpyUyiTe
NOBHICTIO) KPiNW/bHI rBUHTH (15).

3. 3a gonomorot AepeB’sAHOI AeTani BUCYHbTE B
CTOPOHY Hix pybaHKa (17) (auB. CTPiNKy Ha
man).

4. BcTaHOoBITb pO3BEpPHYTUIA @60 HOBMI HiX
py6aHKa (17). (Homep ana 3aMoBNEHHA auB. y
po3gaini 10. «Mpunagaa»).

5. BigueHTpyiTe Hix py6aHKa (17): BiH NOBUHEH
NepeKpuTH HOXOBMM Ban (18) NpaBopyy i
nisopyd no 1 Mm.

6. MiyHo 3aTArHiThL KtoveM (16) KpinuabHI rBUHTH
(15) (MomeHT 3aTarysaHHa — 10-15 Hwm), npu
LIbOMY PO3MOYHITb 3 LLEeHTPabHOro
KPiNWIbHOrO rBUHTA.

7. Y TaKui camMuii cnocié po3BepHiTb abo 3aMiHiTb
OPYrvit HixK py6aHKa.

BUKIIOYHO 3A HEOBXIAHOCTI:

BigKani6pyiiTte dikcaTop HoXiB py6aHKa (19)

(pmB. cTop. 3 man. C)

HaniépyBaHHs ikcaTopa HOXiB pybaHKa (19)

npoBefeHo Ha 3aBofi BUpOOHMKa. Y pasi

NOPYLUEHHSA KanibpyBaHHA, BUKOHaWTe onucaHi

HUYe HanawTyBaHHA:

1. MNepekpy4yriTe NpnBOAHNUIA peMiHb (14) OKK
HiX py6aHKa He cTaHe fobpe JOCTYMHUM.

MpocyBaiTe iIHCTPYMEHT NOBISIBHO | PIBHOMIPHO.

YKPAIHCbKA uk

. BURpYTiTb Ktoyem (16) KpinuabHi rBuHTH (15).
. BHIMITb KpiNWAbHY NnaHky (20).
. BuTArHiTs HoXi py6aHKa (17) pasom 3
oikcaTopom (19).

. MNocna6Te revHTH (22).

. Haknagitb dikcaTop HoiB pyb6aHKa (19) (aK
nokasaHo) Ha WwabnoH (21):
MocyHbTe Moro Tak, Wwob dikcaTop HOXKIB
pyb6aHKa (19) npunaras fo TOYKM A, a HixK
py6aHKa (17) npu uboMy — 0 TOYKK B Ha
wabnoHi (21). Aue. man.!

7. 3aTAarHiTe 06uasa reuHTH (22) (1,4 - 2,2 Hm).

8. BcraBTte dikcaTop HOXIB py6aHKa (19) i HoMi
py6aHKa (17) (K 306parkeH0) y HOXKOBWUI Basl
(18) Ta BigueHTpyMTe.

9. Haknagitb KpinuabHy nnaHky (20) (aK
306paeHo) i MiLLHO 3aTArHITb Kao4vem (16)
KpinunbHi reuHTH (15) (10-15 HMm), npun ubomy
PO3MOYHITb 3 LEHTPaIbHOrO KPinnIbHOro
rBUHTA.

10.3a Heo6XiAHOCTI aHaIONYHUM YUHOM

BiKanibpynTe Apyrun dikcaTop HOMXIB pybaHKa

(19).

9. YCcyHeHHA HecnpaBHOCTEMH,
OYULEHHA

oo h~hWN

Mepepn npoBeaeHHAM pPOGIT i3 peryntoBaHHs,

nepeocHaLleHHs1, TEXHIYHOro
06CIyroByBaHHA ab0 OYMLLLEHHA BUTATHITb
LiTencesb 3 pO3eTKy.

Hebeaneka TpaBMyBaHHA roOCTPUMU 1e3aMHU.

Micns BUMKHEHHA IHCTPYMEHTY HOXOBWI Ban

NMeBHWIM Yac Lie NPOAOBKYE NpauoBaTy.
JoyeKanTeca NOKM HOXOBUI Ba NOBHICTIO
3YNUHUTBCA.

3acmiyeHHA npoayBanbHOro consa
[na ounweHHA 3abUTOro NPoayBasIbHOro
conna (10) ckopucTanTecsa NpuaaTHAM 4nA
LibOro NPeAMETOM, HaNpuKIa AepeB’asHO
JeTanno. He TopKaiTeca pykamu NnpogyBanbHOro
conna (10).

PerynapHe o4unuieHHA iHCTpYMeHTa. 3HiMiTb
perynatop BUKMAY CTPy*KU (13) Ta npoumncTiTh
noro, HanpuKnag raHyipKoto. O4YUCTITb
BEHTUALIMHI OTBOPY ABUIyHa 3a AOMOMOro
nunococa.

10. Mpunappa

BrKopucTOBYIMTE TiNlbKM OpUriHasbHe Npunaaan
Metabo.

BuKopucToBYITE TiNbKK Te NpuUnagas, axke
BignoBigae BUMoram i napameTpam L€l iHCTPYKLii 3
eKcnayaraduji.
A TsepaocniaBHU MOBOPOTHUM HiX

Ne pna samoBsn.: 6.30282 (2 WwTyK)

Ne ana samoBsn.: 6.30272 (10 WTYK)
MoBHWI acOPTUMEHT NpUNaaAa AMB. Ha canTi
www.metabo.com a6o B Katanosi.
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11. PemoHT

PeMOHT eneKTpoiHCTpyMEeHTa NOBUHEH
34iMCHIOBATMCA Ti/IbKW KBasTihiKOBaHUMM
daxiBuAMU-eneKTpuKamm!

3amiHy Kabento Mae NpaBo BUKOHYBATH Ti/lbKU
Metabo a6o aBTopn30BaHi CEpBiCHI LIEHTPH.

3amiHy NpMBOAHOIO peMeHs Mae nNpaso
BMKOHyBaTK Tifibku Metabo a6o aBTopr3oBaHi
CEpBICHI LLeHTpW.

[nAa peMoHTY eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTeCh O pPerioHasIbHoro NpeacTaBHULTBA
Metabo. Agpecv guB. Ha cainTi www.metabo.com.

CHMCKM 3anacHMX 4aCTUH MOX¥Ha 3aBaHTaXUTHU HA
canTi www.metabo.com.

12. 3axucT poBKinna

JoTpumyiiTeca HauioHa/IbHUX NpaBu 6e3ne4Hoi
yTunisauii i nepepobKy BUKOPUCTaHNX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/lbHUX MaTepianis i
npunapas.

MaKyBasibHi MaTepiann yTuni3yoTbCA BigNOBigHO
[0 IXHBOro MapKyBaHHS 3rigHO 3 KOMyHa/lbHUMU
npasunamu. JogaTtKoBy iHbopmMaL,io MOXKHa
3HauTK Ha canTi www.metabo.com y poagini
«Cepsic».

Tinbku anAa kpaiH EC: He yTunisyire
E €/IeKTPOIHCTPYMEHTH pa3om 3 No6yTOBUMM

Biaxopamu! 3rigHo 3 avperTusoto EC 2012/
19/EU npo eNneKTpuYHi Ta eNeKTPOHHI NPUCTPOi Ta
BiANOBIAHWUMM HaLiOHa/IbHUMU HOpMaMu
BiANpaLbOBaHi €N1eKTPOIHCTPYMEHTH NianAraoTb
pO34iNbHIM yTUnisauii 3 MeToro ix noganbLoi
€KOoJ0riYHo 6e3neYHoi NnepepobKu.

13. TexHi4Hi xapaKTepUCTUKH

MoACHEHHA 0 AaHUX, HaBEeAEeHUX Ha cTop. 3.
3anumwaemo 3a co60to NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

Py = HOMiHa/IbHa CroMMBaHa NOTYHHICTb

P, = BigaaBaHa NOTYXHICTb

b = LWMpWHA CTPyraHHA

t = peryoBaHHA WMPWUHWN CTPYraHHA

fmax = MaKcumanbHa rMbrHa nasysaHHA

| = [OBXWHa NigoWBK pybaHKa

Ng = 4actoTa o6epTaHHA Ha XOJ0CTOMY XOAi

Ny = KiNbKicTb 06epTiB NpY HOMIHaNbHOMY
HaBaHTaMeHHi

m = Barab6es Kabeno

PesynbTaTit BUMiptoBaHb OTPUMAaHIi 3rigHoO 3i
ctaHgapTom EN 62841.

[O] HcTpymeHT Knacy saxucTy |l
~ 3MiHHWI CTpyM
Ha BKa3aHi TexHi4Hi XapaKTepUCTUKH
NOLUMPIOIOTLCA AONYCKK, NnepeadaveHi YAHHUMHK
cTaHpapTamu.

3Ha4eHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHa A03BONAIOTL OLiHIOBATH i

MOPIBHIOBATKU EMICit0 LUYMY Pi3HUX
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/I€KHO Bifl yMOB

64 EKcnyartauii, cTaHy eneKkTpoiHCTpyMeHTa abo

POGOYMX IHCTPYMEHTIB PaKTUYHE HaBaHTaKEHHSA
MOXe 6yTH BuLLE abo HUKYe. [ A OLiHKK
3pasKOoBOro piBHA eMicii BpaxoByWTe nepepsu B
po6oTi Ta pasu poboTH 3i BHUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTameHHAM. BusHauTe nepenik
opraHisauiMH1X 3axX0AiB WOA0 3axXmUCTy
KOpUCTyBa4a 3 ypaxyBaHHAM TUX YU iHLUMX
3Ha4eHb eMicii Lymy.

ii (BeKTOpHa cyma Tpbox
HanpaAMiB) pO3paxoBYETLCA Y BiAMOBIAHOCTI 3i
ctaHpgapTom EN 62841:

ap, = 3HayeHHs Bibpauii

(CTpyraHHa M’AKUX NOpia AepeBrHW)
Kh = KoediujeHT noxnbKu (Bibpauiisn)
Loa = piBEHb 3ByKOBOr0 TUCKY
Lwa = piBEHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI
Kpa, Kwa = HOe®iLieHT noxv6ku

Mig 4ac po60TH piBEHb LLYMY MOXE NepeBuLLyBaTH
80 b (A).
m BuKopucToByiiTe 3aXMCHi HaBYLUHUKM!

TOB "MeTa6o YkpaiHa"
By/1. 3opsA Ha, 22

c. CBATONETPIBCHKE
HKuiBcbKa 061.

08141, Kuis
www.metabo.com
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