& A
READ AND UNDERSTAND
MANUFACTURER INSTRUCTION

A) WARNING:
B) PROTECT YOURSELF AND
OTHERS!

Welding process is noisy and require ear
protection. The arc, like the sun, emits
ultraviolet (UV) and other radiation and
can injure skin and eyes., hot metal can
cause burns. Warn Bystanders, they
should follows same prescriptions:

1. Always wear safety glasses, face
shields, and goggles

2. Use a face shield fitted with the
correct filter and cover plates, do not
use contact lenses.

3. Wear flameproof gauntlet type
gloves, heavy long-sleeve shirt,
coffles trousers, high-topped shoes,
and a welding helmet or cap for hair
protection. Hot sparks or metal can
lodge in rolled up sleeves, trouser
cuffs, or pockets. Sleeves and
collars should be kept buttoned, and
open pockets eliminated.

4. Use goggles over safety glasses
when chipping slag or grinding. Chip-
ped slag may be hot and can fly far.

C) FIRE AND EXPLOSION!

Heat from flames and arcs can start

fires. Hot slag or sparks can also cause

fires and explosions. Therefore:

1. Remove all combustible materials
well away from the work

2. Do not weld, cut or perform other hot
work until the work piece has been
completely cleaned so that there are
no substances on the work piece
which might produce flammable or
toxic vapors. Do not do hot work on
closed containers. They may explo-
de.

3. Have fire extinguishing equipment
handy for instant use, be sure you
are trained in its use.

4. For additional information, refer to
NFPA Standard 51B, "Fire Preven-
tion in Use of Cutting and Welding
Processes", available from the Natio-
nal Fire Protection  Association,
Batterymarch Park, Quincy, MA
02269.

D) ELECTRICAL SHOCK!

. Keep everything dry, including

clothing, work area, cables, torch/e-
lectrode holder, and power source.

2. Make sure that all parts of your body
are insulated from work and from
ground.

3. Do not stand directly on metal or the
earth while working in tight quarters
or a damp area; stand on dry boards
or an insulating platform and wear
rubber-soled shoes.

4. Stop the welding process before
removing your gloves.

5. Refer to ANSI/ASC Standard Z49.1
(listed on next page) for specific
grounding recommendations. Do
not mistake the work lead for a

ground cable. Electric current
flowing through any conductor
causes localized Electric and

Magnetic Fields (EMF).

E) ELECTRIC AND MAGNETIC

FIELDS!

1. Welders having pacemakers should
consult their physician before
welding. EMF may interfere with
some pace-makers.

2. Exposure to EMF may have other
health effects which are unknown.

F) FUMES AND GASES!

Fumes and gases, can cause discomfort

or harm, particularly in confined spaces.

Do not breathe fumes and gases.

Shielding gases can cause asphyxia-

tion.

1. Refer to ANSI/ASC Standard Z49.1
for specific ventilation recommenda-
tions.

ITALIANO
LEGGERE E COMPRENDERE LE
ISTRUZIONI DEL FABBRICANTE

A) ATTENZIONE:

B) PROTEGGERE SE STESSI E

GLI ALTRI

Il processo della saldatura € rumoroso,

proteggere adeguatamente le orecchie.

L’arco della saldatura, come il sole,

emette raggi ultravioletti (UV) ed altre

radiazioni che possono recare danni agli
occhi ed alla pelle, il metallo caldo pud

causare bruciature. Avvertire anche e

persone che presenziano vicino al luogo

di tali rischi, seguire sempre le seguenti

prescrizioni:

1. Indossare occhiali di sicurezza,
maschere per la saldatura od elmet-
ti.

2. Usare uno schermo di protezione

avente vetrino con un grado di filtro
corretto, avente protezioni laterali.
Non utilizzare lenti a contatto

3. Indossare indumenti ignifughi per i
pantaloni, scarpe a collare alto
camice o maglie a manica lunga con
polsini abbottonati, proteggere i
capelli con un cappello od un elmet-
to. Le scintille possono entrare nelle
parti lasciate aperte. Polsini e colli
devono essere tenuti abbottonati, le
tasche aperte eliminate.

4. Usare occhiali di protezione mentre
si picchetta, le scintilla potrebbero
volare lontano ed essere calde

C) FUOCO ED ESPLOSIONI

Parti calde della fiamma o dell'arco

possono originare fuochi. Scorie e scintil-

le possono generare fuochi o esplosioni .

Di conseguenza:

1. Rimuovere tutto il materiale combu-
stibile lontano dall’area di lavoro.

2. Non saldare, tagliare od eseguire un
lavoro ad alta temperatura senza
accertarsi che il particolare da salda-
re sia completamente pulito, in modo
che non vi siano sostanze sul pezzo
da saldare capaci di produrre vapori.
Non saldare contenitori chiusi,
potrebbero esplodere.

3. Tenere sempre a portata di mano
un estintore pronto per l'uso, assicu-
randosi di saperlo usare.

4. Per ulteriori informazioni riferirsi al
NFPA standard 51B “ prevenzione
per I'uso dei processi di taglio e
saldatura” , disponibile nel “National
Fire Protection Association, Battery-
march Park, Quincy, MA 02269”.

D) SCOSSA ELETTRICA
Tenere asciutti gli indumenti, 'area
di lavoro, cavi, pinza massa e pinza
porta elettrodo ed a apparecchiature
per la saldatura.

2. Assicurarsi che tutte le parti del
corpo sono isolate dal piano di
lavoro e dalla terra.

3. Non posizionarsi sul metallo da
saldare quando neanche quando ci
si trova in un’area ristretta, posizio-
narsi su zone asciutte e su piattafor-
me isolate, indossando scarpe con
suola in gomma.

4. Fermare il processo si saldatura
prima d rimuovere le protezioni.

5. Riferirsi alla ANSI/ASC standard
Z49.1 per raccomandazioni specifi-
che circa il collegamento a massa.
Non confondere i cavi d’uscita con il
cavo di massa. Il flusso della corren-
te in un conduttore causa fenomeni
locali di campi elettromagnetici



(EMF).

E) CAMPI ELETTRICI E

MAGNETICI

1. | saldatori portatori di pace maker
devono consultare il proprio medico
prima di saldare. L’EMF puo interferi-
re con i pace maker.

2. L’esposizione ai campi elettroma-
gnetici puo avere, sulla salute, effetti
sconosciuti.

F) FUMI E GAS

Fumi e gas possono causare disagio o

danno, particolarmente negli spazi

chiusi. Non respirare fumi né gas. Il gas
puod causare asfissia.

1. Riferirsi all ANSI/ASC Standard
Z49.1 per raccomandazioni specifi-
che sulla ventilazione.

FRENCH
MERCI DE LIRE ET COMPRENDRE
LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT

A) AVERTISSEMENT

B) PROTEGEZ-VOUS ET

PROTEGEZ LES PERSONNES

AVOISINANTES.

L'opération de soudage peut étre

bruyante, protégez-vous correctement

les oreilles. L'arc de la soudure, comme
le soleil, émet des rayons ultraviolets

(UV) et dautres rayonnements qui

peuvent endommager les yeux et la

peau, le métal chaud peut provoquer des
brilures. Les utilisateurs doivent suivre
les précautions suivantes:

1. S'équiper avec un masque ou des
lunettes de protection spécifiques a
la soudure.

2. Utiliser un masque équipé d'un verre
Ne pas souder si vous utilisez des
lentilles de contact.

3. Porter des vétements ignifugés a
manches longues, des gants résis-
tants au feu, des chaussures hautes.

4. Aprés la soudure, si vous devez
meuler, utiliser des lunettes appro-
prices ou la fonction meulage de
votre cagoule LCD. Attention le
laitier peut étre brdlant et peut voler
trés loin.

C) FEU ET EXPLOSION

Les parties chaudes de la flamme ou de

I'arc, les scories et les étincelles peuvent

générer des incendies ou des

explosions.

1. Eloigner toutes les matiéres poten-
tiellement inflammable.

2. S'assurer que les métaux soient
propres et exempts de graisse ou de
substances inflammables avant de

souder. Ne jamais souder une boite
fermée, elle pourrait exploser.

3. Tenir a disposition du lieu de travail
un extincteur. S'assurer qu'il soit en
état de marche et que vous savez
l'utiliser. Pour plus d'informations,
reportez-vous a la norme NFPA 51B,
"Fire Prevention in Use of Cutting
and Welding Processes", disponible
aupres de la National Fire Protection
Association, Batterymarch Park,
Quincy, MA 02269.

D) CHOC ELECTRIQUE
Travailler sur des métaux secs avec
des outils et électrodes secs.

2. S'assurer que son équipement et sa
tenue de protection soient isolés du
sol.

3. Ne vous tenez pas directement sur
du métal ou sur le sol lorsque vous
travaillez dans des espaces restrein-
ts ou dans une zone humide ; se
tenir debout sur des planches
séches ou une plate-forme isolante
et porter des chaussures a semelles
de caoutchouc.

4. Arrétez le soudage avant de retirer
vOs gants.

5. Reportez-vous a la norme ANSI/A-
SC Z49.1 (énumérée a la page
suivante) pour des recommanda-
tions de mise a la terre spécifiques.
Ne confondez pas les cables de
sortie avec le cable de masse. La
circulation du courant dans un
conducteur provoque des champs
électriques et magnétiques (EMF)
localisés.

E) CHAMPS ELECTRIQUES ET

MAGNETIQUES

1. Les postes a souder créent des
interférences  magnétiques. Les
porteurs de PaceMaker doivent
consulter leur médecin avant de
souder.

2. L 'exposition aux champs électrom-
agnétiques peut avoir d'autres effets
inconnus sur la santé.

F) FUMEES ET GAZ
Les fumées et les gaz peuvent causer de
l'inconfort ou des dommages, en particu-
lier dans les espaces confinés. Ne pas
respirer les fumées et les gaz. Les gaz
de protection peuvent provoquer une
asphyxie. S'assurer que le lieu de travail
est bien ventilé pour ne pas respirer
fumées et gaz produits par la soudure.

1. Reportez-vous a la norme ANSI/A-
SC Z49.1 pour des recommanda-
tions de ventilation spécifiques.

SPANISH
LEER Y ENTENDER FABRICANTE
INSTRUCCION

A) ADVERTENCIA

B) PROTEGA SI MISMO Y LOS

OTROS

El proceso de soldadura crea ruido,

rogamos protegase las orejas. El arco ,

como el sol, emite radiacion ultravioletos

( UV) y de otro tipo , por lo tanto puede

danar la piel y los ojos, el metal caliente

puede causar quemaduras. Final usua-
rios debe leer y seguir las siguientes
instrucciones:

1. Siempre hay que llevar guantes,
jafas de proteccion y mascara por la
cara.

2. La mascara de proteccion de la cara
tiene que sea equipada de filtro por
los ojos adaptado al tipo de soldadu-
ra que si quiere hacer. Durante el
proceso de soldadura no se pueden
llevam lentillas de contacto.

3. Utilisar siempre indumentos pesa-
dos , zapatos bien aislados, el cuello
bien protegido . Los indumentos no
deben llevar bolsillos abiertos,
durante la soldadura pequefios
piezas de metal caliente pueden
volar y entrar en los bolsillos abiertos
con riesgo de incendio. Proteger
tambien los cabellos de estas
piezas de metal llevando algo de
proteccion sobra la cabeza.

4. Use jafas de proteccion cuando
quiere molar or picar la soldadura.

C) FUEGOS Y EXPLOSIONES

El calor proveniente de I'arco de solda-

dura puede causar fuego.Escorias

calientes pueden tambien causar fuegos

y explosiones. Por lo tanto:

1. Alejar todas suertas de combustibles
y material enflamable del punto de
trabajo.

2. No soldar o cortar piezas que no
sean perfetamente limpias de grasa
y/o substancias enflamables.

3. Tienen siempre disponible un equipo
para apajar llamas y se acerten qu lo
sepan utilisar.

4. Para mas informacion se refieren a
norma "Fire Prevention in Use of
Cutting and Welding Processes",
available from the National Fire
Protection Association, Batterymar-
ch Park, Quincy, MA 02269.

D) DESCARGA ELECTRICA

1. No trabajen in un lugar humedo. Se
acerte qu no hay agua en el suelo.

2. Sean seguros que su cuerpo sea



aislado del equipo y de la tierra.

3. No ponerse sovra el metal que se
esta trabajando y se ponga siempre
zapatos de goma.

4. Ante de quitarse los guantes apaje el
equipo de soldadura.

5. Refiérase a ANSI / ASC Z49.1
normas de las recomendaciones
concretas sobre la conexion a tierra.
No se debe confundir los cables con
el cable de masa. El flujo de corrien-
te en un conductor debido a feném-
enos locales de los campos electro-
magnéticos (EMF)

E) ELECTRICAS Y CAMPOS

MAGNETICOS

1. Las personas que llevan “pace
maker” deben consultar el medico
ante de trabajar. La circulacion de
corriente crea un campo magnetico
que puede interferir.

2. La exposicion al campo magnetico
puede causar otros danos al
momento desconocidos.

F) ELECTRICAS Y CAMPOS
MAGNETICOS
Humos y gases pueden causar abati-
miento y malestar, sovratodos en espa-
cios pequefios . Ventilar muy bien el
lugar de soldadura. Los gases de protec-
cion de la soldadura no se deben respi-
rar, pueden provocar asfixia.

1. Remitase a “ANSI / ASC Standard
Z49.1” de recomendaciones concre-
tas sobre la ventilacion

DUTCH
LESEN UND VERSTEHEN SIE DIE
HERSTELLER-ANLEITUNG

A) WARNUNG

B) SCHUTZEN SIE SICH UND

ANDERE

Der Schweiliensprozel ist laut und erfor-

dert Ohrschutz. Der Bogen, wie die

Sonne, strahlt das ultraviolette (UV) und

andere Strahlungen aus und kann Haut

und Augen verletzen. HeilRes Metall kann

Brande verursachen. Warnen Sie

Zuschauer, diese sollten die gleichen

Verordnungen befolgen:

1. Tragen Sie immer Sicherheitsglaser,
Gesichtsschilder und Schutzbrillen

2. Benutzen Sie ein Gesichtsschild mit
dem korrekten Filter und Deckplat-
ten, benutzen Sie keine Kontaktlin-
sen

3. Tragen Sie flammenfeste Hand-

schuhe, Langarm-Hemde, lange
Hosen, Unfallverhitungs-Schuhe
und ein  Schweillensschutzhelm

oder -kappe flr den Haarschutz.
Heilke Funken oder Metall kbnnen in
aufgerollten Hemdarmel, Hosenstul-
pen oder Taschen gelangen.
Hemden und Krégen sollten
zugekndpft sein und gedffnete
Taschen beseitigt werden.

4. Benutzen Sie Schutzbrillen Uber
Sicherheitsglaser, wenn Sie
Schlacke abbrechen oder reiben.
Abgebrochene Schlacke kann heifl3
sein und kann weit fliegen.

C) FEUER UND EXPLOSIONEN

Die Hitze der Flammen und des Bogen

kann Feuer verursachen. Auch heilde

Schlacke oder Funken kénnen Feuer

und Explosionen verursachen. Folglich:

1. Entfernen Sie alle brennbaren Mate-
rialien weit weg vom Arbeitsbereich

2. Schweissen Sie nicht, schneiden Sie
nicht oder fihren Sie keine andere
heil3e Arbeit durch, bevor das Arbei-
tsstick vollsténdig gesaubert
worden ist, damit es keine Substan-
zen auf dem Arbeitsstick gibt, die
feuergefahrliche oder giftige Dampfe
produzieren kdnnten. Erledigen Sie
keine heil3en Arbeiten in geschlosse-
ne Container. Sie konnten explodie-
ren.

3. Vergewissern Sie sich, dass Sie ein
Feuerléscher fur einen sofortigen
Gebrauch zur Hand haben und seien
Sie sicher, dass Sie fur dessen
Gebrauch ausgebildet sind.

4. Fur zusatzliche Information beziehen
Sie sich auf NFPA Standard 51B, "
Feuerverhiitung im Gebrauch von
Schneiden - und Schweil3- Prozes-
sen ", erhaltlich von der nationalen
Feuerschutz Verbindung, Battery-
march Park, Quincy, MA 02269.

D) ELEKTRISCHER SCHLAG!

1. Halten Sie alles trocken,
einschlief3lich Kleidung, Arbeitsbe-
reich, Kabel, Schlauchpaket/Elektro-
denhalter und Energiequelle.

2. Uberpriifen Sie, ob alle Teile lhres
Korpers von der Arbeit und vom
Boden isoliert sind.

3. Stehen Sie beim Arbeiten nicht direkt
auf Metall oder auf Erde, nicht in den
engen R&umen oder in einem
feuchten Bereich; stehen Sie auf
trockenen Brettern oder auf einer
isolieren Plattform und tragen Sie
Isolier-Gummischuhe.

4. Stoppen Sie den Schweil’ensproz-
eld, bevor Sie Ihre Handschuhe
entfernen.

5. Beziehen Sie sich auf ANSI/ASC
StandardZ49.1 (siehe néchste Seite)

fur spezielle Empfehlungen. Verwe-
chseln Sie den Eingangskabel nicht
mit dem Ausgangsmassekabel. Der
elektrische Strom, der jeden mdglic-
hen Leiter durchfliedt, verursacht
beschrankte elektrische Magnetfel-
der (EMF).

E) ELEKTRISCHE UND

MAGNETISCHE FELDER

1. Schweiler, die Pace-maker haben,
sollen bevor Sie schweissen den
Arzt konsultieren. EMF kann einige
Pace-Maker behindern.

2. Aussetzungen zu EMF kann andere
gesundheitliche Auswirkungen
haben, die unbekannt sind.

F) DAEMPFE UND GASE

Dampfe und Gase kdnnen, besonders in

begrenzten Raumen, Unannehmlichkeit

oder Schaden verursachen. Atmen Sie
keine Dampfe und Gase ein. Die

Abschirmung der Gase kann Erstickung

verursachen.

1. Siehe ANSI/ASC Standardz49.1 fir
spezifische Ventilationsempfehlun-

gen.
RUSSIAN

YUTATb U MOHUMATDb
UHCTPYKLUA

3ABOOA-U3NOTOBUTENA

A) BHUMAHUE
B) SALLLUTUTE CEBA U
OKPYXAKOLWUX
Mpouecc cBapkn OOCTATOYHO LUYMHbIN,
nosTomy Heobxogmma 3alimMTa OpraHoB
cnyxa. CeapoyHas pAgyra, nogo6bHo
ConHuy, manyyaet ynbTtpacduoneT (YO)
WU Opyrylo pagvaumio, Kotopasi MoXxeT
NMPUBECTU K MOBPEXAEHUIO 3PEHUS UMK
BbI3BaTb oXxor KOXW; OpbI3ru
packarneHHoOro Metanna MoryT NpMBecTu
kK oxoram. [lpegynpeante 06 3TOM
OKpY)XaloLLMX, OHW OOMKHblI CredoBaTb
TEM Xe MHCTPYKLUMAM no 6e3onacHocTy,
4yTO U BbI.
1. Bcerga wucnoneayite
OYKW 1 CBAPOYHYIO MAacky.
2. Vcnonb3ymte CBapOYHYH Macky,

3alUUTHbIE

OCHALLEHHYI0  COOTBETCTBYOLLMM
CBETOPUNBLTPOM M 3aLUTHLIMM
cTeknamu; BO  BpeMsi  CBapku
3anpeLyaetcsi “cnonb3oBaTh

KOHTaKTHbI€ NINH3bI.
3. Wcnonb3ynte 3awuTHbIE nepyaTtku,
pabouyto pybaliky C AAMHHBIMU
pykaBamu, KOMOWHE30H, 00yBb Ha
YCTOMYMBOM MNOAOLWIBE, a Takke
CBapPOYHbIA LUMIEM WX TOJNTIOBHON
ybop gns 3awmTel Bonoc. [Nyrosuubl



Ha pyKaBax py6aumm N BOPOTHUKE

[OOMKHbI ObITb 3aCTErHyThI,
OTKPbITblEe KapMaHbl A0MKHbI BbiTb
NyCTbIMW.

4. Wcnonb3ynte npenoxpaHUTenbHbIe
OYKM MOBEpPX 3alUUTHbIX BO Bpems
OYUCTKU LLNaka unu WwnmndgoBaHus.

C) AnA NPEOOTBPALLEHUA

B3PbIBOB U NOXAPA

Tennota, Bblaensemas  CBapOYHON

ayron, MOXeT  cTaTtb NPUYNHON

BO3ropaHus. [opauuin wnak u UCKpbI

MOryT Takke cTaTb MPUYMHON B3pbiBa

Unu noxapa, crnefoBaTensbHo:

1. TllpoBepbTe pabouyytd 30HYy Ha
O T cCy T ¢ T B U e
nerkoBocnnaMeHdawWUxXcs
npeameToB.

2. He nposogute cBapky unu pesky 4o
Tex nop, noka obpabaTbiBaemoe
n3genve He OygeT  MNOMHOCTLIO
OYMLLEHO OT BeLlecTB Ha ero
NOBEPXHOCTU, KOTOPblE MOIYT CTaTb
NPUYNHOW BO3ropaHus Unu Bbi3BaTb
TOKCUYHbIE ncnapeHus. He
cBapvBanTe 3aKpblTble KOHTENHEPDI.
CyuiecTByeT onacHOCTb B3pblBa.

3. [Hepxute Bcerga nog — pykow
OrHeTywwuTenb; yoegutechb, 4Yto Bbl
cymeete npaBuUNbLHO UM
BOCMOMb30BaTbCS.

4. [Ona nony4eHns [OMONHUTENBHON
WHcpopmaLmu obpartutechb K
ctaHgapty 51B  HauwmoHanbHown
MpoTrBONOXapHOW Accounaunn
NFPA «lMpepoTBpaLleHve
BO3ropaHusi BO BpeMsi MpoLEeCcCcoB
CBapKu 1 peskny.

D) MOPAXXEHUE

ANEKTPUYECKNM TOKOM

1. Pabovas opgexpga pomkHa ObiTb
cyxoin! A Takke paboyee
nomelleHne, kabenu, CBapPOYHbI

nucTonet/gepxartenb anekTpoga u
WUCTOYHUK NMUTaHUS.

2. Ybeputecb B [OCTaTOYHON
msonaumMm ot  obpabaTtbiBaeMoro
n3genus u 3emnu.

3. He HaknoHanmTecb npssiMO Hag
MeTannoMm wunM  3eMmnen  npu
OCyLLEeCTBNEHUN paboT B TECHOM
UM BNa)XHOM MOMELLIEHUN; CTONTe
Ha CyxOW [OCKE Ui N30NIMPOBaHHOM
nnatgopme u Hocute O0OyBb C
PE3NHOBOW NOLOLLBOMW.

4. CHumante 3aWuTHbIE
TONbKO nocne
CBapO4YHOro npotiecca.

5. O6patutecb Kk cTaHgapty Z49.1

nep4yaTku
OKOHYaHuA

Accoumaumm ANSI/ASC 3a
pekoMeHaaunamm KacaTternbHo
3a3eMieHns. He nytavre

3a3eMneHHbIn kabenb ¢ pabounm.
OnNeKTpu4ecknn TOK, NPOXOOALLMN
yepes nobor NpOBOAHMK, CO3AaeT
nokarnbHble anekTpuyeckue n
MarHuTHble nons (3MI).

E) QNEKTPUYECKUE U

MAITHUTHBIE NONA

1. Jloan, ucnonb3ayrowue
3MEKTPOKAPANOCTUMYNATOPHI,
OOJIMKHbI  MPOKOHCYNbTUPOBATLCA C
BPayYoOM O BO3MOXHOCTU MPOBOAUTL
cBapky. OMI1 moryT oOkasbiBaTb
BNUSIHNE Ha
3NEKTPOKapPONOCTUMYIATOPbI.

2. OMI1 moxeT okasbiBaTb M Apyrue
HEensy4yeHHble  BO3L4ENCTBMS  Ha
3[40pOBbE YenoBekKa.

F) ObIMA U TA3A

Vicnapennss 1 rasbl MOryT Bbi3blBaTb

HenpusTHbIE unm GonesHeHHbIe

OLlylWleHns,, OCODEHHO B  TECHbIX

nomelleHuax. He Babixante rasbl U

napbl. 3alWnTHbIE ra3bl MOTYT NPUBECTU

K yOyLIEeHuIo.

1. [Onga nonyyeHus pekomeHngaumi no
BEHTUNALNN obpaTtutechb K
cTaHpapty  Z49.1 Accoumnauumn
ANSI/ASC.

GREEK
AIABAZOYN KAINA
KATANO'HZOYN OAHIMIEX
KATAZKEYAZTH

A) NMPOEIAONOIHZH:

B) MPOXTATE YXTE TOYZ

AANOYZ KAI TO EAYTON ZAZ.

H diadikagia NAeKTPOoUYKOAANONG eival

BopuPwdeig kal TTOAEG Popég aTTaITE

TNV XpAon wrtoaoTidwyv. H KOAAnon

OTTWG KAl Ol aKTiveg Tou NAIou dlabETouv

UTTEPILOBN XAPAKTNPIOTIKO KAI UTTOPE] va

TTPOKaAéoouv  €peBiopolg TOOO OTO

Oépua 600 Kal oTa patia Tou xpnoTh. MNa

TNV~ ammoQuyr] TUuxXOV TPAUMATICHWY

TTAPAKOAEIODE OTTWG TNPEMOTETE TIG KATWOI

odnyieg acpAaAeiag.

1. @opdate mavia yuahid TTpooTaciag
Kal yavTia epyaciag.

2. ®opdte pACKA TIPOCTOCIOG  ME
avaloyo @ako.

3. ©®opdre PaKPUUAVIKG pouxa KaBwg
KOl QVTITTUPIKG YAVTIQ TTPOCTACIAG.
Koppdma amd pETaAAO PTTopEi va
QaTTOKOAANBOUV Katd Tnv OIApKEIa
OUYKOAANONG Kal va TTPOKAAéTOUV
TPAUUATIONS, TTAPAKOAW AAGBETE TO
avaAoya péTpa.

4. Kard tnv Oiadikacia TpoXiopaTog
TTapakoAoUPE OTTWG  QOPATE  TIG
av@Aoyeg PAOKEG yIa  OTTOQUYN

TpauuaTiouou.
C) NPOZTAYIA KATA THZ
MYPKAITAZ KAI TQN
EKP'HZEQN.
Augnuévn  Bepuokpacia  Katd TV
dladikacia  OuykOAAnong pTTopei  va

TTpokaAéoel  TTupkayid. MopakaAeioBe

oTTWG:

1. MeTaromidetar mAong  QUOEWS
€UPAEKTO  UAKO 0O¢  ammooTaon
ao@AaAgIog aTTd ToV TOTTO XProNg Kal
NAEKTPOOUYKOAANONG.

2. Mnv ouykoMAgital 1 kOBete UNIKA
TTPOTOU £X0UV GPTIOG KaBapIoTel atTd

UTTOAgiygoTa  TTOU  PTTOPEl VO
TIPOKOAEOOUV  TTUPKOYIC. Mnv
OouheleTe  0e  TIONU  KAeloTOUG

XWPOUG TTou Oev OEUYOVWVETAI N

aruéoeaipa.
3. Opovricate Omwg  uTtdpxel O
QavTioTOIXOG TTUPOCBECTIKOG

€EOTTANIONOG O€ KOVTIVA aTTOCTACN
atd TOV XWPO £pyaaiag oag.

4. Ta TTEPAITEPW TTANPOYOPIES
KOTATTOAEUNONG TTUPKAYIWV
TTAPAKOAW OTTWG  OUUPBOUAEUTEITE
Tov 00nyd NAPA Standard 51B
«aToQuyr|  TTUpKaylidg  Kotd  Tnv
d10dIKaoia NAEKTPOOUYKOAANONG »
Association Battery march Park,
Quincy, MA 02269.

D) HAEKTPOIMNAHZ=1A!

1. Aiatnpeite Tov €EOTTAIOPO Kau Ta
pouxa oag OTEYVA.

2. BeBaiwbeite 611 6Aa Ta uépn TOU
OWPOTOG 0ag gival TTPOQUAayUEVa
Kol Ogv ekTiBevtal oe emPBAaBr UAIKG
OuykOAAnoNG.

3. Ta Adyoug yeiwong kal atmmoQuyng
OTOTIKOU NAEKTPIGHOU UNV OTEKEDTE
eEMavw o€ PETAAIKE Odmeda Kkatd
Tnv diadikagia ouykOAAnong Kai
PopATeE UTTOOAUATA ME €AAOTIKOUG
Biounxavikoug TTaToug.

4, Z1aupartAoTe v dladikaaia
OuyKOAANONG TTPOTOU aPAIPECATE TA
yavTia epyaaiag.

5. Avatpégte otov odnyd ANS / ASC
Standard Z49.1 yia OUyYKEKPIPEVEG
peEBSGOOoUG yeiwong. To nAekTpIkO
pevpa KOBWG Kal aywylpa UNKa
pTmopolv  va  odnyrjoouv  aTnVv
onuioupyia payvnTikou Trediou.

E) HAEKTPIKA KAI MAINHTIKA

MEAIA!

1. Xpnotég Tou  €XOuv  UTTOOTEN
eyxeipnon BnuaTtodoTtn Ba TTpéTTel va
OUMPOUAgUTOUV  TOV  YIOTPO  TOUG
TTpoToU &ekivijoouv Tnv diadikaoia
NAEKTPOOUYKOAANONG.

2. YmepBoAikA ¢kBean og



nAekTpopayvnTikoug TTaAuoug (EMF)
MTTOPEl  va  TTPOKOAECEl  GyvwoTa
CUUTITWUOTA.

F) KAMINO'YZ KAI A'EPIA!

Mpoooxn oTig avabupidoelg Kabwg n

TTOPATETAPEVN EICTIVOR TOUG WTTOPEI va

TTpokoAéoel  CaAddeg  KabBwg  Kal

QvaTTveEUOTIKA TTpoPRAfpaTa. YTrepBoAiKn

Kal xpovia xprion tng YACKAG PTTopEi va

TTIPOKOAAETEI PAIVOUEVA BOPUEIaG.

1. Ta OXETIKEG oonyieg Tepi
AVATTVEUOTIKWV TTPORANUAETWY
TTaPOKOAEioBe  OTTWG  avagepBeiTe
oTig odnyieg ANSI / ASC Standard
Z491.

CROATIAN
PROCITAJTE | UPOZNAJTE SE S
UPUTAMA PROIZVOPACA

A) UPOZORENJE:

B) ZASTITITE SEBE O DRUGE!

Postupak zavarivanja je bu€an i potrebna

je zastita za usi. Luk, poput sunca emitira

ultraljubiCastu svjetlost (UV) i druga

zragenja i moze vam ozlijediti kozu i o€i,

vru¢i metal vas moze opec¢i. Upozorite

promatrace jer i oni moraju slijediti iste

preporuke:

1. Uvijek nosite zastitne naocale, Stitnik
za lice i sigurnosne naocale

2. Koristite Sstitnik za lice opremljen

ispravnim  filtrima i  pokrivnim
plo€ama kako ne bi dodirivali lece.
3. Nosite vatrootporne rukavice,

koSulju dugih rukava, radne hlace,
poluvisoku obuéu i kacigu za zavari-
vanje ili kapu kako zastitu za kosu.
Vruce iskre ili metal mogu se zavuci
u zavrnute rukave, manzete i dzep-
ove na hlatama. Rukavi i ovratnik
moraju biti zakop&ani do kraja i ne
smije biti otvorenih dzepova.

4. Koristite zastitne naocCale preko
staklenih naoc¢ala dok odbijate Sljaku
ili dok brusite. Sljaka pri odlamanju
moze biti vruéa i moze daleko
odletjeti.

C) POZAR | EKSPLOZIJA!

Toplina plamena i luka moze pokrenuti

poZzar. Vruca Sljaka ili iskre mogu takoder

dovesti do pozara. Zbog toga:

1. Odstranite sav zapaljivi
podalje od mjesta rada

2. Nemojte zavarivati, rezati ili izvoditi
ostale radove s toplinom sve dok
komad nije sasvim ocCiS¢en tako da
nema tvari na izradevini koje bi
mogle dovesti do stvaranja zapaljivih
ili otvornih isparavanja. Nemojte
raditi s toplinom na zatvorenim

materijal

spremnicima. Mogli bi eksplodirati.

3. Neka vam je pri ruci uvijek vatroga-
sha oprema za brzu upotrebu, pobri-
nite se da se obucite za koridtenje te
opreme.

4. Vide pojedinosti potrazite u NFPA
Standard 51B, "Fire Prevention in
Use of Cutting and Welding Proces-
ses" (SprjeCavanje pozara prilikom
koriStenja procesa rezanja i li zavari-
vanja), koji se moze nabaviti u Natio-
nal Fire Protection Association,
Batterymarch Park, Quincy, MA
02269.

D) ELEKTRICNI UDAR!

1. Odrzavajte sve u uhom stanju,
ukljuéujuéi odjecu, kablove, drzace
svjetilike/elektrode i izvor napajanja.

2. Provjerite da li su svi dijelovi vaSeg
tijela odvojeni od uzemljenja.

3. Ne stojite neposredno na metalu ili
na zemlji dok radite u skucenim
prostorima ili u vlaznom podrucju;
stojte na suhoj dasci ili na izolacionoj
platformi i nosite gumiranu obucu.

4. Zaustavite proces zavarivanja prije
nego skinete rukavice.

5. Potrazite posebne preporuke s u
ANSI/ASC Standard Z49.1 (navede-
no na sljedec¢oj stranici). Nemojte
pogreskom zamijeniti vodi€ za nulu s
vodi¢em za uzemljenje. ElektriCna
struja te€e kroz svaki vodi€ te time
izazivaju elektricna i magnetska
polja (EMF).

E) ELEKTRICNA | MAGNETSKA

POLJA!

1. Zavarivadi  koji ne posjeduju
pejsmejkere moraju prije rada
potraZiti savjet lije¢nika. EMF moze
stvarati smetnje za nekim
pejsmejkerima.

2. lzloZzenost djelovanju EMF mozZe
imati neki druge ucinke na zdravlje
koje mi jo§ ne poznajemo.

F) DIM | PLINOVI!

Dim i plinovi mogu izazvati nelagodu i

Stetu, osobito na zatvorenim mjestima.

Ne udiSite dim i pare. Zastitni plinovi

mogu izazvati asfiksaciju.

1. Pogledajte u ANSI/ASC Standard
Z49.1 radi viSe pojedinosti u prepo-
ruenoj ventilaciji.

HUNGARIAN
OLVASSA EL ES TARTSA BE A
GYARTO UTASITASAIT

A) FIGYELEM:

B) VEDJE ONMAGAT ES A TOBB-
IEKET!

A hegesztés zajjal jar, ezért fllvédd

hasznalata sziikséges. A hegeszt6iv a
naphoz hasonléan a bérre és a szemre
artalmas ultraibolya (UV) és mas sugara-
kat bocsat ki, a forré6 fém pedig égési
sérlléseket okozhat. Ugyeljen a kdzelb-
en levbkre és tartsa be a kovetkezd
ovintézkedéseket:

1. Mindig viselien véd&szemiiveget és
maszkot.

2. A védbémaszk legyen ellatva a
megfelel6 szlirvel és boritassal. Ne
viseljen kontaktlencsét.

3. Hasznadljon tGzallo, hosszu szaru
keszty(t, vastag anyagu, hosszu ujju
inget, elasztikus nadragot, magas
szaru cip6t, valamint - hajanak
védelme érdekében - hegesztlsis-
akot vagy sapkat. A forré szikrak
vagy fémdarabok a nadragszarba, a
feltGrt ingujjba vagy a zsebekbe
pattanhatnak. A gallért és az ingujja-
kat hajtsa le és gombolja be, a
zsebek se legyenek nyitva.

4. Sorjazaskor és koszoriléskor
viseljen arcvédét. A lerepuil6 fémdar-
abok forréak lehetnek és messzire
szallhatnak.

C) TUZ- ES ROBBANASVESZELY!

A langok és a hegeszi6iv héje tizet

okozhat, ugyanigy a forré fémdarabok és

a szikrak is, ezért:

1. A munkaterulet kdzelébdl tavolitson
el minden éghet6 anyagot.

2. Ne hegesszen, vagjon, illetve ne
végezzen semmilyen hdéhatassal
jaré munkat addig, amig a munkada-
rabot teliesen meg nem tisztitotta az
esetlegesen éghetd vagy mérgezé
g6zoket kibocsaté  anyagmara-
dékoktol. Zart tartalyon ne végezzen
héhatassal jard6 munkat, mert az
felrobbanhat.

3. Tartson készenlétben tzolt-
Okésziléket, melynek hasznalatat
elézbleg elsajatitotta.

4. Tovabbi informacidéért Id. az NFPA
51B szabvanyt "A hegesztésnél és
vagasnal alkalmazandé tlzvédelmi
intézkedésekrél (Fire Prevention in
Use of Cutting and Welding Proces-
ses)", amely a kovetkez6 cimen
érhet6 el: National Fire Protection
Association, Batterymarch Park,
Quincy, MA 02269.

D) ARAMUTESVESZELY!

1. Tartson mindent szarazon, ideértve
a ruhazatat, a munkateriletet, a
kabeleket, az elektrédatartot és az
aramforrast.

2. Gyb6zb6djon meg arrél, hogy minden
testrésze szigetelve van a munka-
teriilettél és a foldtél.



3. Szik vagy nedves helyen dolgozva
ne alljon kozvetlenll a féldon vagy
fémtargyon; alljon egy szaraz tablara
vagy szigetelblemezre, és viseljen
gumitalpu cipét.

4. Mielbtt levenné a kesztylt, hagyja
abba a hegesztést.

5. A specidlis foldelési kovetelm-
ényeket illetéen Id. az ANSI/ASC
Standard Z49.1 sz. elGirast.
Ugyelien arra, nehogy osszetéve-
ssze az elektrédakabelt a foldkabe-
llel. A barmilyen vezetén atfolyd
elektromos aram helyi elektromag-
neses mezéket indukal.

E) ELEKTROMAGNESES MEZOK!

1. Szivritmusszabalyozoéval rendelkezé
személyek a hegesztés megkez-
dése el6tt konzultaljanak orvosukkal.
Az elektromagneses mezdk zavart
okozhatnak egyes szivritmussz-
abalyozoknal.

2. Az elektromagneses mezdk tovabbi,
jelenleg még nem ismert hatassal is
lehetnek az egészségre.

F) FUST ES GAZ!

Ne lélegezze be a felszabadulo fiistot és

a gazokat, mert kellemetlen érzetet

okozhatnak és artalmasak lehetnek,

kilonosen zart térben. Az Osszegydilt
gazok fulladast okozhat.

1. A specidlis szell6zési kovetelm-
ényeket illetéen Id. az ANSI/ASC
Standard Z49.1 sz. elirast.
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CZECH
CiST A POROZUMET VYROBCE
VYUKA

A) UPOZORNENI:

B) OCHRANA VAS A OKOLI
Svéreci proces je hluény a proto si
vyZaduje ochranu sluchu. Pro svafeci
oblouk je charakteristické vysoké zafeni

a ultrafialové zareni, které maze poranit
kGzi a oi a zhavy kov mlze zpUsobit
popaleniny. Je zapotfebi upozornit lidi v
blizkém okoli aby respektovali nasled-
ujici nafizeni.

1. Vzdy mit nasazenou vhodnou
ochranni masku s ochrannym sklem.

2. PouZita maska musi byt vyrobena
pro tento Ucel a pfi svarecim procesu
se nesméji pouzivat kontaktni €ocky.

3. P¥ svafeni si je zapotfebi obléct
nehoflavé rukavice, svrchnik s
dlouhym rukdvem, dlouhé kalhoty,
bezpecnou obuv, ochrannou masku
a pfi dlouhych vlasech si je nutno
uvazat do gumicky. Zhavé jiskry,
nebo kov mlizou uvaznout v rukavu
nebo v kalhotach. Manzety, limce a
kapsy by se neméli pouZivat.

4. PouZivejte ochranné bryle pfi
oklepavani  strusky, anebo pfi
brouseni. Struska mlze byt Zhava a
pfi  oklepavani muze odlétavat
daleko.

C) MOZNOST VZNIKU POZARU A

VYBUCHU

PFi svareni vznika svareci oblouk ktery je

Zzhavy a muze zpusobit pozar. | zhava

struska a jiskry muzou zpusobit pozar.

Proto:

1. Odstranit vSechny hoflavé materialy
z blizkosti svareni.

2. Nesvaret, nefezat a nevykonavat
jinou praci pokud material nevychla-
dl a nebyl uplné vycistén od natéra,
nebo od jinych latek, které by se
mohli zapalit, nebo zplsobit toxické
vypary. Nesvéiejte v uzavienych
prostordch nebo v kontejnerech.
Hrozi nebezpedi vybuchu.

3. Mgéjte pfipraveny hasici pfistroje a
pro jejich pouZiti budte vyskoleny.

4. Pro dalSi informace, tykajici se
NFPA standard 51B, "pozarni ochra-
na v pouziti fezani a svarecich
procesu", je k dispozici ve sdruzeni
narodni protipozarni ochrany, -
Batterymarch Park, Quincy, MA
02269.

D) ELEKTRICKA SOK!

1. 1. Udrzujte vSechno v Cistoté a
suchu véetné odévu, pracovniho
mista, zemniciho kabelu, svafeciho
hofaku, drzaku elektrody a
svareciho stroje.

2. 2. Provéfte jestli jsou vSechny neizo-
lované Casti uzemnény.

3. Nestavte stroj pfimo na kov, ktery
svafite, nebo na zem v Uzkych
prostorach, nebo tam, kde by se
mohl vyskytovat hoflavy plyn ; misto
musi byt suché, nebo jinak izolo-



vané a svare¢ musi mit obuté boty z
podrazkou z izolaéniho materialu.

4. Nesvarejte, pokud neni toto v3ec-
hno zajisténé.

5. Nepomylte si kabely pro uzemnéni.
PFi zkratu proteCe elektricky proud
pres vSechny pfitomné vodice.

E) ELEKTRICKE A MAGNETICKE

POLE!

1. Svaredi, ktery maiji jiz problémy a byl
zasahnuty elektrickym proudem by
se méli pfed dalSim zapocCetim
svareni poradit s Iékafem.

2. Vystaveni zafeni by mohlo myt
vazné nasledky.

F) VYPARY A PLYNU!

Vypary a dym jsou Skodlivé a to hlavné v

uzavienych prostorach. Nevdychujte

vypary a dym. Vdechovani maze zpUs-
obit uduseni.

1. Vztahujici se na ANSI/ASC Standard
Z49.1  pro doporueni specielni
vétrani.

SLOVENIAN
PREBERITE IN RAZUMITE
NAVODILA IZDELOVALCA

A) OPOZORILO:

B) ZAVARUJTE SEBE IN DRUGE!

Postopek varjenja je hrupen in zahteva

zascito uses. Varilni oblok, podobno kot

sonce, oddaja ultravijoli¢no (UV) in drugo
sevanje, ki lahko poskoduje kozo in o€i,
vro€a kovina pa lahko povzroci opekline.

Osebe v okolici opozorite, naj upostevajo

naslednje varnostne ukrepe:

1. Zmeraj nosite varovalna ocala in
SCitnike za obraz.

2. Uporabljajte  SCitnike za obraz,
opremljene z ustreznimi filtri in
zascitnimi ploS¢ami. Ne uporabljajte
kontaktnih lec.

3. Nosite ognjevarne rokavice, ki pokri-
vajo tudi podlakti, tezko majico z
dolgimi rokavi, hlate z elastiko,
visoke Cevlje in varilno Celado ali
Cepico za zas¢ito las. VrocCe iskre ali
kovina lahko prodrejo pod zavihane
rokave, pod zavihane hlacnice ali v
zepe. Gumbi rokavov in ovratnikov
naj bodo zaprti, prav tako naj bodo
zaprti Zepi.

4. Pri  odstranjevanju Zlindre ali
bruSenju nosite dvojna varovalna
ocala. Drobci zlindre so lahko vro€iin
lahko odletijo dalec.

C) POZAR IN EKSPLOZIJA!

Vro€ina plamena in obloka lahko zaneti

pozar. Vro€a Zlindra in iskre lahko prav

tako povzroCijo pozare in eksplozije.

Upostevajte naslednje ukrepe:

1. Vse gorljive materiale odstranite na
varno razdaljo od mesta varjenja.

2. Varjenje, rezanje in druga dela, pri
katerih uporabljate vrocino, smete
opravljati Sele, ko je obdelovanec
povsem ociS€en in na njem ni snovi,
ki bi lahko tvorile vnetljive ali toksi¢ne
pline. Opravil, pri katerih uporabljate
vro€ino, ne izvajajte na zaprtih poso-
dah, ker lahko eksplodirajo.

3. Gasilni aparat imejte na priro€nem
mestu, tako da ga lahko po potrebi
takoj uporabite. Poskrbite, da boste
usposobljeni za rokovanje z njim.

4. Dodatne informacije preberite v
standardu NFPA 51B: »Preprecev-
anje pozarov pri postopkih rezanja in
varjenja, ki je na voljo pri zdruzenju
National Fire Protection Association
(Drzavno zdruZenje za protipoZarno
zascito), Batterymarch Park, Quincy,
MA 02269.

D) ELEKTRICNI UDAR!

1. Poskrbite, da bodo vsi elementi v
procesu suhi, vkljuéno z oblagili,
delovnim obmodjem, kabli, drzali
gorilnikov/elektrod in virom elektrién-
ega napajanja.

2. Poskrbite, da bodo vsi deli vaSega
telesa izolirani od predmeta dela in
od tal.

3. Pridelu v utesnjenih prostorih ali na
vlaZznih obmogjih ne stojte neposred-
no na kovini ali zemlji. Stojte na suhi
deski ali izolirni ploS¢adi in nosite
Cevlje z gumijastimi podplati.

4. Preden snamete rokavice,
prenehaijte variti.

5. Specifitna priporodila za ozemljitev
preberite v standardu ANSI/ASC
Z49.1 (na naslednji strani). Pazite,
da ne boste pomotoma zamenjali
kabla varilne elektrode za ozemljit-
veni kabel. Elektriéni tok, ki tecCe
skozi prevodnike, povzro¢a krajevno
omejena elektricha in magnetna
polja (EMF).

E) ELEKTRICNA IN MAGNETNA

POLJA!

1. Varilci, ki uporabljagjo  sréne
spodbujevalnike, se morajo pred
varjenjem posvetovati z zdravnikom.
EMF lahko motijo delovanje nekate-
rih srénih spodbujevalnikov.

2. Izpostavljenost EMF lahko ima tudi
druge vplive na zdravje, ki so Se
nepoznani.

F) HLAPI IN PLINI!

Hlapi in plini lahko povzrogijo neugodije in

telesne poskodbe, predvsem pri varjenju

v zaprtih prostorih. Hlapov in plinov ne

vdihavajte. Varilni za&citni plini lahko

povzrocijo zadusSitev.

1. Specifi€na priporocila za prezracev-
anja preberite v standardu ANSI/A-
SC Z49.1.

POLISH
CZYTANIA | ROZUMIENIA
PRODUCENTA INSTRUKTAZOWE

A) OSTRZEZENIE:
B) CHRON SIEBIE | INNYCH
Proces spawania jest gtosny i wymaga
ochrony na uszy. tuk spawalniczy, tak
samo jak stohce, emituje promieniowa-
nie ultrafioletowe (UV) oraz inne promie-
niowania i moze powodowaé podrazn-
ienia skory i oczu, a gorgcy metal moze
wywotywac poparzenia. Nalezy ostrzec
osoby postronne, ze powinny stosowac
te same przepisy.

1. Zawsze nosi¢ okulary ochronne,
ostony twarzy i gogle.

2. Uzywac ostony twarzy z odpowied-
nim filtrem i szktami ochronnymi, nie
uzywac szkiet kontaktowych.

3. Nosi¢ skorzane rekawice ognioo-
dporne, grube koszule z dtugimi
rekawami, spodnie robocze bez
mankietow, buty z  wysokimi
cholewami, przytbice spawalniczg
lub czapke do ochrony wiosow.
Gorgce iskry lub odpryski metalu
mogg wpas¢ w podwiniete rekawy,

mankiety spodni lub  kieszeni.
Rekawy i kotnierze powinny byé
zapiete oraz unika¢ otwartych
kieszeni.

4. Podczas odtupywania nagarow lub
szlifowania spoin uzywac¢ gogli na
okulary ochronne. Nagary mogg by¢
gorace i odpryskiwac¢ daleko.

C) POZARY | WYBUCHY

Ciepto ptomieni i fuku moze wywolywac

pozary. Gorgcy nagar lub iskry moga

réwniez by¢ przyczyng pozaru i wybu-
chu. Dlatego tez:

1. Usung¢ wszelkie tatwopalne mate-
riaty daleko od miejsca pracy.

2. Nie wykonywa¢ operacji spawalni-
czych, ciecia oraz innych prac na
gorgco dopdki obrabiany element
nie zostanie catkowicie oczyszczony
z substancji mogacych wydziela¢
tatwopalne i toksyczne opary. Nie
wykonywac prac na gorgco w zamk-
nietych zbiornikach. Mogg one
eksplodowac.

3. Trzymac sprzet gasniczy w poblizu
do natychmiastowego uzycia, upew-
nij sie, ze wiesz jak go uzywac.



4. Po dodatkowe informacje, nalezy
odnies sie do normy NFPA 51B,
,Ochrona  Przeciwpozarowa w
Procesach Ciecia i Spawania”,
dostepna w National Fire Protection
Association (Narodowe Zrzeszenie
Ochrony Przeciwpozarowej),
Batterymarch Park, Quincy, MA
02269.

D) ELEKTRYCZNE SHOCK
Utrzymywaé wszystko w suchym
stanie, wigcznie z ubraniem,
stanowiskiem pracy, przewodami,
palnikiem/uchwytem elektrodowym i
zrodtem pragdowym.

2. Upewni¢ sie, ze wszystkie czesci
ciata sg odizolowane od obrabianych
elementéw i ziemi.

3. Nie stawac bezposrednio na metalu
lub przewodzie ujemnym w czasie
pracy w ciasnych lub wilgotnych
pomieszczeniach; stawaé na
suchych deskach Iub izolowanej
platformie oraz nosi¢ gumowe
obuwie.

4. Przed zdjeciem rekawic nalezy
przerwac proces spawalniczy.

5. Nalezy odnie$ si¢ do normy ANSI/A-
SC Z49.1 (wyszczegdlniono na
nastepnej stronie) dla szcze-
gotowych  zalecen  dotyczgcych
uziemienia. Pomytkowo nie
podtgcza¢ przewodu roboczego do
kabla uziemiajgcego. Prad pityngcy
przez kazdy przewodnik wywotuje
miejscowe pola elektromagnetyczne
(EMF).

E) ELEKTRYCZNE | POLA

MAGNETYCZNE!

1. Spawacze posiadajgcy rozruszniki
serca, powinni skonsultowaé sie z
lekarzem  przed  rozpoczeciem
spawania. Pole elektromagnetyczne
(EMF) moze zakiéca¢  niektore
rozruszniki.

2. Narazenie na szkodliwy wptyw pola
elektromagnetycznego (EMF) moze
powodowac inne negatywne skutki
zdrowotne, ktére nie sg jeszcze
Znane.

F) OPARY | GAZY

Opary i gazy, mogg wywotywac¢ uczucie

dyskomfortu lub podraznienia, w szcze-

golnosci w ciasnych pomieszczeniach.

Nie wdycha¢ oparéw i gazéw. Gazy

ostonowe moga spowodowac uduszenie

sie.

1. Nalezy odnie$ sie do normy ANSI/A-
SC Z49.1 dla szczegdlnych zalecen
dotyczgcych wentylacii.

DANISH
LAS OG FORSTA
FABRIKSINSTRUKTIONEN

A) ADVARSEL.:

B) BESKYT DIG SELV OG

ANDRE!

Svejseprocesser er stgjende og kraever

hgrevaern. Lysbuen, er som solen, der

udsender ultraviolette (UV) og andre
straler, som kan beskadige hud og gjne,
varmt metal kan give forbreendinger.

Advar tilskuerne, som bgr fglge de

samme forskrifter:

1. Anvend altid  sikkerhedsbriller,
ansigtsskjold, og beskyttelsesbriller

2. Anvend ansigtsskjold udstyret med
det korrekte filter og svejseglas, brug
ikke kontaktlinser.

3. Anvend flammesikre handsker af
kravetypen, kraftig langeermet skjor-
te, bukser uden opslag, sko med hgijt
overleeder, og svejsehjelm eller hue
til beskyttelse af haret. Varme glgder
eller metal kan lande i oprullede
ermer, bukseopslag, eller lommer.
FAErmer og kraver bgr holdes tilknap-
pet, og abne lommer lukkes.

4. Anvend beskyttelsesbriller over
sikkerhedsbrillerne ved afslagning
eller slibning. Afhuggede slagger
kan veere varme og flyve langt.

C) BRAND OG EKSPLOSION!

Varmen fra flammer og lysbuer kan

forarsage brand. Varme slagger eller

gnister kan ogsa forarsage brand og
eksplosioner. Derfor:

1. Flyt alle braendbare materialer til en
sikker afstand fra arbejdsomradet.

2. Sgrg for at emnet der arbejdes pa er
helt rent, og alle stoffer der kan
danne flammer eller giftige dampe er
fiernet, far der svejses, skeeres eller
udferes varmefrembringende arbej-
de pa emnet. Udfer ikke varmefrem-
bringende arbejde pa lukkede behol-
dere. De kan eksplodere.

3. Sarg for at have brandslukningsud-
styr ved handen til hurtig brug, og
serg for at vaere uddannet i brugen.

4. For yderligere information, henvises
der til NFPA Standard 51B “Brand-
beskyttelse ved brug af skaere- og
svejseprocesser” som kan rekvireres
hos den Nationale Brandbeskyttel-
sessammenslutning (National Fire
Protection Association), Batterymar-
ch Park, Quincy, MA 02269.

D) ELEKTRISK ST@D!

1. 1. Hold alt tert, inklusiv bekleedning,
arbejdsomrade, kabler, svejse-

breender/elektrodeholder, og
strgmforsyning.

2. Serg for at alle dele af kroppen er
isoleret fra arbejdsemnet og fra jord.

3. Sta ikke direkte pa metal eller jord
ved arbejde i snaevre eller fugtige
rum. Sta pa en ter treeplade eller en
isoleret platform, og anvend sko med
gummisaler.

4. Stop svejseprocessen fgr du tager
handskerne af.

5. Der henvises til, ANSI/ASC Stan-
dard Z49.1 (angivet pa nzeste side)
for detaljerede anbefalinger il
jording. Forveksl ikke jordledningen
med et jordingskabel. Elektrisk
strgam der flyder gennem en hver
leder vil skabe et lokalt elektroma-
gnetisk felt (EMF).

E) ELEKTRISKE OG

MAGNETISKE FELTER!

1. Svejsere, som har pacemaker, skal
sg@ge vejledning hos deres laege for
de svejser. EMF kan forstyrre nogle
pacemakere.

2. Udseettes man for EMF, kan dette
have andre ukendte helbredsmeaess-
ige folgevirkninger.

F) RGG OG DAMPE!

Reg og dampe kan forarsage ubehag

eller skader, specielt i mindre lukkede

rum. Indand ikke rgg og dampe. Beskyt-
telsesgasser, kan forarsage rggforgiftn-
ing.

1. Der henvises til ANSI/ASC Standard
Z49.1 for detaljerede anbefalinger til
udluftning

PORTOGUESE
LEIA E RETENHA AS INSTRUGOES
DO FABRICANTE

A) AVISO:
B) PROTEJA-SE A SI E AOS
OUTROS!
O processo de soldagem é ruidoso e
exige a utilizagao de protecgdes para os
ouvidos. O arco, tal como o sol, emite
raios ultravioleta (UV) e outros, pelo que
pode provocar lesbes na pele e nos
olhos. O metal quente pode provocar
queimaduras. As pessoas que estejam
por perto tém de seguir as mesmas
precauc¢des que os operadores:

1. Utilizar sempre protec¢des para os
olhos, telas para o rosto e 6culos de
seguranga

2. Utilizar uma tela para o rosto com
filtro e placas de protec¢do adequa-
dos, ndo usar lentes de contacto.

3. Usar luvas de pelicula anti-defla-



grante, camisas grossas de manga
comprida, calgas grossas, calgado
de cano alto e um capacete ou
chapéu para proteger a cabeca.
Podem alojar-se fagulhas quentes
ou metal em mangas arregagadas,
nas bainhas das calgas ou em
bolsos. Deve manter sempre as
mangas e colarinhos apertados e
nao usar vestuario com bolsos aber-
tos.

4. Use 6culos de seguranga sobre as
protec¢cdes para os olhos quando
estiver a cortar escoria ou a triturar
algum metal. A escoria cortada pode
ficar quente e voar para longe.

C) INCENDIO E EXPLOSAO!

O calor das chamas e dos arcos pode

provocar incéndios. A escoria ou as

fagulhas quentes podem provocar
incéndios e explosdes. Assim sendo:

1. Retire todos os materiais combustiv-
eis da zona de trabalho.

2. Nao efectue trabalhos de soldagem,
corte ou outros que exijam materiais
quentes até que a pega esteja
totalmente limpa, para que n&o haja
substancias na peca de trabalho que
possam produzir vapores inflamav-
eis ou toxicos. Nao efectue trabalhos
a quente sobre contentores fecha-
dos, ja que estes podem explodir.

3. Tenha sempre por perto equipamen-
to de extingado de incéndios e certifi-
que-se de que o sabe utilizar.

4. Para obter mais informagdes,
consulte a Norma 51B da NFPA,
"Prevencdo de Incéndios em
Processos de Corte e Soldagem",
que pode ser solicitada a Asso-
ciacédo de Proteccdo de Incéndios
dos EUA, cuja morada é Batterymar-
ch Park, Quincy, MA 02269, EUA.

D) CHOQUE ELECTRICO!
Mantenha todos os objectos secos,
incluindo o vestuario, a area de
trabalho, os cabos, o suporte para
eléctrodo/lanterna e a fonte de
alimentacgao.

2. Certifique-se de que todas as partes
do seu corpo estédo protegidas das
correntes eléctricas da zona de
trabalho e do chéo.

3. Na&o coloque os pés directamente
sobre metal ou sobre terra quando
trabalhar numa area apertada ou
humida; coloque-se sobre placas
secas ou plataformas com isolamen-
to e use calgado com sola de borra-
cha.

4. Pare o processo de soldagem antes
de retirar as luvas.

5. Consulte a Norma Z49.1 da ANSI/A-
SC (listada na pagina seguinte) para
obter recomendagdes especificas
sobre ligagao a terra. Nao confunda
0 cabo de massa com um cabo
terra. A corrente eléctrica transporta-
da por qualquer condutor provoca
Campos Eléctricos e Magnéticos
(CEM) localizados.

E) CAMPOS ELECTRICOS E

MAGNETICOS!

1. Os soldadores que tenham dispositi-
vos de regulagdo do batimento
cardiaco devem consultar o seu
médico antes de soldar. Os CEM
podem interferir com alguns destes
dispositivos.

2. A exposicao a CEM pode ter outros
efeitos, ainda ndo determinados, na
saude.

F) VAPORES E GASES!

Os vapores e gases podem provocar

desconforto ou dores, principalmente em

espagos exiguos. Nao inspire vapores
nem gases. Os gases gerados pela
soldagem podem provocar asfixia.

1. Consulte a Norma Z49.1 da ANSI/A-
SC para consultar recomendagdes
especificas sobre ventilagéo.

TURKISH
LUTFEN URETICININ
TALIMATLARINI OKUYUNUZ VE
ANLAYINIZ

A) UYARI:
B) KENDINiZi VE BASKALARINI
KORUYUNUZ!
Kaynak islemi gurdltalidir dolayisiyla
kulaklarinizi koruyunuz. Cubuklar, glines
gibi, kizilétesi (UV) 1sik ve baska madde-
ler yayar bu da deri ve gozlere zarar
verir.,, Sicak metal yanmalara neden
olmaktadir. Yaninizdakileri, su hususlari
g6zdéninde bulundumalari igin uyariniz:

1. Daima koruyucu cam, yiz maskesi
ve gozlik kullaniniz.

2. Uyun filtresi ve kaplama malzemesi
olan cam kullaniniz, kontak lens
kullanmayiniz.

3. Aleve dayanikl yanmaz eldiven, agir
uzun kolu gobmlek, bol pantolon,
kalin tabanli ayakkabl, ve de saginiz
icin kaynak kaski veya sapkasi
kullaniniz. Sicak kivilcim ve metal
parcalari kivriimis kollara, pantolon
ilik yerlerine, veya ceplerine girebilir.
Kolagzi ve yakalar kapali olmali,
acik cep olmamalidir.

4. Kaynak veya demir doégme
esnasinda cam (zerinekoruyucu

gOzlUklerinizi  takiniz. Kaynayan
metal parcalari sicak olacak ve
uzaga firlayacaktir.

C) YANGIN VE PATLAMA!

Alev ve cgubuklardan c¢ikan kivilcimlar

yangina neden olabilir. Sicak meta veya

kivilcimlar yangin ¢ikarabilir hatta patla-

maya neden olabilir. Dolayisiyla:

1. Patlamaya meyilli malzemeyi is
ortamindan uzaklastiriniz

2. Uzerinde caligtiginiz malzeme (izer-
inde yanici ve zehirli buhara sebep
olacak madde kalmamasi igin iyice
temizlemeden evvel kaynak, kesme
veya bagka islemleri yapmayiniz.

Kapali kaplar icinde kaynak
yapmayiniz. Patlama  tehlikesi
vardir.

3. Acil durumlarda derhal kullanmak
Uzee bir yangin séndiriciyld hazir
bulundurunuz, kullanmak igin egitim
almis olmalisiniz.

4. Daha ayrintili bilgi icin, Yangindan
Koruma Kurumu, Batterymarch
Park, Quincy, MA 02269 adresinden
alabileceg@iniz NFPA Yonergesi 51B

Standardi, "Kesme ve Kaynak
Esnasinda Yangin Onleme " talimat-
larina bakiniz.

D) ELEKTRIK CARPMASI!

Giysi, is ortami, kablolar, el feneri/
elektrot cubugu pensesi ve glg¢
kaynagi da dahil, herseyi kuru
muhafaza ediniz.

2. Vicudunuzun her yerinin is ve yerle
temasinin olmamasi igin yalitiimis
olmasini saglayiniz.

3. Kisith mekanlarda veya islak zemin-
lerde galisirken metal zeminde veya
toprakta durmayiniz; kuru zeminde
ya da vyalitimi olan kisimlarda
bulununuz ve lastik ayakkabi giyiniz.

4. Eldivenlerinizi ¢lkarmadan evvel
kaynak isini durdurunuz.

5. Ozel topraklama islemi igin ANSI/A-
SC Standardi Z49.1 (bir sonraki
sayfada verilmigtir) yOnergesine
bakiniz. Akim kablosunu topraklama
kablosuyla karistirmayiniz. iletkenl-
erden gecgen elektrik akimi ortamda
Elektrik ve Manyetik alan (EMF)
olusturacaktir.

E) ELEKTRIK VE MANYETIK

ALAN!

1. Kalp cihazi olan kaynakgilarin
kaynak yapmadan evvel bir doktora
basvurmasinda fayda vardir. EMF
bazi kalp cihazlarinin g¢alismasini
engelleyebilmektedir.

2. EMF ‘ye maruz kalindiginda
bilinmeyen saglik sorunlari ortaya
cikabilmektedir.



F) DUMAN VE GAZLAR!

Duman ve gazlar, dzellikle kapali ortam-

lada rahatsizlik ve yaralanmalara neden

olabilir. Duman ve gazlan kesinlikle

solumayiniz. Kaplama gazlan suur

kaybina neden olabilmektedir.

1. Bazi havalandirma bilgileri igin
ANSI/ASC Standardi Z49.1 yo6nerg-
esine bakiniz.

ROMANIAN
CITITI SI INSUSITI-VA
INSTRUCTIUNILE FABRICANTULUI

A) AVERTISMENT:
B) PROTEJA]'I-V/:\ PE
DUMNEAVOASTRA SI PE
CEILALTI!
Procesul de sudurd este zgomotos si
necesita protejarea urechilor. Arcul
electric, ca si soarele, emite radiatji ultra-
violete (UV) si de alte tipuri si poate
vatama pielea si ochii. Metalul fierbinte
poate provoca arsuri. Avertizati-i pe cei
din preajma, ei trebuie sa respecte acele-
asi instructiuni:

1. Purtaii Tintotdeauna ochelari de
protectie, viziere de protectie si
ochelari de protectie etansi.

2. Folositi o viziera prevazuta cu filtru si
aparatoare adecvate. Nu folositi
lentile de contact.

3. Purtati manusi ignifuge care acopera
incheietura mainii, cdmasa groasa,
cu maneci lungi, pantaloni stransi pe
glezna cu elastic, incaltaminte care
s& acopere glezna si o casca de
sudura sau o sapca pentru protectia
parului. Scanteile sau metalul
fierbinte pot intra In manecile sufle-
cate, in mansetele pantalonilor sau
in buzunare. Manecile si gulerul
trebuie Tincheiate, iar buzunarele
deschise trebuie eliminate.

4. Folositi ochelari de protectie etansi
cu doua randuri de lentile, incolore si
de culoare inchisa, cand indepartatj
zgura prin spargere cu ciocanul sau
polizare. Aschiile de zgura pot sa fie
fierbinti si sa sara departe.

C) INCENDII S1 EXPLOZII!

Caldura de la scantei si de la arcul

electric poate provoca un incendiu.

Zgura sau scanteile fierbinii pot provoca,

de asemenea, incendii si explozii. Prin

urmare:

1. Tndepértati la mare distantd toate
materialele combustibile din zona
lucrarii.

2. Nu sudati, nu taiati sau nu efectuati
alta operatje la cald pana cand piesa

de lucru nu a fost curatata complet,
astfel incat pe ea sa nu se afle nici o
substanta care ar putea produce
vapori toxici sau inflamabili. Nu
executati lucrari la cald pe containe-
re inchise. Acestea ar putea explo-
da.

3. Tineti la indeméana echipamentul de
stingere a incendiilor, pentru a-l
putea utiliza in orice moment. Asigu-
rati-va ca stiti cum se utilizeaza.

4. Pentru informati  suplimentare,
consultati Standardul NFPA 51B,
LPrevenirea incendiilor la utilizarea
proceselor de taiere si sudare®, pus
la dispozitie de Asociatia Nationala
pentru paza contra incendiilor,
Batterymarch Park, Quincy, MA
02269.

D) ELECTROCUTARE!

1. Pastrati totul uscat, inclusiv
imbracamintea, zona de lucru,
cablurile, portelectrodul si sursa de
tensiune.

2. Asigurati-va ca toate partile corpului
dumneavoastra sunt izolate fata de
piesa si fata de masa.

3. Nu stati direct pe metal sau pe
pamant in timp ce lucrati in spatii
restrdnse sau intr-o zona umeda;
stati pe scanduri uscate sau pe o
platforma izolatoare si purtaf
incaltdminte cu talpa de cauciuc.

4. Opriti procesul de sudare Thainte de
a va scoate manusile.

5. Consultati Standardul ANSI/ASC
Z49.1 (de pe pagina urmatoare)
pentru recomandari specifice pentru
impamantare. Nu confundati cablul
electrodului cu un cablu de
impamantare. Curentul electric care
circula prin orice conductor produce
campuri  electrice si magnetice
(CEM) locale.

E) CAMPURI ELECTRICE Sl

MAGNETICE!

1. Sudorii cu stimulator cardiac trebuie
sa consulte medicul inainte de a
suda. CEM pot interfera cu unele
stimulatoare cardiace.

2. Expunerea la CEM poate avea si
alte efecte necunoscute asupra
sanatatii.

F) NOXE S| GAZE!

Noxele si gazele pot provoca disconfort

sau vatamari, mai ales in spatii

restrénse. Nu inhalati noxe si gaze.

Gazele protectoare pot produce asfixie.

1. Consultati Standardul ANSI/ASC
Z49.1 pentru recomandari specifice
pentru ventilatie.

FINNISH
LUE JA YMMARRA VALMISTAJAN
OHJE

A) VAROITUS:
B) SUOJAA ITSEASI JA MUITA!
Hitsausprosessi on meluisa ja vaatii
korvien suojausta. Kaari sateilee aurin-
gon tavoin ultravioletti- (UV) ja muuta
sateilyd ja saattaa vahingoittaa ihoa ja
silmid. Kuuma metalli voi aiheuttaa
palovammoja. Varoita Idhelld olevia
ihmisia, heidan tulee noudattaa samoja
varotoimenpiteita:

1. Kayta aina turvalaseja, kasvosuojuk-
sia ja silmasuojia.

2. Kaytd kasvosuojusta, jossa on
oikeanlainen suodatin ja pinnoitus.
Ala kayta piilolinsseja.

3. Kayta liekinkestavia hansikastyyppi-
sid kasineitd, paksua pitkahihaista
paitaa, kaanteetttmid housuja,
pitkavartisia  kenkid ja hitsau-
skyparaa tai lakkia hiusten suojaami-
sta varten. Kuumia kipindita tai
metallia saattaa jaada kaarittyihin
hihoihin, housujen kaanteisiin tai
taskuihin. Hihat ja kaulukset tulee
pitdd napitettuina ja avoimet taskut
tulee poistaa.

4. Kayta silmasuojia turvalasien paalla
kuonaa pilkottaessa tai hioessa.
Pilkottu kuona saattaa olla kuumaa
ja voi lentaa kauas.

C) TULIPALO JA RAJAHDYS!

Kuumuus liekeista ja kaarista saattaa

aloittaa tulipaloja. Kuuma kuona tai

kipinat saattavat myds aiheuttaa tulipa-
loja tai réjahdyksia. Sen takia:

1. Poista kaikki rajahdysalttiit materiaa-
lit huolellisesti pois tydn laheisyydes-
ta.

2. Ala hitsaa, leikkaa tai suorita muuta
kuumaa ty6td kunnes tydstettava
esine on kokonaan puhdistettu, niin
etta siind ei ole mitdan ainetta, joka
saattaa muodostaa helposti syttyvia
tai myrkyllisia kaasuja. Ald kuuma-
tydsta suljettuja sailiditd. Ne saatta-
vat rajahtaa.

3. Pida palonsammutuslaitteet helposti
saatavilla valitdbntd kayttéa varten.
Varmista, ettd olet koulutettu
sammutuslaitteiden kaytossa.

4. Lisatietoja varten viittaa NFPA:n
standardiin 51B: "Tulipalon ehkaisy
leikkaus- ja hitsausprosessejen
kaytdssd”, joka on saatavilla Kansal-
lisesta Palonsuojausyhdistyksests,
Batterymarch Park, Quincy, MA
02269.

D) SAHKOISKU!

1. 1. Pida kaikki kuivana, mukaanlukien



vaatetus, tydalue, johdot, poltti-
men/elektrodin pidike ja virtalahde.
Varmista, etta kaikki kehosi osat on
eristetty tydsta ja maan pinnasta.
Al seiso suoraan metallilla tai maan
pinnalla, kun tyOskentelet ahtaissa
tiloissa tai kostealla alueella. Seiso
kuivila levyilla tai eristavalla
korokkeella ja kaytd kumipohjaisia
kenkia.

Keskeytd hitsausprosessi ennen
kuin poistat kasineesi.

Viittaa ANSI/ASC-standardiin Z49.1
(listattu seuraavalla sivulla) tarkem-
pia tietoa maadoitussuosituksista
varten. Ala sekoita tyén johtoa ja
maajohtoa. Minka tahansa johtimen
lapi virtaava sahkovirta aiheittaa
paikallisia sahko- ja magneettikenttia
(EMF).

E) SAHKO- JA
MAGNEETTIKENTAT!

1.

Hitsaajien, joilla on sydamentahdis-
tin, tulee ottaa yhteyttd laakariin
ennen hitsausta. EMF saattaa hairita
joidenkin sydamentahdistimien
toimintaa.

Altistumisella EMF:lle saattaa olla
muita tuntemattomia terveysvaiku-
tuksia.

F) HOYRYT JA KAASUT!

Hoyryt ja kaasut saattavat aiheuttaa
epamukavuutta tai vahinkoa, etenkin
suljetuissa tiloissa. Ala hengita héyryja ja
kaasuja. Suojakaasut saattavat aiheut-
taa tukehtumisen.

1.

Viittaa ANSI/ASC-standardiin Z49.1
tarkkoja ilmastointisuosituksia
varten.



Disposal & Recycling

Throughout our product’s life
cycle—from product design to product
use and end-of-life management—e-
veryone in the supply chain must play
their part. Please check the provisions of
your local community/municipality for
waste management requirements and
help to ensure that recyclable materials
are reused or recycled by placing them
into the appropriate recycling stream.
Recycling our products and packaging
as effectively as possible helps to protect
the future of our planet and our children.

Materials from our products and compo-
nents, contain important raw materials
and should also be managed correctly at
end-of-life. These can be taken to an
official waste collection center or a parti-
cipating retailer. Operating and safety
instructions should only be disposed of
when the corresponding product is no

longer in use.

Below is an overview of the materials
used at Awelco Inc Production Spa,
including corresponding material code
and their application areas. The material
code can be found either directly marked
on the packaging component, described
on the outer packaging, or explained
below. Please always try to separate
different materials identified by a different
material code and reduce the volume as
much as possible; for example, break
down and fold up boxes.

Wherever reasonably possible, we are
making the raw material codes available
on every component you receive when
you buy an Awelco product. Those
codes, and the basic collection routes
that they should follow, are explained
below. This information will help you to

follow your local recycling guidelines and
dispose of these various parts in the
most appropriate way. User manuals
contain additional details on the best way
to recycle complete tools that have
reached the end of their useful life.

Unfortunately, it is not always possible
for us to mark components in a way that
is both easy to read and which does not
involve increasing the amount of waste
generated. In cases like this, we have
provided additional detail on this website
to allow you to follow your local recycling
guidelines for waste disposal for these
unmarked parts.

The symbol shown with the material
code serves as an example of its appea-
rance. Other representations, such as
arrows surrounding a triangle or
non-rounded edges, are also possible.

> PLASTIC ELEMENT(S) > PLASTIC COLLECTION >
Material Code
Symbol Abbreviation - Numbering Name Example
Foam, Blisters,
% PET -1 Polyethylene Terephthalate Strapping Tape
PEHD - 2 , .
i HDPE - 2 High-Density Polyethylene | Tubes, Buckets
Blisters, Vinyl
: . Wallets, Tubes,
2 PVC -3 Polyvinyl Chloride Buckets, Shrink
Wrap
Polybags, Tubes,
PELD -4 Low-Density Polyethylene Egﬁls( etSSI:\riSr;[lr(a\E)Vsr,ap
LDPE LDPE -4 ’
(e.g., around
batteries)
Blisters, Trays,
Sealing Tape On the
% PP -5 Polypropylene Carton, Plastic
Holder of Products
Sold On Sale
Shelves
PS-6 Polystyrene Inserts
7 .
o%a (Other) All Other Plastics Bags, Trays, Inserts
é ABS Acrylonitrile Butadiene Infill Trays
Styrene
A PA Polyamide (Nylon) Tie Wraps
Cable Ties,
Strapping, Foam
Unmarked parts i i Materials, Ties,
Elastics, Tape




PAPER ELEMENT(S)

PAPER COLLECTION

Material Code

Symbol Abbreviation - Numbering Name Example
Corrugated Fibreboard Folding Cartons and
PAP - 20 (Cardboard) Formed Giftboxes
Non-corrugated .
PAP PAP - 21 Fibreboard (Paperboard) Skin Cards
Instruction Manuals,
A PAP - 22 Paper Leaflets, Addendum

PAP

Sheets, Blister
Cards, Insert Cards

METAL ELEMENT(S)

ALUMINIUM or METAL COLLECTION

Material Code
Symbol Abbreviation - Numbering Name Example
Strapping, Metal
FE - 40 Steel Pallets
@ ALU - 41 Aluminium Metal Tins
ALU

SEPARATE COLLECTION

WOODEN ELEMENT(S)

Material Code
Symbol Abbreviation - Numbering Name Example
ek FOR - 50 Wood Wooden Pallet, Boxes
A FOR - 51 Cork
FOR

COMPOSITE ELEMENT(S)

MIXED / UNSORTED WASTE COLLECTION

Material Code

Abbreviation - Name Example
Numbering
TEX - 60 Cotton Hanging Wire on Tags
TEX - 61 Jute
C/*-80 Paper and Miscellaneous Metals
C/* - 81 Paper and Plastic Blister
C/* - 82 Paper and Fibreboard/Aluminium
C/* - 83 Paper and Fibreboard/Tinplate
C/* - 84 Paper and Cardboard/Plastic/Aluminium
C/*- 85 Paper and Fibreboard/Plastic/
Aluminium/Tinplate
C/*-90 Plastics/Aluminium
C/* - 91 Plastic/Tinplate Fixing Hand Tools
Package Strap with Metal
. Clamp,
crr-92 Cable Tie Made of Plastic with
Plastic/Miscellaneous Metals Metal Reinforcement
C/*-95 Glass/Plastic
C/* - 96 Glass/Aluminium
Crr-97 Glass/Tinplate
C/* - 98 Glass/Miscellaneous Metals

Note: * abbreviation of the main component




Smaltimento e Riciclaggio

Durante tutto il ciclo di vita dei nostri
prodotti, dalla loro progettazione, all'uso
e alla gestione della fine della loro vita
utile, tutti gli attori della filiera devono fare
la loro parte. Preghiamo di verificare le
norme vigenti nella propria comunita
locale/nel proprio comune in materia di
gestione dei rifiuti e di contribuire a
garantire che i materiali riciclabili venga-
no riutilizzati o riciclati immettendoli nel
circuito di riciclaggio appropriato. Ricicla-
re i nostri prodotti e imballaggi nel modo
piu efficace possibile contribuisce a
proteggere il futuro del nostro pianeta e
dei nostri figli.

| materiali utilizzati per realizzare i nostri
prodotti e componenti, contengono
importanti materie prime e devono
essere gestiti correttamente al termine
del loro ciclo di vita. Tali materiali posso-
no essere conferiti presso un centro di
raccolta dei rifiuti pubblico riconosciuto o
presso un rivenditore aderente all'iniziati-

va. Le istruzioni per l'uso e la sicurezza
andranno smaltite solo quando il prodot-
to a cui si riferiscono non sara piu utiliz-
zato.

Di seguito & riportata una lista dei mate-
riali utilizzati da Awelco Inc Production
Spa, con il relativo codice materiale e le
aree di applicazione. Il codice del mate-
riale & riportato direttamente sul compo-
nente dell'imballaggio, descritto sull'im-
ballaggio esterno o spiegato di seguito.
Cercare sempre di separare i vari mate-
riali identificati da un codice materiale
diverso e ridurre il piu possibile il loro
volume; ad esempio, scomporre e
ripiegare le scatole.

Ove ragionevolmente possibile, indichia-
mo i codici delle materie prime su tutti i
componenti ricevuti al momento dell'ac-
quisto di un prodotto Awelco. Tali codici e
i percorsi di raccolta principali da seguire
sono descritti di seguito. Queste informa-

zioni saranno utili per poter attuare le
linee guida locali in materia di riciclaggio
e smaltire i vari componenti nel modo piu
appropriato. Nei manuali d'uso sono
riportati ulteriori dettagli sulle modalita di
riciclaggio dei prodotti completi giunti al
termine della loro vita utile.

Purtroppo, non sempre & possibile
contrassegnare i componenti in maniera
facilmente leggibile e senza aumentare
la quantita di rifiuti prodotti. In questi casi,
abbiamo inserito in questo sito web infor-
mazioni aggiuntive per consentire al
cliente di attenersi alle linee guida locali
in materia di riciclaggio per lo smaltimen-
to dei rifiuti di tali componenti non
contrassegnati.

Il simbolo raffigurato con il codice del
materiale € un esempio del suo aspetto.
Sono possibili anche altre rappresenta-
zioni, come frecce che circondano un
triangolo o bordi non arrotondati.

> ELEMENTO/I IN PLASTICA > RACCOLTA DELLA PLASTICA >
Codice di riciclaggio del
Simbolo materiale Nome Esempio
Abbreviazione - Numerazione
A PET -1 Polietilene tereftalato Gommapiuma, blister,
PET nastro per reggette
PEHD -2 . - o
L HDPE - 2 Polietilene ad alta densita | Provette, contenitori
Blister, bustine in vinile,
PVC -3 Cloruro di polivinile tubetti, contenitori, film

Pve termoretraibile
Sacchetti in plastica,
tubetti, contenitori,

A PELD - 4 Polietilene a bassa cinghie, pellicole, film

LDPE LDPE - 4 densita termoretraibile (ad
esempio attorno alle
batterie)

A PP-5 Polipropilene Blister, vasc_hette,

PP nastro adesivo sulle
scatole di cartone,
supporti in plastica dei
prodotti venduti sugli
scaffali dei negozi

PS-6 Polistirene Inserti
A 7 Tutti gli altri tipi di Sacchetti, vaschette,
OTHER O (OTHER) plastica inserti
& Acrilonitrilebutadienestirene Acrilonitrile butadiene Vaschette a vani
(ABS) stirene multipli
A PA Poliammide (nylon) Fascette stringicavo
Fascetta fermacavo,
Parti su cui non & ) ) cinghie, materiale in
indicato il materiale schiuma, reggette,
elastici, nastro




ELEMENTO/I IN CARTA RACCOLTA DELLA CARTA

Codice di riciclaggio del
Simbolo materiale Nome Esempio
Abbreviazione - Numerazione

Cartoni pieghevoli e
PAP - 20 Cartone ondulato (cartone) | scatole regalo
PAP preformate

Cartone non ondulato

PAP - 21 Carte di rivestimento

PAP (cartone compresso)
Manuali d'istruzioni,
opuscoli, fogli illustrativi
PAP - 22 Carta aggiuntivi, cartoncini
PAP blister, inserti all'interno
di confezioni

ELEMENTO/! IN METALLO RACCOLTA DI ALLUMINIO o METALLI
Codice di riciclaggio del
Simbolo materiale Nome Esempio
Abbreviazione - Numerazione _ ' _
FE - 40 Acciaio g'ggl}f’ bancali di
@ ALU - 41 Alluminio Lattine
ALU
ELEMENTO/! IN LEGNO RACCOLTA DIFFERENZIATA
Codice di riciclaggio del
Simbolo materiale Nome Esempio
Abbreviazione - Numerazione
/) FOR - 50 Legno Ilzgrr]](;ali e scatole in
oh FOR - 51 Sughero

ELEMENTO/I IN MATERIALI COMPOSITI  RACCOLTA DI RIFIUTI MISTI/INDIFFERENZIATI

Codice di riciclaggio del

. Nome Esempio

materiale
Abbreviazione -
Numerazione

TEX - 60 Cotone Filo di cartellini

TEX - 61 luta

C/*-80 Carta e metalli vari

C/l* - 81 Carta e plastica Blister

C/*-82 Carta e cartone/Alluminio

C/*-83 Carta e cartone/Latta

C/* -84 Carta e cartone/Plastica/Alluminio

C/* -85 Carta e cartone/Plastica/Alluminio/Latta

C/*-90 Plastica/Alluminio

Cr*-91 Plastica/Latta Utensili di fissaggio manuali

Cinghie da imballaggio con
chiusura metallica

Cl*-92 Fascette fermacavo in
plastica con rinforzo in
Plastica/Metalli vari metallo
C/* - 95 Vetro/Plastica
C/l* - 96 Vetro/Alluminio
Cl*-97 Vetro/Latta
C/* - 98 Vetro/Metalli vari

Nota: abbreviazione del componente principale




Mise au Rebut et Recyclage

Tous les maillons de la chaine d'approvi-
sionnement ont un réle a jouer, tout au
long du cycle de vie de nos produits, de
leur conception a leur utilisation, et
jusqu'a la gestion de leur fin de vie. Infor-
mez-vous sur les prescriptions des
collectivités locales ou de votre munici-
palité en matiere de gestion des déchets
et aidez a faire en sorte que les matiéres
recyclables  soient réutilisées ou
recyclées en les faisant entrer dans le
bon circuit de recyclage. Recycler nos
produits et de nos emballages de la
facon la plus efficace que possible peut
aider a protéger le future de notre
planéte et de nos enfants.

Les matiéres de nos produits et de nos
composants, comme les batteries,
contiennent de précieuses matiéeres
premiéres qui doivent également étre
gérées correctement a la fin de leur
durée de vie. Il est possible de les
rapporter dans des centres de collecte
de déchets officiels ou chez certains
revendeurs. Les notices et les consignes

de sécurité ne doivent étre jetées que
lorsque le produit qu'elles concernent
n'est plus en service.

Vous trouvez ci-dessous un apercu des
matiéres utilisées par Awelco Inc.
Production Spa, avec le code matiére
correspondant et les zones concernées.
Le code matiére peut se trouver soit
marqué directement sur I'emballage, soit
décrit sur I'extérieur de I'emballage, soit
expliqué plus bas. Veillez a toujours
essayer de trier les différentes matiéres
identifites par les différents codes
matiére et a en réduire le volume le plus
possible, par exemple, en écrasant et en
dépliant les cartons.

Chaque fois que c'est possible, nous
mettons a disposition les codes des
matiéres brutes sur chaque composant
fourni quand vous achetez un produit
Awelco. Ces codes ainsi que leur
itinéraire de collecte de base sont expli-
qués ci-dessous. Ces informations vous
aident a respecter les directives locales

pour le recyclage et I'élimination de ces
pieces de la fagon la plus appropriée.
Les notices contiennent des détails
supplémentaires concernant la meilleure
fagon de recycler des outils entiers qui
ont atteint la fin de leur durée de vie utile.

I ne nous est malheureusement pas
toujours possible de marquer les compo-
sants d'une maniére a la fois facile a lire
et qui n'implique pas d'augmenter la
quantité de déchets générés. Dans ces
cas-la, nous fournissons les détails
supplémentaires sur notre site Internet
pour vous permettre de respecter les
directives locales pour le recyclage et
I'limination de ces piéces non
marquées.

Le symbole qui accompagne le code
matiere sert d'exemple pour son appa-
rence. Les autres représentations,
comme les fléches autour d'un triangle
ou des bords non arrondis sont égalem-
ent possibles.

> ELEMENT(S) EN PLASTIQUE > RECUPERATION DU PLASTIQUE >
Code matiére
Symbole Abréviation - Numérotation Nom Exemple
L. ' R Mousse, blister,
% PET -1 Polytéréphtalate d'éthyléne ruban adhésif
PEHD - 2 b1 o
L HDPE - 2 Polyéthyléne haute densité Tubes, seaux
Blister, sacoches en
PVC -3 Polychlorure de vinyle vinyle, tubes, seaux,
PVC . .
film rétractable
Sacs plastique,
tubes, seaux,
EEIF‘,E : Polyéthyléne basse densité lanieres, films, film
HOPE rétractable (autour de
piles par exemple)
Blister, bacs, scotch
pour fermer les
) R cartons, support en
% PP -5 Polypropyléne plastique des
produits vendus en
rayons
PS-6 Polystyréne Inserts
A ’ Tous les autres plastiques Sacs, plateaux,
OTHER (Autre) P q inserts
é ABS Acrylonitrile butadiéne styréne | Bacs
A PA Polyamide (Nylon) Colliers de serrage
Serre-cables,
Pi¢ . sangles, matériaux
ieces non marquées - -
en mousse, attaches,
élastiques, ruban




ELEMENT(S) EN PAPIER

RECUPERATION DU PAPIER

Code matiére
Symbole Abréviation - Numérotation Nom Exemple

PAP - 20 Carton ondulé Boites pliables et boites a

PAP cadeau

@ PAP - 21 Carton simple Cartes de crédit, et autres
Notices, dépliants,

A PAP - 22 Papier feuilles d adde’ndg,

PAP plaquettes alvéolées,
inserts

ELEMENT(S) EN METAL

RECUPERATION DE L'ALUMINIUM OU DU METAL

Code matiére
Symbole Abréviation - Numérotation Nom Exemple
. Cerclage, palettes
FE -40 Acier métalliques
@ ALU - 41 Aluminium Canettes métalliques
ALU
ELEMENT(S) EN BOIS TRI SELECTIF
Code matiére
Symbole Abréviation - Numérotation Nom Exemple
2) FOR - 50 Bois Palette en bois, boites
A FOR - 51 Liege
FOR
ELEMENT(S) COMPOSITE RECUPERATION DES DECHETS MIXTES / NON TRIES
Code matiére Nom Exemple
Abréviation - Numérotation P
TEX-60 Coton Fil des étiquettes
TEX - 61 Jute
C/*-80 Papier et métaux divers
Cr*-81 Papier et plastique Blister
Cr*-82 Papier et fibres/aluminium
C/*-83 Papier et fibres/fer blanc
Cl*-84 Papier et carton/plastique/aluminium
C/* -85 Papier et fibres/plastique/aluminium/fer blanc
C/*-90 Plastiques/aluminium
Crr-91 Plastique/fer blanc Fixation Outils manuels
Sangle d'emballage avec
Clr*-92 Plastique/métaux divers fixation m etallique, .
Serre-cable en plastique
avec renfort métallique
Cl*-95 Verre/plastique
C/l*-96 Verre/aluminium
Crr-97 Verre/fer blanc
C/*-98 Verre/métaux divers

Remarque : * abréviation du composant principal

A DEPOSER A DEPQSER

Cet appareil et EN MAGASIN  EN DECHETERIE
ses accessoires g% If
-i < ou

sont recyclables

&

FR
ELEMENTS o
D’EMBALLAGE ! i ‘
+NOTICE Thi

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !



Eliminacion y Reciclaje

Durante todo el ciclo de vida de nuestros
productos — desde el disefio, pasando
por el uso y hasta la gestion al final de la
vida util-, todos los integrantes de la
cadena de suministro deben desem-
pefar su papel. Consulte las disposicio-
nes de su comunidad/municipio local
para conocer los requisitos de gestion de
residuos y contribuya para que los mate-
riales reciclables se reutilicen o reciclen
colocandolos en el flujo de reciclaje
adecuado. Reciclar nuestros productos y
embalajes del modo mas eficaz posible
contribuye a proteger el futuro de nuestro
planeta y de nuestros hijos.

Los materiales de nuestros productos y
componentes, como las baterias, contie-
nen materias primas importantes y
también deben gestionarse correcta-
mente cuando llegan al final de su vida
util. Tales materiales pueden llevarse a
un centro oficial de recogida de residuos
0 a un minorista que participe del progra-
ma de recogida. Las instrucciones de
uso y seguridad deberian eliminarse solo

después de dejar de usar el producto al
que se refieren.

A continuaciéon se muestra un resumen
de los materiales utilizados en Awelco
Inc. Production Spa., junto el respectivo
cadigo de material y sus areas de aplica-
cién. El cédigo de material puede encon-
trarse directamente marcado en el
componente del embalaje, descrito en el
embalaje exterior, o explicado a conti-
nuacion. Separe siempre los varios
materiales identificados con cédigos de
materiales diferentes y reduzca el
volumen tanto como sea posible; por
ejemplo, desarmando y doblando las
cajas.

Siempre que sea razonablemente
posible, especificamos los codigos del
material en cada componente que recibe
cuando compra un producto de Awelco.
A continuacion se explican tales codigos
y las rutas basicas de recogida que
deben seguir. Esta informacién le
ayudara a seguir las pautas locales de

reciclaje y a desechar estas piezas de la
forma mas apropiada. Los manuales de
usuario contienen mas informacion
sobre el mejor modo de reciclar las
herramientas completas cuando llegan
al final de su vida util.

Lamentablemente, no siempre es
posible marcar los componentes de
modo que sea facil de leer y que hacerlo
no implique aumentar la cantidad de
residuos generados. Para este tipo de
casos  proporcionamos informacion
adicional en el sitio web, para que pueda
seguir las pautas locales de reciclaje
para la eliminacion de residuos de las
piezas no marcadas.

El simbolo que se muestra con el cédigo
de material sirve como ejemplo de su
aspecto. También es posible que
aparezcan otras representaciones, como
flechas que rodean un triangulo o de
angulos no redondeados.

> ELEMENTO(S) DE PLASTICO > RECOGIDA DE PLASTICO >
. Codigo de material .
Simbolo Abreviatura - Numeracién Nombre Ejemplo
A PET -1 Tereftalato de polietileno Espuma, bll|steres, cinta
PET de embalaje
PEHD - 2 - .

£ HDPE - 2 Polietileno de alta densidad | Tubos, cubos

Blisteres, carpetas de
PVC -3 Cloruro de polivinilo vinilo, tubos, cubos,

Fve pelicula retractil
Bolsas de polietileno,
tubos, cubos, correas,

A PELD - 4 Polietileno de baja papel de aluminio,

LDPE LDPE - 4 densidad embalaje termoplastico
(por ejemplo, alrededor
de las baterias)

. . Blisteres, bandejas, cinta

% PP-5 Polipropileno de sellado para cartén,
soportes de plastico de
productos vendidos en
estantes de rebajas

PS-6 Poliestireno Insertos

7 . e Bolsas, bandejas,

0% (Otros) Todos los demas plasticos insertos

& ABS Acrilonitrilo butadieno Bandejas de relleno

estireno

A PA Poliamida (Nylon) Bridas para cables
Sujetacables, correas,

. materiales de espuma,
Piezas no marcadas - - o
abrazaderas, elasticos,
cinta




ELEMENTO(S) DE PAPEL RECOGIDA DE PAPEL

Codigo de material

Simbolo d L. Nombre Ejemplo
Abreviatura - Numeracion
PAP - 20 Carton duro corrugado | Cajas de carton plegables y
PAP (cartén) cajas de regalo formadas
PAP - 21 Carton de fibra no Tarjetas de piel

PAP corrugado (cartulina)
Manuales de instrucciones,
folletos, hojas

% PAP -22 Papel complementarias, tarjetas de

blisteres, tarjetas de insercion

ELEMENTO(S) DE METAL

RECOGIDA DE ALUMINIO o METAL

. Cédigo de material .
Simbolo Abreviatura - Numeracioén Nombre Ejemplo

FE - 40 Acero Flejes, palés de metal
@ ALU - 41 Aluminio Latas metélicas
ALU

ELEMENTO(S) DE MADERA

RECOGIDA SELECTIVA

. Cédigo de material .
Simbolo Abreviatura - Numeracion Nombre Ejemplo
FOR - 50 Madera Palés de madera,
FOR cajas
A FOR - 51 Corcho
FOR

ELEMENTO(S) COMPUESTOS

RECOGIDA DE RESIDUOS MIXTOS / SIN CLASIFICAR

Codigo de material

Abreviatura - Nombre Ejemplo
Numeracién
TEX- 60 Algodén Alambre para colgar etiquetas
TEX- 61 Yute
C/*-80 Papel y metales varios
Cl*-81 Papel y plastico Blisteres
Cl*-82 Papel y cartén/aluminio
C/*-83 Papel y cartén/hojalata
Cl*-84 Papel y cartén/plastico/aluminio
C/* -85 Papel y cartén/plastico/aluminio/hojalata
C/*-90 Plasticos/aluminio
c/* -1 Fijaciones de herramientas
Plastico/hojalata manuales
Correas de embalaje con
C/* - 92 abrazadera metélic’a,_
Sujetacables de plastico con
Plastico/metales varios refuerzo metalico
C/*-95 Vidrio/Plastico
C/*-96 Vidrio/aluminio
Cl*-97 Vidrio/Hojalata
C/*-98 Vidrio/metales varios

Nota: * abreviatura del componente principal
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